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Sposéb wytwarzania bryl:ietéw z pylu magnezowego
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Przy otrzymywaniu magnezu metalicz-
nego przez przerébke w piecu elektrycz-
nym z weglem tlenku magnezu lub innych
materialéw, zawierajacych tlenek magne-
zu, w pierwszym zabiegu uzyskuje sie przy
skraplaniu par magnezu jako produkt po-
$redni material skrzeply w postaci pyhuy,
zawierajgcego 50 — 90% metalicznego ma-
gnezu, reszte natomiast tego materiatu sta-
nowti gtéwnie tlenek magnezu i wegiel, przy
czym metal i zanieczyszczenia znajduja
si¢ w tym materiale w stanie nadzwyczaj
mialkiego rozdrobnienia. Z tego pylu otrzy-
muje si¢ magnez w drugim zabiegu sposobu
przez destylacje lub sublimowanie.

Gdyby w tym drugim zabiegu podda-
wano destylaciji lub sublimaciji pyl magne-
20wy w tym stanie, otrzymanoby jako pro-

dukt kioicowy metal bardzo zamieczysz-

czony, poniewaz wywigzujace si¢ pary ma-
gnezu zwykle porywaja ze soba znaczne
ilosci bardzo drobnych zamieczyszczen nie-
lotnych, Wskutek tego musiano stosowaé
zabieg pomocniczy, polegajacy na prze-
ksztatcaniu pylu magnezowego na twarde
ksztaltki przed poddawaniem ich dalszej
przerdbee. W tym celu pyl mieszano z nie-
lotnymi materialami dodatkowymi, np.
z weglem i tlenkiem magnezu, zarabiano
mieszaning olejami weglowodorowymi i na-
stepnie przez ogrzanie jej do temperatury,
w ktérej zachodzi czesciowe rozszczepia-
nie si¢ weglowodoréw, przetwarzano w po-
staé ziarnista. Inny spos6éb polega na tym,
Ze sproszkowany material poddawano bry-
kietowaniu stosujac wysokie . cisnienie bez
dodawania lepiszcza. Jednakze i ten
uproszczony sposéb nie dat zadanych wy-



nikéw, poniewaz brykiety, wytworzone tym
sposobem, nie posiadaly dostatecznej wy-
trzymalosci, co powodowalo podczas de-
stylacji lub sublimowania w piecu sposo-
bem ciaglym $cieranie si¢ brykietéow na
drobne czastki, ktére nastepnie przedosta-

waly si¢ z parami magnezu do skraplacza. .

To zjawisko jeszcze sie poteguje w miare
postepu destylacji magnezu, gdyz pozosta-
jaca reszta, przybierajac postaé szkieletu
brykietu, staje si¢ coraz lzejsza i bardziej
porowata. Niedogodnosci te odczuwa si¢
szczegblnie dotkliwie przy przerébce py-
lu bardzo bogatego w magnez i bezskutecz-

nie starano sie zwickszyé wytrzymalosé

brykietow wytwarzanych bez lepiszcz
przez zwickszenie dodatku materiatéw nie-
lotnych, ani bowiem przez dodawamnie do
brykietowanych materiatéw drobno sprosz-
kowanego- wegla, np. sadzy, ani tez drobno
sproszkowanego tlenku magnezu nie mozna
bylo osiagnaé dobrych wynikow.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
pozwala na usuniecie tych niedogodnosci w
ten sposob, ze do brykietowanych materia-
6w dodaje si¢ w postaci nielotnych od-
padkéw drobno zmielonych pozostatosci
po destylacji lub sublimowaniu w poprze-
dnich zabiegach moboczych magnezu z po-
dobnych brykietéow. Okazalo si¢, ze przez
domieszanie do brykietowanych materia-
6w tych pozostalosci zwieksza sie wytrzy-
maloéé brykietow, jak to widaé z nastepu-
jacej tabelki.

Wytrzymalosé
brykietéw
na $ciskanie:

Przed de- Po de-
stylacjg stylacji

Material brykietowany:

Pyl (zawierajacy 52% Mg)
bez dodatkéw . Co
Ten sam pyl z dodatkiem
30% spieczonego magnezytu 62 0
Ten sam pyl z dodatkiem

113 0

30% sadzy . . . . . . 9 0
Ten sam pyl z dodatkiem
30% antracytu . . . . . 50 0

Wytrzymalosé
brykietow
na $ciskanie:

Przed de- Po de-
stylacja  stylacji

Material brykietowany:

Ten sam pyl z dodatkiem
30% koksu wegla kamien-
nego . . . . . . . . 15 0
Ten sam pyl z dodatkiem
30% pozostalosci z poprze-
dniej destylaciji 137 39
Wedlug wynalazku pozostalosci miele
si¢ i przesiewa, przy czym po ptrzesianiu
otrzymuje si¢ je w postaci miatkiej macz-
ki, sktadajacej si¢ w 95% z czastek o wiel-
kosci mniejszej od 0,01 mm. Tak zmielo-
nych pozostalosci dodaje si¢ do przerabia-
nego pylu magnezowego i otrzymana mie-
szaning poddaje si¢ stlaczaniu pod wyso-
kim ci$nieniem, np. 1000 atm, nadajac im
postaé ksztaltek o $rednicy 30 — 50 mm.
Ilos¢ dodawanych pozostalosci zalezy od -
zawarto$ci magnezu w przerabianym pyle.
Okazalo sie¢ korzystnym dodawanie pozo-.
stalosci w takiej ilosci, aby zawarto§é ma-
gnezu w ksztaltce nie przekraczata 40%. -
Wszystkie te zabiegi robocze nalezy
przeprowadzaé bez dostepu powietrza, naj-
korzystniej w atmosferze wodoru.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania brykietow z pylu
magnezowego, uzyskiwanego przy przerdb-
ce w piecu elektrycznym tlenku magnezu
z weglem, z przeprowadzaniem brykieto-
wania pod wysokim ci$nieniem bez dodat-
ku lepiszcza, znamienny tym, ze do brykie-.
towanego materiatu dodaje si¢ drobno
zmielonych pozostatosci, otrzymywanych
jako nielotna reszta po destylacji lub su-
blimowaniu magnezu z podobnych brykie-
tow w poprzednich zabiegach roboczych.
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