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Przy otrzymywaniu magnezu metalicz¬
nego przez przeróbkę w pliecu elektrycz¬
nym z węglem tlenku magnezu lub innych
materiałów, zawierających tlenek magne¬
zu, w pierwszym zabiegu uzyskuje się przy
skraplaniu par magnezu jako produkt po¬
średni materiał skrzepły w postaci pyłu,
zawierającego 50 — 90% metalicznego ma-
gneizu, resiztę natomiast tego materiału sta¬
nowi głównie tlenek magnezu i węgiel, przy
czym metal i zanieczyszczenia znajdują
się w tym materiale w stanie nadzwyczaj
iriiałkiegło rozdrobnienia. Z tego pyłu otrzy¬
muje się magnez w drugim zabiegu sposobu
przez destylację lub subliimowianie.

Gdyby w tym drugim zabiegu podda¬
wano destylacji lub subllimacji pył magne¬
zowy w tym stanie, otrzymanoby jako pro¬
dukt końcowy metal bardzo zanieczysz¬

czony, poameważ wywiązujące saę pary ma¬
gnezu zwykle porywają ze sobą znaczne
ilości bardzo drobnych zanieczyszczeń nie¬
lotnych. Wskutek tego musiano stosować
zabieg pomocniczy, polegający na prze¬
kształcaniu pyłu magnezowego na twarde
kształtki przed poddawaniem ich dalszej
przeróbce. W tym celu pył mieszano z nie¬
lotnymi materiałami dodatkowymi, np.
z węgleci i tlenkiem magnezu, zarabiano
mieszaninę olejami węglowodorowymi i na¬
stępnie przez ogrzanie jej do temperatury,
w której zachodzi częściowe rozszczepia¬
nie się węglowodorów,' przetwarzano w po¬
stać zfiarnistą. Inny sposób polega na tym,
że sproszkowany materiał poddawano bry-
kietowaiiiu stosując wysokie ciśnienie bez
dodawania lepiszcza. Jednakże i ten
uproszczony sposób nie dał żądanych wy-



ników, ponieważ brykiety, wytworzone tym
sposobem, nie posiadały dostatecznej wy¬
trzymałości, co powodowało podczas de¬
stylacji lub subliimowania w piecu sposo¬
bem ciągłym ścieranie się brykietów na
drobne cząstki, które następnite przedosta¬
wały się z parami magnezu do skraplacza..
To zjawisko jeszcze się potęguje w miarę
postępu destylacji magnezu, gdyż poz-osta-
jąca reszta, przybierając postać szkieletu
brykietu, staje się coraz lżejsza i bardziej
porowata. Niedogodności te odczuwa się
szczególnie dotkliwie przy przeróbce py¬
łu bardzo bogatego w magnez i bezskutecz¬
nie staniano się zwiększyć wytrzymałość
brykietów wytwarzanych bez lepiszcz
przez zwiększenie dodatku materiałów nie¬
lotnych, ani bowiem przez dodawanie do
brykietowanych materiałów drobno sprosz¬
kowanego węgla, np. sadzy, ami też drobno
sproszkowanego tlenku magnezu nie można
było osiągnąć dobrych wyników.

Sposób według wynalazku niniejszego
pozwala na usunięcie tych niedogodności w
ten sposób, że do brykietowanych materia¬
łów dodaje się w postaci nielotnych od¬
padków drobno zmielonych pozostałości
po destylacji lub sftubliimowaniu w poprze¬
dnich zabiegach roboczych magnezu z po¬
dobnych brykietów. Okazało się, że przez
domieszanie do brykietowanych materia¬
łów tych pozostałości zwiększa się wytrzy¬
małość brykietów, jak to widać z następu¬
jącej tabelki.

Wytnzymałość
brykietów

Materiał brykietowany: na ściskanie:
Przed de- Po de¬
stylacją stylacji

Pył (zawierający 52% Mg)
bez dodatków ..... 113 0

Ten sam pył z dodatkiem
30% spieczonego magnezytu 62 0

Ten sam pył z dodatkiem
30% sadzy 90 0

Ten sam pył z dodatkiem
30% antracytu ..... 50 0

WytrzymałóM
brykietów

Materiał brykietowany: na ściskanie:
Przed de- Po de-

N stylacją stylacji
Ten sam pył z dodatkiem

30% koksu węgla kamien¬
nego 15 0

Ten sam pył z dodatkiem
30% pozostałości z poprze¬
dniej destylacji .... 137 39
Według wynalazku pozostałości miele

silę i przesiewa, prtzy czym po przesianiu
otrzymuje silę je w postaci miałkiej mącz¬
ki, składającej się w 95% z cząstek o wiel¬
kości mniejszej od 0,01 mm. Tak zmielo¬
nych pozostałości diodaje się do przerabia¬
nego pyłu magnezowego i otrzymaną mie¬
szaninę poddaje się stłaczaniu pod wyso¬
kim ciśnieniem, np. 1000 atm, nadając im
postać kształtek o średnicy 30 — 50 mm.
Ilość dodawanych pozostałości zależy od
zawartości magnezu w przerabianym pyle.
Okazało się korzystnym dodawanie pozo-,
stałości w takiej ilości, aby zawartość ma¬
gnezu w kształtce nie przekraczała 40%.

Wszystkie te zabiegi robocze należy
przeprowadzać bez dostępu powietrza, naj¬
korzystniej w atmosferze wodoru.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób wytwairziania brykietów z pyłu
magnezowego, uzyskiwanego przy przerób¬
ce w piecu elektrycznym tlenku magnezu
z węglem, z przeprowadzaniem brykieto-
wania pod wysokim ciśnieniem bez dodat¬
ku lepisizcza, znamienny tym, że do brykie-
towanego materiału dodaje się drobno
zmiielonych pozostałości, otrzymywanych
jako niiel(otna reszta po destylacji lub su-
bllimowanilu magnezu z podobnych brykiem
tów w poprzednich zabiegach roboczych.
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