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Wynalazek dotyczy wyladunku materialéw
w osadzarkach w celu wstepnego obrobienia
mineraléw, zwlaszcza do obrébki drobnoziar-
nistego lub rednioziarnistego wegla kamien-
nego, na przyklad o W1e1ko$c1 ziarna ponizZej
10 mm.

Znane  sg osadzarki, w ktérych najciezszy
skladnik kazdej komory osadnikowej wypro-
wadza si¢ z szybu wyladunkowego polgczone-
go z komorg osadnikows. W kazdym szybie
wyladunkowym znajduje sie¢ kolo przegrédkowe
ze §cianami komér, przebiegajacymi w kierun-
ku osiowym, za pomocy ktérego wyprowadza

*) Wladciciel patentu ofwiadczyl, ze wspél-
twércami wynalazku' sq
dypl. inz. Friedel Isenhardt i dypl. inz Franz
Schlegl. ’

inz., Franz Déring,

sie material z komory osadnikowej. Na sku-
tek tego, ze wyladowywany najcigzszy mate-
riat kazdej komory osadnikowej skladd- sig¢ nie-
mal z reguly z najtwardszych skladmkéw ma-
teriatu, kola przegrédkowe ulegajg stosunkowo
duzemu zuzyciu. Ponadto zachodzi obawa, Ze
bryly materialu zakleszczg si¢ miedzy s$ciang
szybu wyladunkowego a $ciang kola przegréd-
kowego, hamujgc wyladunek materialu albo
utrudniajgc regularny- jego wyladunek. Taki
nieréwnomierny wyladunek wptywa niekonyst-
nie na czysto§é materialu.

Zadanie to mozna rozwigzaé¢ w taki sposéb,

iz kolo przegrodkowe wykonuje sig -z tworzy-

wa elastycznego i odpornego na $cieranie, np.
gumy albo .tworzywa sztucznego, a §ciany ko-
mér kola przegrédkowego sg tak rozmieszczo-
ne, Ze ich krawedzie zewnetrzne tworza na
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obwodzie kota ¥ -liniam{ réwnolegiymi do osi
kat ostry. Przy takim wykonaniu kola prze-
grédkowego wystepuje tylko nieznacine zuzy-
cie tego kola podczas pracy. ‘Ponadto przy do-
statecznej elastycznoSci materiatu, z ktérego
wykonane jest kolo, kawalki materialu nie
moga si¢ zakleszczaé miedzy $cianami komér
a $ciang szybu wyladunkowego. Rozmieszcze-
nie $cian komér zgodnie z- wynalazkiem powo-

duje wrészcie to, ze poszczegélne komory kola -
przegrédkowego podczas: obrotu kola stopniowo.

si¢ otwieraja na calej szerokoSci pokladu,
osiggajgc réwnomierniejszy wyladunek mate-
rialu, niz to ma miejsce w przypadku osiowo
‘wykonanych $cian przegréd, w  ktérym kazda

komora zostaje otwarta od razu na calej sze- -

rokosci pokladu tak, iz wyladunek materialu
nastepuje okresowo. Reasumujge, stwierdzié
nalezy, ze stosujgc wyladunek ciezkiego ma-
terialu wedlug niniejszego wynalazku osigga
si¢ niezawodny i réwnomierny wyladunek,

a tym samym wysoky czysto§é otrzymywanych .

produktéw.

Na rysunku pokazano przyklad wykonania
przedmiotu wynalazku. Fig. 1 przedstawia ko-
mory osadnikowe osadzarki z wyladunkowymi

kolami przegrédkowymi w przekroju podiuz- .

nym, fig. 2 — Kkolo przegrédkowe w widoku

z przodu, fig. 3 — przekréj wzdluz linii.

III — III wedlug fig. 2, a fig. 4 — kolo prze-
grédkowe wedlug innego wykonanja ' w prze-
kroju. .

Przedstawione na fig. 1 komory osadowe 1
i 2 osadzarki sg zaopatrzone w ruszta 3, 4, kt6-
re stanowig oparcie dla zloza 5. Kazda komora
osadowa jest podzielona na trzy przedzialy
§cianami 6, siegajgcymi do leja wypustowego
7. Przez leje 7 odprowadza sie drobny mate-
rial przechodza¢y przez ruszty 3 wzglednie 4.
Ruszty 3 i 4 sa pochylone nieco- w kierunku
ruchu -przerabianeéo materialu. Przerabiany
material, np. wegiel kamienny doprowadza sie
przez pochylnie 8 do pierwszego rusztu 3.. Ma-
terial posuwa si¢ przez ten ruszt i rozdziela
si¢ przy tym dzieki pulsacjom wody osadowej
na warstwy o réznych eiezarach- wlasciwych.
Najciezsza warstwa, np. zloze znajduje sig
bezposrednio na ruszeie 3. Na Kkoficu rusztu
osadowego przewidziany jest szyb wyladow-
czy 9 dla zloza, ktéry peprzez otwér 33 jest
polaczony ze zlozem i sigga w dél leja wyla-
dunkowego 7. Powyzszy szyb posiada w gérnej
czefei kolo przegrédkowe 10 z tworzywa odpor-
nego na fcieranie a przy tym elastyczne, ktére
obraca sie za pomoca nie uwidocznionego na

rysunku silnika. Wielkosé kola przegrédkowe-

go jest tak dobrana, iz jego $ciany przegrodo-
we przylegajg do $cian 11 i 12 szybu wyla-
dunkowego 9 i uszczelniaja go przeciwko nie

-przewidzianemu przejéciu przerabianego ma-

teriatu. Sciany szybu wyladunkowego sg w tej
strefie 30 zakrzywione -odpowiednio do obwo-
du kola priegrédkowego, najlepiej cylindrycz-
nie. - )

Szyb wyladunkowy 9 jest przykry most-
kiem 31, ktéry pozostawia stosunkowo niewy-
soka szczeling 33 ponad rusztem 3 tak, iz naj-
cigzszy material rusztu 3, mianowicie zloze,
nie docieraja do rusztu 4, lecz zostajg odpro-
wadzone bez reszty przez szyb 9. Réwniez. na
konricu rusztu 4 przewidziany jest s‘zyb, wyla-

dunkowy 13 dla najcigzszego materialu rusz-

tu 4, przy czym w goérnej cze$ci umieszczono
kolo przegrédkowe ‘14, ktére jest tak samo
wykonane jak kolo przegrédkowe 10, w szy-
bie- wyladunkowym 9. Roéwniez $ciany szybu
wyladunkowego 13 .sa tak samo wykonane ]ak
$ciany szybu 9.

Szyb wyladunkowy 13 jest przykryty most-
kiem 15 z przedniag pionowsg S$ciang 16. Mo-

stek 15 jest umieszczony w takim odstepie -

ponad rusztem 4, iz miedzy .§ciang 16 a rusz-
tem 4 pozostaje szczelina 33 do wyladunku

.dolnej warstwy. Wyladunek materialu lekkie-

go, to znaczy wegla, odbyWa sie nad . most-
kiem 15 oraz przylgczong do niego pochylnig
wyladunkowsg 28.

Przed kazdym szybem 9 wzglednie 13 znaj-
duje sie plywak 17 wzglednie 18, ktérego cie-
zar jest tak dobrany, iz plywa zawsze na dol-
nej warstwie zloza i tym samym podaje wy-
soko$é tej warstwy. Plywak ‘jest polaczony
z silnikiem napedowym przynaléznego -kola
przegrédkowego 10 wzglednie I4 w. taki spo-
86b, - iz przy wzroScie wysoko$ci warstwy, na
ktérej spoczywa plywak, predko§é obrotu kola
przegrédkowego i tym samym sprawno§é wy-
tadunku zostaje -
zmniejszeniu wysokosc1 warstwy - zostaje - ob-
nizona.

- W my$l - wynalazku kazde kolo komorkowe
sklada sie z wytrzymalego na Scieranie ela-
stycz,nego'.materialu, np. gumy albo tworzywa
sztucznego i dzieki temu ulega tylko bardzo
nieznacznemu $cieraniu. Poza tym przy do-
statecznej. elastycznosci -tego tworzywa mie-
dzy S$ciany komdérkowe 19 .a Sciany’ 30 szybu
wyladunkowego. 9, wzglednie 13 nie moze sie
dostaé przenoszony material i powodowa¢d
awarie w ruchu. “
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- Beiany przegrédek 19 kola przegrédkowego
s3 W myS$l wynalazku tak uksztaltowane, ¢
ich krawedzie zewnetrzne tworza kat ostry o
z réwnoleglymi do osi: prostymi 29 na obwo-
dzie kota komérkowego ‘W ten sposéb osig-
ga sie to, ze poszczegblne komory 22 kola
przegrédkowego otwierajg sie przy jego obro-
cie stopniowo na szerokoSci pokladu, przez co
osigga si¢ réwnomierny wyladunek mate-
rialu. :
" Zakrzywione strefy 30 $cian szybéw wyla-
dunkowych 9 i 13 sg tak uksztaltpwane, iz na
calej szerokoSci kola przegrédkowego przy-
krywaja kazdorazowo jedng przegrédke. Wy-
soko$¢ tej strefy widziana w przekroju odpo-
wiada mniej wiecej odstepowi b (fig. 2) tak,
iz jedna $ciana komory wchodzi calkowicie do
strefy zakrzywionej 30 przynaleznej $ciany
szybu wyladunkowego, w chwili gdy sgsiadu-
jaca §ciana przegrodk1 zaczyna wlasnie wy-
chodzié ze strefy zakrzywionej. W ten spo-
s6b osigga sie specjalnie dobre uszczelnienie
szybu wyladunkowego, nawet przy wyladowy-
waniu bardzo drobnego materiatu,

Réwnomiernemu wyladunkowi materialu
ciezkiego zloza osadowego sprzyja réwniez to,
iz ko'o przegrédkowe posiada stosunkowo du-
z3 ilos¢ przegrédek. W rachube wchodzi 6-38,
najlepiej 7 réwnomiernie na obwodzie kola

rozmieszczonych' komér, Przy mniejszej iloSci-

komér wyladunek odbywa sie impulsowo, na-
tomiast przy wigkszej iloSci komoér, posiadaja
one za malg przestrzen na przyjecie mate-
rialu.

Kazde kolo przegrédkowe. przedstawia
w przekroju jednolita elastyczng bryle 34 po-
siadajgcg w przekroju czworokatny Wwykroj
osiowy, najlepiej kwadratowy na osi 2I.
W wykroju przewidziano réwniez czworokatng
tuleje metalowg 27 (fig. 3), ktérg mozna na-
sadzi¢ na wal 21 kola przegrédkowego i tam-
ze przymocowaé. W ten sposéb mozliwe jest
dobre polgczenie elastycznej bryly 34 z watem
21. Dzieki wielobokowemu ksztaltowi wykroju
oraz metalowej tulei 27 osigga sie niezawod-
ne przenoszenie momentu obrotu walu 21 na
elastyczng bryle 34.

Korzystne jest, gdy elastyczna bryla 34 ko-
"la przegrédkowego sklada sie z poszczegdl-
nych czesci 23—26, ktére umieszezone sg obok
siebie w taki sposéb, iz Sciany ' przegrodowe
37—40 tworzg przechodzace bez przerwy przez
calg szeroko$é kola przegrodkowego $ciany
komoérkowe. Dzieki temu podzialowi umozli-

wia :i¢ Wwymiane poszc2eg61nych segmentéw
przy przypadkowym  uszkodzeniu, bez ko-
nleczno§ci wymiany calego kola - przegréd-
kowego

Ponadto elastyczna, bryle kola przegrodko-
wego mozna wzmocnié przy pomocy wulkani-
z.owany‘ch wkladek w postaci d;'utéw, nici
warstw tkaninowych itp. Powyisze wkladki
umieszcza sie tak, iz przebiegaja one zasad-
niczo w kierunku osiowym. Zwlaszcza celowe
jest umieszczenie ich w poblizu osiowych wy-
drazefi, aby otaczaly te wydrazenia, W takim
przypadku mozna elastyczng bryle 34 bezpo-
$rednio, to znaczy bez tulei metalowej hasu-
waé na wal 21 kola przegrédkowego. Takie
wykonanie kola przegrédkowego jest przed-
stawione na fig. 4. Wwulkanizowana wkladka
jest wykonana .w tym przypadku w_ postaci
siatki drucianej 36, otaczajacej wyciecie osio-
we 35 elastycznej bryly.

Elementy 23—26 elastycznej bryly 34 moga
byé réwniez nasuniete bezposrednio na watl
kola przegrédkowego. Ponadto mozna walo-
wi nadaé w $rodkowej czgéci inny przekréj,

zapobiegajgcy przesuwowi bryly gumowej
albo poszczegélnych jej czeSci w kierunku
osiowym, np. przekrdj . trojkatny, piecioboku,

szeScioboku albo inny nieregularny ksztalt.
Wreszcie * mozna bryle gumogg wykonaé
z jednej cze$ci zamiast kilku segmentéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wyladunku éieikiego mate-
. rialu  w osadzarkach, posiadajgce szyb
wyladunkowy - polaczony ze zlozem osado-
wym, w ktéorym kolo przegrédkowe stuzy
do wyladunku kazdorazowo najciezszego
skladnika zloza osadowego, znamienne
tym, ze kolo przegrédkowe jest wykonane
z elastycznego materialu wytrzymatego na
Scieranie, np. z gumy lub tworzywa sztucz-
nego oraz ze $ciany komér kola przegréd-
kowego sa tak wykonane, iz ich krawedzie
zewnetrzne tworzg z prostymi réwnolegly-
mi do osi na obwodzie kola kat ostry.

2. Urzadzenie do wyladunku matérialu ciez-
kiego wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze ’
kolo przegrédkowe stanowi w przekroju jed- -
ng elastyczng bryle, posiadajgcq w kierun-
ku osiowym wykréj, ktéry w przekroju ma
ksgtalt wieloboku, zwlaszcza kwadratuy,
przez'nlal‘cz\ohy do przyjecia walu kola prze-.
grédkowege:
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. Urzadzenie do wyladunku materialu ciez-

kiego wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze

w  wykroju znajduje sie wielkagtna tuleja
metalowa, ktéra mozZna nasungé na wal
kola przegrédkowego i na nim przytwier-
dzié. .

. Urzadzenie do wyladunku materialu ciez-
kiego wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym, ze
elastyczna bryla kola przegrédkowego jest
podzielona na kilka w kierunku osiowym
.obok siebie umieszczonych segmentéw.

. Urzadzenie do wyladunku materialu ciez-
kiego wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze
poszczegbélne segmenty kola przegrédkowe-
go s3 obok siebie tak rozmieszczone, iz ich
§ciany czeSciowo tworza na calej szeroko-
§ci kola przegrédkowego Sciany komoér bez
luk. .

, Urzadzenie do wyladunku materialu cigz-
kiego wedlug zastrz. 1-5, znamienne tym,
ze kolo przegrédkowe, wzmocnione iest

wwulkanjzowanymi wkladkami w.  postaci
drutéw, siatek, nici, tkanin itp. .

. Urzadzenie do wyladunku materialu cla-

kiego wedlug zastrz. 6, znamienne tym, ze
wkladki przebiegaja zasadniczo w kierunku
osiowym.

. Urzadzeme do wyladunku materialu clez-
. kiego wedlug zastrz. 6 lub 7, znamienne
tym, ze wkladki umieszcza si¢ w poblizu

wycie¢ osiowych,: ktére one otaczaja.

. Urzadzenie  do wyladunku materialu ciez-

kiego wedlug zastrz. 1-8, znamienne tym,
ze kolo przegrédkowe posiada 6—8, najle-
piej 7, réwnomiernie na obwodzie rozlozo-
nych komdr.

Kléckner-Humbvoldt-Deutz
Aktiengesellschaft

Zastepca: dr Andrzej Au,
rzecznik patentowy
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