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Stanowisko przygotowania pionowych sekcji formujacych

* Przedmiotem wynalazku jest stanowisko przygotowania pionowych sekcji formujacych w technologicznych
liniach formowania ciggtego, zwtaszcza w pionowych formach typu bateryjnego.

Linie technologiczne formowania ciggtego sktadajg sie¢ z dwdch réwnolegtych toréw formowania. Na
jednym torze znajduje sie stanowisko przygotowania sekcji formujacych, na drugim stanowisko formowania oraz
linia sekcji napetnionych. Przesuwanie sekcji ze stanowiska przygotowania na stanowisko formowania odbywa sig
zZa pomocy transportera taczacego te stanowiska i usytuowanego prostopadle do osi toréw stanowisk. Rozformo-
wana sekcja jest przemieszczana na stanowisko przygotowania za pomoca podobnego transportera znajdujacego
si¢ z drugiej strony baterii. Znane stanowisko przygotowania pionowych sekcji formujacych sktada si¢ z mecha=
nizmu napedu przesuwu przygotowanych sekcji oraz pomostéw roboczych. Znane napedy sktadaja sie ze stacji
zasilania, obrotowego silnika hydraulicznego, przektadni mechanicznej, watka przekaznikowego, mechanizmu
zebatkowego wzglednie z elementu napedowego osadzonego na kotach, ktére przetaczajq si¢ na specjalnym
torowisku umieszczonym pod elementem napedowym. Znane pomosty robocze stanowisk stanowig przystosowa=
ne duze rusztowania, badZ duze podnosniki samochodowe.

Wadami znanych stanowisk przygotowania sekcji s3 w odniesieniu do napedéw skomplikowane mechaniz=
my wymagajace bardzo precyzyjnego montazu, statej konserwacji, co powoduje czgsta awaryjnosé, badz wyma-
gajq specjalnego torowiska dla kétek napedu sekcji. Natomiast stosowane pomosty robocze posiadajg nadmiernie
ciezka i skomplikowana konstrukcje oraz mate szybkosci podnoszenia.

Stanowisko wedtug wynalazku sktada sie z mechanizmu napedowego posiadajacego po obu stronach
torowiska podtuzny element przesuwajacy w ksztatcie rury lub preta o dowolnym przekroju umieszczony na
podporach takich jak rolki lub fozyska $lizgowe w odlegtosci zapewniajacej sztywno$é uktadu. Podtuzny eles
ment przesuwajgcy. posiada zaczepy do przesuwania sekcji. Podtuzne elementy przesuwajace potaczone s z si-
townikami hydraulicznymi przesuwajagcymi o wielko$¢ skoku sitownika sekcje na torze przygotowania. Stano-
wisko wedtug wynalazku posiada uchylne nozycowe pomosty robocze z napedem hydraulicznym.

Dziatanie stanowiska wedfug wynalazku jest nastepujace. Sekcja jest zaczepiana przy skrajnym wysunieciu
ttoczyska sitownika. W tym czasie pomosty robocze ztoZzone sq w skrajnym dolnym potozeniu, co umozliwia
przejazd nad pomostami sekcji. Wytaczniki kraricowe umieszczone na podstawie pomostéw umozliwiajq przy
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ztoZeniu pomostu w skrajne dolne potoZenie wtaczenie napedu sitownikéw napedzajacych podtuiny element
z zaczepami. Przesunigcie sekcji na torze stanowiska o odlegto$é réwng skokowi sitownika nastepuje po jego
wiaczeniu. Podnoszenie pomostéw roboczych odbywa sie po wytaczeniu sitownika hydraulicznego umozliwiajac
obstudze prace na dowolnie wybranej wysokosci w granicach pstnego skoku pomostu roboczego.

Stanowisko wedtug wynalazku posiada naped o prostej budowie, zapewnia tatwos$¢ konserwacjl | nieza-

wodno$é dziatania. Pomosty robocze stanowiska s§ wygodne w uZyciu i zapewniajq szybkq obstuge sekcji na
torze przygotowania, co pozwala na zwiekszenie wydajnosci stanowiska catego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na rysunku w widoku z géry. Stanowisko sktada sie z mechaniz-
mu napedowego posiadajacego po obu stronach torowiska podtuiny element przesuwajacy 1 w ksztatcie rury
umieszczony na rolkach 2. Podtuzny element przesuwajacy 1 posiada zaczepy 3 do przesuwania sekcji 4. Podtui-
ne elementy 1 sg potaczone z sitownikami hydraulicznymi 5 przesuwajacymi o wielko$¢ skoku sitownika sekcje
4. Stanowisko posiada uchylne, nozycowe pomosty robocze 6 z napedem hydraulicznym.

Dziatanie stanowiska jest nastepujace. Sekcja 4 jest zaczepiana przy skrajnym wysunigciu ttoczyska sitow=
nika 5. W tym czasie pomosty robocze 6 ztozone s3 w skrajnym dolnym potozeniu, co umozliwia przejazd nad
pomostami 6 sekcji 4. Wytaczniki kraricowe umieszczone na podstawie pomostéw umozliwiajg przy ztozeniu
pomostu w skrajne dolne potozenie wtaczenie napedu sitownikéw hydraulicznych 5 napedzajacych podtuzne
elementy przesuwajace 1 z zaczepami 3. Przesunigcie sekcji 4 na torze stanowiska o odlegto$¢ réwng skokowi
sitownika nastepuje po jego wtaczeniu. Podnoszenie pomostéw roboczych 6 odbywa sie po wytaczeniu sitowni=
ka hydraulicznego 5 umozliwiajac obstudze prace na dowolnie wybranej wysokosci w granicach petnego skoku
pomostu roboczego 6.

Zastrzezenia patentowe .

1. Stanowisko przygotowania pionowych sekcji formujacych w technologicznych liniach formowania
ciagtego, zwtaszcza w pionowych formach typu bateryjnego, znamienny tym, ze sktada sie z mechaniz-
mu napedowego posiadajacego podtuzne elenenty przesuwajace (1) z zaczepami (3) do przesuwania sekcji (4)
umieszczone na rolkowych lub $lizgowych podporach (2) i potgczone z sitownikiem hydraulicznym (5) oraz
z nozycowych, uchylnych pomostéw roboczych (6) napedzanych hydraulicznie.

2. Stanowisko wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze podtuzny element przesuwajqcy (1) ma ksztatt
rury lub preta o dowolnym przekroju. ~
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