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Predmetom vyndlezu jeAViacnésobnéinastavovacie zariadenie,
uréené najmi pre nastavenie kotiSovych fréz alebo kotiédovych
piliek na upinacom tfni frézovacich jednotiek rotorovich viace
vretenovych automatove Pozostdva zo zdkladnej dosky ‘s bocnicami,
meracieho hrisdela, hlavic a meracich etaldnove

Na upinacom tfni, ktory je opatreny rychloupinacim zdmkom,
je spravidla namontovanych osem fréz, alebo Styri pilky, kto=-
rfoh polohy zodpovedaji pracovnym vretendm s obrobkami. Nastave-
nie kotudovych ndstrojov na upinaci t# po ich vjmene?,z d6vo—
dov otupenia sa doteraz vykondva pomocou posuvného meradla, &o
je znacne zdfhavé a nezaruduje spoIahllvo optimdlne nastavenja
rozstupov viacerych ndstrojove ’

Uvedené nedostatky odstraifiuje viacndsobné nastavovacie za-
riadenie kotidovych ndstrojov podla vyndlezu, ktorého podstata
spotiva v tomy ¥e jedna bodnica zdkladnej dosky je opatrend upi-
‘nadom s ovlddacou skrutkou a radidlno-axidlnym lo%iskom, druhd
bodnica otvorom a vyrezom a radidlaym loZiskom, a v radialnom 1o
3isku je ulo¥eny otolny meraci hriadel. '

Pokrok a vfhody viacndsobného nastavovacieho zariadenia pod-
Ta vynélez spodivaji hlsvne v tom, %e jednoduchim spbsobom umo¥-
fuje rychley, pohodlné a presné nastavenie rozstupov kotucovych
n&trojov na upinacom tTnie

Priklad vyhotovenia viacndsobného nastavovacieho zariadenia
podla vyndlezu je zndzorneny na vykresoch, na ktorych je nakres-
leny¥: na obre 1 i na obrs 2 pédorys a na obre. 3 bokorys zariadenias

Hlavné Zasti viacndsobného nastavovacieho zariadenia sd
zékladnd doska 24, upinaé 2, upinaci tri 4 meraci hriadel 11,
hlavica 10y 125 16, 17 & meracle etaldny 9, 23

Jedna boSnica 8 zdkladnej dosky 24 Je opatrend upinalom 2
a ovlddacou skrutkou 1 a radidlnow-axidluym loZiskom 14, druhd
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boénica 20 otvorom 18 s vyrezom 22 a radidlnym loZiskom 21,
nridom v upinadl 2 a v otvore 18 s vireznom 22 je upnuty upina=
el t™ 4 s kotdovimi nédstrojmi 13, 153 a v radidlno-axidlnom
lo¥isin 14 1 v radidlnom loZiskn 21 je axidlne blokovany, avdsk
radidlne oto¥ne ulo¥eny meraci hriadel 11, ovatreny na jednom
‘konei ovlddacou rukoviitou T a v zhodnych rozstupoch s kotidov =
ml ndstrojml 13y 15 si na tomto meracom hrisdell 11 upevnené
hlavice 10, 12, 16, 11 s vymeniteInymi merscimi etaldnmi 9, 23,
ktord jednotlivé llavice 10, 12, 16, 17 sl navzdjom symetricky
pootoBené,

Ked sa majd na zerisdeni podla vyndlezu nastavit kotddové
ndgtroje 13, 13, upevnené na upinacom trni 4, postupuje sa nag-
ledovnes Upinaci t# 4 s predbe¥ne nastavenimi kotGdovymi ndse
trojmli 13, 15 sa cez Vyrez 22 vloZi do viscndsobnfho nastavovas
cisho zarindenia a po Jeho pribliZnom ustaveni do osl otvoru 18
a upinala 2 sa vodlace loZisko 19 a strediaci dap 3 upinacieho
tPa 4 zasunie do otvoru 18 druhéj bodnice 20 a do otvoru upinee
éa 2¢ Otdéanim ovlddacej skrutky 1 dosgadne upinaci tfi 4 na elo
5 upinada 2, &im je upinsci t71 4 pre nastavovanie kotudovych
ndstrojov 13, 15 ‘sprdvne zapolofiovanye Postupné nastavenie kow
tddovyich ndstrojov 13, 15 Vv jednotlivych rozostupoch sa vykonava
nastavitelnfmi diftandnymi pdzdrami 6 podla meracich etaldnov S
23, uvevnenych v jednotlivgeh hlaviciach 10, 12, 16, 17 na me=
racom tinl 1le Preto¥e jednotlivé hlavice 10, 124 165 17 =i na
meracon tfni’ll,navzéjom symetricky pootolené, zidastiuje sa me-
rania pri nastavovani kotidovych ndstrojov 13, _i v jednotlivych
rozgtupoch vZdy len jeden prislusny meraci etaldn 9y 235 o pod-
statne ulshduje meranie i nastavovanies Pribli%ovarie jednotlivych .
meracich etaldnov 9, 24 ku kotddovému ndstroju 13, 15 s& vyko-
néva pomocon ovlddscej rukovite T, Ked st vetky koti¥ové ndstrom
Je 135 15 v jednotlivych rozoshipoch optimdlne nastavené, notom:
otd¥anim ovlddace]j skrutky 1 sa upinaci t¥i 4 vysdiva spolu so
strediacim &apom 3 a vodiscim loZiskom 19 z upinada 2 1 2 otvo=
™ 18 a uvolnemy tpinaci tfi 4 sa vyberie z viacnasobneho nasta=
vovacieho za riadenia cez viréz 22
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Viacnésobne nastavovacie Vq-riadenie,-améeaevnajma pre nase
tavovanie kotucovych fréz alebo piliek na upinacom trni, zloZené
zo zdkladnej dosky s bodnicami, meracieho hriadela, hlavic & me-
racich etaldnov, vyznalené tym, %e jedna bo3nica (8) zdkladnej
dosky (24) ie opatrend uplnacom(g/s ovlddacou skr fkouf(1l.a ra-
didlno=axidlnym loZis-kom (14), druhd bocni%? (20;?%%%b§%%?(18)
s vyrezom (22) a radldlnym lo%iskom (21), gV radidlno-axidlnom
lo¥isku (14) I v radidlnom loZisku (21)"je vlo¥eny otolny meraci

hriadel (11%e

3 vykresy
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