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(54) Kuljetuslaite kaapelinvalmistusautomaattia varten -

Transportanordning for kabelframstdllningsautomat

(57) Tiivistelmd

Kaapelivalmistusautomaattia varten tarkoitettu kuljetuslaite, joka kdsit-
tdd kuljettimen kelalta puretun kaapelin pituussunnassa leikkausasemalle
kuljettamiseksi ja toisen edelliseen liittyvén kuljettimen, joka on
muodostettu kahdesta hihnasta, jotka kuljettavat kaapelia pystysuorassa
edelleen. Automaatin ensimmiiseen kuljettimeen (2) liittyy ainakin
toiseen kuljettimeen (24) asti ulottuva kanava (14), joka ohjaa kaapelia
(1) pituussuunnassa.

Tihin kanavaan {14) toisesta kuljettimesta (24) kauempana olevalta sivulta
kdsin tydntyy ty8nnin (18), joka tydnt#dd kaapelin (1) vastakkaisen,
tySnnintd (18) sydtettdessid avautuvan aukon lapi toisen kuljettimen

(24) hihnojen (20,21) viliin. Tdllaisen kaapelinvalmistusautomaatin
pddasiallisin tehtdvd on aikaansaad$ sellainen esikuljetinyksikkd,

joka toimii ilman erityisil ohjauselementtejd. Lisdksi kaapelia edelleen
kuljettava kuljetin on t#ss# riippumaton kaapelin sydttémisestd.
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(57) Sammandrag

Transportanordning f8r en kabelproduktionsautomat, vilken anordning
omfattar en transport¥r f8r att transportera den av rulle avlindade
kabeln i ldngdriktningen till en skirmingstation och en annan trans-
porfér som dr i anslutning till den f8reglende transport®ren och &r
bildad av tvad band, vilka transporterar kabeln vertikalt vidare. I an-
slutning till automatens fdrsta transportdr (2) &r Atminstone en kanal
{14), som ricker till den andra transport8ren (24), vilken kanal (14)
styr kabeln (1) i lingdriktningen. I demna kanal (14) inskjuter en skjutare
(18) frdn sidan som ir lingre borta frin den andra transport8ren (24),
vilken skjutare (18) skjuter kabeln (1) igenom den motsatta 8ppningen,
vilken 8ppnar sig vid matningen av skjutaren, mellan banden (20,21) av
den andra transportdren (24). Huvudsaklig uppgift f8r en sidan kabel-
produktionsautomat dr att &stadkomma en sddan f8rtransportSrenhet,

som arbetar utan sdrskilda styrningselementen. Dessutom transportdren,

som transporterar kabeln vidare, dr hdr oberoende av kabelns matning.
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Kul jetuslaite kaapelinvalmistusautomaattia varten

Keksintd koskee kaapelinvalmistusautomaattia varten
tarkoitettua kuljetuslaitetta, joka kdsittdd ensimméiisen
kuljettimen, joka kuljettaa rullalta pois kelatun kaapelin
sen pituusakselin suunnassa leikkausasemalle, ja toisen,
edelliseen liittyvédn kuljettimen, joka on muodostettu kah-
desta yhtdjaksoisesta hihnasta, jotka kuljettavat kaapelia
edelleen puristaessaan sen vdliins# pystysuorassa kaapelin
akseliin n&hden, jolloin molemmat hihnat on tehty pehme#n
elastisiksi ainakin toisiaan vastapditid olevilta sivuil-
taan.

Keksint® koskee edelleen kaapelinvalmistusautomaat-
tia varten tarkoitettua kuljetuslaitetta, joka ottaa kaape-
lin rullalta ja kuljettaa sen akselin suunnassa leikkaus-
asemalle ja késitt8d sybttOyksikkdénd vahintidin yhden jak-
sottaisesti kdytetyn ja kaapelin sydttdpituuden mi&ri&vén
rulla- ja hihnaparin, jonka v#liin kaapeli on puristettu,
ja vdhintddn toisen, edellisen eteen jidrjestetyn esikul-
jetusyksikdn muodostavan rullaparin.

Pyrittdessd rationalisoimaan sidhklaitteidenvalmis-
tusta siirryt8dn yhd enemmdn s#hkéjohdotuksen suorittami-
seen sellaisilla tehdasvalmisteisilla kaapelisarjoilla,
joiden erilliskaapelit on jo varustettu pdist#ddn kytkentd-
elementeilld, kuten esimerkiksi pistokkeilla. Valmistet-
taessa erillisild kaapeleita ndm# katkaistaan, eristet#din
molemmin puolin ja varustetaan molemmilta puolilta s&hk&-
kytkentdelementeilld. T#118in voidaan useampia kaapeleita,
Jotka ovat usein eripituisia, kytke# toisiinsa s#hk&pistok-
keella. T&m8 valmistus tapahtuu koneellisesti niin sano-
tuilla valmistusautomaateilla. T&118in rullina toimitettu
kaapeli kelataan auki, kuljetetaan pituussuunnassa edelleen
leikkausasemalle ja sydtet#sn kytkent#elementtien kiinnit-
tdmistd varten poikittaissuuntaan asianomaisiin k#sittely-
asemiin ndhden.
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Tunnetuissa valmistusautomaateissa leikkausaseman
kuljetuslaite kdsittds sydttbyksikdn ja esikuljetusyksikdn.
Sydttdyksikén muodostaa t#lldin joko yksi tai useampia pe-
rakk4in j4rjestettyjd ja tahdistetusti kdytettyjd rulla-
pareja, joiden molemmat rullat puristavat kaapelin kul-
loinkin valiinsi ja kuljettavat sitd edelleen sen ja mo-
lempien rullien vdlissd syntyvien kitkavoimien awvulla.
Edelleen kuljetettavan kaapelin ja sydttérullien vélisen
luistamisen vahent#miseksi ja t#m#n sybttokdyttdlaitteen
siirrettidvien massojen pienentdmiseksi, jotta t4ll1l6in
pddstdin nopeampaan sydttdkdyttdon, on jo ehdotettu, etta
kdyttdrullapari korvattaisiin sellaisella hihnaparilla,
joka puristaa kaapelin vdliinsa. Systténopeuden lisdémisel-
le asetetaan kuitenkin eteenkytketyn, tunnetun esikulje-
tusyksikén suhteellisen suuren hitauden vuoksi tiukat ra-
jat. T4td esikuljetusyksikkoa tarvitaan niiden suhteelli-
sen suurien vetovoimien vuoksi, jotka vapautuvat toisaal-
ta kelattaessa kaapeli rullalta ja toisaalta eteenkytketyn
olkaisuaseman avulla, jonka teht#v#nid on oikaista kaapeli
suoraksi. Tunnettu esikuljetusyksikk® k#sitt#d lisdrul-
laparin, joka kirist#i kaapelin valiinsa. Koska puristus-
voimat eivdt saa olla mit# suuruusluokkaa tahansa, silla
kaapeli muuttaa muuten halkaisijansa muotoa, syntyy suu-
rissa kiihdytyksiss# suuri liukuminen kaapelin ja esikdyt-
tblaitteen rullien v&1ill4. Liukumisen pité&miseksi siedet-
t4avissd rajoissa t#tHd esikdyttdlaitetta, joka toimii syot-
tdyksikkénd vastaavalla tavalla jaksottaisesti, voidaan
ajaa vain pienilld kiihdytyksilla. Sen vuoksi tunnetut
sydttdyksikdt ovat hitaita eivatkd mahdollista tahdis-
tusaikojen lyhent#mist#d leikkausasemalla.

Tunnettujen esikuljetusyksikdiden ohjaus tapahtuu
saattamalla kaapelin ldpimeno kosketukseen esikul jetusyksi-
kdn ja sydttdyksikén vdlilld. Molemmissa rakennemuodoissa
tam4 kosketusyksikkd muodostaa tietyn epidvarmuusldhteen ko-
ko kaapelinvalmistusautomaatin toimintaan ndhden.
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DE-patenttihakemuksessa 3 243 906 esitetddn kuvina
Ja selostetaan ensimméisen kappaleen mukaista kaapelinval-
mistusautomaattia. T4ll8in toinen molemmista kuljetussuun-
nista keskenddn pystysuorassa olevasta kuljettimesta kdsit-
td838 kaksi pddllekkdin jdrjestettyd yhtdjaksoista hihnaa,
Jjoiden molemmat vierekkdiset osat tarttuvat katkaistuun
kaapelin p&dhdn ja kuljettavat kaapelia edelleen pystysuo-
rassa sen pituusakseliin ndhden. Kaapelin pddn sydttédmisek-
si1 molempien hihnan osien v#dliin n8mi8 nostetaan ylds toi-
sistaan etummaisella alueella s#3t&8mdlla kddntdrullat,
kaapeli tydnnetddn sitten sisddn ja tdhdn liittyen molemmat
hihnan osat ajetaan jdlleen yhteen. Tdmd toisen kuljettimen
rakenne on epdedullinen, koska kaapelin p#d#n sydttdmiseksi
sisddn joudutaan siirtdmddn suuria massoja. Tahdistusaika
onkin t&mdn wvuoksi suhteellisen pitkd. Sitdpaitsi tdllai-
sessa kuljetinrakenteessa ei ole mahdollista, ettd kahden
tai useamman kaapelin pddt kiinnitet#ddén vain yhteen pisto-
keliit&ntddn.

Keksinndn tavoitteena on saada aikaan sellainen kul-
jetuslaite, jossa toinen, kaapelin osat pystysuoraan niiden
pltuusakseliin ndhden kuljettava kuljetin on tdysin riippu-
maton kaapelin sydttédmisesti.

Lisdksl keksinndn tehtdvén4 on saada aikaan sellai-
nen kuljetuslaitteen esikuljetusyksikkd$, joka toimii ilman
erityisid ohjauselementtejd, joka siirtdd kaapeliin suuren
vetovoiman, ilman ettd se kohdistaa suuren ominaispuristuk-
sen kaapelin vaippaan, ja toimii jaksottaisesta kaapelin
kul jetuksesta huolimatta ilman jaksottain kdytettyj& ja
kdytettdvid rakenneosia, toisin sanoen kaytidnntllisesti
katsoen ilman kiihdytysvoimia.

Ensimmdinen tehtévé ratkaistaan keksinn®n mukaan si-
ten, ettd ensimmédiseen kuljettimeen liittyy kaapelia pi-
tuusakselissaan ohjaava, ainakin toiseen kuljettimeen saak-
ka ulottuva kanava, johon liittyy toiseen kuljettimeen n&8h-
den vastakkaiselta puolelta tydnnin, joka tytntdd kaapelin
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vastapdisen, tydnnintd sybtettdessd avautuvan aukon 1lépi
toisen kuljettimen hihnojen v&liin. Tdlla tavoin muodoste-
tussa kuljettimessa tarvitsee tosin liikuttaa toista, suh-
teellisen pienen massan omaavaa tydnnintd, kun taas kulje-
tushihnoihin ja niiden k##ntdrulliin ja puristuslevyihin
ei kohdistu mit##n vaikutusta langan pdiden syOtdsta.

Toinen teht#dva ratkaistaan keksinntn erésn edullisen
suoritusmuodon mukaan niin, ett# esikuljetusyksikdn muodos-
tavat rullat on jarjestetty s#teen sunnassa limittyviksi
perdkkidin- ja/tai padsllekkdin tietylle etdisyydelle, kayttd
tapahtuu vastakkaiseen suuntaan samalla ja vakiona pysyvél-
14 keh#nopeudella, ja jaksottaisesti toimivaan sybttdyksik-
kd8n johtava kaapeli on ohjattu rullien vdlissd ja ympardi
rullat tietylls osalla niiden keh#dd. Niin pian kuin syot-
toyksikkd kohdistaa tietyn vedon sen ja esikuljetusyksikdn
vdlissid olevaan kaapelin p##h#n, kaapeli asettuu molempien
rullien keh#dpintoihin, ja n#m& kuljettavat sitd sybttoyk-
sikdn suuntaan.

On edullista, ettd sybttdyksikdn sydttdnopeus s#idde-
t44n vdhin pienemmdksi kuin esikuljetusyksikdn rullien ke-
h&nopeus. T4l11%in varmistetaan, ettel sydttdyksikdn ja esi-
kuljetusyksikén vélisessd kaapeliosassa esiinny mydskdan
esikul jetusyksikdn rullien ja kaapelin vdlissd liian suuria
vetovoimia.

Edelleen on tarkoituksenmukaista, ettd vdhint&an
esikuljetusyksikén yhdessd rullassa on keh#iura kaapelin
ohjaamiseksi, ja ettd rullilla on ainakin noin 100 mm
halkaisija. Rullilla ei saisi olla pienempdd halkaisijaa
sen vuoksi, ettei aikaisemmin oikaistu kaapeli muuttaisi
jdlleen liian paljon muotoaan. Muuten rullien halkaisija
on sopeutettava vaaditulle kehdnopeudelle k#éyttdlaitteen
toimiessa tietylld kierrosluvulla.

Keksinndn er##ss8 edullisessa rakennemuodossa oh-
jauskanavan koko pituudellaan toisen kuljettimen puolella
avaava aukko on suljettu huulimaisesti toisiinsa tydnty-
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villd jousilevyilld, joiden ty®dntdreunat nousevat jousta-
vasti erilleen toisistaan ohjauskanavasta, kun kaapeli
tybnnetddn ulos. Ndiden jousilevyjen etuna on, ett# ohjaus-
kanavan avaaminen ja sulkeminen tapahtuvat ilman erityisii
ohjauselementtejd. Hihnojen pehme#n elastinen rakenne mah-
dollistaa kaapelien tydntdmisen pitk#dlle molempien hihnojen
védliin, niin ettd varmistetaan kaapelin liukumaton tart-
tuminen ja kuljettaminen.

Edelleen on edullista, ett# ohjauskanava on muodos-
tettu tietyn listan 1ldpi menevdnd urana, johon toisesta
kuljettimesta kauempana olevalta puolelta tarttuu ty®nnin
ja joka on toisen kuljettimen puoleisella sivullaan kahden
jousilevyn peitossa, jotka koskettavat toisiinsa huulimai-
sestli uran korkeudella. Listan k#yttdmisestd on se etu,
ettd jousilevyt voidaan kiinnittdd hyvin, ja ettd tybnnin
saa samanaikaisesti ohjauksen.

DE-patenttihakemuksessa 3 243 906 selostetussa val-
mistusautomaatissa on toisessa kuljettimessa vain yksi hih-
napari. Mik#&li pitempd&n kaapelin osaan on sen molempiin
pdihin jarjestettdvd kosketinliitdnn#t, kaapeliosa on kul-
Jetettava kaapelin pituussuuntaan kosketinliit#nnén kiin-
nittémisen jdlkeen. T&td varten on taas vidlttidmdtdntd, ettd
molemmat, kaapelin osaan tarttuvat hihnaosat nostetaan
erilleen toisistaan, ja ettd kaapelin osa kuljetetaan toi-
sella kuljetuslaitteella sen pituusakselin suuntaan. T&mi
on sellainen tydvaihe, joka vie paljon aikaa ja pident#i
ndin ollen tahdistusaikaa. T&m#n epikohdan poistamiseksi
keksinndn mukaan ehdotetaankin, ettd toinen kuljetin k#sit-
tdd kaksi, ensimmdisen kuljettimen kosketussuunnassa perik-
k8in olevaa hihnakdyttdlaitetta. Ni&m& molemmat hihnakdyt-
tdlaitteet ovat sellaisella etdisyydelld toisistaan, ettid
katkaistun kaapelin osan p#ihin tartutaan kulloinkin kaape-
lin kuljettamiseksi edelleen. Molempien hihnakiytt$lait-
teiden sivulle on jérjestetty kdsittelyasemat, esimerkiksi
kaapeliliitdntdjen kiinnittdmiseksi. Keksinndén tarjoaman
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toisen edun mukaan toisen kuljettimen ainakin toinen hih-
nakdyttdlaite voidaan s#4td4 sijainniltaan ensimméisen kul-
jettimen kuljetussuunnassa ja p#dinvastoin. Tdll4in voidaan
eripituisten kaapelin osien molempiin péihin tarttua niiden
kuljettamiseksi edelleen.

Keksinndn toisen edullisen rakenteen mukaan tydnnin
on jaettu toisen kuljettimen molempien hihnakdyttdjen va-
liin ja kummassakin osassa on erikseen ohjattava kadyttdlai-
te. N&in on mahdollista, ett3 useiden kaapeliosien toinen
p44 varustetaan yhteiselld liitdnt#koskettimella, jolloin
erillisilli kaapeliosilla voi olla vield erilainen pituus.

Jotta kaapeli voitaisiin sijoittaa oikein sen pituu-
teen n#hden yht#djaksoisen hihnan molempien vierekkdisten
osien v#liin, on tidrke##, ettd kaapeli katkaistaan vasta
sitten, kun molemmat yht#&jaksoiset hihnat ovat tarttuneet
siihen. Tadm# merkitsee kuitenkin sit#, ettd katkaistava
kaapelin osa k##nnetdsn ulospdin sydtetyn kaapelin akselis-
ta. Jotta tidssid ulosk#intémisessd vHdltettdisiin kaapelin
deformaatio ja jotta sen kaapelin alkup#d, joka tydnnetddn
siihen ohjauskanavaan, johon tydnnin tarttuu, saataisiin
jdlleen edelld selostettuun asentoon, keksinnén toisen ra-
kennemuodon mukaan ehdotetaan, ettd ensimmdisen kuljetti-
men ja leikkauslaitteen v#liin jdrjestet&ddn kaapelia ympd-
réivd ohjaushylsy, joka noudattaa tydntimen liikesuuntaa,
kun kaapeli ty®Snnet#din molempien yhtdjaksoisten hihnojen
védliin.

Keksinn®n erddssi edullisessa rakenteessa ohjaushyl-
sy k#idnnet#in tydntimen 1liikesuunnan mukaan. T8116in on
tarkoituksenmukaista, ettd k##ntdakseli pannaan l&helle
ohjaushylsyn tuloaukkoa. N#&in on mahdollista muotoilla
k&dintdakseli valittdm#sti ohjaushylsyyn. On kuitenkin
my8s mahdollista jirjestds k#dntdakseli kaapelin sisdin-
tybntdsuunnasta katsottuna pitemm#lle hylsyn eteen. Tasséd
tapauksessa t#ytyy kuitenkin j#rjestas yksityiskohtainen
vipulaite.
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Keksinndén toisessa edullisessa rakenteessa ohjaus-
hylsy on kytketty tydntimeen voimapiirin#, ja voimapiiri-
kytkentd ohjaushylsyn ja tydntimen v&1il114 loppuu leik-
kuuohjelman alkaessa. Td4l16in ohjaushylsy siirtyy kiinte#in
vasteeseen tySntimen liikkuessa edelleen eteenp#in. N&in
paastddn siihen, ettd ohjaushylsy kddntyy vain niin pitk#l-
le kunnes kaapeli koskettaa leikkauslaitteessa kiinte##n
terddn ja liikkuva terd voili suorittaa leikkaustoiminnon,
ilman ettd ohjausputki k#dntyy vield lisii.

Tybntimen ja leikkauslaitteen liikkuvan ter#n liike-
tapahtumien koordinoimiseksi tarkasti, on tarkoituksenmu-
kaista yhdistd8 leikkauslaitteen liikkuva ter# kiinte#sti
tytntimeen. Voi olla jopa tarkoituksenmukaista tehdd leik-
kauslaitteen puoleinen tydntimen sivu valittSmidsti leik-
kauslaitteen terini.

Kdantyvdn ohjaushylsyn ja tytntimen vd&linen voima-
piirikytkentd8 saadaan tarkoituksenmukaisesti aikaan siten,
ettd kdantyvd ohjaushylsy vedetdsn tai puristetaan jousi-
voimalla leikkaussuuntaan tydntimeen yhdistetty# vastetta
vasten, ja ettd tdmi nostaa sen leikkaustoiminnon alkaessa.
Té&md ohjaushylsyn nostaminen tydntimeen yhdistetystd vas-
teesta tapahtuu niin, ettd ohjaushylsy tukeutuu kiinte#in
vasteeseen ja tydnnin siirtyy edelleen.

Erddss8 toisessa rakennemuodossa ohjaushylsy on yh-
distetty tiiviisti leikkauslaitteen yhteen liikkuvaan osaan
ja tdm3 on puolestaan yhdistetty voimapiirini tydntimeen.
Talldéin ohjaushylsyn k#dntyvdsn p&shin kiinnitetty ja oh-
Jaushylsyn k#ént#vd osa on yhdistetty jousella ty®bntimeen
tai liikkuvaan ter#d#n, ja jousi puristaa sen leikkaustoi-
minnossa kiinte#in vasteeseen. On edullista, ettd ohjaus-
hylsyn kd&ntdv&3n osaan on tehty rengastersd, joka muodostaa
leikkaustoiminnossa kiintedn terin.

Piirustus havainnollistaa rakenne-esimerkkeji kek-
sinnstd, tarkemmin sanottuna

kuvio 1 esittd8 kuljetuslaitetta ylh#sltd katsot-
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tuna,

kuvio 2 on leikkaus linjaa A-A pitkin toisen kul-
jettimen ensimméisest8 hihnakdyttdlaitteesta,

kuvio 3 on pituusleikkaus linjaa B-B pitkin ensim-
mdisestd kuljettimesta,

kuvio 4 on sivukuva esikuljetusyksikdstH,

kuvio 5 on periaatekuva molemmista kuljettimista,
joiden v&lissi on leikkauslaite ja ohjausputki esikuljetet-
taessa kaapelia akselin suuntaan ja

kuvio 6 leikkaustoiminnon aikana.

Kuvio 7 esittd# leikkausta linjaa B-B pitkin en-
simmdisestd kuljettimesta ja

kuvio 8 leikkausta linjaa A-A pitkin toisesta kul-
jettimesta.

Kuviot 9 ja 10 esittdvdt kahta erilaista raken-
nemuotoa ohjausputken k#intdlaitteesta.

Kaapeli 1 kelataan ulos rummulta, jota ei ole
esitetty, ja ensimmiiinen kuljetin 2 kuljettaa sen suuntaan
X. T4m3 ensimm#inen kuljetin k&sitt#d hihnaparin 3,4, jonka
osat 5,6 puristavat kaapelin 1 v#liins#. Rullat 7,8 kéyt-
t4vdt hihnakdyttdlaitetta. Rullat 9,10 muodostavat kaantd-
rullat, kun taas rullat 11,12 lis#svat vain hihnaosien 5,6
puristuspainetta edelleen kuljetettavaan kaapeliin. Kuljet-
timesta 2 kaapeli 1 tydnnet#in kanavaan 14, jonka listan
15 pitkittdisura ja jousilevyt 16 ja 17 muodostavat. Toisen
kuljettimen vastakkaiselta puolelta k#sin paksummasta levy-
suikaleesta muodostettu tyénnin 18 menee listan 15 pitkit-
tdisuraan. Tdmid tySnnin 18 tydntdi kaapelin 1 jousilevyjen
16,17 reuna-alueiden 17 noustessa ohimenevésti joustavasti
yl8s toisen kuljettimen 24 muodostavien hihnojen 22 ja 23
toisiinsa liittyvien osien 20, 21 v#liin. Hihnat 22 ja 23
ovat elastista materiaalia tai niissd on ainakin pehmed
elastinen yl#pinta, niin ett# kaapelit 1 voidaan tydntda
niin pitk#lle p##llekkdisten hihnan osien 20, 21 v4aliin,
ettd kuljetin 24 tarttuu varmasti kaapeliosiin 1. Ennen
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kuin tyénnin 18 puristaa kaapelin 1 toiseen kuljettimeen
24, se leikataan leikkauslaitteella 13 oikeaan pituuteen.

Kaapelinsydttdjarjestelmén lista 15 on viistottu
kattomaiseksi toiseen kuljettimeen 24 p#din. Jokaisesa
vinossa pinnassa on jousilevy 16,17, joka on kiinnitetty
toisesta kuljettimesta kauempana olevaan p#3h&n 25. Mo-
lemmat jousilevyt 16,17 ovat p##ssd 19 huulimaisesti
kiinni toisistaan. N#&m8 vapaat, esijédnnityksen avulla
toisissaan kiinni olevat jousilevyjen 16,17 p#ddt avautuvat
tybntimen 18 paineesta ja p#ddstdvidt kaapelin 1 tulemaan
ulos kanavasta 14. Molempien jousilevyjen 16,17 terdv#kul-
mainen sijoitus tekee mahdolliseksi kaapelien pdiden ohjaa-
misen mahdollisimman kauas molempien hihnaosien 20 ja 21
vdliin.

Toinen kuljetin k#&sittdd hihnakdyttdlaitteet 24 ja
26, jotka on sijoitettu per#dkkidin kuljettimen 2 kuljetus-
suuntaan. Hihnakdyttdlaite 26 on muodostettu aivan samalla
tavalla kuin hihnakdytttlaite 24. Hihnak#yttdlaite 26 voi-
daan kuitenkin s##td48 suunnissa Y ja Z yhdessd kdsittely-
aseman 27 kanssa kosketinkappaleiden kiinnitt#miseksi.
Toisen hihnak#dyttdlaitteen 26 sijoituksen ansiosta leik-
kausaseman 13 oikeaan pituuteen leikkaamat kaapeliosat 1
voidaan k#sitelld molemmista p&istdsn vasteasemien 27 ja
28 avulla.

Sybttbjérjestelmd molemmista hihnakdyttblaitteista
24 ja 26 koostuvaa toista kuljetinta varten k#sitt#i kaksi
Jaettua tydnnintd 18 ja 29, joiden k#yttd voidaan ohjata
erikseen. Ndin on mahdollista k#sitelld samanaikaisesti
mybs hyvin pitkien kaapeliosien 1 molemmat p##t. T&118in
kaapeli 1 tydnnetdsn kuljettimen 2 1¥pi niin pitk3lle,
etta sen vapaa pd48 on kdsittelyaseman 27 korkeudella.
TySntimelld 29 kaapelin p#d tydnnetdin hihnakidytt8laitteen
26 molempien vierekk#isten osien v#liin ja kuljetetaan
edelleen kdsittelyasemalle 27. Sitten kuljetinta 2 k3yte-
tadn vield kerran. T4ll6in molempien hihnakdyttdlaitteiden
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24 ja 26 v#liin muodostuu kaapelin ldpimeno. Sen j&lkeen
kaapell 1 katkaistaan leikkausasemalla 13 ja leikatun kaa-
pelin toinen p&4 puristetaan tydntimelld 18 hihnak#yttd-
laitteen 24 hihnaosien 20,21 v#liin. Hihnakdyttdlaittees-
ta 24 t4m#3 kaapelin p## kuljetetaan edelleen kdsittely-
asemalle 28. Jaetun ty®Sntimen avulla on mahdollista varus-
taa useampia kaapeliosia toisesta pd#stésén samalla liitén-
tdkoskettimella. T&td varten kuljetin 2 tybntdd kaapelin
1 niin, ett#d sen vapaa p44 tulee k#sittelyaseman 27 korkeu-
delle. Asema 13 katkaisee kaapelin 1, ja tydntimet 18 ja
29 ty®ntdvidt sen hihnak#dyttdlaitteiden 24 ja 26 valiin.
Hihnak3yttdlaite 24 k#ynnistetd8n ja katkaistu kaapelin
p48 kuljetetaan vasteasemalle 28 asti. Tdh&n liittyen en-
simmdinen kuljetin 2 ty®nt##8 kaapelin 1 t&m&n vapaan pddn
osalta j#lleen k#sittelyaseman 27 korkeudelle, ja tydnnin
29 ty4nt#4 sen hihnak#yttdlaitteen 26 véliin. T&&11l8 molem-
pien kaapelin osien p##t ovat vierekk#in ja ne voidaan va-
rustaa yhdess# pistoliit&nndll#. Mik&li molempien kaapelin
osien on oltava yht# pitki#, kdytet#sn samanaikaisesti
my8s tybnnintd 18. Jos toisen kaapelin osan on kuitenkin
oltava pitempi, k#ytet##n sitten vield vain kuljetinta 2,
niin ettd toinen kaapelin osa saa l#pimenon. Aseman 13
katkaisema kaapelin osa ty®nnet#&n nyt tydntimen 18 avulla
hihnakdytttlaitteen 24 v#liin, ja t&m4 kuljettaa sen késit-
telyasemalle 28.

Kuvio 4 havainnollistaa er#std rakenne-esimerkkia
esikuljetuslaitteesta. Rulla, jota ei ole esitetty, vetas
kaapelin la suuntaan X, ja se menee useista rullista koos-
tuvan oikaisuaseman 2a l3pi. Koska rullan suorittamaan kaa-
pelin la vet#miseen ja sen ohjaamiseen oikaisuaseman 2a
l4pi liittyy suuria vetovoimia, jérjestetddn tdta varten
erityinen esikuljetusyksikkd, joka k#sittdd rullat 3a ja
4a. Rullien 3a ja 4a akselit 5a ja 6a tydnnetédn rullien
siteen suunnassa niin, ett#4 ne ovat sekd vierekk#din etta
my8s p44llekkdin. Rullat 3a ja 4a on jérjestetty akseleihin
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5a ja 6a niin, ettd ne limittyvdt kesken#in. On kuitenkin
my&s mahdollista jdrjest#i rullat suoraan alakkain. Kierto-
kulma pienentyy t&l1ldin tosin 180° :een, ja rullien kaape-
liin siirtdmd vetovoima pienenee t#118in vihin.

Esikuljetusyksikdstd 3a, 4a kaapeli la siirtyy
edelleen sydttdyksikkddn, joka kidsittidi esitetyss#d esimer-
kissd molemmat rullat 7a ja 8a. Tadm# sy8ttdyksikkd 7a, 8a
huolehtii ensinndkin kaapelin la siirtdmisestd eteenpdin,
mutta samanaikaisesti myds kaapelin tarkan sydttdpituuden
sdilyttdmiseksi. Sydttdyksikdn 7a, Ba taakse on jirjestetty
teristd 9a, 10a koostuva leikkausasema.

Kuljetettaessa kaapelia la edelleen sydtt8yksik®n
7a, 8a ldpi kohdistuu kaapelin la siihen osaan, joka on
sybttOyksikdn ja esikuljetusyksikdn 4a, 5a viliss#i, tietty
vetovoima. T&lldin kaapeli 1la koskettaa rullien 4a, 3a
kehdpintaan, jolloin kaapelin la ja rullien 3a, 4a v&dliin
syntyy kitkasulku. Tdm&n kitkasulun vaikutuksesta kaapeli
la siirtyy ulos kaapelirullasta ja oikaisuaseman 2a l&3pi.
Kaapelin la kiertyessd& rullien ymp#rille syntyy erittéin
suuri kitkasulku, joka on moninkertainen sydttdyksikén
7a, 8a tail vastaavasti muodostetun esikuljetuksen vetovoi-
maan ndhden.

Kaapeli 1b puretaan rummulta, jota ei esitetd, ja
ensimmdinen kuljetin 2b kuljettaa sen suuntaan X. T#m#
ensimmdinen kuljetin ké#sittd4 hihnaparin 3b, 4b, joiden
osat 5b, 6b puristavat kaapelin 1b v#liinsd. Rullat 7b,
8b kdyttdvdt hihnakdyttdlaitetta. Rullat 9b, 10b muodos-
tavat k&antdrullat, kun taas rullat 11b, 12b nostavat
hihnaosien 5b, 6b puristuspaineen eteenp#in kuljettavaan
kaapeliin. Ensimm8inen kuljetin 2b ty%nt#44 kaapelin 1b
kanavaan 14b, jonka listan 15b pitkitt#isura ja jousilevyt
16b, 17b muodostavat. Toisesta kuljettimesta kauempana
oOlevalta sivulta k#sin vahvemmista levysuikaleista muodos-
tettu tydnnin 18b menee listan 15b pitkittdisuraan. T&m3
tyénnin 18b tydnt&8 kaapelin 1b jousilevyjen 16b, 17b
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reuna-alueiden 19b ohimenev#n joustavan yl&skohoamisen
alaisena toisen kuljettimen 13b muodostavien hihnojen
22b, 23b toisiinsa liittyvien osien 20D, 21b wvdliin.
Hihnat 22b, 23b ovat elastista materiaalia tai ainakin
niissid on pehme#n elastinen yl#pinta, niin etté kaapeli
1b voidaan ty®nt44 niin pitk#lle p##llekkdisten hihnan
osien 20b, 21b valiin, ett# kuljetin 13b tarttuu varmasti
kaapeliin 1b. Kun tydnnin 18b on puristunut kaapelin 1b
toiseen kuljettimeen 24b, leikkauslaite 24b, 25b leikkaa
sen haluttuun pituuteen.

Kuten kuviosta 5 voidaan n#hdi, ensimmdisen kuljet-
timen 2b ja leikkauslaitteen 24b, 25b valiin on jarjestetty
ohjausputki 28b, jonka l8pi kaapeli 1b menee. Tdmd ohjaus-
putki 28b on laakeroitu akselissa 27b k#dantyvdksi ja sité
k#innetd4n tydntimen 18b mennessd hihnan osien 20b, 21b
tulokohtaan, kuten kuviossa 6 esitet#n, niin, ettd kaapeli
1b koskettaa leikkauslaitteen kiinte##n ter#ddn 24b. TyOn-
timen 18b siirtyessd takaisin myds ohjausputki 28b kddntyy
jdlleen takaisin l#htdasentoonsa kuvion 5 esittamdlla ta-
valla. Ohjausputken tehtdvén4 on estad, ettei kaapelin osa
la muutu muodoltaan kaapelin akselista Z ja ettd kaapeli
palaa katkaisemisen j&lkeen takaisin akselille Z, jotta
t48m4n osan 1lb vapaa p#4 voidaan pujottaa varmasti kanavaan
14b.

Kuviossa 10 esitetyss# k#idntdlaitteen rakenteessa
vetojousi 19b puristaa akselissa 27b kddntyvén ohjaushylsyn
28b liikkuvaa vastetta 30b vasten, joka on liitetty jéykés-
ti liikkuvaan ter##n 25b ja tySntimeen 18b. Kun tydnnin
18b ajetaan yht#jaksoisten hihnojen 22b, 23b molempien
osien 20b, 21b tulokohtaan, s##detésn liikkuva vaste 30b
suuntaan V. Vetojousi 29b huolehtii mySs vasteen 13b s#8td-
toiminnon aikana ohjaushylsyn 28b varmasta kosketuksesta
vasteeseen 30b, tarkemmin sanottuna niin kauan, kunnes oh-
jaushylsy 28b koskettaa kiinte#dén vasteeseen 31b. Ohjaus-
hylsyn t#ss8 asennossa kaapeli 1lb koskettaa leikkauslait-
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teen kiinted#én ter#d8n 24b. Liikuvan ter&n 15 siirtyessi
lisd8 eteenpdin kaapeli 1b katkeaa. T#m#n katkaisutoiminnon
aikana liikkuva vaste 30b nousee ylds ohjaushylsystd 28b.
Leikkaustoiminnon aikana, jolloin kaapeli 1b on kiinteé#n
terdn 24b p#dlld, ohjaushylsy 28b ei k##nny. Tydntimen
18b siirtyessd takaisin ohjaushylsy 28b siirtyy takaisin
merkittyyn alkuasentoonsa vetojousen 29b voimaa vasten.

Kuviossa 9 esitetyssd ohjaushylsyn 28b k##&ntdlait-
teessa ohjaushylsyn 28b etummainen k#intyvd p44 31b menee
tybntimeen 18b kytketyn silmukan muotoisen osan 26b syven-
nykseen 32b. T#mé8n osan 26b kytkeminen tydntimeen 18b
tapahtuu voimapiiriné, jolloin puristusjousi 22b puristaa
tyOntimeen 18b jéyk#dsti yhdistetyn laipan 34b syvennyksen
36b reunaa 35b vasten. Kun ty®nnin 18b ajetaan kuljettimen
13b tulokohtaan, silmukan muotoinen osa 26b siirtyy jousen
33b védlityksellsd suuntaan V niin pitkille, ettd se kosket-
taa kiinte#sn vasteeseen 37b. T#m# laipan muotoinen osa
26b on kohdassa 38b muodostettu rengasterins. Tdss# rengas-
terdssd liikkuva terd 25b katkaisee kaapelin 1b.
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Patenttivaatimukset

1. Kaapelinvalmistusautomaattia varten tarkoitettu
kuljetuslaite, joka k#sitt#d ensimmdisen kuljettimen (2),
joka kuljettaa rullalta pois kelatun kaapelin (1) sen pi-
tuusakselin suunnassa leikkausasemalle, ja toisen, edel-
liseen liittyvdn kuljettimen (24), Jjoka on muodostettu
kahdesta yht#djaksoisesta hihnasta (20,21), jotka kuljet-
tavat kaapelia (1) edelleen puristaessaan sen vidliinsa
pystysuorassa kaapelin akseliin n#hden, jolloin molemmat
hihnat (20, 21) on tehty pehme#n elastisiksi ainakin
toisiaan vastapditi olevilta sivuiltaan (22, 23), t u n-
nettu siiti, ettd ensimmiiseen kuljettimeen (2) 1iit-
tyy kaapelin (1) pituusakselissaan ohjaava, ainakin toiseen
kuljettimeen (24) asti ulottuva kanava (14), johon toisesta
kuljettimesta (24) kauempana olevalta sivulta k#sin 1iittyy
tydnnin (18), joka tydnt#d8 kaapelin (1) vastakkaisen, tydn-
nint4 (18) sybtettdesss avautuvan aukon 18pi toisen kuljet-
timen (24) hihnojen (20, 21) v#liin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuljetuslaite,
tunnettu siiti, ettd ohjauskanavan (14) koko pituu-
dellaan toisen kuljettimen (24) puolelle avaava aukko on
suljettu huulimaisesti toisiinsa tydntyvilld jousilevyilld
(16), joiden tydntdreunat (19) nousevat joustaen ylds toi-
sistaan, kun kaapeli (1) tyYnnet#&n ulos ohjauskanavasta
(14).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen kuljetus-
laite, t un ne t tu siitd, ettd ohjauskanavan (14)
muodostaa listan (15) l&pimenev# ura, johon tydnnin (18)
1iittyy toisesta kuljettimesta (24) kauempana olevalta
puolelta ja joka on toisen kuljettimen (24) puoleiselta
sivultaan peitetty kahdella jousilevyll# (16), jotka kos-
kettavat toisiinsa huulimaisesti uran korkeudella.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuljetuslaite,
tunnettu siita, ettd toinen kuljetin koostuu kah-
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desta, ensimm3isen kuljettimen (2) kuljetussuunnassa pe-
rikkdin olevasta hihnak#yttdlaitteesta (24, 26).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen kuljetuslaite,
tunnettu siitd, ettd toisen kuljettimen ainakin
toinen hihnak#ytt®laite (26) voidaan s##td8 sijainniltaan
ensimmidisen kuljettimen (2) kuljetussuunnassa ja p8invas-
toin.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen kuljetuslaite,
tunnettu siitd, ettid ensimmiisestd kuljettimesta
(2) k#sin n#hty toisen kuljettimen hihnakdyttdlaite (26)
voidaan s#atad sijainniltaan.

7. Patenttivaatimuksen 4 mukainen kuljetuslaite,
tunnettu siitd, ettd tydnnin on jaettu toisen
kuljettimen molempien hihnakdyttdlaitteiden (24, 26)
valissd kahteen osaan (18, 29), ja ettd kummassakin osassa

(18, 29) on erikseen ohjattava k#yttdlaite.

8. Patenttivaatimusten 1-7 mukainen kaapelinvalmis-
tusautomaattia varten tarkoitettu kuljetuslaite, joka ka-
sitt#4 leikkauslaitteen (24b, 25b, 26b) eteen jarjeste-
tyn ensimmiisen kuljettimen (2b), joka kuljettaa rullalta
pois kelatun kaapelin (1lb) sen pituusakselin suunnassa,
ja toisen, leikkauslaitteen taakse jdrjestetyn kuljet-
timen, joka on muodostettu kahdesta yht#jaksoisesta hih-
nasta (22b, 23b), jotka kuljettavat kaapelin eteenpédin
puristamalla sen v#liins# pystysuorassa kaapelin akseliin
nidhden, ja ty®ntimen (18b), joka tytnt## kaapelin pysty-
suorassa sen pituusakseliin n#hden molempien yht#jaksois-
ten hihnojen (22b, 23b) tulokohtaan, t un n e t t u
siitd, ettd ensimm#éisen kuljettimen (2b) ja leikkauslait-
teen (24b, 25b, 26b) v#liin on sijoitettu kaapelin (1b)
ympdrdivid ohjaushylsy (28b), joka, kun kaapeli (1b)
tydnnetdin molempien yht#jaksoisten hihnojen (22b, 23b)
vdliin, seuraa tydntimen (18b) liikesuuntaa.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen kuljetuslaite,
tunnettu siitd, ettd ohjaushylsy (28b) kaantyy
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tytntimen (18b) liikesuuntaa vastaavasti akselissa (27b).

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen kuljetuslaite,
tunnettu siitd, ettd k#intdakselli (27b) on oh-
Jjaushylsyn (28b) tuloaukon vieressd.

11. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mu-
kainen kuljetuslaite, tunnet tu siitd, ettd oh-
jaushylsy (28) on yhdistetty voimapiirin3 tySntimeen (18b).

12. Jonkin edell8 olevan patenttivaatimuksen
mukainen kuljetuslaite, tunnet tu siitd, ettd leik-
kauslaitteen liikkuva terd (25b) on yhdistetty kiintedsti
tybntimeen (18b).

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen kuljetuslaite,
tunnettu siitd, ettd leikkauslaitteen (24b, 25b)
puoleinen tydntimen (18b) sivu on tehty leikkauslaitteen
terdnd (25b).

14. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mu-
kainen kuljetuslaite, t un n e t t u siitd, ettd oh-
jaushylsyn (28b) ja tytntimen (18b) vdlinen voimapiiri-
kytkentd loppuu leikkaustoiminnon alkaessa, ja ohjaushylsy
(28b) koskettaa vasteeseen (31b).

15. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mu-
kainen kuljetuslaite, tunnet tu siitd, ettd kdantyva
ohjaushylsy (28b) vedetddn tail puristetaan jousivoimalla
leikkaussuuntaan tydntimeen (18b) yhdistettyd vastetta
(30b) vasten, ja ettd se nousee t#std leikkaustoiminnon
alkaessa.

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen kuljetuslaite,
tunnettu siitd, ettd ohjaushylsyn (28b) nouseminen
yl6s tytbntimeen (18b) yhdistetystd vasteesta (30b) tapahtuu
niin, ettd ohjaushylsy (28b) koskettaa kiinted#dn vasteeseen
(31b) ja tydnnin (18b) siirtyy eteenpidin.

17. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mu-
kainen kuljetuslaite, t un ne t t u siitd, ettd oh-
jaushylsy (28b) on yhdistetty tiukasti leikkauslaitteen
yhteen osaan (26b) ja td&md on puolestaan yhdistetty voi-
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mapiiringd tybntimeen (18b).

18. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mu-
kainen kuljetuslaite, t un n e t t u siitd, ettd oh-
Jaushylsyn (28b) kd#d#nnettdvdidn p#shidn (31b) kiinnitetty
Jja ohjaushylsyn k#dntdvd osa (26b) on yhdistetty jousella
(33b) tydntimeen (18b) tai 1liikkuvaan ter##n (25b), ja
ettd jousi (33b) puristaa sen leikkaustoiminnon aikana
kiinteddn vasteeseen (37b).

19. Patenttivaatimuksen 18 mukainen kuljetuslaite,
tunnettu siitd, ettd ohjaushylsyn (28b) k#antdvain
osaan (26b) on tehty rengasterd, joka muodostaa leikkaus-
toiminnossa kiinte#dn terén.

20. Patenttivaatimusten 1-19 mukainen kaapelinval-
mistusautomaattia varten tarkoitettu kuljetuslaite, joka
kelaa kaapelin (la) pois, rullalta ja kuljettaa sen akselin
suunnassa leikkausasemalle, ké4sittdsd sys6ttdyksikkéni
(7a,8a) vahintdin yhden, jaksottaisesti k#dytetyn ja kaape-
lin sy6ttdpituuden md3drédvdn rulla- tai hihnaparin, jonka
vdliin kaapeli (la) on puristettu, ja v#hint#in toisen,
edellisen eteen jdrjkestetyn, esikuljetusyksik®n muodosta-
van rullaparin (3a, 4a), tunnettu siiti, etti esi-
kul jetuslaitteen muodostavat rullat (3a, 4a) on sijoitettu
sdteen suunnassa limittyvind perdkkdin ja/tai pddllekkéin
erilleen toisistaan, ettd niitd k#dytetdsdn vastakkaisessa
suunnassa (Z, Y) samalla tai vakiona pysyvidllid keh#dnopeu-
della, ja ettd jaksottaisesti toimivaan sydttdyksikkddn
(7a, 8a) johtava kaapeli (la), ympar®diden rullat (3a,4a)
osalla niiden keh#48, ohjataan rullien (3a, 4a) v#aliin.

21. Patenttivaatimuksen 20 mukainen kuljetuslaite,
tunnettu siit8, ettd sydttdyksikdn (7a, 8a) sysdt-
ténopeus on vahén pienempi kuin kuljetusyksik®én rullien
(3a, 4a) kehénopeus.

22. Patenttivaatimuksen 21 mukainen kuljetuslaite,
tunnettu siitd, ettd ainakin toisessa esikulje-
tusyksikdn rullista (3a, 4a) on keh#ura kaapelin (la)
sybttamiseksi.
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Patentkrav

1. Transportanordning f8r en kabelframstéllnings-
automat och bestdende av en fdrsta transportdr (2), vilken
transporterar den frdn en rulle avlindade kabeln (1) i
riktning f&r dess l&ngsaxel till en kapningsstation och en
andra ansluten transportdr (24), vilken bildas av tva #&nd-
18sa remmar (20,21), vilka inkl&mmande kabeln (1) mellan
sig vinkelrdtt mot kabelnaxeln transporterar densamma vida-
re, varvid de bidgge remmarna (20,21) Atminstone paA de mot
varandra vdnda sidorna (22,23) utformats mjukelastika,
kdnnetecknad dirav, att till den fOrsta trans-
portéren (2) ansluter sig en kabel (1) i langsaxelriktnin-
gen styrande och atminstone till den andra transportdren
(24) gdende kanal (14), i vilken utgdende fran den fran
den andra transportdren (24) vdnda sidan anslutar en slid
(18), vilken skjuter kabeln (1) genom en motsatt liggande
och vid frammatningen av sliden (18) 6ppningsbar slits in
mellan remmarna (20,21) av den andra transportéren (24).

2. Transportanordning enligt patentkravet 1,
k4nnetecknad dirav, att den &ver hela sin léngd
mot sidan av den andra transportdren (24) Oppningsbara
slitsen i styrkanalen (14) tillsluts av ldppartat mot var-
andra stdtande fj#derplatar (16), vilkas stdtkanter (19)
vid utskjutandet av kabeln (1) ur styrkanalen (14) fjad-
rande h8jer sig fran varandra.

3. Transportanordning enligt patentkravet 1 eller
2, k annetecknad ddrav, att styrkanalen (14)
bildas av en genomgdende not i en list (15), i vilken pa
den fran den andra transport®ren (24) vdnda sidan anslutar
en slid (18) och vilken pa den mot den andra transportbren
(24) vinda sidan t#cks av tvad fjdderplatar (16), vilka
ovanfdr noten stdter l#ppartat mot varandra.

4. Transportanordning enligt patentkravet 1,
kiannetecknad dirav, att den andra transportd-
ren bestdr av tvad i den fdrsta transportdrens (2) trans-



10

15

20

25

30

35

19 77631

portriktning efter varandra liggande remdrev (24,26).

5. Transportanordning enligt patentkravet 4,
kdnnetecknad dirav, att dtminstone ett remdrev
(26) 1 den andra transportdren kan inst#éllas med avseende
pa ldget i den f4rsta transportdérens (2) transportriktning
och 1 motsatt riktning.

6. Transportanordning enligt patentkravet 5,

k annetecknad dirav, att det fran den fdrsta
transportéren (2) sedda andra remdrevet (26) i den andra
transportdren kan instdllas med avseende pad li4get.

7. Transportanordning enligt patentkravet 4,
kdnnetecknad didrav, att sliden mellan de bdgge
remdreven (24,26) av den andra transportdren 8r delad till
tva delar (18,29) och att vardera delen uppvisar ett sepa-
rat styrbart drev. _

8. Transportanordning enligt patentkraven 1-7 f£Or
kabelframstidllnings-automat, bestdende av en fdre kap-
anordningen (24b, 25b,26b) anordnad férsta transportdr (2b),
vilken transporterar den fran en rulle avlindade kabeln
(1b) i riktning fOr dess lédngsaxel, och en andra, bakom
kapanordningen anordnad transportdr, vilken bildas av tva
4ndl¥sa remmar (22b,23b), vilka inkldmmande kabeln mellan
sig vinkelridtt mot kabelaxel transporterar den vidare, och
en slid (18b), vilken skjuter kabeln vinkelr&tt mot dess
langsaxel in i inloppet till de b#gge 8ndldsa remmarna
(22b,23b), k8 nnetecknad dirav, att mellan den
férsta transport®éren (2b) och kapanordningen (24b,25b,26b)
anordnats en kabel (1lb) omgivande styrhylsa (28b), vilken
vid inskjutande av kabeln (1lb) mellan de b#gge &ndlOsa
remmarna (22b,23b) f8ljer slidens (18b) rdrelseriktning.

9. Transportanordning enligt patentkravet 8,
kd4nnetecknad dirav, att styrhylsan (28b) i mot-
svarighet med slidens (18b) rdrelseriktning svdngs kring
en axel (27b).

10. Transportsanordning enligt patentkravet 9,
kdnnetecknad dirav, att svdngaxeln (27b) ligger



10

15

20

25

30

35

20 77631

i ndrheten av styrhylsans (28b) ingangsdppning.

11. Transportanordning enligt ndgot av de fdregdende
patentkraven, k 8 nne tec knad dirav, att styrhyl-
san (28b) kopplats i krafterhdllande férbindelse med sliden
(18b). '

12. Transportanordning enligt négot av fdregdende
patentkraven, k 8 nne te cknad dirav, att den rér-
liga kniven (25b) i kapanordningen #4r fast f&6renad med
sliden (18b).

13. Transportanordning enligt patentkravet 12,
kdnnetecknad dirav, att den mot kapanordningen
(24b,25b) vdnda sidan av sliden (18b) utformats som kniv
(25b) f46r kapanordningen.

14. Transportanordningen enligt nadgot av de fére-
gdende patentkraven, k 4 nne t e c k nad dirav, att
kraftkopplingen mellan styrhylsan (28b) och sliden (18b)
upphdvs da kapningen b&rjar och att styrhylsan (18b)
ddrvid kommer att vila mot ett anslag (31b).

15. Transportanordning enligt nagot av de f6regaende
patentkraven, Kk 8 n n e t e ¢c k n a d d&rav, att den
svidngbara styrhylsan (28b) medelst fjaderkraft i kaprikt-
ningen drages eller trycks mot ett med sliden (18b) f&r-
bundet anslag (30b) och avlyfts frdn anslaget di kapningen
bdrjar.

16. Transportanordning enligt patentkravet 15,
kinnetecknad dirav, att avlyftandet av styrhyl-
san (28b) frdn det med sliden (18b) f&rbundna anslaget
(30b) sker genom att styrhylsan (28b) kommer till anligg
mot ett fast anslag (31b) och sliden (18b) gar vidare.

17. Transportanordning enligt ndgot av de ftregdende
patentkraven, k 8 nne tecknad dirav, att styrhyl-
san (28b) formmotsvarigt 8r fdrbunden med en del (26b) av
kapanordningen och att denna igen &r kraftmottagande
fO6rbunden med sliden (18b).

18. Transportanordning enligt ndgot av de f4regdende
patentkraven, k 4 n ne tec knad dirav, att den vid
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den svingbara #nden (31b) av styrhylsan (28b) fdsta och
styrhylsan svingande delen (26b) &r f®renad via en fjéder
(33b) med sliden (18b) eller den r®rliga kniven (25b) och
att den vid kapningen trycks av fjddern (33b) mot ett
stationdrt anslag (37b).

19. Transportanordning enligt patentkravet 18,
k4nnetecknad dirav, att i den styrhylsan (28b)
svéngande delen (26b) inarbetats en ringkniv, vilken bildar
den vid kapningen faststdende kniven.

20. Transportanordning enligt patentkraven 1-19
f8r en kabelframstdllnings-automat, vilken avrullar
kabeln (1b) frdn en rulle och transporterar den 1 axel-
riktningen till en kapstation och bestdr av &tminstone
ett intermittent drivet och kabelns frammatningsl&ngd
bestdmmande rull- eller rempar som matningsenhet (7a,8a),
mellan vilket kabeln (la) inkl#ms, och atminstone ett
framfdr denna anordnat, ytterligare rullpar (3a,4a) som
bildar en f&rtransportenhet, k 8 n n e t e ¢ k n a d
ddrav, att de f£fOr transportenheten bildande rullarna
(3a,4a) i radiell riktning anordnats i linje bakom och/
eller 8ver varandra pad inbdrdes avstdnd, att de drivs i
motsatt riktning (Z,Y) med samma konstanta periferihas-
tighet, och, att den till den intermittent arbetande
matningsenheten (7a,8a) gdende kabeln (la) gar mellan
rullarna (3a,4a) och omslingar en del av rullarnas (3a,4a)
omfang.

21. Transportanordning enligt patentkravet 20,
kdnnetecknad dirav, att matningshastigheten hos
matningsenheten (7a,8a) 4r ndgot mindre #n periferihastig-
heten hos rullarna (3a,4a) i transportenheten.

22. Transportanordning enligt patentkravet 21,
kdnnetecknad dirav, att adtminstone den ena av
rullarna (3a,4a) i fértransportenheten uppvisar ett peri-
feriskt spAdr f&6r styrande av kabeln (1la).
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