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Przedmiotem wynalazku jest uklad polaczen do
sterowania ciecza urzadzen do przepychania woéz-
koéw w piecach tunelowych przemyslu ceramiczne-
go, zwlaszcza olejem, z zastosowaniem rozdziela-
cza suwakowego i dwoch regulatoréow predkosci,
oraz z zastosowaniem rozdzielacza obrotowego i
dwédch lub jednego regulatora predkoSci.

Obecnie do sterowania suwoéw roboczego i po-
wrotnego urzadzen cieczami pod ciSnieniem,
zwlaszcza olejem urzadzen do przepychania woz-
kéw w piecach tunelowych przemyslu ceramicz-
nego stosowane sg uklady, pozwalajgce na uzys-
kanie regulowanej predkoSci suwu roboczego i
mozliwie duzej predko$ci suwu powrotnego, kt6-
rych podstawowym urzgdzeniem jest pompa wie-
lotlokowa lub lopatkowa. Obie te pompy sg urza-
dzeniami delikatnymi, trudnymi do wykonania i
obstugi, ale pozwalajg na Wprowadzenie do ukladu
regulowanej iloSci cieczy.

Dla unikniecia czestych awarii tych pomp, sto-
suje sie uklady, ktérych podstawowym urzadze-
niem jest pompa zebata, pozwalajagca na wprowa-
dzenie do ukladu stalej iloSci cieczy, co nie daje
mozliwosci regulacji predko$ci suwu roboczego.

Obecnie stosowane uklady z wykorzystaniem
pompy zebatej, zawierajg: zbiornik cieczy, pompé
zebatg, zasilajaca stalg iloScig cieczy jedyny obwéd
ukladu, w skiad ktérego wchodzi poza tym: roz-
dzielacz suwakowy lub obrotowy, lgczacy prze-
wody doprowadzajace i odprowadzajgce ciecz do
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i z obu cze$ci cylindra urzadzeh sterowanych cie-
czami pod ci$nieniem, zwlaszcza olejem urzadzen
do przepychania wo6zkéw w piecach tunelowych
przemyslu ceramicznego odpowiednio na czas su-
wu roboczego i powrotnego oraz przewodow Scie-
kowych, w ktére — w rozwigzaniach wymagaja-
cych duzej predko$ci suwu powrotnego — wiacza
sie pompe zebatg przyspieszajaca powrdt cieczy do
zbiornika przez chlodnice i filtr oczyszczajacy.

Wada tego ukladu jest konieczno§¢ stosowania
drugiej pompy zebatej, albo niemtozliwo$¢ uzyska-
nia wymaganej predko$ci suwu powrotnego.

Celem wynalazku jest umozliwienie stosowania
taniej i latwej do wykonania i do obstugi jednej
pompy zebatej, ktéra podaje do ukladu ciecz ze
staly wydajnoscia nawet wtedy, kiedy proces tech-
nologiczny wymaga duzej predkos$ci suwu powrot-
nego, oraz regulacji predko$ci suwu roboczego.

Zadanie techniczne, wynikajace z wytyczonego
celu wynalazku, polega na znalezieniu ukladu, kté-
ry majac jedng pompe zebata lub inng o stalej
wydajno$ci,. pozwoli na zastosowanie go do ste-
rowania urzadzenia z regulacjg predkosci suwu ro-
boczego przy stalej duzej predkoSci suwu powrot-
nego.

Istote ukladu wedlug wynalazku stanowi to, ze
przy ukladzie rozdzielacza suwakowego i dwdch
regulatoré6w predko$Sci — jeden regulator predkos$-
ci jest wlgczony bocznikowo na przewodzie tto-
czacym, przy czym w czasie suwu powrotnego tlo-
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ka cylindra regulator jest dodatkowo bocznikowa-
ny przewodem o duzym przekroju. Natomiast przy
zastosowaniu rozdzielacza obrotowego oraz dwdich
regulatoréw predkosci i przy zastosowaniu rozdzie-
lacza obrotowego i jednego regulatora predkosci,
podczas suwu roboczego tloka cylindra — jeden z
regulatorow predko$ci jest umieszczony po stro-
nie sptywu oleju z cylindra i przepuszcza do zbior-
nika regulowang ilo§¢ cieczy, co powoduje wzrost
ci$nienia w ukladzie tloczacym i odplyw nadmia-
ru oleju przez zawdr przelewowy, umieszczony po-
miedzy przewodem tloczagcym a zbiornikiem, przy
czym w czasie ruchu powrotnego tloka cylindra
regulator predkoSci jest wylaczony z ukladu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladach wykonania na rysunku, ktérego fig. 1
przedstawia schemat ukladu z zastosowaniem roz-
dzielacza suwakowego i dwdch regulatoréw pred-
koSci, fig. 2 przedstawia schemat ukladu z zasto-
sowaniem rozdzielacza obrotowego i dwdéch regula-
toréw predkosSci a fig. 3 przedstawia schemat ukla-
du z zastosowaniem rozdzielacza obrotowego i jed-
nego regulatora predkoSci.

Przyklad ukitadu wedlug wynalazku zawiera w
obwodzie zasadniczym: zbiornik cieczy 1, z ktére-
go ciecz dostaje sie¢ do pompy zebatej 2, napedza-
nej silnikiem elektrycznym 3, podajacej ze stalg
predkoscig stalg ilo§¢ cieczy przez zawédr przele-
wowy 4 i filtr oleju 5 z powrotem do zbiornika
oleju 1. Pomiedzy pomps zebata 2 a zaworem
przelewowym 4, wigczony jest bocznikowo obwod
roboczy, zawierajacy: dodatkowy regulator pred-
kosSci 6, rozdzielacz suwakowy 7, lub rozdzielacz
obrotowy 8, laczacy obwdd roboczy z dwoma stro-
nami cylindra 9, urzadzenia do przepychania wéz-
kéw w piecach tunelowych przemysiu ceramiczne-
go i powrdt z rozdzielacza suwakowego 7, lub roz-
dzielacza obrotowego 8 jednym lub dwoma prze-
wodami przez regulator predko$ci 10 lub bezpo-
frednio do obwodu zasadniczego pomiedzy zawo-
rem przelewowym 4, a filtrem oleju 5.

W niektérych rozwigzaniach istniejg mozliwo$ci
zbocznikowania jednego z polozeh rozdzielacza su-
wakowego 7, lub rozdzielacza obrotowego 8, od-
dzielnym przewodem zawierajacym zawor odcina-
jacy 11 lub regulator predko$ci 10, lub wlgczenie
do obwodu roboczego chtodnicy oleju 12. Dla za-
bezpieczenia dzialania ukladu nawet podczas braku
pradu elektrycznego, uklad uzupelniono awaryj-
nym obwodem zasilania, zawierajacym pompe
reczng 13. Dla umozliwienia odciecia nieczynnej
pompy recznej 13 od reszty ukladu, zastosowano
zawor odcinajacy 14.

Dla umozliwienia odciecia nieczynnej pompy ze-
batej 2 od reszty ukladu, zastosowano zawér od-
cinajgcy 15, na przewodzie pomiedzy zbiornikiem
oleju 1 i pompa zebaty 2, oraz zawdr odcinajgcy
16, na przewodzie pomiedzy obwodem zasadniczym
z zaworem przelewowym 4 i dodatkowym regula-
torem predko$ci 6. Dla umozliwienia kontroli ci§-
nienia w poszczegélnych punktach ukladu, prze-
widziano zainstalowanie manometru 17 za pompg
zebata 2, manometru 18 przed wlotem do cylin-
dra 9 od strony tloczyska 19 i manometru 20
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przed wlotem do cylindra 9 od strony przeciwnej.
Dla umozliwienia kontroli dzialania chlodnicy ole-
ju 12 w zbiorniku oleju 1 ustawiono termometr
21.

Uklady wedlug wynalazku dzialajg na zasadzie
réznicy oporéw czeSci obwodu zasadniczego z za-
worem przelewowym 4 i calego obwodu robocze-
go, bocznikujgcego te czeS¢ obwodu zasadniczego.
Poniewaz obwod roboczy miedzy innymi urzadze-
niami o stalym oporze przeptywu zawiera regu-
lator predko$ci 10, a w niektérych rozwigzaniach
takze dodatkowy regulator predkos$ci 6, ktérych
opory przeplywu sg latwe do nastawiania, opis
calego obwodu roboczego moze byt latwo zmniej-
szany, zgodnie z wymaganiami poszczegdlnych faz
procesu technologicznego. '

Dzialanie ukladu z zastosowaniem rozdzielacza
suwakowego 7 i dwdch regulatorow predkosSci 6
i 10 (fig. 1) przebiega nastepujgco: zawory 15 i 16
sg otwarte a zawoér 14 jest zamkniety, na skutek
tego silnik 3, uruchamiajgc pompe 2 o staltej wy-
dajnosci, ttoczy olej do przewodu tlocznego pola-
czonego z obu stronami cyilndra 9 przez rozdzie-
lacz 7. Regulator predko$ci 6 przepuszcza okres-
long regulowang ilo§¢ oleju, a nadmiar oleju jest
odprowadzany do zbiornika przez zawér przelewo-
wy 4 i nastepnie filtr 5.

Regulator predkoS$ci 10 upuszcza regulowang ilo$é
oleju z iloSci tloczonej do cylindra 9 za regulato-
rem 6. Powoduje to, ze predko$¢ tloka 19 w cylin-
drze 9 mozna dowolnie ustalié. W czasie suwu po-
wrotnego, olej ze strony wylotowej cylindra 9
powraca do zbiornika 1 przewodem o duzZym prze-
kroju bocznikujgcym regulator predko$ci 10. Pred-
ko§¢ powrotu jest zalezna od nastawienia regula-
tora predkosci 6. W ukladach z zastosowaniem roz-
dzielacza obrotowego i dwdch regulatoréw pred-
koSci 6 i 10 (fig. 2), dzialanie przebiega analogicz-
nie a rézni sie tylko tym, Ze otwarty jest zawdr
15 i 16, a zamkniete sg zawory 11 i 14, przy czym
w czasie suwu roboczego regulator predkoSci 10
upuszcza od strony splywu regulowang ilo§é oleju,
co powoduje odpowiedni wzrost ci$nienia po stro-
nie ttoczacej i w efekcie odprowadzenie nadmia-
ru oleju przez zawér przelewowy 4 i nastepnie
filtr 5 do zbiornika 1.

Przy zastosowaniu rozdzielacza obrotowego 8 i
jednego regulatora predkos$ci 10 (fig. 3), w czasie
suwu roboczego uklad pracuje tak samo jak uklad
poprzedni z regulatorem predko$ci 6 nastawionym
na pelng wydajnosé. Praca ukladu z rozdzielaczem
obrotowym i dwoma lub jednym regulatorem pred-
koSci (fig. 2 i 3) w czasie suwu powrotnego prze-
biega analogicznie jak w ukladzie z zastosowaniem
rozdzielacza suwakowego (fig. 1).

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad polagczenn do sterowania cieczg urzadzert
do przepychania woézkéw w piecach tunelowych
przemystu ceramicznego, zwlaszcza olejem, zna-
mienny tym, Zze przy zastosowaniu rozdzielacza
suwakowego (7) i dwoéch regulatoréw predkos$-
ci (6) i (10), regulator predkoSci (10) jest wila-
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czony bocznikowo na przewodzie tloczacym olej
do cylindra (9) w celu ypuszczania do zbior-

nika (1) regulowanej ilo$ci cieczy w czasie su-.

wu roboczego tloka (19) a w czasie suwu po-
wrotnego tloka (19) w cylindrze (9), regulator
(10) jest dodatkowo zbocznikowany przewodem
o duzym przekroju w celu przyspieszenia splty-
wu cieczy powracajgcej do zbiornika (1).

. Odmiana ukladu polgczen wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze przy zastosowaniu rozdzielacza
obrotowego (8) i dwdch regulatoréw predkosci

5

6
(6) i (10) oraz przy =zastosowaniu rozdzielacza
obrotowego (8) i jednego regulatora predkoSci
(10), regulator (10) jest wlgczony po stronie
splywu oleju z cylindra (9) w celu przepusz-
czenia do zbiornika (1) regulowanej iloSci cie-
czy podczas suwu roboczego ttoka (19) w cy-
lindrze (9), natomiast zawoér przelewowy (4)
jest umieszczony pomiedzy przewodem ttocza-
cym a zbiornikiem (1), przy czym w czasie ru-
chu powrotnego ttoka (19) w cylindrze (9), re-
gulator predkos$ci (10) jest wylgczony z ukltadu.
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