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Przedmiotem wynalazku jest w pierwszym rze-
dzie spos6b nadawania wymiennej gitéwce przebi-
jaka wlasciwo$ci, ktére umozliwiajg wielokrotne
postlugiwanie sie przebijakiem do przebijania ke-
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Liczne préby stosowania coraz to bardziej szla-
chetnych gatunkéw stali stopowej na glowki
przebijakéw, oraz préoby utwardzania glowki réz-
nymi sposobami i w rézinym stopniu, majgce na

s6w bez potrzeby wymiany gléwki i jej regenera- 5 celu osiggniecie -gléwek przebijakéw pozbawionych
_cji droga obrébki mechanicznej. przyc.zepnoéci do stali chromox?iklowej nie dopro-
Przebijaki stanowia prety odpowiedniej grubo$ci wadz.lly d_° pt.)zyt.ywnych wymkéw: ‘Wobec. czego
zakoriczone tak zwana gléwka. Jest to wymienna pf'ZYJQtf" ze zjawisko przyczepnoéf:1 jest mel'mlk-
"koricowka o tej samej  §rednicy co pret, laczona nione i wprowadzono czesta vgrx'uani giowki ?al_'
z nim na gwint, zakoficzona wypukly czaszg ku- 10 v:let 1 kafedn9raz0wy m  przebiclu kesa ze stall
listg. Znane przebijaki sg wykonywane ze zwyk- chromoniklowej,r a nastepnie w miare moznosci
. R : . . . regeneracje glowki przez przetoczenie i ponowng
tej stali, a wymienne gléwki stanowigce cze$é cbrébke ciepln
przebijaka najbardziej narazong na zuzycie wyko- ¢ pina. L.
nuje sie ze stali stopowych i utwardza. WYrilalazelf.golegakng zn}z;\lenenl}x wal.:'unkéw po-
Wprowadzenie bardziej ekonomicznego procesu 15 danyc pomze_J, w_ktory c p_ovs.uerzc owr.la war-
. e . . stewka gléwki wykonanej z Zzeliwa sferoidalnego
polegajgcego na przebijaniu kesé6w przy produkcji A L ... K
rur ze stali chromoniklowej zamiast powszechnie perlitycznego ulega uszlachetnieniu, i nie wyka-
. 3 zuje przyczepnos$ci do przebijanej stali chromonik-
stosowanego dotychczas przewiercania keséw po- lowej, a zarazem staje sic odporna na zuZycie
stawilo nowe wymagania \.;vobec prze‘buakéw. Zna- . podczas przebijania. Ponadto wynalazek polega na
ne przebijaki, ktére spetnialy zadanie w przypad- znalezieniu warunku zapewniajacego mozliwo§é
ku %“-’SOW ze S_tah zv‘_/ykl'e], wyk:?zuj.a przy obro.bce wielokrotnego postugiwania sie gléwka przebijaka
stali chromoniklowej ujemne zjawisko polegajace o powierzchni uszlachetnionej bez zmiany wtasci-
na naklejaniu sie na gléwke przebijaka tworzy- wosci tej powierzchni. Realizacja wynalazku wy-
wa oderwanego z obrabianego kesa. Gléwka naj- ,; maga opisanej ponizej modyfikacji urzadzenia do
pierw traci gladkc§¢ i wymaga wiekszej sily do chlodzenia przebijaka.
przebijania z ustalong predkosciag, a w dalszym Wedlug wynalazku po zalozeniu na przebijak
ciggu ulegajac coraz wigkszej deformacji staje sie nowej glowki z zeliwa sferoidalnego perlitycznego
-niezdatna do utworzenia gladkiego wspé6isrodko- dokonuje sie kolejno przebicia trzech keséw chro-
wego otworu. 30 moniklowych o temperaturze 1250—1280° w cza-

N



3

sie mozliwie jak najkrétszym wynoszgcym lgcznie
do jednej minuty. Nastepuje woOwczas nagrzaniz
gléwki do temperatury 1280°—1300° w zetknieciu
z kesami oraz na skutek pracy. przebijania. W tej
temperaturze minimalna ilo§¢é skladnikéw stopo-
wych kesow dyfunduje do zewnetrznej warstwy
glowki, ktora osigga odmienny sklad chemiczny
i catkowicie odmienng strukture metalograficzna
niz catos¢ glowki. o

Po dokonaniu.trzech przebi¢ gléwke chlodzi sie
gwaltownie w celu utrwalenia witasciwos$ci naby-
tych przez zewnetrzng warstwe. Gdy gléowka zo-
stanie uszlachetniona sposobem wedlug wynalaz-
ku, nalezy chroni¢ jej zewnetrzng warstwe od dal-
szych zmian, W tym celu nie dopuszcza sie do jej
ponownego rozzarzenia do wymienionej tempera-
tury, przy ktérej zmiany nastepujg, co osigga sie
przez intensywne chlodzenie po kazdym nastepnym
przebiciu, o o

W celu chlodzenia przebijaka wraz z glowka
znane jest zaopatrywanie tulei centrujgcej prze-
bijak we wzdluzne kanaly uksztaltowane w jej
wewnetrznej powierzchni, przez ktére wprowadza
sie wode $ciekajgcg po giéowce. Okazalo sie, ze to
rozwigzanie urzgdzenia chlodzgcego nie wystarcza
w celu uszlachetnienia giowki przebijaka sposo-
bem wedlug wynalazku, gdyz nie zapewnia do-
statecznie gwaltownego a zarazem réwnomiernego
chlodzenia caltej powierzchni. Zauwazono bowiem,
ze na gléwce przebijaka powstajg wzdluzne pek-
niecia zewnetrznej Warétwy. Blizsze badanie wy-
kazalo, zZe pekniecia te odpowiadajg polozeniu
giéwnych strumieni wody wyciekajgcej ze wzdiuz-
nych kanaléw tulei centrujgcej. Dopiero zastoso-
wanie urzgdzenia wedlug wynalazku zapewnilo
wilasciwe chlodzenie glowki przebijaka.

Urzadzenie wedlug wynalazku rézni sie tym od
urzadzenia znanego, Ze kanaly wewnetrznej po-
wierzchni centrujgcej przebiegajg spiralnie, a ich
wyloty przypadajg w miejscu rozszerzonym tulei
stanowigcym jej koncowy odcinek. Dzigki takie-
mu uksztaltowaniu, woda chlodzgca wyciekajgca
z kanaléw ma ruch wirowy w- rozszerzeniu tulei
dzieki czemu oblewa gléwke réwnomiernie i chlo-
dzi jg gwaltownie dzieki duzej predkosci wirowa-
nia.
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Rysunek schematyczny stuZy ‘do 'dokladniejsze-
go wyjasnienia istoty wynalazku. Przedstawia on
zesp6l zlozony z przebijaka z glowkg i tulei cen-
trujgcej. Fig. 1 przedstawia urzgdzenie w przekro-
ju osiowym, a fig. 2 w przekroju poprzecznym.
Przehijak 1 jest zakonczony gléwkg 2. zamoco-
wang na gwintowanym czopie 3. Jest on objely
tulejg centrujaca 4 osadzong w uchwycie 5. Tu-
leja ma na wewnetrznej powierzchni uksztaltowa-
ne kanalty 6 na wode chtodzgcy biegnace po spira-
li. Na rysunku podana jest przykladowo spirala
tréojzwojowa. Kanaly te ‘konczg sie przed koncem
tulei, ktoérej Swiatlo jest na koncowym odcinku 7
rozszerzone. Otwor tulei 4 moze w ‘miejscu rozsze-
rzonym mie¢ stozkowsg zbiezito$¢ ku ‘wylotowi jak
to zaznaczono na rysunku. Zapewnia to calkowi-
te wypelnienie wirujgcg wodg koncowego odcin-
ka 7 tulei 4. Gléwka przebijaka 2'jest narysowa-
na nie przecigta, a jedynie jej fragment zazna-
czono w przekroju, na ktérym gruba linia 8 sy‘m—
bolizuje odmienng strukture warstwy przypo-
wierzchniowej. : ‘ C

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b uszlachetniania wymiennej gléwki prze-
bijaka do przebijania keséw ze stali chromonik-
lowej, znamienny tym, ze gléwka przebijaka
wykonang z zeliwa sferoidalnego perlitycznego
dokonuje sie trzykrotnego przebicia bloku ze
stali chromoniklowej w okresie czasu do jed-
nej minuty, przy czym gléwka przy zetknieciu
sie z kesami zostaje doprowadzona de tempe-
ratury 1280—1300°, po czym rozgrzang giowke
poddaje sie gwaltownemu ochtodzeniu wodg
doprowadzana przez kanaly tulei centrujgcej
przebijak.

2. Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, stanowigce zesp6! zloiony z przebija-
ka z wymienng gléwkg i tulei centrujacej za-
opatrzonej w kanaly do prowadzenia wody
chlodzacej, znamienne tym, ze ma kanaly (6)
na wode przebiegajgce spiralnie zakonczone
w rozszerzonej czeSci (7) tulei (4).
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