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Wedlug jednej ze znanych metod bar-
wniki azowe wywolywaé mozna na wiok-
nie w ten sposoéb, ze:

a) mieszaniny skladnikow sprzqgama
oraz takich zwiazkéw dwuazoaminowych,
jakie w reszcie nie bioracej udzialu w wy-
twarzaniu barwnika posiadaja grupy na-
dajace rozpuszczalnosé w wodzie, roz-
puszcza si¢ w zasadach trwalych, np. w
lugu sodowym;

b) roztwory te, ewentualme po doda-
niu zagestnikéw albo innych dodatkéw,
wprowadza si¢ na wtékno przez nadruko-
wywanie albo napawanie oraz

c) wlékna poddaje si¢ nastepnie dzia-
laniu par kwaséw w wysokiej tempera-
turze.

W warunkach stosowanych w zabiegu

ostatnim nastepuje rozszczepienie zwiaz-
kéw dwuazoaminowych, a takze sprzega-
nie si¢ wytworzonych z nich zwigzkéow
dwuazowych ze skladnikami sprzeganmia.
Uzupetniajaca ta obrébka parami kwaséw
pociaga za soba pewne niedogodnosci,
wskutek tego tez nie brakowalo préb wy-
twarzania takich preparatow, zeby przez
proste traktowanie ich para mozna bylo
uzyskiwaé wartosci pm potrzebne do roz-
szczepiania i sprzegania. Préby te pole-
gaja z reguly na tym, ze do.preparatow w
rozmaity sposéb wlacza si¢ takie zasady,
lotne z para wodna, jakie mozna usunaé
przez traktowanie parg (patrz patent nie-
miecki nr 696 269). Przez odpedzanie za-
sad lotnych wytwarza si¢ wtedy w prepa-
ratach wzglednie na zadrukowanych nimi



tkaninach warunki powodujace powstawa-
nie barwnilka, ktéry by w innych warun-
kach musial byé dopiero wywolywany za
pomoca uzupelniajacej obrébki kwasem.
Jako lotne zasady odpowiednie do tego
celu proponowano dotychczas przede
wszystkim alkyloaminy, jak np. dwuety-
loamine. ’

Poniewaz zasady te obciazaja otoczenie
niemila wonia, wiec nalezalo wynalez¢ za-
sady specjalne, wolne od tej wady i odpo-
wiadajace zadanym warunkom pod wzgle-
dem technicznym. :

Obecnie okazato sie, ze zasady orga-
niczne, zawierajace tlen, o ile tylko sa do-
statecznie rozpuszczalne w wodzie i do-
statecznie lotne z parg wodna, sa wlasnie
zwigzkami odpowiadajacymi wszelkim wy-
maganiom. Odpowiednimi zasadami tego
typu sa np.: jednoetyloaminoetanol, dwu-
etyloaminoetanol, N-propyloaminoetanol,
dwumetyloaminoetanol, dwumetyloamino-

butanon, eter metylowy dwuety*loanmnoe-

tanolu.

Wspélna cecha, wszystkich tych zasad
jest ich praktycznie biorac bezwonnos¢,
nietoksyczno§é i rozpuszczalno§¢ w wo-
dzie, a wreszcie dostateczna lotno$é z para
wodna, zapewniajaca wywolanie barwnika
w ciagu zwyklego czasu traktowania para,
tj. w ciagu 3 — 5 minut. A wiec zgodnie
Z powyzszymi rozwazaniami wynalazek ni-
miejszy polega na tym, ze we wszystkich
preparatach i sposobach opisanego typu,

w ktérych wywolywanie barwnika mozna -

powodowaé przez proste odpedzanie zasad
lotnych, a wigc np. przez traktowanie
para, mozna stosowaé, jako zasady lotne,
aminy zawierajace tlen, rozpuszczalne w
wodzie i lotne z para wodna. Zasady te
mozna stosowaé w najrozmaitszy sposéb

w ramach opisanych preparatéw i sposo- -

bow. Tak wiec np. mozna stosowaé je w
postaci soli ze zwiazkami dwuazoamino-
wymi, tj. w ten sposéb, jak to opisano w

patencie niemieckim nr 696 269. Wymie-

nione zasady zawierajace tlen mozna sto-

sowaé réwniez do utrzymywania skladni-

ka sprzegania w roztworze, przy czym jest

rzecza obojetna, czy mozna to sprowadzié

do wytworzenia soli. Wreszcie w ramach
wynalazku niniejszego mozna stosowad

wszelkie inne zwykle odmiany wykonania

tych sposobéw. Tak wigc np. mozna doda-

waé substancji buforowych, jak wodoro- .
tlenku magnezowego i wodorotlenku cyn-
kowego. Rodzaj utrwalaczy, zawartych w
zwiazkach dwuazoaminowych, jest sprawga
uboczna, o ile tylko utrwalacze te zawie-
raja grupy nadajace rozpuszczalnosé w
wodzie. Jako przyklady odpowiednich
utrwalaczy mozna podaé alifatyczne, aro-
matyczne i heterocykliczne kwasy ami-
nokarbonowe wzglednie aminosulfonowe.
Dalej mozna stosowaé utrwalacze, kté-
rych rozpuszczalno$é'w wodzie jest uwa-
runkowana nagromadzeniem grup wodo-
rotlenowych. Odpowiednimi sktadnikami
sprzegania sa zwykle skladniki, stosowane
w technice farb lodowych, np. arylidy kwa-
su p-oksynaftoesowego albo kwasow o-
oksykarbonowych wyzszych uktadéw pier-
$cieniowych, arylidy estru kwasu acetylo-
octowego albo zdolne do sprzegania zwigz-
ki ketometylenowe, jak np. pirazolony.

Przyktad I. Pasta do drukowania, zto-
zZong z
28 czesci wagowych 2,3-oksynaftoylo-

I’-amino-2’-metylobenzenu,

50 czeéci wagowych zwiazku dwuazoa-
minowego ze zdwuazowanej 4-chloro-
2-toluidyny oraz soli amonowe] kwasu
4-sulfo-2-aminobenzoesowego o6 przy-
puszczalnej budowie
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50 czesci wagowych jednoetylowego eteru

glikolu,
120 czesci wagowych dwuetyloaminoeta-
nolu,
252 czesci wagowych wody oraz
500 czesci wagowych obojetnego zagestni-
ka skrobiowo-tragantowego, drukuje si¢ na
wiéknie, a mastepnie suszy w temperatu-
rze 50 — 60°C. Druk traktuje sie parg w
ciagu 3 — 5 minut w komorze do szybkie-
go traktowania para, plucze, jak zwykle,
“imydli. Otrzymuje sie jasng, czerwien. Opi-
sana pasta drukarska jest trwala podczas
dtuzszego przechowania,
Przyktad II. Pasta drukarska, zlezo-
na z

31 czesci wagowych  2,3-oksynaftoylo-
I’-amino-2’-etoksybenzenu,

65 czesci wagowych zwiazku dwuazoa-
minowego ze zdwuazowanej 4-chloro-
2-toluidyny ‘oraz soli magnezowej
kwasu 4-sulfo-2-aminobenzoesowego o
przypuszczalnym wzorze
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50 czesci wagowych jednoetylowego ete-
ru glikolu,
120 czesci wagowych dwuetyloaminoeta-
. nolu wzglednie .metylowego eteru
dwuetyloaminoetanolu, b
234 czesci wagowych wody oraz
500 czesci wagowych obojetnego zagestni-
ka skrobiowo-tragantowego, drukuje sie
na tkaninie. Druk wywotuje sie wedlug
wskazéwek przyktadu I, ptucze i mydli.
Otrzymuje si¢ jasny mocny szkarfat. Ta
pasta do drukowania jest trwala.
Przyktad III. Przy uzyciu
28 czeSci wagowych 2,3-oksynaftoylo-
I'-amino-2'-metylobenzenu oraz

65 czesci wagowych zwiazku dwuazoa-
minowego, stosowanego w przykladzie II,
otrzymuje si¢.wedlug wskazowek tego
przyktadu paste drukarska, kitéra po na-
drukowaniu na wléknie wedlug podane-
go przepisu daje jasng mocno czerwieni. Ta
pasta do drukowania odznacza si¢ dobra
trwaloscia, '

Przyktad IV. Przy uzyciu
9,5 czesci -wagowych 3,3 -dwumetylo-
dwuacetoacetylo-4,4 -dwuaminodwufe-
nylo oraz

32,5 czesci wagowych zwiazku dwuazoa-
minowego, uzytego w przykladzie II, wy-
twarza si¢ wedlug wskazéwek tego przy-
kladu paste drukarska, ktéra po nadruko-
waniu mna wloknie wedlug wskazanego
przepisu daje pelny mocny zé6lty kolor.

Przyktad V. Przy uzyciu
13 czesci wagowych 2,3- oksynaftoylo-
I'-aminobenzenu,

26,3 czesci wagowych soli magnezowej

zwiazku dwuazoaminowego ze zdwu-
azowanego 2,5-dwuetoksy-4-benzoy-
loamino--amincbenzenu oraz sar-
kozyny i

50,0 czesci wagowych mocznika

otrzymuje si¢ wedlug wskazéwek przy-

ktadu I paste do drukowania, ktéra w dru-
ku daje jasny btekit z zielonkawym odcie-
niem.
Przyklad VL Przy uzyciu
13 czeéci wagowych 2 3-oksynafb0ylo-
I’-aminobenzenu, !

29,4 czesci wagowych soli magnezowej
zwiazku dwuazoaminowego ze zdwu-
azowanego 2,5-dwumetcksy-4-benzoy-
loamino-/-aminobenzenu i sarkozy-
ny oraz

50,0 czesci wagowych mocznika

otrzymuje sie¢ wedtug wskazéwek przykla-

du I paste drukarska, ktéra daje w druku
jasny btekit z czerwonawym odcieniem.
Przyktad VII. Przy uzyciu
13 czesci wagowych . 2,3- oksynaftoylo-
I’-aminobenzenu oraz



K 26,5 czgsci wagowych soli magnezowej

zwiazku dwuazoaminowego ze zdwu-
azowanego 2-metoksy:4-benzoyloami-
no-5-metylo-1-aminobenzenu ‘i sarko-
zyny otrzymuje si¢ wedlug wskazéwek
przyktadu I paste drukarska, ktéra daje
w druku jasny fiolet.
Przyktad VIII. Przy uzyciu

34 czesci wagowych 2,3- o‘knsyka.rbazoylo-

4’-chloro-1’-aminobenzenu oraz

56 czesci wagowych soli magnezowej

zwiazku dwuazoaminowego ze zdwu-

azowanej 4-toluidyny oraz kwasu

5-sulfo-2-aminobenzoesowego
otrzymuje si¢ wedlug wskazowek przykla-
du I paste drukarska, ktéra podczas dru-
kowania daje ciemny brunat.

Przyktad IX. Paste drukarska, ztozo-

ng z

28 czesci  wagowych  2,3-oksynaftoylo-

. I'-amino-2’-metylobenzenu,

65 czesci wagowych zwiazku dwuazoa-
minowego ze zdwuazowanej
ro-2-toluidyny oraz soli magnezowe;j

- kwasu  4-sulfo-2-aminobenzoesowego,

50 czesci wagowych 1ednoetylowego ete-

- ru glikolu,

120 czesci wagowych jednoetyloaminoe-
~ tanoluy,

252 czesci wagowych wody oraz

500 czesci wagowych obojetnego zagest-
nika skrobiowo-tragantowego, stosuje sie
do drukowania wedlug wskazéwek przy-
ktadu I. Otrzymuje si¢ jasna czerwien.

Przyktad X. Paste drukarska, ztozo-

ng z

28 czesci wagowych 2 3-olksynaftoylo-
I’-amino-2’-metylobenzenu,

64 czesci wagowych zwigzku dwuazoa-
minowego ze zdwuazowanej 4-chloro-
2-toluidyny oraz soli sodowej kwasu
4-sulfo-2-aminobenzoesowego,

50 cze$ci wagowych jednoetylowego ete-
ru glikolu, '

120 czesci wagowych dwuetyloammoeta—
nolu,

4-chlo--

238 czeséci wagowych wody oraz

500 czesci wagowych obojetnego zagest-

nika skrobiowo-tragantowego, drukuje sige

na wléknie i po wysuszeniu w temperatu-
rze 50 — 60°C traktuje si¢ para w ciggu
okoto 3 — 5 minut w komorze do szybkie-
go traktowania para. Plucze sig, jak zwy-
kle, i mydli. Otrzymuje si¢ jasna czerw1en

Ta pasta drukarska jest trwala.

Przyklad XI. Jezeli w przykladzie X
dwuetyloaminoetanol zastapi si¢ réwna
iloécia, wagowa dwumetyloaminobutanu,
to pracujac wedlug wskazéwek przykladu
X otrzymuje si¢ rownie dobry druk.

" Przyklad XII. Przy uzyciu
13 czesci wagowych 2,3- oksynaftoylo-
I’-aminobenzenu,

34,3 czesci ‘wagowych soli sodowe] dwua-
zoamino-zwiazku ze zdwuazowanego
2,5- dwuetoksy- 4-benzoyloamino- 1 -a-
minobenzenu oraz 3-czterometyleno-

sulfoglicyny o przypuszczalnej budo-

wie :

OC:H;

|
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50 czesci wagowych jednoetylowego ete-
' ru glikolu,
120 czesci wagowwch dwuewloammoeta-
nolu, ‘

50 czesci wagowych mocznika,
233 czesci wagowych wody oraz
500 czesci wagowych obojetnego zagestni-
ka skrobiowo-tragantowego otrzymuje siz
wedlug wskazowek przyktadu V paste do
drukowania, ktéra podczas druku daje ten
sam jasny blekit.
Przyklad XIIL
58 czesci wagowych mieszaniny rozpusz-
czalnego w wodzie zwiazku dwuazoa-
minowego, powstalego ze zdwuazowa-



nego 2,5-dwumetoksy-4-benzoyloami-
no-~I-aminobenzenu z sola sodowsa sar-
kozyny, oraz 2,3-oksynaftoylo-1’-ami-
nobenzenu przerabia sie¢ w zwykly spo-
sob z
50 czesciami wagowymi jednoetylowegon
eteru glikolu,
120 czesciami wagowymi -dwuetyloamino-
etanolu,
50 czeéciami wagowymi mocznika,
222 czesciami wagowymi wody oraz
500 cze$ciami .wagowymi obojetnego za-
gestnika skrobiowo-tragantowego
na paste drukarska i drukuje na wiéknie
‘wedlug wskazéwek przykladu V. Otrzy-
muje sie btekit z czerwonawym odcieniem.
Ta pasta drukarska jest trwala.

Jezeli zamiast podanego preparatu za-
stosuje sie 53 cze¢sci wagowe mieszaniny
zwiazku dwuazoaminowego ze zdwuazo-
‘wanego  2,5-dwuetoksy-4-benzoyloamino-
1-aminobenzenu, soli sodowej metylotau-
ryny oraz 2,3-oksynaftoylo-1’-aminobenze-
nu, to otrzymuje si¢ blekit z zielonkawym
odcieniem.

Przyktad XIV. Przy uzyciu

50 czesci wagowych mieszaniny, ztozonej
z rozpuszczalnego w wodzie zwiazku
dwuazoaminowego, otrzymanego ze
zdwuazowanego 2-metoksy-4-benzoy-

loamino - 5-metylo- 1-aminobenzenu z

sola sodowa, sarkozyny, oraz 2,3-oksy-

naftoylo-1’-aminobenzenu,
otrzymuje sie przy uzyciu

50 czesci wagowych jednoetylowego ete-

ru glikolu,

120 czesci wagowych dw'uetyloaminoeta.--v

nolu,

280 czesci wagowych wody oraz

500 czesci wagowych obojetnego zagestni-

ka skrobiowo-tragantowego paste drukar-

'ska, ktéra daje na wiléknie jasny fiolet.

Przyktad XV. Przy uzyciu '
90 czesci wagowych mieszaniny, zlozonej

z rozpuszczalnego w wodzie zwiazku
dwuazoaminowego, otrzymanego ze

zdwuazowanego 2,5-dwuetoksy-4-ben-
zoyloaminOTIAanlinoben'zenu z sola so-
dowa sarkozyny, oraz o-toluidydu
kwasu o-oksyantracenokarbonowego,
otrzymuje si¢ wedlug wskazéwek przykla-
du XIV zielen z blekitnawym odcieniem.
Przyklad XVI. Pasta drukarska, zlo-
Zona z
28 czesci wagowych 2,3-oksynaftoylo-
2’-metylo- 1-aminobenzenu,

40,6 czesci wagowych zwiazku dwuazoami-
nowego ze zdwuazowanej 4-chloro-2-
toluidyny oraz cyjanamidku sodowego,

50 czesci wagowych jednoetylowego ete-
ru glikolu. o

120 czesci wagowych dwumetyloaminobu-
tanonu albo 120 czesci wagowych
dwuetyloaminoetanoly,

261 czesci wagowych wody oraz

500 czesci wagowych obojetnego zagestni-

ka skrobiowo-tragantowego, daje po wy-

drukowaniu na wléknie jasng czerwier.

~ Przykiad XVIL. Przy uzyciu

29,3 czesci  wagowych  2,3-oksynaftoylo-
2’-metoksy-1’-aminobenzenu,

70,1 czesci wagowych soli sodowej zwiaz-
ku dwuazoaminowego ze zdwuazowa-
nego 2-chloro-5-tréjfluorometylo-1-a-
minobenzenu oraz kwasu 5-sulfo-2-
etyloaminobenzoesowego,

50 czesci wagowych jednoetylowego ete-
ru glikolu,

120 czesci wagowych dwuetyloaminoeta-
noluy, o

231 czesci wagowych wody oraz

500 czesci wagowych obojetnego zagestni-

ka skrobiowo-tragantowego otrzymuje sie

paste drukarska, ktéra podczas drukowa-

nia na wléknie daje jasny mocny pomarari-

czowy kolor.

Przyktad XVIII. Przy uzyciu

28 czesci wagowych  2,3-oksynaftoylo-

2'-metylo-1’-aminobenzenu,

69 czesci wagowych soli sodowej zwiaz-

ku dwuazoaminowego ze zdwuazowa-

nej 4-chloro-2-toluidyny oraz kwasu



4,4'-dwuamino-3,3'-dwukarbonodwufe-
nylo-6,6'-dwusulfonowego, '
50 czesci wagowych jednoetylowego ete-
ru glikolu, ‘
120 czesci wagowych dwumetyloaminobu-
' tanonu, o
233 czesci wagowych wody oraz
500 czesci wagowych obojetnego zagestni-
ka skrobiowo-tragantowego otrzymuje sie
paste do drukowania, ktéra w spos6b zwy-
kly daje druk koloru jasnej czerwieni.
Przyktad XIX. .
34 czesci wagowe 2,3-oksykarbazoylo-
4'-chloro-1’-aminobenzenu oraz
64 czesci wagowe zwiazku dwuazoamino-
wego ze zdwuazowanej 5-nitro-2-to-
luidyny oraz soli sodowej kwasu 5-sul-
fo-2-etyloaminobenzoesowego
przerabia si¢ w zwykly sposob przy uzyciu
dwuetyloaminoetanolu na past¢ drukarska,
ktéra podczas drukowania na wléknie daje
piekny brunat.
Przyktad XX. Przy uzyciu
28 czesci wagowych 2,3-oksynaftoylo-
I’-amino-2’-metylobenzenu,
65 czesci wagowych zwiazku dwuazoa-
minowego, podanego w przykladzie II,
50 czesci wagowych jednoetylowego ete-
ru glikolu,
cze$ci wagowych alkoholu n-propylo-
aminoetylowego,
237 czesci wagowych wody oraz
500 czesci wagowych obojetnego zagestni-
ka skrobiowo-tragantowego
wytwarza sie paste drikarska, ktéra pod-
czas drukowania na wléknie daje jasna
czerwien,
Przyklad XXI.
80 czesci wagowych produktu, zlozonego
z rozpuszczalnego w wodzie zwiazku
dwuazoaminowego, powstalego ze
zdwuazowanej 4-sulfodwuetyloamido-
2-anizydyny z sola sodowa kwasu 5-
sulfo-2-etyloaminobenzoesowego, oraz
2,3-oksynaftoylo-2’, 4 -dwumetoksy-5'-
chloro-1’-aminobenzenu, '

120-

rozrabia sie na paste z

50 czesciami wagowymi jednoetylowego

eteru glikolu,

czgSciami wagowymi dwumetyloami--

nobutanonu,

250 czesciami wagowymi wody oraz

500 czesciami wagowymi obojetnego za-

gestnika skrobiowo-tragantowego. Ta pa-

sta do drukowania daje na wléknie jasna
czerwien z blekitnawym odcieniem.
Przyktad XXII. Przy uzyciu

120 czesci wagowych dwumetyloaminoeta -
nolu wzglednie '

120 czesci wagowych dwumetyloaminobu--

tanonu zamiast dwuetyloaminoetanolu w

przykltadzie XVII wytwarza si¢ paste dru-

karska, ktora podczas drukowania na wtok-.
nie daje ten sam jasny pomarariczowy
kolor.

Przyklad XXIIL

53 czesci wagowych mieszaniny, zlozone;j
ze zwigzku dwuazoaminowego, powsta--
tego ze zdwuazowanego 2,5-dwueto-
ksy-4-benzoyloamino- 1 -aminobenzenu
z sola sodowa sarkozyny, oraz 2,3-o-
ksynaftoylo-1’-aminobenzenu,

przerabia si¢ w zwykly sposéb na paste

drukarska z

50 czestiami wagowymi mocznika,

50 czes$ciami wagowymi jednoetylowego
eteru glikolu,

120 cze¢$ciami’ wagowymi - dwumetyloami-
noetanolu wzglednie dwumetyloami- -
nobutanonu,

227 cze$ciami wagowymi wody oraz

500 czesciami wagowymi obojetnego za-
gestnika skrobiowo-tragantowego

i drukuje na witéknie wedlug wskazéwek

przykladu V. Otrzymuje si¢ blekit z zie-

lonkawym odcieniem.
Przyktad X)\(IV.

14 czesci wagowych  2,3-oksynaftoylo-
I’-amino-2’-metylobenzenu oraz

" 52 czesci wagowych soli barowej zwigzku
dwuazoaminowego, powstalego ze
zdwuazowanego 2;5-dwuetoksy-4-ben-.

120



zoyloamino-I-aminobenzenu i sarko-

zyny, przerabia sie wedlug wskazo-
‘wek przyktadu XIII na paste do drukowa-
nia, ktéra podczas drukowania na wtéknie
daje bigkit z zielonkawym odcieniem.

Przyktad XXV. Pasta do drukowania, -

zlozona, z

28 czesci wagowych . 2,3-oksynaftoylo-
1 ’-a‘mino-Z_ "-metylobenzenu,

42 czesci wagowych zwiazku dwuazoa-
minowego ze zdwuazowanej 4-chlo-
ro-2-toluidyny oraz soli sodowej kwa-
su etylenodwuaminodwuoctowego,

50 czesci wagowych jednoetylowego ete-

ru glikolu,

czes$ci wagowych dwuetyloaminoeta-
.+ mnoly,

260 czesci wagowych wody oraz

500 czesci wagowych obojetnego zagestni-
ka skrobiowo-tragantowego, drukuje sie
na tkaninie. Druk wywoluje si¢ w zwykty
sposob w komorze do szybkiego traktowa-
nia para, a nastepnie wykoricza, Otrzymu-
je si¢ jasng czerwien.

120

Przyktad XXVI. Pasta do drukowania,
zlozona z
13 czeSci wagowych  2,3-oksynaftoylo-

I'-aminobenzenu,

27 czesci wagowych zwigzku dwuazoa-
minowego, powstalego ze zdwuazo-
wanego 2,5-dwuetoksy-4-benzoyloami-
no-I1-aminobenzenu oraz metylogluka-
miny,

50 czesci wagowych mocznika,

50 czesci wagowych jednoetylowego ete-
ru glikolu, -

120
nolu,

240 czesci wagowych wody oraz
500 czesci wagowych obojetnego zagestni-
ka ‘skrobiowo-tragantowego, daje podczas
drukowania btekit z zielonkawym od-
.cieniem,

Przyklad XXVII. Przy uzyciu

33 czesci wagowych zwiazku dwuazoa-
minowego, powstatego ze zdwuazowa-

czesci wagowych dwuetyloammoeta--

nego 2,5-dwuztoksy-4-benzoyloainino-
I-aminobenzenu oraz ‘soli sodowej
kwasu piperydyno-3-sulfonowego, za-
miast zwiazku dwuazoaminowego, poda-
nego w przykladzie XXVI, wytwarza sis
paste drukarska, ktora na wloknie daje
réwniez blekit z zielonkawym odcieniem.
Przyktad XXVIII. Przy uzyciu
80 czesci wagowych mieszaniny, zloZonej
z rozpuszczalnego w wodzie zwiazku
dwuazoaminowego ze zdwuazowane-
go 2-chloro-5-tr6j fluorometylo -1-ami-
nobenzenu z sola sodowa kwasu 5-sul-
fo-2-etylo-aminobenzoesowego,  oraz
2,3-oksynaftoylo-2'-metoksy - 1'- amino-
benzenu, otrzymuje sie paste drukar-
ska z ,
50 czesciami wagowymi jednoetylowego
eteru glikolu,

120 czesSciami wagowymi N-oksyetylopiro-
lidYnYI

250 czeSciami wagowymi wody oraz

500 czeSciami wagowymi obojetnego zagest-

nika skrobiowo-tragantowego.

Ta pasta daje na wtéknie jasny poma-
raficzowy kolor.
Przyktad XXIX. Pasta drukarska, zlo-

zona z

28 czeéci wagowych 2 3-oksynaftoylo-
1’-amino-2’-metylobenzenu,

28,9 czesci wagowych zwiazku dwuazoami-
nowego ze zdwuazowanej 5-nitro-2-
anizydyny z sola magnezowa kwasu
5-sulfo-2-etyloaminobenzoesowego,

50 czesci wagowych jednoetylowego eteru
glikolu,

120 czesci wagowych dwuetyloaminoetano-
lu,

273 czesci wagowych wody oraz

500 czesci wagowych obcjetnego zagestni-

ka skrobiowo-tragantowego, daje pod:zas

drukowania na wléknie mocny bordo kolzr.

Przyktad XXX. Przy uzyciu 80 czesci.
wagowych mieszaniny, ztozonej z rozpusz-
czalnego w wodzie zwiazku dwuazoamino-

wego, powstalego ze zdwuazowanej 2,5-



dwuchloroaniliny z sola sodowa kwasu

5-sulfo-2-etyloaminobenzoesowego, ~  oraz

2,3-oksymaftoylo-1’- amino-2’- etoksybenze-

nu, otrzymuje si¢ z

50 czesciami wagowymi jednoetylowego
eteru glikolu,

120 czesciami wagowymi dwuetyloamino-
etanoluy, .

250 czesciami wagowymi wody oraz

500 czesciami wagowymi obojetnego za-

gestnika skrobiowo-tragantowego paste do

drukowamia, ktore daje na wléknie jasny

pomaraticzowy kolor.

Przyktad XXXI. Przy uzyciu 80 czesci
wagowych mieszaniny, zlozonej z rozpusz-
czalnego w wodzie zwigzku dwuazoami-
nowego, powstalego ze zdwuazowanej
2,5-dwuchloroaniliny z sola sodowa kwasu
5-sulfo-2-etyloaminobenzoesowego, oraz
2,3- oksynaftoylo-1’- amino-2’-metoksyben-

. zenu, otrzymuje sie wedlug wskazowek
~ przykladu XXX paste drukarska, ktora
podczas drukowania daje jasny szkarlat.
Przykiad XXXII. Przy uzyciu 92 czesci
wagowych mieszaniny, zloZzonej ze zwiazku
dwuazoaminowego, powstalego ze zdwuazo-
wanej 4-chloro-2-toluidyny z solg magne-
zowa kwasu 4-sulfo-2-aminobenzoesowego,
oraz 2,3-oksynaftoylo-1’-amino-2’-metylo-
benzenu, otrzymuje sie z

50 czesciami wagowymi jednoetylowego-
eteru glikolu, _

120 czesciami wagowymi izobutyloetanolo-
aminy, wzglednie jednoizopropyloeta-.
noloaminy, wizglednie dwupropyloeta--
noloaminy,

238 czeséciami wagowymi wody oraz

500 cze$ciami wagowymi obojetnego za-

gestnika skrobiowo-tragantowego paste:

drukarska, ktéra na wiléknie daje jasna
czerwien.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania barwnikéw azo-
wych na wléknie za pomoca sktadnikéw
sprzegania oraz zwiazkéw dwuazcamino-
wych, ktére w reszcie nie bioracej udzialu
w wytwarzaniu barwnika posiadaja grupy
nadajace rozpuszczalnosé w wodzie i wsku-
tek obecnosci lotnych zasad zapewniaja
przy zastosowaniu prostej obrébki cieplnej,
a wiec np. traktowania para, rozszczepienie
zwigzkow dwuazoaminowych i sprzezenie:
na barwnik azowy, znamienny tym, ze jako
zasady stosuje si¢ aminy zawierajace tlen.

. GG Farbenindustrie
Aktiengesellschaft
Zastepca: M., Skrzypkowski

rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau — Nr. 8039-42,
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