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Według jednej ze znanych metod bar¬
wniki azowe wywoływać można na włók¬
nie w ten sposób, że:

a) mieszaniny składników sprzęgania
oraz takich związków dwuazoaminowych,
jakie w reszcie nie biorącej udziału w wy¬
twarzaniu barwnika posiadają grupy na¬
dające rozpuszczalność w wodzie, roz¬
puszcza się w zasadach trwałych, np. w
ługu sodowym;

b) roztwory te, ewentualnie po doda¬
niu zagęstników albo innych dodatków,
wprowadza się na włókno przez nadruko-
wywanie albo napawanie oraz

c) włókna poddaje się następnie dzia¬
łaniu par kwasów w wysokiej tempera¬
turze.

W warunkach stosowanych w zabiegu

ostatnim następuje rozszczepienie związ¬
ków dwuazoaminowych, a także sprzęga¬
nie się wytworzonych z nich związków
dwuazowych ze składnikami sprzęgania.
Uzupełniająca ta obróbka parami kwasów
pociąga za sobą pewne niedogodności,
wskutek tego też nie brakowało prób wy¬
twarzania takich preparatów, żeby przez
proste traktowanie ich parą można było
uzyskiwać wartości Ph potrzebne do roz¬
szczepiania i sprzęgania. Próby te pole¬
gają z reguły na tym, że do.preparatów w
rozmaity sposób włącza się takie zasady,
lotne z parą wodną, jakie można usunąć
przez traktowanie parą (patrz patent nie¬
miecki nr 696 269). Przez odpędzanie za¬
sad lotnych wytwarza się wtedy w prepa¬
ratach względnie na zadrukowanych nimi



tkaninach warunki powodujące powstawa¬
nie barwnika, który by w innych warun¬
kach musiał być dopiero wywoływany za
pomocą uzupełniającej obróbki kwasem.
Jako lotne zasady odpowiednie do tego
celu proponowano dotychczas przede
wszystkim alkyloaminy, jak np. dwuety-
loaminę.

Ponieważ zasady te obciążają otoczenie
niemiłą wonią, więc należało wynaleźć za¬
sady specjalne, wolne od tej wady i odpo¬
wiadające żądanym warunkom pod wzglę¬
dem technicznym.

Obecnie okazało się, że zasady orga¬
niczne, zawierające tlen, o ile tylko są do¬
statecznie rozpuszczalne w wodzie i do¬
statecznie lotne z parą wodną, są właśnie
związkami odpowiadającymi wszelkim wy¬
maganiom. Odpowiednimi zasadami tego
typu są np.: jednoetylóaminoetanol, dwu-
etyloaminoetanol, iV-propyloaminoetanol,
dwumetyloaminoetanol, dwumetyloamino-
butanon, eter metylowy dwuetyloaminoe-
tanolu.

Wspólną cechą wszystkich tych zasad
jest ich praktycznie biorąc bezwonność,
nietoksyczność i rozpuszczalność w wo¬
dzie, a wreszcie dostateczna lotność z parą
wodną, zapewniająca wywołanie barwnika
w ciągu zwykłego czasu traktowania parą,
tj. w ciągu 3 — 5 minut. A więc zgodnie
z powyższymi rozważaniami wynalazek ni¬
niejszy polega na tym, że we wszystkich
preparatach i sposobach opisanego typu,
w których wywoływanie barwnika można
powodować przez proste odpędzanie zasad
lotnych, a więc np. przez traktowanie
parą, można stosować, jako zasady lotne,
aminy zawierające tleń, rozpuszczalne w
wodzie i lotne z parą wodną. Zasady te
można stosować w najrozmaitszy sposób
w ramach opisanych preparatów i sposo¬
bów. Tak więc np. można stosować je w
postaci soli ze związkami dwuazoamino-
wymi, tj. w ten sposób, jak to opisano w
patencie niemieckim nr 696 269. Wymie¬

nione zasady zawierające tlen można sto¬
sować również do utrzymywania składni¬
ka sprzęgania w roztworze, przy czym jest
rzeczą obojętną, czy można to sprowadzić
do wytworzenia soli. Wreszcie w ramach
wynalazku niniejszego można stosować
wszelkie inne zwykłe odmiany wykonania
tych sposobów. Tak więc np. można doda¬
wać substancji buforowych, jak wodoro¬
tlenku magnezowego i wodorotlenku cyn¬
kowego. Rodzaj utrwalaczy, zawartych w
związkach dwuazoaminowych, jest sprawą
uboczną, o ile tylko utrwalacze te zawie¬
rają grupy nadające rozpuszczalność w
wodzie. Jako przykłady odpowiednich
utrwalaczy można podać alifatyczne, aro¬
matyczne i heterocykliczne kwasy ami-
nokarbonowe względnie aminosulfonowe.
Dalej można stosować utrwalacze, któ¬
rych rozpuszczalność'w wodzie jest uwa¬
runkowana nagromadzeniem grup wodo¬
rotlenowych. Odpowiednimi składnikami
sprzęgania są zwykłe składniki, stosowane
w technice farb lodowych, np. aryliidy kwa¬
su /?-oksynaftoesowego albo kwasów o-
oksykarbonowych wyższych układów pier¬
ścieniowych, arylidy estru kwasu acetylo-
octowego albo zdolne do sprzęgania związ¬
ki ketometylenowe, jak np. pirazolońy.

Przykład I. Pastą do drukowania, zło¬
żoną z
28 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-

^,-amino-2,-metylobenzenu,
50 części wagowych związku dwuazoa-

minowego ze zdwuazowanej 4-chloro-
2-toluidyny oraz soli amonowej kwasu
4-sulfo-2-aminobenzoesowego o przy¬
puszczalnej budowie
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50 części wagowych jednoetyłowego eteru
glikolu,

120 części wagowych dwtietyloaminoeta-
nolu,

252 części wagowych wody oraz
500 części wagowych obojętnego zagęstni-
ka skrobiowo-traigantowego, drukuje się na
włóknie, a następnie suszy w temperatu¬
rze 50 — 60°C. Druk traktuje się parą w
ciągu 3 — 5 minut w komorze do szybkie¬
go traktowania parą, płucze, jak zwykle,
i mydli. Otrzymuje się jasną czerwień. Opi¬
sana pasta drukarska jest trwała podczas
dłuższego przechowania.

Przykład II. Pastą drukarską, złożo¬
ną z

31 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-
i'-amino-2,-etoksybenzenu,

65 części wagowych związku dwuazoa
minowego ze zdwuazowanej 4-chloro-
2-toluidyny oraz soli magnezowej
kwasu 4-sulfo-2-aminobenzoesowego o
przypuszczalnym wzorze

cm

J\ _/S08

Y coo
ci

50 części wagowych jednoetyłowego ete¬
ru glikolu,

120 części wagowych dwuetyloaminoeta-
. nolu względnie -metylowego eteru

dwuety1 oamiinoetanolu,
234 części wagowych wody oraz
500 części wagowych obojętnego zagęstni-
ka skrohiowo-tragantowego, drukuje się
na tkaninie. Druk wywołuje się według
wskazówek przykładu I, płucze i mydli.
Otrzymuje się jasny mocny szkarłat. Ta
pasta do drukowania jest trwała.

Przykład III. Przy użyciu
28 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-

7'-aimino-2'-metyloibenzenu oraz

65 części wagowych związku dwuazoa-
minowego, stosowanego w przykładzie II,
otrzymuje się - według wskazówek tego
przykładu pastę drukarską, która po na¬
drukowaniu na włóknie według podane¬
go przepisu daje jasną mocno czerwień. Ta
pasta do drukowania odznacza się dobrą
trwałością.

Przykład IV. Przy użyciu
9,5 części wagowych 3,3'-dwumetylo-

dwuacetoacetylo-4,4Vdwuaminodwufe-
nylo oraz

32,5 części wagowych związku dwuazoa-
minowego, użytego w przykładzie II, wy¬
twarza się według wskazówek tego przy¬
kładu pastę drukarską, która po nadruko¬
waniu na włóknie według wskazanego
przepisu daje pełny mocny żółty kolor.

Przykład V. Przy użyciu
13 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-

/' -aminobenzenu,
26.3 części wagowych soli magnezowej

związku dwuazoaminowego ze zdwti-
azowanego 2,5-dwiuetoksy-4-benzoy-
loamdaio-7-aminoibenzenu oraz sar-
kozyny i

50,0 części wagowych mocznika
otrzymuje się według wskazówek przy¬
kładu I pastę do drukowania, która w dru¬
ku daje jasny błękit z zielonkawym odcie¬
niem.

Przykład VI. Przy użyciu
13 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-

^'-aminobenzenu, *
29.4 części wagowych soli magnezowej

związku dwuazoaminowego ze zdwu-
azowainego 2,5-dwumetoiksy-4-benzoy-
loamino-1-aminobenzenu i sarkozy-
ny oraz

50,0 części wagowych mocznika
otrzymuje się według wskazówek przykła¬
du I pastę drukarską, która daje w druku
jasny błękit z czerwonawym odcieniem.

Przykład VII. Przy użyciu
13 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-

.f-aminobenzenu oraz
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26,5 części wagowych soli magnezowej
związku dwuazoaminowego ze zdwu-
azówanego 2-metoksyz4-beaizoyloanii-
no-5-metylo-i-aminobenzenu i sarko-

zyny otrzymuje się według wskazówek
przykładu I pastę drukarską, która daje
W druku jasny fiolet.

Przykład VIII. Przy użyciu
34 części wagowych 2,3-oksykarbazoylo-

4'-chloro-i'-aminobenzenu oraz
56 części wagowych soli magnezowej

związku dwuazoaminowego ze zdwu¬
azowanej ^-toluidyny oraz kwasu
5-sulfo-2-aminobenzoesowego

otrzymuje się według wskazówek przykła¬
du I pastę drukarską, która podczas dru¬
kowania daje ciemny brunat.

Przykład IX. Pastę drukarską, złożo¬
ną z

28 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-
, /'-aminO-2,-metylobenzenu,

65 części wagowych związku dwuazoa¬
minowego ze zdwuazowanej 4-chło-*
ro-2-toluidyny oraz soli magnezowej
kwasu 4-sulfo-2-aniinobenzoesowego,

50 części wagowych jednoetylowego ete¬
ru glikolu,

120 części wagowych jedinioetyloaminoe-
tanolu,

252 części wagowych wody oraz
500 części wagowych obojętnego zagęst-
nika skrobiowo-tragantowego, stosuje się
do drukowania według wskazówek przy¬
kładu I, Otrzymuje się jasną czerwień.

Przykład X. Pastę drukarską, złożo¬
ną z *

28 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-
/'-amino-2,-metylobenzenu,

64 części wagowych związku dwuazoa¬
minowego ze zdwuazowanej 4-chloro-
2-toluidyny oraz soli sodowej kwasu
^-sulfo-2-amindbenzoesowego,

50 części wagowych jednoetylowego ete¬
ru glikolu,

120 części wagowych dwuetyloaminoeta-
nolu,

238 części wagowych wody oraz
500 części wagowych obojętnego zagęst-
nika skrobiowo-tragantowego, drukuje się
na włóknie i po wysuszeniu w temperatu¬
rze 50 — 60°C traktuje się parą w ciągu
około 3 -— 5 minut w komorze do szybkie¬
go traktowania parą. Płucze się, jak zwy¬
kle, i mydli. Otrzymuje się jasną czerwień.
Tapasta drukarska jest trwała.

Przykład XI. Jeżeli w przykładzie X
dwuetyloaminoetanol zastąpi się równą
ilością wagową dwumetyloaminobutanu,
to pracując według wskazówek przykładu
X otrzymuje się równie dobry druk.

Przykład XII. Przy użyciu
13 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-

1' -aminobenzenu,
34,3 części wagowych soli sodowej dwua-

zoamino-związku ze zdwuazowanego
2,5 - dwuetoksy- 4 - benzoyloamino -1- a-
minobenzenu oraz *3-czterometyleno-
sulfoglicyny o przypuszczalnej! budo¬
wie

OCiH.
\

(\-N = N-N-CHi-COONa
•mii \ I CH — CH2IfH~\/ l > SO2Xn i cm— CHic° OC2HÓCeHo '

50 części wagowych jednoetylowego ete¬
ru glikolu,

120 części wagowych dwuetyloaminoeta-
nolu,

50 części wagowych mocznika,
233 części wagowych wody oraz
500 części wagowych obojętnego zagęstni-
ka skrobiowo-tragainjtowego otrzymuje się
według wskazówek przykładu V pastę do
drukowania, która podczas druku daje ten
saim jasny błękit.

PrzykładXIIL
58 części wagowych mieszaniny rozpusz¬

czalnego w wodzie związku dwuazoa¬
minowego, powstałego ze zdwuazowa-
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nego 2,5-dwumetoksy-4-benzoyloaini-
no^J-amiiiobenizenu z solą sodową sar-
kozyny, oraz 2,3-oksynaftoylo-i'-ami-

nobenzenu przerabia się w zwykły spo¬
sób z

50 częściami wagowymi jednoetylowego
eteru glikolu,

120 częściami wagowymi dwuetyloamino-
etaoolu,

50 częściami wagowymi mocznika,
222 częściami wagowymi wody oraz
500 częściami .wagowymi obojętnego za-

gęstnika skrobiowo-tragantowego
na pastę drukarską i drukuje na włóknie
"według wskazówek przykładu V- Otrzy¬
muje się błękit z czerwonawym odcieniem.
Tapasta drukarska jest trwała.

Jeżeli zamiast podanego preparatu za¬
stosuje tsię 53 części wagowe mieszaniny
związku dwuazoaminowego ze zdwuazo-
wanego 2,5-dwuetoksy-4-benzoyloamino-
i-aminobenzenu, soli sodowej metylotau-
ryny oraz 2,3-oksynaftoylo-/,-aminobenze-
nu, to otrzymuje się błękit z zielonkawym
odcieniem.

Przykład XIV. Przy użyciu
50 części wagowych mieszaniny, złożonej

z rozpuszczalnego w wodzie związku
dwuazoaminowego, otrzymanego ze
zdwuazowanego 2-metoksy-4-benzoy-
loamino - 5 -metylo-1-aminobenzenu z
solą sodową sarkozyny, oraz 2,3-oksy-
naftoylo-1 * -aminobenzenu,
otrzymuje się przy użyciu

50 części wagowych jednoetylowego ete¬
ru glikolu,

120 części wagowych dwuetyloaminoeta-
nolu,

^80 części wagowych wody oraz
500 części wagowych obojętnego zagęstni-
ka skrobiowo-tragantowego pastę drukar¬
ską, która daje na włóknie jasny fiolet.

Przykład XV. Przy użyciu
90 części wagowych mieszaniny, złożonej

z rozpuszczalnego w wodzie związku
dwuazoaminowego, otrzymanego ze

zdwuazowanego 2,5-dwuetoksy-4-ben-
zoyloamino-i-aminobenzenu z solą so¬
dową Sarkozyny, oraz o-toluidydu
kwasu o-oksyantraoenokarbonowęgo,

otrzymuje się według wskazówek przykła¬
du XIV zieleń z błękitnawym odcieniem.

Przykład XVI. Pasta drukarska, zło¬
żona z

28 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-
2,-metylo-i-aminobenzenu,

40,6 części wagowych związku dwuazoami¬
nowego ze zdwuazowanej 4-chloro-2-
toluidyny oraz cyjanamidku sodowego,

50 części wagowych jednoetylowego ete¬
ru glikolu.

120 części wagowych dwumetyloaminobu-
tanonu albo 120 części wagowych
dwuetyloaminoetanolu,

261 części wagowych wody oraz
500 części wagowych obojętnego zagęstni-
ka skrobiowo-tragantowego, daje po wy¬
drukowaniu na włóknie jasną czerwień.

Przykład XVII. Przy użyciu
29,3 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-

2' -metoksy-1'-aminobenzenu,
70,1 części wagowych soli sodowej zwiąż- •

ku dwuazoaminowego ze zdwuazowa¬
nego 2-chloro-5-trójfluorometylo-/-a-
minobenzenu oraz kwasu 5-sulfo-2-
etyloaminobenzoesowego,

50 części wagowych jednoetylowego ete¬
ru glikolu,

120 części wagowych dwuetyloaminoeta¬
nolu,

231 części wagowych wody oraz
500 części wagowych obojętnego zągęstni-
ka skrobiowo-tragaintowego otrzymuje się
pastę drukarską, która podczas drukowa¬
nia na włóknie daje jasny mocny pomarań¬
czowy kolor.

Przykład XVIII. Przy użyciu
28 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-

2,-metylo-.f-aminobenzenu,
69 części wagowych soli sodowej związ¬

ku dwuazoaminowego ze zdwuazowa¬
nej 4-chloro-2-toluidyny oraz kwasu
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4,4'-dwuiamino-3,3ł-dwukarbonodwufe-
nylo-6,6'-dwusulfomowego,

50 części wagowych jednoetylowego ete¬
ru glikolu,

120 części wagowych dwumetyloaininobu-
' tanonu,

233 części wagowych wody oraz
500 części wagowych obojętnego zagęstni-
ka skrobiowo-tragantowego otrzymuje się
pastę do drukowania, która w sposób zwy¬
kły daje druk koloru jasnej czerwieni.

Przykład XIX,
34 części wagowe 2,3-oksykarbazoylo-

4'-chloro-i'-aminobenzenu oraz

64 części wagowe związku dwuazoamino¬
wego ze zdwuazowanej 5-nitro-2-to-
luidyny oraz soli sodowej kwasu 5-suJ-
fo-2-etyloaminobenzoesowego

przerabia się w zwykły sposób przy użyciu
dwuetyloaininoetanolu na pastę drukarską,
która podczas drukowania na włóknie daje
piękny brunat.

Przykład XX. Przy użyciu
28 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-

i'-amino-2,-nietylobenzenu1
65 części wagowych związku dwuazoa¬

minowego, podanego w przykładzie II,
50 części wagowych jednoetylowego ete¬

ru glikolu,
120 części wagowych alkoholu n-propylo-

aminoetylowego,
237 części wagowych wody oraz
500 części wagowych obojętnego zagęstni-

ka skrobiowo-tragantowego
wytwarza się pastę drukarską, która pod¬
czas drukowania na włóknie daje jasną
czerwień.

Przykład XXI,
80 części wagowych produktu, złożonego

z rozpuszczalnego w wodzie związku
dwuazoaminowego, powstałego ze
zdwuazowanej 4-sulfodwuetyloamido-
2-anizydyny z solą sodową kwasu 5-
sulfo-2-etyloaminobęnzoesowego, oraz
2,3-oksynaftoylo-2^ 4,-dwumetoksy-5'-

- chloro-1'-aminobenzenu,

rozrabia się na pastę z
50 częściami wagowymi jednoetylowego

eteru glikolu,
120 częściami wagowymi dwumetyloami-

nobutanonu,
250 częściami wagowymi wody oraz
500 częściami wagowymi obojętnego za-
gęstnika skrobiowo-tragantowego. Ta pa¬
sta do drukowania daje na włóknie jasną
czerwień z błękitnawym odcieniem.

Przykład XXII, Przy użyciu
120 części wagowych dwumetyloaminoeta •

nolu względnie
120 części wagowych dwumetyloaminobu-
tanonu zamiast dwuetyloaminoetanolu w
przykładzie XVII wytwarza się pastę dru¬
karską, która podczas drukowania na włók¬
nie daje ten sam jasny pomarańczowy
kolor.

Przykład XXIII.
53 części wagowych mieszaniny, złożonej

ze związku dwuazoaininowego, powsta¬
łego ze zdwuazowanego 2,5-dwueto^
ksy- 4 -benzoyloaimiino-1 -aminobenzenu
z solą sodową sarkozyny, oraz 2,3-o-
ksynaftoylo-^-aminobenzenu,

przerabia się w zwykły sposób na pastę
drukarską z

50 częściami wagowymi moczimika,
50 częściami wagowymi jednoetylowego

eteru glikolu,
120 częściami' wagowymi dwumetyloami-

noetanolu względnie dwumetyloami-
nobutanonu,

227 częściami wagowymi wody oraz
500 częściami wagowymi obojętnego za-

gęstnika skrobiowo-tragantowego
i drukuje na włóknie według wskazówek
przykładu V, Otrzymuje się błękit z zie¬
lonkawym odcieniem.

Przykład XXIV,
14 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-

7,-amino-2,-metylobenzenu oraz
52 części wagowych soli barowej związku

dwuazoaminowego, powstałego ze
zdwuazowanego 2;5-dwuetoksy-4-ben-
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zoyloamino-/-aminobenizenu i sarko-
zyny, przerabia się według wskazó¬

wek przykładu XIII na pastę do drukowa¬
nia, która podczas drukowania na włóknie
daje błękit z zielonkawym odcieniem.

Przykład XXV. Pastą do drukowania,
złożoną z

28 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-
1' -amino-2' -metylobenzenu,

42 części wagowych związku dwuazoa¬
minówego ze zdwuazowanej 4-chlo-
ro-2-toluidyny oraz soli sodowej kwa¬
su etylenodwuaminodwuoctowego,

50 części wagowych jednoetylowego ete¬
ru glikolu,

120 części wagowych dwuetyloaminoeta-
nolu,

*260 części wagowych wody oraz
500 części wagowych obojętnego zagęstni
ka skrobiowo-tragantowego, drukuje się
na tkaninie. Druk wywołuje się w zwykły
sposób w komorze do szybkiego traktowa¬
nia parą, a następnie WYkończa. Otrzymu¬
je się jasną czerwień.

Przykład XXVI. Pasta do drukowania,
złożona z

13 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-
./'-aminobenzenu,

27 części wagowych związku dwuazoa-
minowego, powstałego ze zdwuazo-
wanego 2,5-dwuetoksy-^-benzoyloami-
no-/-aminobenzenu oraz metylogluka-
miny,

50 części wagowych mocznika,
50 części wagowych jednoetylowego ete¬

ru glikolu,
120 części wagowych dwuetyloaminoeta-

nolu,
240 części wagowych wody oraz
500 części wagowych obojętnego zagęstni-
ka skrobiowo-tragantowego, daje podczas
drukowania błękit z zielonkawym od¬
cieniem.

Przykład XXVII. Przy użyciu
33 części wagowych związku dwuazoa¬

minówego, powstałego ze zdwuazowa-

nego 2,5-dwu3toksy-4-benzoyloamino-
i-aminobenzenu oraz soli sodowej
kwasu piperydyno-3-sulfonowego, za¬

miast związku dwuazoaminówego, poda¬
nego w przykładzie XXVI, wytwarza się
pastę drukarską, która na włóknie daje
również błękit z zielonkawym odcieniem.

Przykład XXVIII. Przy użyciu
80 części wagowych mieszaniny, złożonej

z rozpuszczalnego w wodzie związku
dwuazoaminówego ze zdwuazowane-
go 2-chloro-5-trójfluorometylo-i-ami-
nobenzenu z solą sodową kwasu 5-sul-
fo-2-etylo-aminobenzoesowego, oraz
2f3- oksynaftoylo-2'-metoksy -V-amino-
benzenu, otrzymuje się pastę drukar¬
ską z

50 częściami wagowymi jednoetylowego
eteru glikolu,

120 częściami wagowymi iV-oksyetylopiro-
lidyny,

250 częściami wagowymi wody oraz
500 częściami wagowymi obojętnego zagęst-
nika sikirobiowo-tragantowego.

Ta pasta daje na włóknie jasny poma¬
rańczowy kolor.

Przykład XXIX. Pasta drukarska, zło¬
żona z

28 części wagowych 2,3-oksynaftoylo-
i,-amino-2,-metylobenzenu,

28,9 części wagowych związku dwuazoami¬
nówego ze zdwuazowanej 5-nitro-2-
anizydyny z solą magnezową kwasu
5-sulfo-2-etyloaminOibenzoesowego,

50 części wagowych jednoetyIowiego eteru
glikolu,

120 części wagowych dwuetyloaminioetano-
k,

273 części wagowych wody ciraiz
500 części wagowych obojętnego zagęstni-
ka skrobiowo-tragantowego, daje podczas
drukowania na włóknie mocny bordo kolgit.

Przykład XXX. Przy użyciu 80 części
wagowych mieszaniny, złożonej z razpusz-
czalnego w wodzie związku dwuaizoamuro-
wego, powstałego ze zdwuazowanej 2,5-
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dwucłiloiroaniliny z solą sodową kwasu
5-sulfo-2-etyloaminobenzoesowego, oraz
2,3-oksynaftoylo-i'- amino-2'- etoksybenze-
nu, otrzymuje się z
50 częściami wagowymi jednoetylowego

©teru glikolu,
120 częściami wagowymi dwuetyloaimino-

etanolu,
250 częściami wagowymi wody oraz
500 częściami wiaigowymi obojętnego za-
gęsitnika skrobiowo-traganitowego pastę ido
drukowainia, które daje na włóknie jasny
pomarańczowy kolom

Praykfcid XXXI. Przy użyciu 80 części
wagowych mieszaniny, złożonej z rozpusz¬
czalnego w wodzie związku dwuazoami-
nowego, powstałego ze zdwuazowanej
2,5-dwuchloroaniiiny z solą sodową kwasu
5 -sulfo - 2 - etyloaminobenzoesowego, oraz
2,3 - oksynaftoylo -1'- amino -2'- metoksyben-
zenu, otrzymuje się według wskazówek
przykładu XXX pastę drukarską, która
podczas drukowania daje jasny szkarłat,

Przykład XXXII. Przy użyciu 92 części
wagowych mieszaniny, złożonej ze związku
dwuazoaminowego, powstałego ze zdwuaizo-
wanej 4-chloro-2-toluidyny z solą magne¬
zową kwasu 4-sulfo-2-aminobenzoesowego,
oraz 2,3-oksynaftoylo-i'- amino-2'- metylo¬
benzenu, otrzymuje się z

50 częściami waig|owyimi jednoetylowega
eteru glikolu,

120 częściami wagowymi izoibutyloeitanolo-
aminy, względnie jedlnoizopropylloeta-
lioloaminy, względnie d^upiropyloeta-
noloaminy,

238 częściami wargowymi wody oraz
500 częściami wagowymi obojętnego za-
gęstnika slkrobiowo-traganitowego pastę
drukarską, która na włóknie dla je jasną
czerwień.

Zastrzeż e nie pat e n t o w e.

Sposób wytwarzania barwników azo-
wych na włóknie za pomocą składników
sprzęgania oraz związków dwuaizioamino-
wych, które w reszcie nie biorącej udziału
w wytwarzaniu barwnika posiadają grupy
nadające 'rozpuszczalność w wodzie i wsku¬
tek obecności loitnych zasaid zapewniają
przy zastosowaniu prostej obróbki cieplnej,
a więc np. traktowainia parą, roizsizczepienie
związków dwuazoaminowych i sprzężenie
na barwnik azowy, znamienny tym, że jako
zasady stosuje się aminy zawierające tlen.

I. G. F a r b e n i n d u s t r i e

A k t i e n g e s e 11 s c h a f t
Zastępca: M. Skrzypkowski

rzecznik patentowy
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