wo 2016/189029 A1 I} 1] A1 00O 00O AN

(19) Weltorganisation fiir geistiges

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

Eigentum
Internationales Biiro

~.
-~
~

=

\

(43) Internationales

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

Veroffentlichungsdatum WIPO | PCT WO 2016/189029 A1l
1. Dezember 2016 (01.12.2016)
(51) Internationale Patentklassifikation: (81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
B02C 18/06 (2006.01) Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2016/061795 gi\{/[, ’ gg ’g [;l: ’ CA}II{ ’ éZL, ’ ]CBQ, gg: ]ég: ]é%’, ]élgz BDIE’, %\Z:
(22) Internationales Anmeldedatum: DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
25. Mai 2016 (25.05.2016) GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KN, KP,
KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LU, LY, MA, MD, ME,
(25) Einreichungssprache: Deutsch MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ,
(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW, SA,
SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, T™M,
(30) Angaben zur Prioritit: TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM,
102015 209 803.6 28. Mai 2015 (28.05.2015) DE ZW.
102015 211 411.2 22. Juni 2015 (22.06.2015) DE )
102015212 498.3 3. Juli 2015 (03072015) DE (84) Bestimmungsstaaten (SOW@i[ nicht anders angegeben, fiﬂ"
Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
(71) Anmelder: GEA FOOD SOLUTIONS GERMANY GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST,
GMBH [DE/DE]; Im Ruttert, 35216 Biedenkopf-Wallau Sz, TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG,
(DE). KZ, RU, TJ, TM), europiisches (AL, AT, BE, BG, CH,
. CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE,
72) gg‘l'?gi'e dgﬁkligzg’]gf orbert; An der Sandbricke 3, IS, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,
RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CIL, CM,
(74) Anwiilte: WOLFF, Felix et al.; Theodor-Heuss-Ring 23, GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

50668 Koln (DE).

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]

(54) Title: CUTTER HAVING A PERIPHERAL SEAL
(54) Bezeichnung : KUTTER MIT EINER UMLAUFENDEN DICHTUNG

Fig. 1

(57) Abstract: The invention relates to a cutter comprising a rotating bowl and a stationary part, a seal being provided therebetween.
The invention further relates to the replacement of such a seal.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Kutter mit einer sich drehenden Schiissel und einem nicht bewegten Teil,
zwischen denen eine Dichtung vorgesehen ist. Des Weiteren betriftt die vorliegende Erfindung das Auswechseln einer derartigen
Dichtung.
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Kutter mit einer umlaufenden Dichtung

Die Erfindung betrifft einen Kutter mit einer sich drehenden Schissel und einem nicht
bewegten Teil, zwischen denen eine Dichtung vorgesehen ist. Des Weiteren betrifft die

vorliegende Erfindung das Auswechseln einer derartigen Dichtung.

Kutter sind aus dem Stand der Technik hinlanglich bekannt. Mit diesen Maschinen werden
Lebensmittel, insbesondere Fleisch und Kase, beispielsweise zerkleinert, gemischt und/oder
emulgiert. Der Kutter weist eine sich drehende Schissel auf, die oftmals im Wesentlichen die
Form eines Torus hat, wobei etwa tangential zur vertikalen Torus-Drehachse eine motorisch
angetriebene Messerwelle vorgesehen ist, die einen mit Messern bestiickten Messerkopf
tragt, die die Lebensmittel in der Kutterschiissel zerkleinern und/oder zerquetschen und/oder
mischen. Zwischen der sich drehenden Schissel und einem stationaren Teil des Kutters,
beispielsweise dem Rahmen, ist ein Spalt vorgesehen, der mit einer Dichtung
abgeschlossen ist. Diese Dichtung unterliegt Verschleild und muss folglich regelmafiig

ausgetauscht werden, was in der Vergangenheit oftmals aufwandig war.

Der vorliegenden Erfindung lag deshalb die Aufgabe zugrunde, einen Kutter und ein
Verfahren zur Verfiigung zu stellen, der/das die Nachteile des Standes der Technik nicht

aufweist.

Gel6st wird die Aufgabe mit einem Kutter mit einer sich drehenden Schiissel und einem nicht
bewegten Teil, zwischen denen eine ein- oder mehrteilige Dichtung vorgesehen ist, wobei
die Dichtung eine Verbindung aufweist, die mindestens zwei Enden der Dichtung

miteinander verbindet.

Die zu diesem Gegenstand der vorliegenden Erfindung gemachten Ausfiihrungen gelten fir

die anderen Gegenstande der vorliegenden Erfindung gleichermalden und umgekehrt.

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Kutter, mit dem Lebensmittel, insbesondere Fleisch
und Kase, beispielsweise zerkleinert, gemischt und/oder emulgiert wird. Der Kutter weist
eine sich um eine vorzugsweise vertikale Achse drehende Schiissel auf, die das
Lebensmittel aufnimmt und die oftmals im Wesentlichen die Form eines Torus hat und an
deren aufterem Umfang in der Regel ein im Wesentlichen horizontaler Rand angeordnet ist.
Vorzugsweise etwa tangential zur Torusachse ist eine motorisch angetriebene Messerwelle

vorgesehen, die einen mit Messern oder anderen Werkzeugen bestlickten Messerkopf tragt,
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die die Lebensmittel in der Kutterschiissel beispielsweise zerkleinern. Zwischen der sich
drehenden Schiissel und einem stationaren Teil des Kutters, beispielsweise dem Rahmen ist
ein Spalt vorgesehen, der mit einer Dichtung abgeschlossen ist, insbesondere damit kein

Lebensmittel unter die Schissel gelangt.

Erfindungsgemal weist die Dichtung mindestens eine Verbindung auf, die zwei Enden der
Dichtung miteinander verbindet. Dadurch kann die Dichtung zunachst, ohne dass die Enden
miteinander verbunden sind, um die Schissel herum gelegt werden. Danach werden die
Enden miteinander verbunden. Die Dichtung kann folglich montiert werden, ohne dass die
Schissel von dem Rahmen entfernt wird, was das Auswechseln der Dichtung erheblich
vereinfacht. Trotzdem ist die Dichtung hinreichend dicht und/oder hinreichend stabil in seiner

Form und Lage.

Vorzugsweise liegt die Verbindung zwischen den beiden Enden der Dichtung in einem frei
zuganglichen Bereich am Umfang der Schiissel, der aulerhalb des Bereichs liegt, in dem
das Lebensmittel in den Kutter geladen oder entladen wird und/oder in denen sonst wie

typischerweise Lebensmittel mit der Dichtung in Kontakt kommen kann.

Vorzugsweise ist die Dichtung aus einem Kunststoffmaterial, beispielweise einem
gummiartigen Kunststoffmaterial, insbesondere aus einem Kautschuk und/oder Silicon
aufweisenden Kunststoffmaterial gefertigt. Vorzugsweise weist die Dichtung eine elastische
Lippe auf, die besonders bevorzugt an der sich drehenden Schiissel anliegt und die ganz
besonders bevorzugt einstlickig mit einem Basiselement, dem Fuf} der Dichtung,

vorgesehen ist. Vorzugsweise ist die Dichtung strangextrudiert.

Vorzugsweise ist die Verbindung zwischen den beiden Enden stoffschliissig, indem
beispielweise ein Klebstoff zwischen den Enden vorgesehen wird. Alternativ oder zusatzlich
kann die Verbindung durch Warmeeinwirkung und/oder ein chemisches Verfahren, wie
beispielsweise Vulkanisation, und/oder mit einem mechanischen Mittel miteinander
verbunden werden. Eine denkbare mechanische Verbindung ist beispielweise eine

Nut/Feder-Verbindung, wobei ein Ende die Nut und ein Ende die Feder aufweist.

Vorzugsweise ist im Bereich der Verbindung ein Verbindungsmittel vorgesehen, das die
beiden Enden der Dichtung miteinander, insbesondere reversibel, verbindet. Dieses
Verbindungsmittel ist vorzugsweise aus einem anderen Material als die Dichtung selbst
gefertigt. Vorzugsweise ist das Verbindungsmittel kraft-, form- und/oder stoffschllissig mit der

Dichtung verbunden. Das Verbindungsmittel kann aus einem oder mehreren, insbesondere
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zwei Teilen bestehen. Fir den Fall, dass das Verbindungsmittel nur aus einem Teil besteht,
wird dieses vorzugsweise zwischen den beiden Enden der Dichtung vorgesehen. Flr den
Fall, dass die Dichtung mehrteilig, beispielsweise zweitteilig vorgesehen ist, wird
vorzugsweise jeweils ein Teil mit jeweils einem Ende der Dichtung verbunden. Zur Montage
der Dichtung an dem Kutter werden die beiden Teile miteinander verbunden. Vorzugsweise
ist das Verbindungsmittel aus Metall, insbesondere aus einem Draht, einem Stift oder einem
Blech vorgesehen. Vorzugweise ist die Dichtung, insbesondere mit dem Verbindungsmittel,

spannbar.

Das Verbindungselement kann an dem Kutter angeordnet sein, insbesondere an dem nicht

bewegten Teil.

Vorzugsweis ist das Verbindungsmittel nicht im Bereich der Lippe der Dichtung vorgesehen,
sondern nur im Bereich des Fultes der Dichtung. Die beiden Enden der Lippe der Dichtung
werden durch die Verbindung im Bereich des Fuldes der Dichtung vorzugsweise
gegeneinandergedriickt, insbesondere auf Stoly gegeneinandergedriickt und/oder bilden
durch das Anliegen an der Gegenflache an der Kutterschiissel eine dichte Kontakistelle.
Vorzugsweise kann der Stol3 der beiden Enden der Lippe der Dichtung zusatzlich mit einem
Abdeckstreifen von der Aullenseite und/oder von der Innenseite der Lippe lberdeckt
werden. Ebenso bevorzugt ist die Verbindung im Bereich der Lippe taschenartig gestaltet, so
dass das eine Ende der Lippe in das taschenférmige andere Ende der Lippe hineinreicht und
gleichzeitig die Lippe durchgangig an der gegeniber liegenden Laufflache der Schissel

anliegt.

Gemal} einer bevorzugten oder einer weiteren erfindungsgemalfien Ausfihrungsform des
Kutters weist die Dichtung eine Lippe auf, die mit der Schissel, insbesondere einem
Vorsprung am Rand der Schiissel, zusammenwirkt. Der Fuld der Dichtung ist vorzugsweise
direkt oder indirekt mit dem Rahmen des Kutters verbunden. Der Fachmann versteht, dass

die Anordnung auch umgekehrt sein kann.

Die zu diesem Gegenstand der vorliegenden Erfindung gemachten Ausfiihrungen gelten fir

die anderen Gegenstande der vorliegenden Erfindung gleichermalden und umgekehrt.

Vorzugsweise ist ein frei zuganglicher Spalt zwischen dem Kutterrand und dem Rahmen
oder einem anderen stationaren Teils des Kutters, wie beispielsweise einem
Dichtungssockel, vorsehen. Dieser Spalt erstreckt sich vorzugsweise um den gesamten

Umfang der Schissel und ist nicht durch ein Blech oder ein sonstiges Mittel abgedeckt. Die
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Breite dieses Spaltes ist vorzugsweise gleich oder gréRer oder sogar auch kleiner als die
Breite, die die Dichtung minimal einnehmen kann, wobei sie vor allem bei kleinem Spalt
reversibel zusammengedriickt werden kann. Dadurch kann die Dichtung durch den Spalt
montiert werden, ohne dass eine Abdeckung oder dergleichen demontiert werden muss, was
die Herstellung des Kutters, insbesondere aber auch das Auswechseln der Dichtung
erleichtert. An sehr beengten Stellen des Kutters kann es auch notwendig, beispielsweise

I6ffelartige Hilfswerkzeuge zur Montageunterstiitzung zu verwenden.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform des Kutters ist der Spalt zwischen der
drehenden Schiissel und dem feststehenden Teil des Schiisselantriebs, vorzugsweise des

Getriebes, der vorzugsweise am unteren Ende der Schiissel angeordnet ist, abgedichtet.

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zum Wechseln einer
Dichtung eines Kutters, wobei die Dichtung zwischen der Schissel des Kutters und einem
nicht bewegten Teil des Kutters, beispielsweise dem Rahmen, angeordnet wird, bei dem die

Enden der Dichtung miteinander verbunden werden.

Die zu diesem Gegenstand der vorliegenden Erfindung gemachten Ausfiihrungen gelten fir

die anderen Gegenstande der vorliegenden Erfindung gleichermalden und umgekehrt.

Die Verbindung der beiden Enden miteinander erfolgt insbesondere nachdem die Dichtung

um die Schiissel herumgelegt worden ist und ihre finale Position eingenommen hat.

Beispielsweise werden die Enden stoffschliissig miteinander verbunden.

Alternativ oder zusatzlich werden die Enden form- und/oder kraftschllissig miteinander

verbunden, wobei der Form- und/oder Kraftschluss insbesondere reversibel erfolgt.
Vorzugsweise wird die Dichtung vor dem Verbinden der beiden Enden gespannt.
Vorzugsweise wird die Dichtung vor der Verbindung von deren Enden gekirzt. Dadurch kann
fur unterschiedliche Kuttergréfien eine Einheitsdichtung zur Verfiigung gestellt werden, die

dann vor Ort an den jeweiligen Kutter angepasst wird.

Vorzugsweise wird zur Montage der Dichtung in dieser eine Ausnehmung vorgesehen in die

dann ein Befestigungsmittel eingefihrt wird.
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Vorzugsweise wird die Dichtung flir deren Montage reversibel zusammengedriickt.
Insbesondere wird fiir die Montage der Dichtung die Lippe der Dichtung an den Fuf} der
Dichtung angelegt. Besonders bevorzugt nimmt die Lippe der Dichtung nach deren Montage

nicht seine urspriingliche Stellung ein, sondern ist gegen die Schiissel vorgespannt.

Vorzugsweise wird die Dichtung durch einen frei zuganglichen Bereich zwischen dem
Kutterrand und dem Rahmen montiert. Dieser Bereich erstreckt sich vorzugsweise um den
gesamten Umfang der Schiissel und ist nicht durch ein Blech oder ein sonstiges Mittel
abgedeckt. Der Abstand zwischen dem Rahmen und der Schiissel ist in diesem Bereich
vorzugsweise grofder als die Breite der Dichtung, insbesondere der Breite, auf die die
Dichtung minimal komprimierbar ist. Dadurch kann die Dichtung in diesem Bereich montiert
werden, ohne dass die Schiissel, eine Abdeckung oder dergleichen demontiert werden

muss.

Vorzugsweise wird ein Ende der Dichtung an dem Rahmen des Kutters fixiert und die
Dichtung dann Stilick fir Stiick um die Kutterschiissel gelegt, bis ein vollstandiger Kreis

gelegt ist. Anschliel3end werden die beiden Enden der Dichtung miteinander verbunden.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand der Figuren erlautert. Diese Erlauterungen sind
lediglich beispielhaft und schranken den allgemeinen Erfindungsgedanken nicht ein. Die

Erlduterungen gelten fur alle Gegenstande der vorliegenden Erfindung gleichermalien.

Figuren 1- 3 zeigen eine erste Ausfiihrungsform des erfindungsgemafen Kutters.
Figur 4 zeigt eine weitere Ausfilhrungsform des erfindungsgemaflen Kutters.
Figuren 5-8 zeigen jeweils eine Ausflihrungsform der Verbindung der beiden Enden

der Dichtung 4, 5.

Figur 9 zeigt noch eine Ausfiihrungsform des erfindungsgemalfen Kutters.

Figuren 10 - 11 zeigen jeweils eine Ausfliihrungsform der Verbindung der beiden Enden
der Dichtung 4, 5.

Figuren 12 - 13 zeigen noch eine Ausflihrungsform der erfindungsgemafen Dichtung,

bei der auch die Enden der Dichtlippe miteinander verbunden sind.
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Figuren 1 - 3 zeigen jeweils einen Ausschnitt des erfindungsgemafen Kutters 1. Der Kutter
weist eine Schissel 2 auf, die beispielsweise Torus-férmig gestaltet ist. Die Schiissel ist um
eine vertikale Achse drehbar angetrieben an einem Rahmen 3 gelagert. Das zu
zerkleinernde und/oder zu emulgierende Produkt (nicht dargestellt) liegt in der Schissel 2.
Das Produkt, insbesondere Fleisch Kase oder sonstige Lebensmittel, wird durch
Schneidmesser (nicht dargestellt) zerkleinert und/oder emulgiert, die sich an einem
motorisch angetriebenen Messerkopf befinden. Zwischen dem Rahmen 3 und der Schissel
2, hier dem Rand 2.1 der Schissel ist ein sich um den gesamten Umfang der Schiissel
erstreckender Spalt 13 vorgesehen, der durch eine Dichtung 4 abgedichtet ist, um zu
vermeiden, dass Produkt oder Reinigungsfliissigkeit zwischen den Rahmen und die
Unterseite der Schiissel gelangt. Die Dichtung 4 ist in dem vorliegenden Fall auf einem
umlaufenden Sockel 8 angeordnet, was jedoch optional ist. Die Dichtung weist in dem
vorliegenden Fall einen Fuf auf, der an dem Rahmen 3 und hier dem Sockel 8 anliegt, an
dem einstiickig eine elastische Lippe 4.1 vorsehen ist, die mit der Unterseite des
Schisselrandes und hier mit dem Schisselrand 2.1 dichtend zusammenwirkt. An der
Unterseite, d.h. dem Rahmen zugewandten Seite weist die Schiissel vorzugsweise einen
umlaufenden Vorsprung 2.2 auf, an dem die Lippe 4.1 anliegen kann und/oder der die Lippe
vor mechanischen Einflissen schiitzen kann. Die Lippe 4.1 ist vorzugsweise gegen die
Schissel vorgespannt. Der optionale Sockel 8 ist mittels der Befestigungsmittel 9 mit dem
Rahmen verbunden. In dem vorliegenden Beispiel ist die frei zugangliche Breite B (siehe
Figur 2) des Spaltes 13 so gewahlt, dass die Dichtung 4 durch ihn montiert werden kann.
Dafir hat die Dichtung entweder eine Breite b, die kleiner ist als die Breite B des Spaltes,
oder aber die Form der Dichtung ist reversibel so anderbar, dass die Breite der Dichtung
kleiner oder gleich der Breite des Spaltes B ist, beispielsweise, indem die Lippe 4.1 in
Richtung des Ful3es der Dichtung gedriickt wird. Sobald die Dichtung in der richtigen Lage
ist, formt sie sich zumindest teilweise wieder zurlick in ihre urspriingliche Form. Durch die
Gestaltung des Spaltes 13, muss die Schissel zum Wechseln der Dichtung 4 nicht von dem
Rahmen demontiert werden. Der Spalt 13 wird nicht durch ein Schutzblech oder dergleichen

abgedeckt.

Figur 4 zeigt eine bevorzugte Ausfiihrungsform des erfindungsgemafien Kutters. In dem
vorliegenden Fall weist der Kutter eine innenliegende Dichtung 5 auf, die ebenfalls zwischen
der Schissel 2 und dem Rahmen 3 vorgesehen ist Die Dichtung 5 weist in dem vorliegenden
Fall einen Fuf} und eine Lippe auf, wobei sich der Fuld an einem optional vorhandenen
Sockel, der an dem Rahmen 3 angeordnet ist, abstitzt. Die Dichtung 5 ist insbesondere flr
sogenannte Kochkutter geeignet, bei denen die Schiissel beispielsweise mit einem

Wasserbad, das sich unterhalb der Schissel befindet, beheizt wird. Die Dichtung 5
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verhindert, dass Wasserdampf zwischen dem Rahmen und der Schiissel austritt.

Gemal einer erfindungsgemallen Ausflihrungsform der vorliegenden Erfindung ist die
Dichtung 4 oder 5 nicht als Endlosdichtung vorgesehen, sondern weist eine Verbindung 6
auf, an der die beiden Enden der Dichtung nach der Montage der Dichtung zusammengeflgt
werden. Die Verbindung 6 zwischen den beiden Enden der Dichtung kann form- kraft-
und/oder stoffschliissig sein. Es kdnnen im Bereich der Verbindung 6 Verbindungsmittel 7,
beispielsweise in Form eines Form- und/oder Kraftschlussmittels vorgesehen werden, um die
Verbindung der beiden Enden zu bewerkstelligen und/oder zu unterstlitzen. Fiir den Fall,
dass die Dichtung einen Fuf} 4.2 und eine daran angeordnete Lippe 4.1 aufweist, erstreckt

sich das Verbindungsmittel 7 vorzugsweise nur im Bereich des Fulies 4.2.

Figur 5 zeigt eine erste bevorzugte Ausflihrungsform eines solchen Verbindungsmittels 7. In
dem vorliegenden Fall ist das Verbindungsmittel zweiteilig ausgefihrt, wobei jeweils ein Teil
mit einem Ende der Dichtung, insbesondere mit deren Fuf3, verbunden ist. Jedes Teil des
Verbindungselementes ist hier aus einem Blech, beispielsweise einem Lochblech gefertigt,
dessen eines Ende jeweils mit der Dichtung stoff- form- und/oder kraftschliissig verbunden
ist. Bei diesem Beispiel ist ein Ende des Verbindungsmittels T-férmig vorgesehen und wird
mit der Dichtung 4, insbesondere mit deren Ful} 4.2 verbunden, beispielsweise, indem das
jeweilige Ende des jeweiligen Teils von dem Material aus dem die Dichtung gefertigt ist,
umschlossen wird. An dem gegeniiberliegenden Ende weist jedes Teil der Verbindung ein
Form- und/oder Kraftschlussmittel auf, die jeweils komplementar zueinander sind.
Beispielsweise weist jedes Ende einen Haken auf, die zur Verbindung miteinander verhakt
werden konnen. Zur. Montage wird die Dichtung um die Schussel gelegt, wobei die Enden
der Dichtung dabei unverbunden sind. Nachdem dieser Verfahrensschritt beendet ist,
werden die Verbindungsmittel 7 miteinander verbunden, wobei die Dichtung dabei gespannt
werden kann. Zusatzlich kann die Verbindung der beiden Enden durch einen Stoffschluss im
Bereich des Materials, aus dem die Dichtung gefertigt ist, verbessert werden. Dieser

Stoffschluss erstreckt sich dann vorzugsweise auf den Fufd und/oder die Lippe der Dichtung.

Figur 6 zeigt noch eine Ausflihrungsform des Verbindungsmittels 7, die vorzugsweise aus
einem Lochblech gefertigt sind. In dem vorliegenden Fall sind die Enden der Teile, die mit

der Dichtung verbunden sind nicht T-férmig gestaltet, kbnnen es aber sein. Ein Ende eines
Teils des Verbindungselementes 7, weist in dem vorliegenden Fall mindestens einen, hier

zwei, Haken 11 auf, die in eine Ausnehmung 10 des anderen Teils eingreift und so einen

kraft- und/oder formschlissigen Verbund zwischen den beiden erzeugt.
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Bei den Ausfiihrungsformen gemaf den Figuren 7 und 8 ist das Verbindungselement 7
einteilig vorgesehen, wobei es bei dem Beispiel gemal Figur 7 als gebogenes Teil,
insbesondere U-férmig gebogenes Teil ist. Das Verbindungselement kann aus Metall oder
einem anderen, vergleichsweise biegesteifen Werkstoff gefertigt sein. Jeweils ein Schenkel
des U wird mit der Dichtung verbunden. Daflir weisen die beiden Enden der Dichtung jeweils
eine Ausnehmung auf, in die der Schenkel gesteckt wird, nachdem die Dichtung um die
Schissel gelegt worden ist. Bei der Ausfihrungsform gemaf Figur 8 ist das
Verbindungsmittel ein Stift, dessen Enden jeweils in ein Ende der Dichtung gesteckt wird.
Die Enden des Stifts kdnnen Mittel aufweisen, die den Form- und/oder Kraftschluss zwischen

dem Verbindungsmittel und der Dichtung verbessern.

Figur 9 zeigt eine weitere Ausflihrungsform des erfindungsgemalten Kutters. In dem
vorliegenden Fall ist zwischen der Kutterschissel 2 und dem Getriebe 14, das an dem
Rahmen 3 vorgesehen ist und ein Teil des Drehantriebs der Kutterschissel darstellt, eine
Dichtung 4 vorgesehen. Der Fuld der Dichtung ist an dem Rahmen des Kutters befestigt. Die
Dichtungslippe 4.2 liegt an der Kutterschiissel 2, insbesondere an einem Vorsprung 2.2 der
kreisringformig am Boden der Kutterschiissel vorgesehen ist, an. Der Spalt 13 zwischen der
Kutterschissel und dem Rahmen ist wiederum so vorgesehen, das die Dichtung 4 durch ihn
montiert werden kann. Bei der Dichtung handelt es sich vorzugsweise wiederum um eine
Dichtung mit einer Verbindung, die die beiden Enden der Dichtung miteinander verbinden.
So kann die Dichtung montiert werden, ohne dass die Kutterschiissel 2 von dem Rahmen
abgehoben wird, was diese Arbeiten erheblich vereinfacht. Die Dichtung wird ausgetauscht,
indem die alte Dichtung entfernt, vorzugsweise aufgetrennt wird und anschlie}ende eine
neue Dichtung um den Rahmen herum gelegt wird. Sobald sich die beiden Enden der
Dichtung gegentber liegen, werden diese miteinander verbunden. Gegebenenfalls wird die
Dichtung vorher gekirzt. Die gesamte Montage erfolgt durch den Spalt 13, so dass die

Kutterschiissel nicht angehoben werden muss.

Figuren 10 a — ¢ zeigen noch eine Ausfiihrungsform der Dichtung 4, 5, die im montierten
Zustand eine Verbindungsstelle 6 aufweist. In dem vorliegenden Fall weist die Dichtung im
Verbindungsbereich wahlweise eine Verdickung 15. Wie insbesondere den Figuren b und ¢
entnommen werden kann, weist ein Ende der Dichtung einen Stift auf, der mit der Dichtung
form- und/oder stoffschliissig verbunden sein kann. Dieser Stift weist ein Rastmittel 18 auf,
das sich vorzugsweise vollumfanglich um den Stift erstreckt. Zur Verbindung der beiden
Enden der Dichtung wird der Stift in eine Hilse eingefiihrt, die form- und/oder stoffschlissig
mit dem anderen Ende der Dichtung 4, 5 verbunden ist. Wahrend des Einfiihrens rastet das

Rastmittel an einem entsprechenden Vor- oder Ricksprung in der Hilse ein. Diese
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Verbindung ist vorzugsweise irreversibel. Zur Demontage wird die Dichtung beispielsweise

zerschnitten.

Figur 11 zeigt noch eine Ausfliihrungsform der Dichtung 4, 5. Wie insbesondere Figur e.
entnommen werden kann, weist auch hier die Dichtung einen Stift auf, der an einem Ende
eine Erweiterung seines Umfangs aufweist, die sich an einer entsprechenden Ausnehmung
im anderen Ende der Dichtung verrastet. Zur Montage werden die beiden Enden der
Dichtung zusammengefiihrt, aber etwas versetzt zueinander angeordnet, so dass sich die
beiden Enden nebeneinander befinden. Dann werden die beiden Enden parallel zu der
Verbindungsflache bzw. parallel zu der Langserstreckung des Stift verschoben, bis der Stift

in der entsprechenden Ausnehmung verrastet ist. Auch diese Verbindung ist irreversibel.

Bei der Ausfihrungsform gemaf den Figuren 12 und 13 kann im Wesentlichen auf die
Ausflhrungen zu den oben stehenden Figuren Bezug genommen werden. Das
Verbindungselement ist vorzugsweise aus Kunststoff, insbesondere aus einem elastischen,
vorzugsweise weichen Kunststoff. Das Besondere an der vorliegenden Ausfliihrungsform ist,
dass die Lippen 4.1 der beiden Enden der Dichtung auch miteinander verbunden sind. Dies
kann durch einem Stoffschluss erfolgen und/oder Uber eine Verbindung mittels des

Verbindungelementes 7.
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Bezugszeichenliste:

1 Kutter

2 Schissel

2.1 Schisselrand

2.2 Vorsprung

3 nicht bewegtes Teil, Rahmen
4 Dichtung

4.1 Dichtlippe

4.2 Dichtungsful?

5 Innere Dichtung
6 Verbindung
7 Verbindungsmittel, Form- und/oder Kraftschlussmittel

8 Nicht bewegtes Teil, Sockel

9 Befestigungsmittel des Sockels

10 Haken an dem Verbindungsmittel 7

11 Ausnehmung in dem Verbindungsmittel 7

12 Ausnehmung in der Dichtung

13 Spalt zwischen Schiissel und einem nicht bewegten Teil des Kutters 3, 8
14 Antrieb der Schiissel, Getriebe

15 Verdickung

16 Zapfen

17 Buchse

18 Form- und/oder Kraftschlussmittel

B Breite des zuganglichen Bereichs zwischen dem Rahmen 3 und der Schissel 2
b Breite der Dichtung 4
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Patentanspriiche:
1. Kutter (1) mit einer sich drehenden Schiissel (2) und einem nicht bewegten Teil (3, 8),

zwischen denen eine ein- oder mehrteilige Dichtung (4, 5) vorgesehen ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dichtung (4, 5) mindestens eine Verbindung (6) aufweist, die

zwei Enden der Dichtung miteinander verbindet.

2. Kutter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindung

stoffschlissig ist.

3.  Kutter (1) nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
im Bereich der Verbindung (6) ein Verbindungsmittel (7) vorgesehen ist, das die beiden

Enden der Dichtung (4) miteinander, insbesondere reversibel verbindet.

4.  Kutter (1) nach einem der voranstehenden Anspriiche oder dem Oberbegriff von
Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtung mindestens eine Lippe
(4.1) aufweist, die mit der Schiissel, insbesondere einem Vorsprung (2.2) an dem Rand

(2.1) der Schissel (2) oder dem feststehenden Teil zusammenwirkit.

5. Kutter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein frei zuganglicher Spalt (13)
eine Breite (B) zwischen dem Kutterrand (2.1) und dem Rahmen (3) aufweist, der

gleich oder grofer oder etwas kleiner ist als die minimale Breite (b) der Dichtung (4, 5).

6. Verfahren zum Wechseln einer Dichtung (4, 5) eines Kutters (1), wobei die Dichtung (4,
5) zwischen der Schissel (2) und einem nicht bewegten Teil des Kutters angeordnet
wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Enden der Dichtung miteinander verbunden

werden.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Enden stoffschliissig

miteinander verbunden werden.

8.  Verfahren nach einem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Enden form- und/oder kraftschliissig miteinander verbunden werden, wobei der Form-

und/oder Kraftschluss insbesondere reversibel oder irreversibel erfolgt.

9.  Verfahren nach einem der Anspriiche 6 — 8, dadurch gekennzeichnet, dass die

Dichtung (4, 5) vor der Verbindung von deren Enden gekirzt wird.
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10. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 — 9, dadurch gekennzeichnet, dass in der

Dichtung (4) eine Ausnehmung (12) vorgesehen wird.
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