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(54)实用新型名称

一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器

(57)摘要

本实用新型公开了一种真空化学气相沉积

炉焦油冷凝吸附器，包括冷凝器本体，冷凝器本

体上依次连接有外层冷凝器和内层冷凝器，冷凝

器本体的上端一侧设有进气口，冷凝器本体的下

端一侧设有排气口，进气口和排气口分别位于冷

凝器本体的相对两侧，冷凝器本体的底部设有排

污口。该冷凝吸附器能够将气相沉积炉内的焦油

冷凝吸附，防止焦油或炭墨堵塞真空泵管道。
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1.一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器，其特征在于，包括冷凝器本体，冷凝器本

体上依次连接有外层冷凝器和内层冷凝器，冷凝器本体的上端一侧设有进气口，冷凝器本

体的下端一侧设有排气口，进气口和排气口分别位于冷凝器本体的相对两侧，冷凝器本体

的底部设有排污口。

2.根据权利要求1所述的一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器，其特征在于，所述

内层冷凝器和外层冷凝器的相对两侧均设有螺旋状挡板。

3.根据权利要求1所述的一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器，其特征在于，所述

冷凝器本体与外层冷凝器之间、冷凝器本体与排污口之间均采用螺栓连接，冷凝器本体与

外层冷凝器的连接处、冷凝器本体与排污口的连接处均采用O型密封圈密封。

4.根据权利要求1所述的一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器，其特征在于，所述

内层冷凝器与外层冷凝器之间采用螺栓连接，且内层冷凝器与外层冷凝器的连接处通过O

型密封圈密封。

5.根据权利要求1所述的一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器，其特征在于，所述

冷凝器本体的底部为圆锥状，冷凝器本体的侧壁为水冷夹层结构。

6.根据权利要求1所述的一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器，其特征在于，所述

外层冷凝器与内层冷凝器均为水冷夹层结构。
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一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器

技术领域

[0001] 本实用新型属于真空热处理技术领域，涉及一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸

附器。

背景技术

[0002] 真空化学气相沉积工艺过程中，从炉内排出的气体中含有大量的焦油和炭墨杂

质，有时还会有炭墨随气体排出，必须采用一定的方法,将杂质中主要的焦油除去，否则这

些粘度很大的焦油或炭墨会吸附在管道、阀门、真空泵等内壁上，若不及时处理会堵塞管

道、影响阀门的密封与调节功能，进入真空泵的焦油会影响真空油的粘度和转子的运动，严

重时会造成真空泵能力下降，抽力不足、启动困难、磨损加剧的现象，影响工艺的正常进行，

真空泵的维护工作量也特别大，甚至报废。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器，该冷凝吸附

器能够将气相沉积炉内的焦油冷凝吸附，防止焦油或炭墨堵塞真空泵管道。

[0004] 本实用新型所采用的技术方案是：一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器，包

括冷凝器本体，冷凝器本体上依次连接有外层冷凝器和内层冷凝器，冷凝器本体的上端一

侧设有进气口，冷凝器本体的下端一侧设有排气口，进气口和排气口分别位于冷凝器本体

的相对两侧，冷凝器本体的底部设有排污口。

[0005] 本实用新型的特点还在于，

[0006] 内层冷凝器和外层冷凝器的相对两侧均设有螺旋状挡板。

[0007] 冷凝器本体与外层冷凝器之间、冷凝器本体与排污口之间均采用螺栓连接，冷凝

器本体与外层冷凝器的连接处、冷凝器本体与排污口的连接处均采用O型密封圈密封。

[0008] 内层冷凝器与外层冷凝器之间采用螺栓连接，且内层冷凝器与外层冷凝器的连接

处通过O型密封圈密封。

[0009] 冷凝器本体的底部为圆锥状，冷凝器本体的侧壁为水冷夹层结构。

[0010] 外层冷凝器与内层冷凝器均为水冷夹层结构。

[0011] 本实用新型的有益效果是：本实用新型中炉内尾气通过水冷焦油冷凝吸附器，焦

油冷凝并吸附在挡板上，尾气中焦油约80％已被去除，再配合焦油、炭墨过滤器达到非常好

的过滤效果，本装置体积小、不易堵塞、维护简单、成本低。与目前传统使用的焦油吸附器比

较，可使过滤器、管道、阀门、真空泵检修周期延长3-5倍，大大降低了工人的劳动强度，延长

了阀门与真空泵的使用寿命，提高了工艺参数的控制精度。

附图说明

[0012] 图1是本实用新型一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器的结构示意图。

[0013] 图中，1.进气口，2.冷凝器本体，3.外层冷凝器，4.内层冷凝器，5.挡板，6.排气口，
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7.排污口。

具体实施方式

[0014] 下面结合具体实施方式对本实用新型进行详细说明。

[0015] 本实用新型提供了一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器，如图1所示，包括冷

凝器本体2，冷凝器本体2为水冷夹层结构，冷凝器本体2的上端一侧设有进气口1，冷凝器本

体2的下端一侧设有排气口6，进气口1和排气口6分别位于冷凝器本体2的相对两侧，进气口

1的端部和排气口6的端部均设有法兰，外层冷凝器3固定在冷凝器本体2上，内层冷凝器4固

定在外层冷凝器3上，内层冷凝器4和外层冷凝器3的相对两侧均设有螺旋状挡板5，冷凝器

本体2的底部设有排污口7。

[0016] 冷凝器本体2与外层冷凝器3及排污口7之间为螺栓连接，采用O型密封圈密封。

[0017] 内层冷凝器4与外层冷凝器3之间为螺栓连接，采用O型密封圈密封。

[0018] 冷凝器本体2底部为圆锥状，侧壁为水冷夹层结构，通循环水进行冷却。

[0019] 外层冷凝器3与内层冷凝器4均为水冷夹层结构，通循环水进行冷却。在外层冷凝

器3与内层冷凝器4的外侧焊接螺旋状挡板5，挡板5采用薄钢板制作拉伸成形。

[0020] 排污口7采用蝶形封头结构，薄钢板压制成形为容器状。

[0021] 本实用新型一种真空化学气相沉积炉焦油冷凝吸附器的使用方法为，如图1所示，

沉积炉的尾气从进气口1进入冷凝器本体2，通过外层冷凝器3冷凝吸附后进入内层冷凝器

4，最后从排气口6排出，进入下一级过滤器。

[0022] 当炉内尾气通过管道进入冷凝吸附器后，由于温度降低，尾气中大部分的焦油会

冷凝为液态，吸附在冷凝器的挡板5上，液态的焦油会流入排污口7的容器中，固态的粘在挡

板5上，尾气继续下行，进入下一级过滤器中进行过滤。

[0023] 定期清理排污口7，倒掉液态焦油，清理完毕后，安装在冷凝器本体2上。

[0024] 清理外层冷凝器3与内层冷凝器4时，二者整体从冷凝器本体2上拆除，然后再将外

层冷凝器3与内层冷凝器4分离，单独进行清理，清理完毕后，先将外层冷凝器3安装在冷凝

器本体2上，再内层冷凝器4安装在外层冷凝器3上。

[0025] 本实用新型中炉内尾气通过水冷焦油冷凝吸附器，焦油冷凝并吸附在5挡板上，尾

气中焦油约80％已被去除，再配合焦油、炭墨过滤器达到非常好的过滤效果，本装置体积

小、不易堵塞、维护简单、成本低。与目前传统使用的焦油吸附器比较，可使过滤器、管道、阀

门、真空泵检修周期延长3-5倍，大大降低了工人的劳动强度，延长了阀门与真空泵的使用

寿命，提高了工艺参数的控制精度。
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图1
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