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(54) Verfahren und Ringspinnmaschine zum llerstellen von Zwirnfidden

(57) Durch die Erfindung soll in einem Arbeitsgang fertiger
Mehrkomponentenzwirn hergestellt werden, der qut verwebbar und”
wirtechaftlich in der Herstellung ist, wobei er direkt aus
teilweise noch unverstreckten Lunten hérgestellt wird, in
unmittelbar weiterverarbeitbarer Form auf die Spindel der
Spinnmaschine auflduft und vermieden wird, daB der fertige Zwirn
weniger als seine drei Komponenten enthdlt. ErfindungsgemdB wird
das dadurch erreicht, daf beim Verzwirnen ein dritter, fertiger
Paden anderer Art eingelegt oder zugefilhrt und zusamwen mit den
oeiden Einzelféden verzwirnt wird. Die Ringspinnmaschine zur
Durchfithrung des Verfahrens ist gekennzeichnet durch ein mit einem
Setriebe versehenes Lieferwerk fiir einen weiteren Taden, eine am
Streckwerk befindliche Fadenflhrung, einem Fadenbruchwichter, der
an einem Inde eines verschwenkbar gelagerten Armes mit zwei Stiften
versehen ist, die einen von ihren freien Inden ausgehenden
zentralen Lingsschlitz fiir den durchlaufenden verzwirnten Faden
anthalten. - Fig.1 = : ’
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Verfahren und Ringspinnmaschine zum Herstellen von
Zwirnféden ' '

Anwendungsgebiet der Erfindung

‘Die Brfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von
Zwirnfaden, bel dem zwel Vorgarnféden gleichzeitig zu Einzel-
fdden verstreckt und diese dann miteinander verzwirnt werden.
AuBerdem betrifft die Erfindung eine Ringspinnmaschine zum
Herstellen von Zwirnféden, die ein Aufsteckgatter fir zwel
Vorgarnfiden pro Spindel, ein Streckwerk fiir zwei parallel
zueinander zulaufende Vorgarnfiaden und ein nach dem Streck=-
werk und vor der diesem zugeordneten Spindel angeordneten
'Fadenbruchwichter fiir die aus den Vorgarnfiden bzw. Einzel-
fiden verzwirnten Fiden aufwsist, “

Charakteristik der bekannten technischen ILisungsn

Zwirnfiden werden urspringlich in der Weise hergestellt,

daf zwei oder mehr gesponnena Fiden miteinander gefacht und
durch Verdrehen um die IL#ngsachse miteinander verzwirnt

- werden. Dabei konnen die einzelnen Fidden gleich oder auch
verschieden sein., In jedem Falle sind wenigstens zwel ge-
trennte Arbeitsginge erforderlich, ndmlich einmal das Anfer-
"tigen der Einzelfdden und zum anderen das Fachen derselben
und das Verzwirnsen der gefachten Fiden,

Andererseits sind auch sogenannte Corespungarne bekannt,

die einen elastomersn Seelenfaden aufweisen, der mit mehr
oder weniger unslastischem Fasermaterial umsponnen ist.
Derartige Corespungarne sind jedoch praktisch nicht verweb-
bar, sondern missen zum Verweben vorbereitet werden, bei-
spielswelise indenm sie mit einem Schlichtmittel behandelt

oder zu mehreren zu einem Zwirnfaden verarbeitet werden.

In jedem Falle ist wenigstens ein zusdtzlicher Arbeitsgang
erfordexlich. . ‘ | .



@2@35@ | -2 = - .5732523

Zum Herstellen von Zwirnen aus natiirlichem Fasermaterial,
wis beispielsweiss Wolle, ist vorgeschlagen worden, in einer
Ringspinnmaschine zweil Vorgarnfdden parallel zuvsinander
gleichzeitig zu Einzelfdden zu verstrecken und die so ver—
strockten Einzelfiden unmittelbar anschlieBend miteinander
zu verzwirnen, wobel nach dem Streckwerk und vor der diesen
zugeordneten Spindel ein Fadenbruchwichter angsordnet ist,
durch den der gezwirnte Faden hindurchléuft. Der Fadenbruch-
wichter bestimmt die Verzwirnungsstelle und reiBt, falls
einer der beiden zulaufenden Vorgarnfiden reiBen und dem-
entsprechend der Verzwirnungsstelle nur noch ein Einzel-
faden zugefiihrt werden sollte, den anderen Einzelfaden ab,
‘damit kein halber Faden aufgewunden wird, der fiir die Wei-
terverarbeitung ungeeignet ist. Auf diese Weise lassen sich
nur Zwirnfiaden aus Einzelfdden gleicher Art in einem Apr-
beitsgang herstellen;

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, in einem Arbeitsgang auf der
Spinnmaschine fertigen Mehrkomponentenzvirn herstellen zu
konnen, der gut verwebbar und wirtschaftlich in der Her-
stellung isi,

Darlegung des Weseng der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
zum Herstellen von Zwirnféden, bei dem zwei Vorgarnfidden
gleichzeitig zu Einzelfdden verstreckt und disse dann mit-
einander verzwirnt werden sowie eine Ringspinnmaschine zum
Herstellen von Zwirnfiden, mit einem Aufsteckgatter fir
zwel Vorgarnfédden pro Spindel, eilnem Streckwerk fiir zwei
parallel zusinander zulaufende Vorgaxnfiden und einem nach
dem Streckwerk und vor der diesem zugeordnefen Spindel
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angeordneten Padenbruchwichlier fiir den aus den Einzelfaden

verzwimten Faden, zu schaffen, so daB ein drei Komponsnten
aufweisender Zwirn direkt aus teilweise noch unverstreckten ‘
Lunten hergestellt, in unmitielbar weiterverarbeitbarer

Form auf die Spindel der Spinnmaschine auflduft und mit

Sicherheit vermleden wird, daR der.fertige Zwirn weniger
" ale seine drei Komponenten enthidlt,

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméﬁ dadurch geldst, daB beim

- Verzwirnen der beiden Einzelfdden ein dritter, fertiger
Faden anderer Art oder ein Bandchen eingelegt oder zuge-
fiihrt und zusammen mit den beiden Binzelfiden verzwirnt
wird, Auf diese Weise 1aB8t sich in einem Arbeitsgang auf
 der Spinnmaschine und beispielsweise einer Rinnspinnmaschi—
ne ein aus zwel oder mehr Komponenten bestehender Zwirn-
faden in einem Arbeitsgang herstellen, der ZuT unmlttel—)
baren Weiterverarbeitung geeignet ist und beispielsweise
zum Herstellen von Webstoffen verwebt werden kann. Dieser
nevartige Zwirnfaden kann die verschiedensten Eigenschaffen
aufweisen, beispislsweise elastisch dehnbar sein, wenn der
dritte, fertige Faden ein elastomerer Faden ist. Es lassen
gich aber auch Zwirnfiden mit Farbeffekten oder auch Misch-
zwirne anderer Art, wie elastische Zwirnféden, auf diese
Woise herstellen. Dis einzelnen Komponenten konnen aus
natiirlichen, kiinstlichen wnd/oder synthe%bischen Fasern und
Paden sowie deren Mischungen bestehen.

Vorteilhafterweise wird der dritte, fertige Faden an der
Verzwirnungsstelle zwischen die in der Spinnmaschine ge-
sponnenen Tinzelféden elngelegt und mii diesen verzwirnt,
ebenso wie es nach der Erfindung mdglich ist, diesen
dritten Paden vor dem Verzwirnen in einen der auf derxr
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Spinnmaschine gesponnenen Einzelfdden einzulegen, Die Spinn-
maschine muf fiir diesen Zweck lediglich mif¥ entsprechenden
Fadenfihrern ausgeriistet werden. ' '

GemiB einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung ist
der dritte und fertig zugefilhrte Faden ein elastischer
Faden oder ein elastisches Bindchen, der unter Verzug ein-
gelegt wird. -Auf diese Weise wird ein nevartiger Zwirnfaden
grofer elastischer, Dehnbarkeit beil verhdltnisméBig geringem
elastischem Anteil von beispilelsweise unter 10 %; der uvater
' Umstinden nur 5 %y, 3 % oder 2 % betrigt, wihrend der Ubrige
Anteil aus PFasermaterial wie beispielsweise natiirlichen
" Fasern, wie Wolle, bestehen kann, erhalten, so daB ein
" derartiger Zwirnfaden zum Herstellen hochwertiger Stretch-
gowebe geeignet ist, Da in einem Arbeitsgang auf der Spinn-
maschine die Einzelfdden gesponnen werden, der elastische
oder elastomere monofile driftte Faden beispielsweise unter
Verzug eingelegl und sémfliche Faden dann miteinander ver-
zwirnt werden, 148t sich ein elastischer Zwirn in &uBerst
- wirtschaftlicher Weise herstellen. Bisher wurden zum Her-
stellen elastischer Zwirnféden mehrere getrennte Arbeits-
 ginge bendtigt., '

Der dritte, fertige Faden bzw, das einzulegends und mit zu
verzwirnende Bindchen kann erfindungsgemdB mit geringerer,
gleicher oder auch groferer Geschwindigkeit als dle Einzel-
faden zugefiihrt werden. Vorzugsweise bestehen die Einzal-
f&den aus natiirlichem, kiinstlichem oder synthetischem Faser-
material oder deren Gemischen. Auf diese Weise lassen sich
Zwirnfiden mit den verschiedensten Eigenschaften und auch
mit unterschiedlichsten Komponenten erzeugen,

-



22@36@‘ -5- 57 325 23

Die Herstellung der erfindungsgeméfen MebrkomponentenzwirnA
fidden erfolgt gemsdB einem weiteren Merkmal der Erfindung
auf einer modifizierten Ringspinnmaschine, die ein mit
einem Getriebe versehenes Lieferwerk fiir wenigstens einen
weilteren Faden, wie einen elastomeren monofilen Faden, und
am Streckwerk eine Fadenfihrung fir den weiteren Faden auf-
weist, wobei der Fadenbruchwidchier zweckmiBig mit einem
verschwenkbar gelagerten Arm versehen ist, der an einem
Inde zwel Stifte trigh, welche einen von ihren freien Enden
ausgehenden zentralen Léngsschlitz fir den durchlaufenden
verzwirnten Faden enthalten, Wenn elner der der Verzwir-
nungsstelle zulaufenden Fiaden brechen sollte und daher die
| Zufuhr wenigstens eines Fadens ausfdllt, kippt der Arm des
Fadenbruchwédchters nach unten, so dal die'Durchlaufrichtung
des verzwirnten Fadens durch den Langsschlitz der Stifte
umgekehrt wird, wodurch sich ein verhdltnism&Big groBer
Reibungswiderstand zwischen dem verzwirnten Faden und -den
Stiften ergibt, der zum ReiBen des gesamten verzwirnten
Fadens fihrt. Das AbreiBen der ibrigen Fiden kann nach der
Erfindung noch dadurch verbessert werden, wenn der Lings-
schlitz der Stifte angeschirfte oder sigezahnartig ausge-
bildete Léngskanten aufweist.

ZweckmzBig endet bei dieser modifizierten Ringspinnmaschine
die Fadenfiihrung fiir die zusédtzlichen dritten, fertigen
. Faden vor den Verzugszylinder des Streckwerkes der Spinn-
maschine, so daB der Verzugszylinder nichi nur die inm
Streckwerk verstrsckien Einzelfidden, sondern auch den
fertigen dritten Faden unfer Verzug von seiner Spule bzw,
seinem Liefermerk abziehen und dementsprechend diesen Fa-
den, insbesondere wenn er ein elastomerer Faden is%, der
Verzwirnungsstelle unter Verzug zufihren kann. Der Verzug
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18B8% sich iiber den Antrieb des Lieferwerkes und des Verzugs-
zylinders steusrn., Er kann bei elastomeren Fiden beispiels-
weise 80 eingestellt werden, daB diese auf das Drei- bis
Vierfache ihrer natiirlichen ILinge verstreckt in den Zwirnh-
faden eingearbeitet werden.

Des Lieferwerk flir den dritten, fertigen Faden besteht nach
einem weiteren Merkmal der Erfindung aus zwei synchron an-
zutreibenden Walzen, deren Drehzahl zweckmiBig regulierbar
ist und auf die die Spulen fiir den dritten Faden aufgelegt
sind, Durch die Regulierung der Drehzahl der Walzen des
Lieferwerkes 1dBt sich vorteilhafterweise einstellen, ob
der dritte Faden unfer Verzug, mit% gleicher Geschwindigkeit
oder mit hoherer Geschwindigkeit als die das Streckwerk
verlagsenden Einzelfdden der Verzwirnungsstelle zuge Lihrt
wird, Imn letztfenannten Falle bildet der dritte, fertige
Faden einen um die beiden anderen Faden herumlaufenden
Umschlingungsfaden des fertigen Zwirnes.

Auvs erfindungsgemiB hergestellten Zwirnfiden lassen sich
beispielsweise hochwertige Gewebe starker Elastizitdt her-
stellen, deren elastisches Debnungsvermégen beispielsweise
30 bis 35 % betrigt und die weitgehend aus natiirlichen
Pasern bestehen konnen, da der eingearbeitiete elastomere
Faden nur einen Anteil von beispielsweise 3 % ausmachen muB,
Derartige Gewebe sing fiir modische Oberbekleidungsstiicke,
welche einerseits gut sitzend geschnitten und andererseits
bequem zu tragen sein sollen, gut geeignet. Auch eng ge-
schnittene Oberbekleidungsstiicke lassen sich wie Froizeit-
bekleidung tragen, wenn sie aus derartigen Webstoffen beslee
hen, wihrend aus Webstoffen {iblicher Art nur dann bequemne
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' Oberbekleidungsstiicke heigestellt werden konnen, wenn sie
weit geschnitten sind oder einen hohen Anteil an elastome-
ren Material enthalten. '

Aus fihrungsbeispiel -

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfiihrungs-
beisplels nédher erldutert werden. In der zugehdrigen Zeich-
nung sind dle wichtigstien Teile einer zum Herstellen von
Mehrkomponenten-Zwirnféden in einem Arbeitsgang bestimmten
. erfindungsgemsB modifizierten Ringspinnmaschine schematisch
dargestellt, Es zeigens

Fig. 1: eine Seilfenansicht einer Doppelspindélstation der
Ringspinnmaschine; ’

Fig. 2: eine Vorderansicht der Doppelspindelstation aus
Fig. 13

Fig. 3: eine Seitenansicht des verschwenkbar gelagerten
‘Armes des Fadenbruchwichters der Ringspinnmaschine
in gegeniiber Fig. 1 und 2 vergrofertem Mafstab und

Fig. 4: eine Stirnansicht dieses Armes.

Die Ringspinnmaschine hat ein Aufsteckgatter 1 mit einer
Héngeschiene 51 und daran angeordneten Hingehaltern 52 fir
-Vorgarnspulen 2, danit pro Spindel 3 Jje zwei Vorgarnfédden
4. 5 oder Lunten iiber eine Umlenks%ange 53 dem Streckwerk 6
zugefihrt werden konnen. Die fertigen Zwirnfdden 7 laufen
_Jeweils durch einsn Fadenfiihrer 8 zu .einer Spindel 3, deren
Antrieb nicht dargestellt ist, und werden dort auf eine
Hiilse 10 aufgewunden, Dér Zwirnfaden 7 1&uft dabei durch
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einen Spinnring 11, welcher sich liber einer hebbaren und
genkbaren Ringbank 12 befindet,

Die Ringspinnmaschine ist auBerdem mit einem aus zwei
synchron anzutreibenden Walzen 13; 14 bestehenden Liefer-
werk fiir weitere, fertige PFiden 16 wie beispielsweise
elastomere Fidden ausgestattet, die von Spulen 15 ablaufen,
welche auf die Walzen 13 14‘aufgelegt sind, Die Fiden 16
kOnnen beispielsweise aus einem Elastomer wie Polyurethan
" bestehen, '

Das Streckwerk 6 weist am Eingang einen angetriebenen Ein-
'gangszylinder 17 vnd am Ausgang einen mit grdoBerer Umfangs-
geschwindigkeit angetriebenen Verzugszylinder 18 und einen
Pondellirdger 19 auf, der um eins Achse 20 verschwenkbar
ist und mittels eines Handgriffes 21 in eine Spannstellung,
in welcher er arretierbar ist, gebracht werden kann, Beid-
seits des Pendeltrdgers 19 sind an diesem paarweise Druck-
rollen 22a; 22b gelagert, die auf den Eingangszylinder 17
bzw,. den Verzugszylinder 18 gedriickt werden, wenn sich der
Pendeltriger 19 in seinsr Spannstellung befindet. Zwischen
den Druckrollenpaaren 22a; 22b sind auf beiden Seiten des
Pendelirdgers 19 umlaufende Verzugsriemchen 23 gelagert,
dle jeweils mit einem gegeniiberliegenden gleichartigen
Verzugsriemchen 24 zusammenarbeiten, wenn sich der Pendel-
trdger 19 in seiner Spannstellung befindet. Am Eingang des
Streckwerkes 6 befinden sich Luntenfithrer 25 fir die ein-
laufenden Vorgarnfden 4; 5,



220340 -y~ 57 325 23

Nach dem Druckrollenpaar 22a sind auf beiden Seiten des

Pendeltrigers 19 zwei Kondenser 26, und vor dem Druckrollen-
paar 22b Kondenser 33 fiir die durchlaufenden Vorgarnfiden 4;
5 angeordnet. ' '

Im Streckwerk 6 werden dile vorverdichteten Vorgarnfiden 4;
5 zu Einzelfidsen 27; 28 verstreckt und laufen hinter dem
Streckwerk 6 in einer Verzwirnstelle 29 zusammen.,

Auf der Oberseite des Pendeltrigers 19 befindet sich ein
Fadenfliihrer 30, durch den von zwel benachbarten Spulen 15
ablaufende Fiden 16 gefihrt sind. Oberhalb der Verzugsriem-
chen 23 befinden sich am Pendeltriger 19 weitere Fadenfithrer
 31 fir die Féden 16, so daB diese zwischen den Kondensern

33 und den Druckrollen 22b zum Verzugszylinder 18 zugefiihrt
werden, der diese Fiden 16 ebenfalls der Verzwirnungsstells
29 gufiihrt,

Da der Verzugszylinder 18 beispielsweise mit einer hoheren
Unfanggeschwindigkeit als die von den Walzen 13 und 14 des
Lieferwerkes fiir die weiteren Faden bestimmte Abrollge-
schwindigkeit der Féden 16 von deren Spulen 15 liuft, werden
~ diese Faden 16 der Verzwirnungsstelle 29 mit Verzug zuge-
fiihrt, der beispielsweise in der GrdBenordnung zwischen dem
Drei- und Vierfachen der natiirlichen Lénge der Fiden 16,
wenn es sich um elastomere Fiden handel¥, oder auch noch
héher liegen kann,

Die Verzwirnungsstelle 29 wird jeweils von einém unterhalb
des Verzugszylinders 18 angeordneten Fadenbruchwichter 34
gebildat, Jeder Fadenbruchwichter 34 hat einen verschwenkbar
gelagertien Arm 35, von dem zwel Stifte 36 ausgehen, deren
' HuBeres Ende einen Lingsschlitz 37 enthilt, durch den der
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verzwirnte Zwirnfaden hindurchliuft, Der Arm 35 enthilt ein
.Langloch 38, durch das ein Zapfen 39 ragt, der am feststehen-
den Teil des Fadenbruchwichters 34 befestigt ist. Die Anord-
nung ist derart, daf bei gemeinsamem Zulauf von zwel ver-
strockten Einzelfdden 27; 28 und einem fertigen Faden 16

der Arm 35, dessen Schwerpunkt iiber dem als Gelenk dienenden
Zapfen 39 liegh, im Glelchgew1cbt geshalten w1rd. Sobald
jedoch einer der Einzelfdden 27; 28 oder der dritte Faden 16
aufgrund eineg Risses im Streckwerk oder, weil die betreffen-
'de Spule erschdpft ist, nicht mehr zugefilhrt werden sollte,
stellt sich ein Ungleichgewicht ein, so daf der Arm 35 nach
der einen oder anderen Seite entsprechend einem der Pfeile
40 oder 41 zur Seifte fallt und nach unten klappt, Der aus

den beiden verbleibenden Fédden gezwirnte unvollsténdige
Zwirnfaden 7 muB dann Uber die Oberfliche des Stiftes in den
Léngsschlitz 37 einlaufen und auch aus dem Lingsschlitz zum
Fadenfihrer 8'weiter1aufen, go dal sich ein hoher Reibungs-
-widerstand einstellt, der dazu fihrt, daR beide Fiden reifen
und. dementsprechend auf die Hilse 10 keine grdferen Lingen
unvollstidndiger Zwirnfdden 7 auflaufen kénnen.

Das Abtrennen der Faden 16 beim Herunterfallen des Armes 35
nach der einen oder anderen Seite wird noch begiinstigt, wenn
die untersn Kanten 42; 43 des Lingsschlitzes 37 scharfkantig
oder sigesrtig ausgsbildet sind.

Bei normalem Betrieb bilden die Oberseiten der Stifte 36

die Verzwirnstelle 29, an der die Einzelfiden 27; 28 und

der fertige dritte Faden 16 zusammenlaufen und aufgrund der
von der Spindel 3 ausgehenden Drehbewegung niteinander ver-
zwirnt wexrden.
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~ Die Padenbruchwichter 34 sind auf einer gemeinsamen Stange
44 angebracht und befestigt,

Unterhalb des Verzugszylinders 418 befindet sich iiber jedem
Fadenbruchwéchter 34 ein Absaugrohr 45, durch das im Falle
eines Fadenbruches die aus dem Streckwerk 6 vorlaufenden
Fadenenden in einen Behdlter 46 abgezogen werden, damit
sie nicht unkontrolliert in die Maschine laufen.
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1e

2.
'~ fertige Faden an der Verzwirnstelle zwischen die Einzel-
3.

4o

5

“Erfinduwngsanspruch

Verfahren zun Herstellen von Zwirnfsden, bei dem zwel
Voxgarnféden'gleichzeitig zu Einzelfiden verstreckli ind
diese dann miteinander verzwirnt werden, gekennzeilchnet
dadurch, daB beim Verzwirnen ein dritter, fertiger Faden
oder Bindchen anderer Ar% eingelegh oder zugafﬁhrt und
gzusammen mit den beiden Einzelftiden verzwirnt wird.

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB der
faden eingelegt und mit diesen verzwirnt wird.

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf der
fertige Faden vor dem Verzwirnen in den einen der Ein-
zelfiden eingelegt wixd.

Verfahren nach einem der Punkte 1 bis 3, gekennzeichnei
dadurch, daB der ferfige Faden ein elastischer Faden
ist, der unter Verzug eingelegt wixd.

Verfahren nach einem der Punkfe 1 bis 4, gekennzeichnet
dadurch, daB der fertige Faden mit geringerer, gleicher
oder groferer Geschwindigkeit als die Einzelfdden
zugefihrt wird.

‘Verfahren nach eihem der Punkte 1 bis 5, gekennzeichnat

dadurch, daB die Einzelf#iden aus natiirlichem, kiinstli-
chem oder synthetischem Fasermaterial oder deren Gemi~
gchen bestehen,
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Ringspinnmeschine zum Herstellen von Zwirnfiden nach dem
Verfahran gemif einem der Punkte 1 bis 6, mit einem Aufe
steckgatter fiir zwel Vorgarnfédden pro Spindel, einem
Streckwerk fiir zwei parallel zueinander zulaufende Vor-

‘garnfdden und einem nach dem Streckwerk und vor der

diesem zugeordneten Spindel angeordneten Fadenbruchwich-
fer flir den aus den Einzelfdden verzwirnten Faden, ge- |

‘kennzeichnet dadurch, daB sie ein mi% einem Getriebe

versehenes Lieferwerk (13; 14) fiir einen weiteren Faden

- (16) und am Streckwerk (6) eine Fadenfithrung (30; 31;

32; 33) fiir den weiteren Faden aufweist und daB der
Fadenbruchwichter (34) an einem Ende eines verschwenkbar
gelagerten Armes (35) mit zwei Stiften (36) versehen
let, die einen von ihren freien Enden ausgehenden zen-
tralen Ldngsschlitz (37) fiir den durchlaufenden ver—
zwirnten Faden (7) enthalten.

Ringspinnmaschine nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch,

daB die Fadenfiihrung (30; 31; 32; 33) fiir den weiteren

Faden (16) vor dem Verzugszylinder (18) des Streckwerkes
(6) endet, ' '

Ringspinnmaschine nach Punkt 7, gekennzeichneﬂ daduxrch,

- daB das Lieferwerk fir die weiteren Fiden (16) zwei

10.

gynchron anzutreibende Walzen (13; 14) aufweist.,

Ringspinnmaschine nach Punkt 9, gekennzeichnet dadurch,
dall die beiden Walzen (13; 14) die weiteren Fiden (16)
ven ihrer Spule (45) mik geringerer, gleicher oder gro~
Berer Geschwindigkeiﬁ als dle Unfangsgeschwindigkeit
des Verzugszylinders (18) abrollen.
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11, Ringspinnmaschine nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch,
daB die ILéngsschlitze (37) der Stifte (36) angeschirfte
oder ségeartig ausgebildete Lingskanten (42; 43) auf-
weisen, | ' ’

Hierru 3. Seiten Zeichnungen
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