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Forma do formowania oczek metoda wtrysku

Przedmiotem wynalazku jest forma do formowania oczek metoda wtrysku, korzystna do formowania oczek
na obrzezach materacéw lub poduszek pneumatycznych.

W celu umotliwienia +aczenia dwéch lub wiecej materacéw albo nadania materacowi ksztattu fotela, na
obrzeZzach materaca s zamocowane metalowe oczka, ktdre stuza do przewlekania sznura lub mocowania zapinek.

Metalowe oczka stadajq sie z dwdch czescei, ktére po ztozeniu w otworze wykonanym w obrzezu materaca,
zaciska sie¢ w znanym urzadzeniu, uzyskujac trwate potaczenie obu czesci.

Wada metalowych oczek polega na tym, Ze podczas eksploatacji materaca, zewnetrzne krawedzie
metalowych oczek przecinajg tkanine i wypadaja. Ponadto w zaleznosci od metalu, z ktérego sa wykonane oczka,
czesto pod wptywem wilgoci nastepuje korozja niszczaca zarowno oczko, jak i tkaning woké+ oczka.

Celem wynalazku jest usunigcie opisanych wad przez wprowadzenie oczek z tworzywa sztucznego ..
formowanych metoda wtrysku.

Cel ten osiagnieto zgodnie z wynalazkiem konstruujac forme do formowania oczek z tworzywa sztucznego
metodg wtrysku. '

Forma wedtug wynalazku sktada si¢ zdwdch czesci, w ktdérych s3 wykonane koliste zagtebienia
o ksztatcie oczka, przy czym dla unikniecia znieksztatcenia i uszkodzenia otworu w tkaninie, wokét ktérego jest
formowane oczko, a tym samym zmniejszenia trwatosci potgczenia tworzywa sztucznego z tkaning, obie czgsci
formy majq cylindryczne wystepy rozmieszczone w zagtebieniach w jednakowych odstepach w taki sposéb, ze
po zamknigciu formy osie wystepow jednej czgsci formy pokrywaja sig z osiami wystepéw drugiej czesci formy,
za$ czotowe ptaszczyzny wystepéw stykaja sie ze soba.

W odmianie formy cylindryczne wystepy maja wysokos$¢ nieco wieksza od gtebokosci zagiebien isq
.rozmieszczone w zagtebieniach tak, Zze po zamknieciu formy osie wystepéw sq przesunigte wzgledem siebie
i usytuowane na przemian, przy czym korice wystepow sg zaostrzone.

Po zamknigciu obu czesci formy, cylindryczne wystepy zaciskajq tkaning wokét otworu tak, Ze brzeg jej
podczas wtrysku tworzywa i formowania oczka nie ulega znieksztatceniu i uszkodzeniu, za$ przenikajace przez
sploty tkaniny rozgrzane tworzywo sprawia, ze uformowane oczko jest trwale potaczone z tkaning. Ponadto
uformowane ztworzywa sztucznego oczka nie ulegajg korozji, aich zewnetrzne krawedzie nie przecinaja
tkaniny.
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Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia fragment zamknigtej formy w przekroju podtuinym, fig.2— dolng czeé¢ formy w widoku z géry,
fig. 3 — fragment zamknigtej odmiany formy w przekroju podtuinym, a fig. 4 — dolng cze$¢ odmiany formy
w widoku z géry z zaznatzonym zarysem cylindrycznych wystepéw gérnej czesci formy.

Forma wedtug. wynalazku sktada si¢ zdwéch czesci: dolnej czesci 1 igbrnej czesci 2, w ktérym sq
wykonane koliste zagtebienia 3, przy czym w zagtebieniach 3 s3 rozmieszczone w jednakowych odstepach
cylindryczne wystgpy 4. Cylindryczne wystepy 4 sq rozmieszczone w zagtebieniach 3 w taki spos6b, 2e po
zamknieciu formy osie wystepéw 4 dolnej czesci 1 formy pokrywajq sie z osiami wystepéw 4 gérnej czesci 2
formy, za$ czotowe ptaszczyzny wystepéw 4 stykajq si¢ ze soba. :
$ W korpusie gérnej czesci 2 formy jest wykonany wtryskowy kanat 5. W odmianie formy cylindryczne
wystepy 6 o zaostrzonych koricach majq wysokos$¢ nieco wigkszq od gtebokosci zagtebieri 8 obu czeéci 7 i 8
formy i sa rozmieszczone w zagtebieniach 9 w taki sposéb, ze po zamknigciu formy osie wystepéw 6 dolnej
czesci 7 formy nie pokrywajq sie z osiami wystepdw 8 gérnej czesci 8 i s usytuowane na przemian.

Zastrzezenie patentowe

Forma do formowania oczek metodg wtrysku, skfadajaca sie z dwéch czesci: dolnej i gérnej, w ktérych sq
wykonane koliste zagtebienia, znamienna tym, ze w kolistych zagtebieniach (3) lub (8) obu czesci (1) lub (7 i 2)
lub (8) formy sa rozmieszczone w jednakowych odstepach cylindryczne wystepy (4) lub cylindryczne wystepy
(6) o zaostrzonych koricach, majgce wysoko$¢ nieco wigkszg od gtebokosci zagtebiern (8) obu czesci (7 i8)
formy, usytuowane w taki sposéb, Zze osie wystepéw (4) dolnej czeséci (1) formy pokrywaja si¢ z osiami.
wystepdw (4) goérnej czesci (2) formy lub, Ze osie wystepéw (6) doinej formy nie pokrywaja sie z osiami
wystepow (6) gérnej czesci (8) formy i sg usytuowane naprzemian.
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