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DESCRIPCION
Papel de seguridad

Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a un papel de seguridad para la fabricacion de documentos de valor (billetes
bancarios, cheques, etc.) o documentos de identificacion (pasaportes, permisos de conduccion, etc.).

El papel de seguridad objeto de la presente invencion comprende un sustrato, que consiste en una pasta, en el que
se integran una serie de soportes celuldsicos, soportes que a su vez pueden contener una gran variedad de elementos
de seguridad.

Antecedentes de la invencion

El intento de falsificacion de documentos de valor, especialmente billetes, es una actividad fraudulenta tan antigua
como la propia existencia de dichos documentos.

Todos aquellos elementos que contribuyen a la autenticacion del documento en cuestion o que dificultan al maximo
su falsificacion se incluyen en el concepto de elemento de seguridad. Dichos elementos de seguridad consisten
basicamente en un revestimiento particular en la superficie del sustrato, o bien, en un elemento comprendido o aplicado
a la superficie del sustrato.

Es conocido el uso de procedimientos de impresion especiales que proporcionan a los documentos de seguridad de
un relieve que se puede percibir al tacto, tal como el incorporado en algunos elementos de los actuales billetes de
distintas denominaciones de euros. Estas marcas tactiles cumplen adicionalmente el fin de ayudar a los invidentes a
la identificacion de dichos documentos.

En contraposicion al procedimiento anterior, es conocida asimismo la incorporacion de marcas de seguridad formadas
por orificios, marcas que presentan, al igual que las anteriores, la ventaja de ser facilmente verificables sin necesidad
de utilizar un equipo especial. El documento ES 2 145 486 T3 describe un procedimiento para llevar a cabo marcas
de este tipo mediante el uso de luz de laser, un procedimiento a partir del cual se obtienen orificios que tienen un
diametro de tal manera que son invisibles cuando se les mira en reflexién, mientras que son visibles a simple vista
cuando se les mira en transmision, es decir cuando se mira a través de ellos frente a una fuente de luz.

Los documentos de seguridad, especialmente los billetes bancarios, frecuentemente incorporan dispositivos
opticamente variables tales como hilos de seguridad, hologramas, capas de elementos de interferencia o materiales
de cristal liquido que ofrecen distintos efectos de color dependiendo del angulo de vision, dificultando enormemente
la falsificacién por fotocopiado del documento.

Un elemento de seguridad habitual es la incorporacion en los documentos de valor de las llamadas marcas de agua,
que representan una figura o grupo de caracteres solamente apreciables al mirar el documento a contraluz. La
fabricacion de papeles que incorporan este tipo de marcas se lleva a cabo en maquinas de fabricacion de papel con
un tambor cilindrico perforado, con lo cual la elevacién o areas impermeables al agua sobre la superficie de dicho
tambor provocan la reduccion del deposito de las fibras y, por lo tanto, la hoja de papel de este modo fabricado presenta
localmente distintos espesores.

En cuanto a la incorporacion de hologramas en los documentos de seguridad, el procedimiento habitual consiste en
fabricar los llamados hologramas principales y a partir de ellos embutir los hologramas requeridos por copia en los
moldes de prensado, obteniendo de este modo grandes cantidades de hologramas. Los hologramas embutidos son
normalmente fabricados como elementos de multiples capas sobre un portador separado, de tal manera que se unen
al documento en cuestion por medio de una capa de material adhesivo. Este procedimiento de fabricacion tiene una
deficiencia respecto a la seguridad del documento, ya que es posible retirar el holograma del documento por
calentamiento del material adhesivo y, por lo tanto, transferir dicho holograma a un documento falsificado, adhiriéndolo
ael.

El documento EP 0 338 378 B1 describe un procedimiento de fabricacion de documentos de seguridad que incluye
hologramas que soluciona el inconveniente anterior, ya que, en este caso, el holograma se embute directamente sobre
el material constitutivo del documento, imprimiendo el papel en primer lugar por ambas caras y dotando posteriormente
a dicho papel de una estructura holografica en determinadas areas. El procedimiento consiste en transferir
simultaneamente al papel constitutivo del documento de seguridad tanto la resina fundida como la estructura de relieve
del holograma, revistiendo la estructura superficial del molde de la prensa con una resina curable. Una vez el molde y
el papel se ponen en contacto, la resina queda adherida, tras su curado, a la superficie del papel, presentando una
estructura holografica en relieve. Posteriormente se aplica en vacio una delgada capa metalizada que permite la
observacion por reflexion de la informacion holografica. El inconveniente de este procedimiento de fabricacion radica
en la necesidad de curar la resina mediante radiacion de electrones, curado que resulta complejo, perjudicial para el
papel y que implica elevados costes.
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El documento GB-A-1095286 desvela un dispositivo de seguridad para el uso en un papel de seguridad que
comprende una cinta de seguridad fina continua, que tiene un ancho de 0,75 mm basicamente y tiene impresos sobre
ella caracteres que tienen un peso de 0,4 mm sustancialmente.

El documento GB-A-2387813 desvela un sustrato de seguridad con una capa magnética transparente.

El documento EP-A-0536855 desvela una tira de seguridad para la incorporacién o uso en un papel de seguridad. La
tira de seguridad comprende una tira de plastico transparente. EI documento EP-A-0536855 desvela también
procedimientos para la incorporacion de la tira de seguridad en un papel de seguridad.

El documento GB-A-2325883 desvela un hilo de seguridad con ventana que tiene una superficie mate no reflectante.

En vista de lo anterior el objeto de la presente invencidon es desarrollar un papel constitutivo de documentos de
seguridad que permita la incorporacion de varios elementos de seguridad que no puedan desprenderse facilmente de
dichos documentos y que impidan en gran medida su falsificacion, siendo deseable asimismo que el papel obtenido
presente superficies homogéneas y sea estable a todos los efectos.

Descripcion de la invenciéon

La invencidon consiste en un papel de seguridad de acuerdo con la reivindicacién 1 que comprende una tira de
seguridad que comprende una banda de soporte celulésico formada por fibras vegetales.

Las fibras vegetales que pueden ser empleadas para la fabricacion de dicha banda de soporte provienen de la madera
o bien se trata de fibras que provienen directamente de las plantas y se extraen del tronco, ramas, corteza, raices,
hojas, tallos, etc. El algodén, el lino, el cafiamo y el yute son algunas de estas plantas productoras de celulosa, si bien
no se descarta la posibilidad de obtener las fibras de otras muchas plantas o incluso de la paja de los cereales. Una
vez obtenidas las fibras vegetales se fabrica una banda continua de dimensiones variables en funcién de su aplicacion
final, si bien en la mayoria de los casos presentara una seccion basicamente rectangular de pequefias dimensiones.
El tipo de papel que conforma esta banda de soporte celuldsico es un papel especial de gramaje (hasta 80 g/m?) y
espesor reducido adecuados para esta aplicacion.

La tira de seguridad comprende al menos una banda de soporte celuldsico como se ha descrito anteriormente, aunque
dicha tira de seguridad puede incorporar otros elementos, tal como los elementos de seguridad normalmente utilizados
en este tipo de aplicacion, cuyo fin es dificultar al maximo la falsificacion de dicha tira de seguridad. El uso de pigmentos
de seguridad, elementos sintéticos y fibras de seguridad, tanto de forma individual como combinando diferentes tipos
de elementos en una misma tira de seguridad, se contempla entre los elementos de seguridad que se pueden
incorporar en la citada tira.

El papel de seguridad comprende un sustrato y al menos una tira de seguridad.

El sustrato comprende una pasta que comprende fibras vegetales de las que normalmente se utilizan para la
fabricacion de este tipo de papel, es decir, fibras higroscépicas que absorben la humedad. El procedimiento de
fabricacion de este sustrato es el habitual en la obtencién de papel, mezclando las fibras en las proporciones
requeridas y formando la pasta acuosa que contiene las fibras vegetales.

La tira de seguridad, como se ha indicado anteriormente, comprende al menos una banda de soporte celuldsico. Dicha
banda, obtenida independientemente del sustrato, se introduce en la maquina de papel en la que se esta fabricando
el sustrato, concretamente en el momento en el que se esta formando la hoja de papel himeda. Por medio de un
sistema de aplicaciéon electromecanico, consistente en un sistema de alimentacién de la banda especifico para esta
aplicacion, compuesto por un conjunto de desenrollado y un sistema regulador de tensién, se introducen tantas bandas
de soporte celuldsico como se desee, bien en la formacion de la hoja de papel con una Unica capa o bien en la
formacion de la hoja de papel utilizando dos capas de papel que se unen en la etapa de formacién de la hoja, de tal
manera que el resultado final es una unica hoja de papel. Se pueden introducir tantas bandas de soporte celulésico
como se desee, con la anchura de banda que se determine y aplicandola en los puntos que se consideren adecuados
segun la aplicacion posterior que vaya a darse al papel de seguridad obtenido. También es posible introducir la o las
bandas en la pasta de acuerdo con distintas orientaciones, es decir, paralelas, perpendiculares o formando un
determinado angulo respecto del eje principal de la hoja de papel que se esta fabricando.

Al tratarse de fibras vegetales, tanto las constitutivas de la banda de soporte como las del sustrato, las uniones fisico-
quimicas son similares, puesto que el mecanismo de union de fibras es practicamente el mismo independientemente
del origen de las fibras vegetales. Al ser su estructura compatible y tratarse ademas de fibras higroscopicas, al
introducirse las bandas de soporte celuldsico en el sustrato de pasta en formacién, el soporte celulésico es absorbido
por afinidad dentro de la hoja de fibras con agua y ya dentro de ese seno (hoja de papel humeda) pierde su sequedad
inicial, pasando sus propias fibras celulésicas a combinarse y formar uniones fisico-quimicas con el resto de fibras de
la hoja en formacion. Estas uniones se ven a su vez reforzadas por los efectos de los agentes de encolado que se
incorporan en el procedimiento de fabricacion del sustrato, ya sea dicha incorporacién en masa o en superficie. Se
continda posteriormente con el procedimiento habitual de formacion de hoja, con los elementos de desgote y prensado
comunmente utilizados, perdiendo la hoja final paulatinamente el agua y pasando por la fase de secado, llegando de
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este modo hasta el final del procedimiento y obteniéndose un papel de seguridad homogéneo, estable y con sus
superficies lisas, es decir la banda de soporte celuldsico no es apreciable al tacto puesto que queda perfectamente
integrada en el cuerpo de la hoja.

De acuerdo con este procedimiento se consigue que la banda de soporte celulésico quede embebida en el sustrato
de pasta, es decir las superficies de dicha banda quedan revestidas completamente por el sustrato, pudiendo ser el
espesor de la capa de pasta que cubre la banda distinto en cada una de sus superficies inferior y superior, por lo que
no se limita la invencién a un posicionamiento centrado de dicha banda dentro del sustrato, sino que la misma puede
estar desplazada superior o inferiormente.

Tal y como se ha divulgado anteriormente, la tira de seguridad que comprende una banda de soporte celulésico puede
comprender ademas una serie de elementos de seguridad. Estos elementos de seguridad pueden encontrarse
adheridos a las superficies de dicha banda o bien contenidos en su interior, soportados por las fibras vegetales
constitutivas de la banda de soporte celulésico. Estos elementos, que son los propios de este tipo de aplicaciones,
evitan o dificultan en la medida de lo posible la falsificacion de los documentos que se obtienen a partir del papel de
seguridad fabricado.

Los elementos de seguridad pueden consistir en la incorporacién en la banda de soporte de pigmentos de seguridad,
elementos sintéticos de seguridad, fibras de seguridad o cualquier otro material o producto que se considere adecuado.
También se contempla la posibilidad de que una misma banda de soporte incorpore diferentes elementos de seguridad,
pertenezcan o no al mismo grupo de los definidos segun la clasificacion anterior.

Los pigmentos podran ser integrados en la masa de la banda o formar parte de un tinte con el que se impriman
caracteres (alfanuméricos, simbolos, figuras, puntos, cédigos de barras, etc.) sobre la superficie de la banda,
considerandose igualmente la posibilidad de que una misma banda comprenda pigmentos integrados en su masa, asi
como caracteres impresos en su superficie. De este modo, se contemplan pigmentos utilizados normalmente en la
coloracion del papel, en la fabricacion de tintes y todos aquellos pigmentos que se utilizan con algin rasgo de
seguridad afadido tal como pigmentos fluorescentes, fosforescentes, luminiscentes, termosensibles, magnéticos,
expandibles, etc.

La incorporacion de elementos sintéticos en la banda de soporte como elemento de seguridad ofrece multiples
posibilidades, pues se pueden incluir en dichos elementos pigmentos como los anteriormente descritos que confieren
al propio elemento caracteristicas de color, fluorescencia, fosforescencia, luminiscencia, sensibilidad al calor,
magnetismo, expansibilidad, etc. Bajo el nombre genérico de elementos sintéticos se engloban esferas, fibrillas y en
general cuerpos de cualquier forma, regulares o irregulares, que en ocasiones pueden contener pigmentos de
seguridad. Se contempla la posibilidad de que una Unica banda de soporte celulésico comprenda elementos sintéticos
de distinto tipo (por ejemplo, esferas Yy fibrillas), tanto solos como combinados con pigmentos de seguridad en la masa
de la banda o impresos sobre su superficie, como se ha descrito previamente.

Entre las posibles fibras de seguridad comprendidas en la banda de soporte, ademas de las sintéticas con
pigmentacion que se encuadran en la descripcion del parrafo anterior, se consideran las fibras metalicas y/o con
caracteristicas de magnetismo, de diferente geometria y medidas. Al igual que en los casos anteriores, la incorporacion
de fibras de seguridad de cualquiera de estos tipos puede ir acompafada por la inclusién de pigmentos y/o elementos
sintéticos de seguridad.

La invencidon contempla también el documento de seguridad que comprende el papel de seguridad descrito
anteriormente. El documento de seguridad se obtiene a partir de dicho papel, cortandolo segun las dimensiones
deseadas para el documento en cuestion e imprimiendo sobre el mismo los caracteres y dibujos en cuestion. Los
documentos de seguridad que pueden obtenerse a partir del papel de seguridad se clasifican fundamentalmente en
documentos de valor (billetes de curso legal, talones, cheques, etc.) y documentos de identificacion (pasaportes,
documentos de identidad, etc.), si bien se contempla la posibilidad de que el documento en cuestion tenga cualquier
otro fin para la que se considere adecuado incorporar elementos de seguridad que impidan la falsificacién del mismo.

Una de las aplicaciones especificas de la invencion consiste en el uso del papel de seguridad conteniendo la tira de
seguridad descrito anteriormente para la obtencion de billetes de curso legal, puesto que tales billetes son
habitualmente objeto de intento de falsificacion debido al valor monetario que representan. El billete de este modo
obtenido presenta un elevado grado de seguridad y ademas presenta ventajas frente a los billetes conocidos, por
ejemplo, en el hecho de que, al quedar la tira de seguridad comprendiendo los elementos de seguridad completamente
embebida en la pasta, es imposible proceder a su separacion sin que ello conlleve la destruccion del billete en cuestion,
lo que dificulta su falsificacion.

Descripcién de los dibujos

Para complementar la descripcidon que se esta realizando y con objeto de ayudar a una mejor comprension de las
caracteristicas de la invencion, de acuerdo con un ejemplo preferente de realizacion practica de la misma, se
acompafia como parte integrante de dicha descripcion un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no
limitativo se ha representado lo siguiente:
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La figura 1 muestra una vista en perspectiva de una tira de seguridad.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de una hoja de papel de seguridad que comprende varias bandas de
soporte celuldsico.

La figura 3 muestra una vista detallada de la banda de soporte celuldsico que contiene elementos de seguridad y
que esta comprendida en el papel de seguridad.

La figura 4 muestra una vista en perspectiva de un billete de curso legal de acuerdo con la invencion.

Realizacion preferente de la invencion

A la vista de los dibujos, estos muestran una tira de seguridad (1) que comprende una banda de soporte celuldsico (2)
formada por fibras vegetales (4). Dicha tira de seguridad (1) es de aplicacién en la fabricacién de papel destinado a la
obtencién de documentos de seguridad tales como billetes (9) de curso legal, talones o pasaportes, entre otros.

La figura 1 muestra una tira de seguridad especifica (1). En este caso la tira representada comprende elementos de
seguridad tales como pigmentos de seguridad (5) impresos en su superficie, elementos sintéticos de seguridad (6) y
fibras de seguridad (7) comprendidos en la banda de soporte (2) celulésico.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de una hoja de papel de seguridad (8) tal y como se obtiene tras el paso
por los rodillos que confieren al papel la tersura y espesor adecuados, previamente a su paso por la bobinadora que
enrollara la hoja de papel. El papel representado comprende un sustrato (3) consistente en una pasta constituida a
partir de fibras vegetales (4), agua y otros componentes habitualmente adicionados durante el procedimiento y varias
bandas de soporte (2) celulésico completamente embebidas en dicho sustrato (3), quedando dichas bandas, como
puede observarse en la figura, perfectamente integradas en la pasta. En esta realizacion concreta se han introducido
las bandas de soporte (2) perpendicularmente a la direccion principal de la hoja de papel, considerando como direccion
principal aquella segun la cual la hoja sale de la maquina. No se descarta sin embargo la posibilidad de disponer
dichas bandas en cualquier otra direccién, asi como se contempla también la posibilidad de que no afecten a la anchura
total de la hoja si la aplicacion posterior del papel obtenido asi lo requiere.

Tal y como se observa con mayor detalle en la figura 3, las fibras vegetales (4) comprendidas en el sustrato (3) de
pasta y las comprendidas en la banda de soporte (2) celuldsico se combinan entre si y forman uniones fisico-quimicas
entre ellas reforzadas por los efectos de los agentes encolantes que se incorporan en el procedimiento de fabricacion
del sustrato (3) ya sea dicha incorporacién en masa o en superficie, quedando entonces el sustrato (3) y la banda de
soporte (2) perfectamente unidos, de tal manera que la banda de soporte (2) se integra completamente en dicha pasta
pero no desaparece como elemento independiente. Esta integracion de la banda de soporte celulésico (2) en la pasta
se debe a que las fibras comprendidas en ambos elementos son fibras vegetales (4) y, por lo tanto, su estructura es
similar, favoreciendo la aparicion de enlaces en el area de contacto de la banda de soporte (2)-sustrato (3), ademas,
ya que las fibras son fibras vegetales y por lo tanto higroscépicas, es decir, absorben la humedad, las fibras vegetales
(4) de ambos elementos tienden a hincharse, las fibras adyacentes (4) pertenecientes al mismo elemento (banda de
soporte (2) o sustrato pulpar (3)) se liberan y se unen a las fibras adyacentes (4) del otro elemento, dando lugar asi a
multiples enlaces nuevos entre fibras (4).

En este caso mostrado en la figura 3 la banda de soporte celuldsico (2) comprende diferentes elementos de seguridad,
tales como pigmentos de seguridad (5) impresos en una de las superficies de la misma, elementos sintéticos (6) o
fibras de seguridad (7) con caracteristicas especiales para esta aplicacion. Estos elementos de seguridad permanecen
en la banda de soporte (2) a pesar de que ésta se integre completamente en el sustrato (3).

Una vez se ha obtenido la hoja de papel de seguridad (8) objeto de esta invencion se procede normalmente al corte e
impresion de la misma para que dicho papel sirva como base para la obtencién de documentos de seguridad de todo
tipo, tanto documentos de valor como documentos de identificacion. La figura 4 muestra una vista en perspectiva de
un billete (9) de curso legal que comprende el papel de seguridad (8) descrito anteriormente. Tal y como se observa
en dicha figura, la banda de soporte (2) celulésico que comprende diversos elementos de seguridad queda
completamente embebida dentro del papel, siendo el billete (9) obtenido homogéneo (la tira de seguridad (1) no es
apreciable al tacto).

La fabricacion de billetes (9) y otros documentos en base a este papel de seguridad (8) dificulta enormemente la
posibilidad de desprender la tira de seguridad (1) para proceder a su falsificacion, reduciendo asimismo el deterioro
de dicha tira de seguridad (1) que, en el caso de que estuviera adherida a una de las superficies del papel, sufriria
considerables desperfectos como consecuencia de su exposicion directa al exterior.
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REIVINDICACIONES
1. Papel de seguridad (8) caracterizado porque comprende:

un sustrato (3) que consiste en una pasta que comprende fibras vegetales (4); y
al menos una tira de seguridad (1), comprendiendo la tira de seguridad:

una banda de soporte celulésico (2) formada por fibras vegetales, en la que la banda de soporte celuldsico (2)
comprende elementos de seguridad, y en la que dichas fibras vegetales de la banda de soporte pueden
combinarse con las fibras vegetales (4) comprendidas en el sustrato de pasta (3) formando enlaces fisicos y
quimicos entre si;

estando dicha banda perfectamente integrada en la pasta,

en la que dicha banda de soporte celulosico (2) existe como un elemento independiente en el sustrato (3), y en
la que las fibras vegetales (4) que forman dicha banda de soporte celulésico (2) forman dichos enlaces fisicos
y quimicos con las fibras vegetales (4) comprendidas en el sustrato (3) en correspondencia con todas las
superficies de dicha banda de soporte celuldsico (2), a excepcién de sus extremos terminales.

2. Un papel de seguridad de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicha tira de seguridad (1) se extiende a través
de dicho sustrato desde un borde de dicho sustrato hasta un borde opuesto de dicho sustrato.

3. Un papel de seguridad (8) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-2, en el que dicha banda de soporte
celulésico (2) esta formada de papel.

4. Un papel de seguridad (8) de acuerdo con la reivindicacion 3, en el que dicho papel que forma dicha banda de
soporte celuldsico (2) tiene un peso de hasta 80 g/m?.

5. Un papel de seguridad (8) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-4, en el que dicha tira de seguridad
(1) se ha introducido en el sustrato (3) introduciendo la tira de seguridad (1) entre dos capas de papel unidas entre si
en una etapa de formacion de hojas, formando una Unica hoja de papel.

6. Un papel de seguridad (8) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-5, caracterizado porque la banda
de soporte celulosico (2) comprende elementos de seguridad.

7. Un papel de seguridad (8) de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado porque los elementos de seguridad
comprenden pigmentos de seguridad (5).

8. Un papel de seguridad (8) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 6 y 7, caracterizado porque los
elementos de seguridad comprenden elementos de seguridad sintéticos (6).

9. Un papel de seguridad (8) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 6, 7 y 8, caracterizado porque los
elementos de seguridad comprenden fibras de seguridad (7).

10. Un papel de seguridad (18) de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizado porque los pigmentos de seguridad
(5) se seleccionan de pigmentos usados para colorear papel, pigmentos usados en la fabricacion de tintes y pigmentos
con una caracteristica de seguridad adicional.

11. Un papel de seguridad (8) de acuerdo con la reivindicacién 10, caracterizado porque los pigmentos con una
caracteristica de seguridad adicional se seleccionan a partir de pigmentos fluorescentes, pigmentos fosforescentes,
pigmentos luminiscentes, pigmentos sensibles al calor, pigmentos magnéticos y pigmentos expandibles.

12. Un papel de seguridad (8) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10 y 11, caracterizado porque los
pigmentos de seguridad (5) estan incorporados en la masa de la banda de soporte (2).

13. Un papel de seguridad (8) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10, 11 y 12, caracterizado porque
los pigmentos de seguridad (5) estan incorporados en caracteres seleccionados entre caracteres alfanuméricos,
simbolos, figuras, puntos y codigos de barras que se imprimen en la superficie de la banda de soporte (2).

14. Un papel de seguridad (8) de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado porque los elementos sintéticos de
seguridad (6) incorporan pigmentos de seguridad (5) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10y 11.

15. Un papel de seguridad (8) de acuerdo con la reivindicacion 9, caracterizado porque las fibras de seguridad (7)
se seleccionan a partir de fibras metalicas y fibras magnéticas.

16. Un documento de seguridad caracterizado porque que comprende el papel de seguridad (8) de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1-15.

17. Un billete de curso legal (9) caracterizado porque comprender el papel de seguridad (8) de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1-15.

18. Un procedimiento de fabricacion de un papel de seguridad de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-
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15, que comprende la etapa de introducir la tira de seguridad (1) en una hoja de papel himeda que se esta formando.

19. Un procedimiento de fabricacion de un papel de seguridad de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-
15, que comprende la etapa de unir dos capas de papel en una etapa de formacion de hojas para producir una Unica
hoja de dicho papel de seguridad, en el que se introduce la tira de seguridad (1) entre dichas dos capas de papel.
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