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OZET

PIM MONTAJ APARATI

Bir pimin (P) bir delige monte edilmesi i¢in kullanima uygun bir pim montaj
aparat1 (A) olup 6zelligi; bir ucu kismen agik olan govdeyi (G); govde (G)
icerisinde, aralarinda yarikli pimin (P) yerlestiriimesine uygun bir mesafe
bulunacak ve birbirlerine paralel uzanacak sekilde yer alan ve her birinin birinci
ucu (Ul) govdenin (G) agik ucundan disart dogru uzanan en az iki kolu (K);
kollar1 (K) orta kismindan birlestiren, kollara (K) dik uzanan birinci pimi (P1);
birinci pim (P1) tizerinde yer alan yay1 (Y); kollarin (K) her birini, yayin (Y)
bulundugu orta kismu ile birinci u¢ (Ul) arasinda yer alan birinci uca (U1) daha
yakin olan bir noktasindan govdeye (G) baglayan ikinci pimleri (P2); kollarin (K)
ikinci ucunda (U2) ve yan yiizeyi soz konusu kollarn (K) arasinda yer alan
silindir formundaki diski (D); tutamaci (T); bir ucu tutamaca (T), diger ucu diske
(D) bagh olan, kullanici tarafindan tutamaca (T) uygulanan kuvveti diske (D)

ileten mili (M) igermesidir.
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ISTEMLER

1. Yarikli pim veya yayli pim olan en az bir pimin (P) bir delife monte

edilmesi i¢in kullanima uygun bir pim montaj aparati (A) olup 6zelligi;

en az bir ucu en azindan kismen agik olan en az bir gévdeyi (G);

govde (G) igerisinde, aralarinda bahsedilen yarikli pimin (P)
yerlestirilmesine uygun bir mesafe bulunacak ve birbirlerine paralel
uzanacak sekilde yer alan ve her birinin bir birinci ucu (Ul) govdenin
(G) bahsedilen agik ucundan disar1 dogru uzanan en az iki kolu (K);
bahsedilen kollarin (K) bir orta kismindan séz konusu kollar
birlestiren, bahsedilen kollara (K) dik uzanan en az bir birinci pimi
(P1);

s0z konusu birinci pim (P1) {izerinde yer alan en az bir yay1 (Y);
bahsedilen kollarin (K) her birini, s6z konusu yayin (Y) bulundugu
orta kismi ile bahsedilen birinci u¢ (U1l) arasinda yer alan séz konusu
birinci uca (Ul) daha yakin olan bir noktasindan bahsedilen gévdeye
(G) baglayan en az birer ikinci pimi (P2);

bahsedilen kollarin (K) bir ikinci ucunda (U2) ve bir yan yiizeyi en
azindan kismen s6z konusu kollarim (K) arasinda yer alan silindir
formundaki en az bir diski (D);

en az bir tutamaci (T); ve

bir ucu bahsedilen tutamaca (T), diger ucu bahsedilen diske (D) bagh
olan, kullanic1 tarafindan bahsedilen tutamaca (T), s6z konusu diske
(D) dogru bir itme kuvveti uygulandiginda, uygulanan kuvveti diske

(D) ileten en az bir mili (M)

icermesidir.

2. istem 1’e uygun bir pim montaj aparati (A) olup ozelligi; bahsedilen

kollarin (K) birinci uglarinin (U1) bulundugu bolgesindeki et kalinliginin,

her bir kolun (K) bir diger kola (K) bakan kenarina dogru azalmasidir.
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3.

4.

Istem 1 veya 2’den herhangi birine uygun bir pim montaj aparati (A) olup
ozelligi; bahsedilen kollarin (K) s6z konusu diski (D) kavrayacak ve ileri
geri hareketini kolaylastiracak sekilde, ikinci uglarin (U2) bulundugu

bolgede, s6z konusu ikinci uglara (U2) dogru sivrilmesidir.

Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir pim montaj aparati (A)
olup 6zelligi; bahsedilen tutamacin (T), s6z konusu gévdenin (G) disinda
yer almasi ve bahsedilen milin (M), gévdenin (G), s6z konusu tutamaca
(T) yakin olan diger ucunda yer alan bir acikliktan bahsedilen govde

icerisine yerleserek bahsedilen diske (D) baglanmis olmasidir.
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TARIFNAME

PIM MONTAJ APARATI

ilgili Teknik Alan

Mevcut bulus, ozellikle yarikli veya yayli pim olan bir pimin montaji igin

gelistirilmis bir pim montaj aparati ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Yarikli veya yayli pim olarak adlandirilan pimler, 6lgiileri, monte edilecekleri
deligin olgiilerine gore ayarlanabilen pimlerdir. Yarikli pimler, gévdeleri {izerinde
yer alan bir yangi igermekte, pimin sikistinlmasiyla bahsi gecgen yargin
bulundugu bélgede pim yiizeylerinin birbirine yaklasmasi ve bdylece s6z konusu
pimin dis yiizeyinin kiiglilmesi saglanmaktadir. Yayli pimler ise, kivrilarak pim
formuna getirilmis bir plakadan olusmakta olup, s6z konusu plakanin
sikistirtlmast durumunda, plakanin pimin i¢ bosluguna dogru kivrilmasiyla, pim

dis yuizeyinin kiictilmesi saglanmaktadir.

Yarnkli / yayl pimler, farkli iki parcanin, birbirine dogru konum ve pozisyonda
monte edilebilmesi i¢in yaygin olarak kullanilmaktadir. Belirtilen montaj
esnasinda, pim bir delige sikistirilarak takilmakta, boylece pimin, bahsedilen delik
icerisinde soz konusu delik Olciisiinde sikisarak sabitlenmesi saglanmaktadir.
Ancak, s6z konusu pimlerin oOlgiileri, montaj sonrasi Olgiilerinden biiyiik
oldugundan, belirtilen montaj islemi uygulama zorluguna neden olmaktadir.
Pimin, monte edilmeden onceki dl¢iilerinden daha kiiclik 6l¢iilere sahip bir delige
takilmasi igin Oncelikle pimin sikistirilarak kiigtiltiilmesi gerekmektedir. Bu

nedenle, montaj islemi i¢in bir aparat kullanimina ihtiya¢ duyulmaktadir.
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Teknikte bilinen uygulamalarda, bahsedilen pimlerin montaji i¢in, pim bir
malafaya yerlestirilmekte; pim ve malafa birlikte, pimin yerlestirilecegi deliin
iizerine getirilmektedir. Ceki¢ ile malafaya vurularak pim bahsedilen delige
gegmekte ve boylece deligin bulundugu ilgili pargaya cakilmaktadir. Ancak
belirtilen uygulama is kazasi riski tasimakla birlikte, hatali montaj islemine de yol
acabilmektedir.

US3788537A sayili patent dokiimaninda, yayli pimlerin montaji i¢in gelistirilmis
bir aparat agiklanmaktadir. S6z konusu aparat bir yayli pim tutucuyu ve s6z
konusu yayli pimi bir par¢ada yer alan ilgili bir bosluga yerlestirmek igin bir
zimbayr icermektedir. Bahsedilen aparatin igerdigi bir milin u¢ kismina
yerlestirilen yayh pim, u seklindeki bir pargayla tutulmaktadir. S6z konusu mil ile
zimba arasinda bir yay bulunmaktadir. Bahsedilen aparatin bir iist kismindan
asag1 dogru kuvvet uygulandiginda, aparatin u¢ kisminda yer alan pimin bir delik
icerisine bastirilarak yerlestirilmesi saglanmakta; kuvvet kaldirnldiginda ise,
bahsedilen yay vasitasiyla aparatin baslangi¢ konumuna dénmesi saglanmaktadir.
Ancak soz konusu aparat, pime yalnizca dikey yonde bir kuvvet uygulanmasini
saglamakta, pimin sikistirllmasina  yonelik  herhangi  bir  fonksiyon

saglayamamaktadir.

Bulusun Kisa Aciklamasi

Mevcut bulusla gelistirilen pim montaj aparati, yarikli veya yayl pim olan en az
bir pimin bir delie monte edilmesi i¢in kullanima uygun olup; en az bir ucu en
azindan kismen agik olan en az bir govdeyi; govde igerisinde yer alan, aralarinda
bahsedilen yarikli pimin yerlestirilmesine uygun bir mesafe bulunacak sekilde
birbirlerine paralel uzanan ve her birinin, s6z konusu pimin aralarina
yerlestirilmesine uygun olan bir birinci ucu, gévdenin bahsedilen a¢ik ucundan
disar1 dogru uzanan en az iki kolu; bahsedilen kollarin bir orta kismindan sz
konusu kollar1 birlestiren, bahsedilen kollara dik uzanan en az bir birinci pimi; s6z
konusu birinci pim tizerinde yer alan en az bir yayi; bahsedilen kollarin her birini,

s06z konusu yayin bulundugu orta kismi ile bahsedilen birinci ug arasinda yer alan
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s0z konusu birinci uca daha yakin olan bir noktasindan bahsedilen gdvdeye
baglayan en az birer ikinci pimi; bahsedilen kollarin bir ikinci ucunda ve bir yan
ylizeyi en azindan kismen s6z konusu kollarin arasinda yer alan silindir
formundaki en az bir diski; en az bir tutamaci; ve bir ucu bahsedilen tutamaca,
diger ucu bahsedilen diske bagli olan, kullanici tarafindan bahsedilen tutamaca,
s6z konusu diske dogru bir itme kuvveti uygulandiginda, uygulanan kuvveti diske

ileten en az bir mili igermektedir.

Bulus konusu pim montaj aparati, kullanici tarafindan tek yonde uygulanan
kuvvetle pimin sikistirilarak boyutunun kiiglilmesini ve aym1 zamanda takilacagi
delige dogru itilmesini saglamaktadir. Boylece yarikli / yayli pimlerin kolay ve

giivenli bir sekilde monte edilmesi saglanmaktadir.

Bulusun Amaci

Mevcut bulusun amaci, yarikli/yayli pimlerin montaji ig¢in bir pim montaj aparati

gelistirmektir.

Mevcut bulusun bir diger amaci, is kazasi riskinin onlendigi, kolay montaj islemi

saglayan bir pim montaj aparati gelistirmektir.
Mevcut bulusun bir baska amaci, kullanici tarafindan dikey yonde uygulanan
kuvvetin, pimin sikilmasini saglarken ayni1 zamanda bir montaj deliine gececek

sekilde asag1 dogru bastirilmasini saglayan bir pim montaj aparat1 geligtirmektir.

Sekillerin Aciklamasi

Mevcut bulusla gelistirilen pim montaj aparatinin uygulama ornekleri ekli

sekillerde gosterilmis olup bu sekillerden;

Sekil 1; gelistirilen pim montaj aparatinin iistten bir kesir gortiniistidiir.
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Sekil 2; gelistirilen pim montaj aparatinin bir iistten goriiniistidiir.

Sekillerdeki pargalar tek tek numaralandirilmis olup bu numaralarin karsiliklar

asagida verilmisgtir:

Pim montaj aparati (A)
Pim (P)
Govde (G)
Birinci ug (Un
Kol (K)
Birinci pim (P1)
Yay (Y)
Ikinci pim (P2)
Ikinci ug (U2)
Disk (D)
Tutamag ()
Mil (M)

Bulusun Aciklamasi

Yankli veya yaylh pim olarak adlandirilan pimler, 6lgiileri, monte edilecekleri
deligin odlgtilerine gére ayarlanabilen pimlerdir. Montaj esnasinda, pim bir delige
stkistirtlarak takilmakta; bdylece pimin, bahsedilen delik icerisinde sikisarak
sabitlenmesi saglanmaktadir. Ancak, soz konusu pimlerin 6l¢iileri, montaj sonrasi
Olciilerinden biiyiik oldugundan, oOncelikle pimin sikistirilarak kiigtiltiilmesi
gerekmektedir. Bu nedenle, belirtilen pimlerin montaj islemi i¢in bir aparat
kullanimina ihtiyag duyulmaktadir. Teknikte bilinen uygulamalarda, pim bir
malafaya yerlestirilmekte; pim ve malafa birlikte, pimin yerlestirilecegi deligin
lizerine getirilmektedir. Ceki¢ ile malafaya vurularak pim bahsedilen delige
gecmekte ve boylece deligin bulundugu ilgili par¢aya ¢akilmaktadir. Ancak bu

uygulama is kazasi riski tasimakla birlikte, hatali montaj islemine de yol
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acabilmektedir. Bu sebeple mevcut bulusla, belirtilen problemlerin giderilmesini

saglayan bir pim montaj aparati gelistirilmektir.

Mevcut bulusla gelistirilen ve ornek gortiniisleri sekil 1-2°de verilen pim montaj
aparat1 (A), yarikli veya yayli pim olan en az bir pimin (P) bir delige (sekillerde
gosterilmemektedir) monte edilmesi i¢in kullanima uygun olup; en az bir ucu en
azindan kismen agik olan Ornegin silindir formundaki en az bir govdeyi (G);
govde (G) igerisinde yer alan, aralarinda bahsedilen yarikli pimin (P)
yerlestirilmesine uygun bir mesafe bulunacak sekilde birbirlerine paralel uzanan
ve her birinin, s6z konusu pimin (P) aralarina yerlestirilmesine uygun olan bir
birinci ucu (Ul) gbévdenin (G) bahsedilen agik ucundan disar1 dogru uzanan en az
iki kolu (K); bahsedilen kollarm (K) bir orta kismindan séz konusu kollart
birlestiren, bahsedilen kollara (K) dik uzanan en az bir birinci pimi (P1); soz
konusu birinci pim (P1) iizerinde ve dolayisiyla bahsedilen kollar (K) arasinda ve
s6z konusu kollara (K) dik uzanacak sekilde yer alan en az bir yayr (Y);
bahsedilen kollarin (K) her birini, séz konusu yayin (Y) bulundugu orta kismi ile
bahsedilen birinci ug (Ul) arasinda yer alan s6z konusu birinci uca (Ul) daha
yakin olan bir noktasindan bahsedilen govdeye (G) baglayan en az birer ikinci
pimi (P2); bahsedilen kollarin (K) bir ikinci ucunda (U2) ve bir yan ylizeyi en
azindan kismen s6z konusu kollarin (K) arasinda yer alan silindir formundaki en
az bir diski (D); tercihen bahsedilen gévdenin disinda yer alan en az bir tutamaci
(T); ve bir ucu bahsedilen tutamaca (T), diger ucu bahsedilen diske (D) bagli olan,
kullanici tarafindan bahsedilen tutamaca (T), s6z konusu diske (D) dogru bir itme
kuvveti uygulandiginda, uygulanan kuvveti diske (D) ileten en az bir mili (M)

icermektedir.

Bulusun 6mek bir uygulamasinda, biiytikligi sikistinllarak degistirilebilen, yayli
pim veya yarikli pim olan pim (P), bir delige takilmak iizere, s6z konusu kollarin
(K) birinci ucuna (U1), kollar (K) arasina sikisacak sekilde yerlestirilmektedir.
Daha sonra pimin (P) birinci uca (Ul) yerlestirilmis oldugu pim montaj aparati

(A), pim (P) bahsedilen delige monte edilecek sekilde hizalanmakta ve kullanict
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tarafindan tutamaca (T), s6z konusu delige dogru bir itme kuvveti
uygulanmaktadir. Tutamaca (T) uygulanan itme kuvveti, mil (M) tarafindan diske
(D) iletilmekte, boylece diskin (D), pimin (P) bulundugu noktaya dogru itilerek,
bir miktar ilerlemesi saglanmaktadir. Silindir formundaki disk (D), aralarinda
bahsedilen mesafe bulunacak sekilde birbirine paralel uzanan kollarin (K) ikinci
uclann (U2) arasinda, diskin (D) yan yiizeyi kollara (K) temas edecek sekilde
konumlanmaktadir. Burada yan yiizey ile kastedilen, silindir formundaki diskin
(D), daire formlu alt ve iist kenarlarinin arasinda yer alan yiizeyidir. Dolayisiyla,
tutamaca uygulanan kuvvetle; diskin (D), pimin (P) bulundugu noktaya dogru bir
miktar ilerlemesi saglanmakta; boylece ikinci uglar (U2) birbirinden uzaklasacak
sekilde hareket etmektedir. Birinci pimler (P1), kollarin (K), birinci pimin (P1)
olusturdugu eksen etrafinda donecek sekilde govdeye (G) sabitlenmesini
saglamaktadir. S6z konusu kollar (K) birinci pimle (P1), birinci uca (U1) yakin bir
noktadan govdeye (G) bagh oldugundan, ikinci uclarin (U2) birbirinden
uzaklagsmasi sonucunda, birinci uglar (Ul) birbirine yaklagmaktadir. Bdylece
pimin birinci uglar (Ul) tarafindan sikistirilmas: saglanirken, ayn: zamanda,
tutamaca (T) uygulanan kuvvetin etkisiyle, pimin (P) delige dogru bastirilmasi
saglanmaktadir. Pim (P) belirtilen sekilde delige yerlestirilerek monte edildikten
sonra, kullanic1 tutamaci (T) serbest birakmaktadir. Boylece, yaym (Y) etkisiyle
kollar (K) baslangic konumuna donmekte, birinci ug¢lar (Ul) birbirinden
uzaklagmakta, ikinci uglar (U2) birbirine yaklagsmakta ve disk (D), baslangig
konumuna donmektedir. Boylece pimin (P) serbest kalmasi saglanmakta ve

montaj islemi tamamlanmaktadir.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, bahsedilen kollarin (K) birinci uglarmin
(U1l) bulundugu bolgesindeki et kalinligi, her bir kolun (K) bir diger kola (K)
bakan kenarina dogru azalmaktadir. S6z konusu uygulamayla, birinci uglarin
(U1), pime (P) temas eden yiizeylerinin kalinlig1 diisiiriilmekte, boylece pime (P)
uygulanan basing artarak, pimin (P) daha giiclii kavranmasi ve sikistirilmast

saglanmaktadir.
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Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, bahsedilen kollar (K) s6z konusu diski
(D) kavrayacak ve ileri geri hareketini kolaylastiracak sekilde, ikinci uglarin (U2)
bulundugu bdlgede, s6z konusu ikinci uglara (U2) dogru sivrilen bir yapiya
sahiptir.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, bahsedilen tutamag¢ (T), s6z konusu
govdenin (G) disinda yer almakta olup, bahsedilen mil (M), gévdenin (G), s6z
konusu tutamaca (T) yakin olan diger ucunda yer alan bir ac¢ikliktan (sekillerde
gosterilmemektedir) bahsedilen govde igerisine yerlesmekte ve bahsedilen diske

(D) baglanmaktadir.

Bulus konusu pim montaj aparati1 (A), kullanict tarafindan tek yonde uygulanan
kuvvetle pimin (P) sikistirnlarak boyutunun kiiglilmesini ve aym zamanda
takilacagi delige dogru itilmesini saglamaktadir. Bdylece yarikli / yayli pimlerin

(P) kolay ve giivenli bir sekilde monte edilmesi saglanmaktadir.






