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Verfahren zam Verspinnen von Stapelfasern in einer Offen-End-Spinneinheit und Einrichtung zur

Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Die Einrichtung zum Verspinnen von Stapelfasern

in einer Offen-End-Spinneinheit umfasst ein Drall-
geberorgan in Form eines Spinnrotors (1) und eine Fa-
seraufldsevorrichtung mit einem in einem Gehiuseraum
gelagerten Kidmmzylinder. Der Gehiuseraum ist dabei
iiber einen zum K#mmzylinder tangential verlaufenden
Faserzufiihrkanal (8) mit dem Drallgeberorgan verbun-
den, wobei die Drehachse des Kiimmzylinders zur Dreh-
achse des Drallgeberorgans windschief steht. Der Spinn-
einheit werden mindestens zwei Faserverbinde zuge-
fiilhrt, von denen sich selbstindige Strdme von Einzel-
fasern bilden, die sich vor dem Eintritt in das Drallge-
berorgan zu einem gemeinsamen Faserfluss vereinigen.
Hierfiir sind bei einer Ausfithrungsform zwei Kimmzy-
linder (7) mit miteinander parallelen Drehachsen vorge-
sehen, die in unterschiedlichen Rdumen des Gehiuses (2)
der Faserauflosevorrichtung gelagert sind, welche Riume
hintereinander mit dem gemeinsamen tangentialen
Faserzufiihrkanal (8) in Stromungsverbindung stehen.
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1. Verfahren zum Verspinnen von Stapelfasern in einer
Offen-End-Spinneinheit, welche ein Drallgeberorgan in Form
eines Spinnrotors und eine Faseraufldsevorrichtung mit einem
in einem Gehéduseraum gelagerten Kémmzylinder umfasst,
welcher Gehduseraum iiber einen zum Ké@mmzylinder tangen-
tial verlaufenden Faserzufithrkanal mit dem Drallgeberorgan
verbunden ist, wobei die Drehachse des Kdmmzylinders zur
Drehachse des Drallgeberorgans windschief steht, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spinneinheit mindestens zwei Faser-
verbénde zugefiihrt werden, von denen sich selbsténdige
Stréme von Einzelfasern bilden, die sich vor dem Eintritt in
das Drallgeberorgan zu einem gemeinsamen Faserfluss vereini-
gen.

2. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei
Speiseeinrichtungen vorgesehen sind, welche der Spinneinheit
mindestens zwei Faserverbinde zufiihren, von denen sich
selbstidndige Strome von Einzelfasern bilden, die sich vor dem
Eintritt in das Drallgeberorgan zu einem gemeinsamen Faser-
fluss vereinigen.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch
mindestens zwei Kdmmzylinder (7) mit miteinander parallelen
Drehachsen, die in unterschiedlichen Rdumen des Gehduses
(2) der Faserauflosevorrichtung gelagert sind, welche Raume
hintereinander mit dem gemeinsamen tangentialen Faserzu-
fiihrkanal (8) zum Beférdern der Einzelfasern (11) in Stro-
mungsverbindung stehen.

4. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass einem einzigen Kdmmzylinder (7) mindestens zwei hinter-
einander angeordnete Speiseeinrichtungen zugeordnet sind,
deren angetriebene Speisewalzen (14) miteinander parallele
Achsen aufweisen.

5. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass einem einzigen Kdmmzylinder (7) mindestens zwei
nebeneinander angeordnete Speiseeinrichtungen zugeordnet
sind, deren angetriebene Speisewalzen (14) koaxial sind.

6. Einrichtung nach Anspruch 5, bei der die Speiseeinrich-
tung aus einem Verdichter und einer angetriebenen Speise-
walze besteht, welcher ein Andriickelement zum Klemmen des
Faserverbandes zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass
der Verdichter (13) mindestens zwei nebeneinander angeord-
nete Kanile zum Fiihren der Faserverbénde aufweist.

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verdichter (13) eine Anzahl formgebende Kanile
aufweist, welche der Anzahl der der Spinneinheit vorzulegen-
den Faserverbinde entspricht.

8. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das Andriickelement ein Anpresschuh (15) ist, der eine
Anzahl Gabeln (17) zum Fiihren je eines Faserverbandes
hinter der Klemmzone aufweist, welche Anzahl der der Spinn-
einheit vorzulegenden Faserverbiinde entspricht.

9. Einrichtung nach den Anspriichen 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Verdichter (13) eine Baueinheit
darstellt.

10. Einrichtung nach den Anspriichen 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Verdichter (13) aus auswechselbaren
Bauteilen besteht.

11. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Mehrzahl Andriickelemente vorgesehen sind ent-
sprechend der Anzahl der der Spinneinheit vorgelegten Faser-
verbénde. )

12. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Speisewalze (14) aus auswechselbaren Bauteilen mit
Riffelungen besteht.

13. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die Riffelungen gegenseitig versetzt sind.

14. Einrichtung nach den Anspriichen 4 oder 5, dadurch

gekennzeichnet, dass der Kdmmzylinder (7) eine aus minde-
stens zwei Sektionen (19) mit unterschiedlichen Aufldseele-
menten gebildete Oberflache zur Verarbeitung von mindestens

- zwei Faserverbidnden von unterschiedlichem Charakter auf-
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weist.

15. Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kdmmzylinder (7) mit einem schraubenférmig aufge-
wickelten Sdgeprofil versehen ist, welches Ségeprofil abwech-
selnd angeordnete Sektionen (19) mit unterschiedlichen Z&h-
nen (18) aufweist.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ver-
spinnen von Stapelfasern in einer Offen-End-Spinneinheit,
welche ein Drallgeberorgan in Form eines Spinnrotors und
eine Faseraufldsevorrichtung mit einem in einem Gehause-
raum gelagerten Kdmmzylinder, welcher Gehauseraum iiber
einen zum Kémmzylinder tangential verlaufenden Faserzu-
fiihrkanal mit dem Drallgeberorgan verbunden ist, wobei die
Drehachse des Kimmzylinders zur Drehachse des Drallgeber-
organs windschief steht.

Das AuflGsen bzw. Vereinzeln von Fasern aus einem Faser-
verband zur Verarbeitung in einem Offen-End-Spinnrotor
wird entweder mit Hilfe eines Hochverzug-Walzenmechanis-
muses und nachtréglichem Faseraufldsen mit Luftstrom oder
durch einen mit einem SAgezahn- bzw. Nadelbelag versehenen
Kémmzylinder vorgenommen. Zum Einsatz an modernen
Hochleistungs-Spinnsystemen ist der erstgenannte Mechanis-
mus nicht empfehlenswert, vor allem, da infolge der Steigerung
der Drehgeschwindigkeit der Verzugswalzen die Gleichmassig-
keit des Auflosevorganges erheblich abnimmt. Deshalb finden
in der Praxis Faserauflosevorrichtungen mit Kdmmzylindern
mehr Anwendungen.

Zur Steigerung der Leistung einer Offen-End-Spinneinheit
ist es notwendig, die Produktivitit der Faserauflosevorrichtung
zu erhéhen. Dabei ist die Steigerung der Drehgeschwindigkeit
des Kdmmzylinders iiber eine gewisse Grenze hinaus unzulés-
sig, da die Fasern durch eine Verstérkung der Wirkung der
Aufloseelemente beim Trennen vom Faserverband beschédigt
werden konnen. Ebenfalls ist die Zufuhr eines dickeren Faser-
verbands ungeeignet, da dort die erwiinschte Verteilung des
Fasermaterials in der Breite erschwert wird. Schliesslich sind
solche dickere Faserverbinde nicht in normalen Karderien
herstellbar.

Es ist nun eine Vorrichtung bekannt geworden, bei der
einem einzigen Spinnrotor eine Anzahl von Kémmzylindern
zugeordnet ist, so dass hier die Zufuhr der Fasern von mehre-
ren Faserverbénden erfolgt. Dabei wird jeder der Kdmmzylin-
der an das Innere des Spinnrotors durch einen selbstindigen
Faserzufiihrkanal angeschlossen. Nachteilig bei dieser Anord-
nung ist deren verhaltnisméssig komplizierte Konstruktion und
der somit hohere Preis, da hier mehrere Zufiihrkanéle im
Gehduse gebohrt werden miissen.

Bei einer anderen bekannten Vorrichtung sind einem einzi-
gen kegelfdrmigen Kdmmkaorper zwei benadelte, entweder
neben- oder hintereinander angeordnete Speisewalzen zum
gleichzeitigen Zufithren von zwei Faserverbinden von unter-
schiedlichem Charakter zugeordnet. Dabei ist die gegenseitige
Anordnung des Spinnrotors und des kegelférmigen Kdmmkar-
pers koaxial. Die Anwendung einer solchen Vorrichtung an
Hochleistungs-Spinneinheiten, bei denen die Drehachse des
Kidmmzylinders zur Achse des Drallgeberorgans windschief
steht, wobei der Kémmzylinder in der durch den tangentialen
Faserzufiihrkanal mit dem Drallgeberorgan kommunizieren-
den Gehduseausnehmung gelagert ist, ist ganz unzureichend.
Unterschiedliche Umfangsgeschwindigkeiten, mit denen die



zugefiihrten Faserverbénde von kegelformigen Belag des
Kammkarpers aufgeldst werden, nebst der Gestaltung des
Faserzufiihrweges in den Spinnrotor, stellen eine betréchtliche
Hemmung in der Auskdmm- und Ausrichtwirkung dar.

Die vorliegende Erfindung soll nun die vorgenannten Nach- s
teile des bekannten Standes der Technik vermeiden.

Dies wird erfindungsgemaéss dadurch erreicht, dass der
Spinneinheit mindestens zwei Faserverbénde zugefiihrt wer-
den, von denen sich selbstdndige Strome von Einzelfasern
bilden, die sich vor dem Eintritt in das Drallgeberorgan zu
einem gemeinsamen Faserfluss vereinigen.

Ferner betrifft die vorliegende Erfindung eine Einrichtung
zur Durchfiihrung des Verfahrens die sich erfindungsgemass
auszeichnet durch mindestens zwei Kéimmzylinder mit mitein-
ander parallelen Drehachsen, die in unterschiedlichen Réumen
des Gehiuses der Faserauflosevorrichtung gelagert sind, wel-
che Riume hintereinander mit dem gemeinsamen tangentialen
Faserzufithrkanal zum Befordern der Einzelfasern in Strd-
mungsverbindung stehen.

Indem sich zumindest zwei Strome von Einzelfasern noch
vor dem Eintritt in das Drallgeberorgan zu einem einzigen
gemeinsamen Faserfluss vereinigen, werden ihre Ungleichmis-
sigkeiten wenigstens teilweise kompensiert, so dass der resul-
tierende Faserstrom gleichméssiger und die Qualitét des ferti-
gen Garnes hoher wird. Ausserdem ermdglicht ein solcher
vervielfachter Faserstrom die Produktivitit der Aufldsevor-
richtung zu steigern und diese somit einem Hochleistungs-
Drallgeberorgan anzupassen. Ebenfalls ist es moglich, dem
Drallgeberorgan ein Gemisch von verschiedenen Fasersorten
zuzufiihren.

Beispielsweise Ausfiihrungsformen des Erfindungsgegen-
standes werden nachfolgend anhand der Zeichnung niher
erlautert.

Es zeigen:
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Fig. 1 eine erste Ausfiihrungsform einer Spinneinheit mit
zwei Kdmmzylindern, in vertikaler Schnittansicht;

Fig. 2 eine zweite Ausfiihrungsform mit einem einzigen
Kidmmzylinder und zwei hintereinander angeordneten Speise-
einrichtungen, in vertikaler Schnittansicht;

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer dritten Ausfiih-
rungsform mit einem einzigen Kémmzylinder und zwei neben-
einander angeordneten Speiseeinrichtungen;

Fig. 4 eine perspektivische, teilweise Schnittansicht einer
vierten Ausfithrungsform mit einem einzigen Kammzylinder
und einer einzigen Speiseeinrichtung fiir zwei nebeneinander
vorgelegten Faserverbinden.

Fig. 5 eine Vorderansicht einer Ausfiihrungsvariante eines
Anpresschuhes fiir die dritte Ausfithrungsform;

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht einer Ausfiithrungsva-
riante eines Details der dritten Ausfiihrungsform;

Fig. 7 eine perspektivische, teilweise Schnittansicht der
dritten Ausfiihrungsform mit selbstdndigen Anpresschuben;

Fig. 8 eine perspektivische Detailansicht der dritten Ausfiih-
rungsform mit selbstdndigen Anpresswalzen; 5

Fig. 9 eine perspektivische Ansicht einer weiteren Variante
eines Details der dritten Ausfithrungsform und

Fig. 10 eine Detailansicht einer Ausfiihrungsform des Sage-
zahnbelages.
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Die erste, in Fig. 1 dargestellte Ausfiihrungsform der erfin-
dungsgeméssen Einrichtung besteht aus einem Drallgeberor-
gan in Form eines Spinnrotors 1 und einer in einem Gehause 2
vorgesehenen Faserauflosevorrichtung. Der Spinnrotor 1 weist
eine kegelfsrmige Rutschwand 3 und eine entlang seines
Umfanges verlaufende Sammelrinne 4 auf. Aus dem Spinnro-
tor 1 miindet ein Fadenabzugskanal 5 zum Abfiihren des
Garnes aus. In zwei im Gehduse 2 der Faserauflosevorrichtung
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vorgesehenen Kammern 6 sind je ein Kdmmzylinder 7 gela-
gert, die mit einem Teil ihres Umfangs in einen gemeinsamen
tangential verlaufenden Faserzufiihrkanal 8 hineinragen. Die-
ser Kanal geht durch einen, einen Teil des Gehéuses 2 bilden-
den und teilweise ins Innere des Spinnrotors 1 hineinragenden
Deckel 9 hindurch, so dass der Kanal im Spinnrotor 1 ausmiin-
det. Im Grenzbereich der Kammern 6 und des Faserzufiihrka-
nals 8 befinden sich Faserabnahmezonen 10, in denen Einzel-
fasern 11 von der Oberfliche der Kdmmzylinder 7 abgestreift
werden.

Den beiden Kdmmzylindern 7 sind je eine Speiseeinrichtung
zum Speisen des durch einen Verdichter 13 hindurchgehenden
Faserverbandes 12 zugeordnet. Eine der Speiseeinrichtungen
ist, dem Verdichter 13 im Sinne des Fasermaterialflusses nach-
geschaltet, mit einer angetriebenen Speisewalze 14 und mit
einem daran nachgiebig angedriickten Anpresschuh 15 verse-
hen. Bei der zweiten Speiseeinrichtung ist das Andriickelement
als eine Anpresswalze 16 gestaltet.

Die vorbeschriebene Einrichtung arbeitet folgendermassen:
Der Faserverband 12 geht durch den Verdichter 13 hindurch,
der dessen Profil zu einer solchen etwa rechteckigen Form
umformt, dass dieser in der Klemmzone der Speiseeinrichtung
gleichmissig ausgebreitet wird. Derart wird der Faserverband
12 gleichméssig zusammengedriickt und alle seine Fasern beim
Auskidmmvorgang werden kontrolliert. Durch die Speiseein-
richtung wird der Faserverband 12 dem Kdmmzylinder 7
zugefiihrt, dessen Aufloseelemente davon Einzelfasern 11
abscheiden. In einem ringférmigen, zwischen der Wand der
Kammer 6 und der Oberfliche des Kimmzylinders 7 befind-
lichen Raum wird so ein Strom von Einzelfasern 11 erzeugt.

In den Faserabnahmezonen 10 werden die Einzelfasern 11
von den Kémmzylindern 7 abgenommen und die zwei selb-
stindigen sich derart bildenden Stréme von Einzelfasern 11
verbinden sich im Faserzufiihrkanal 8 zu einem einzigen Faser-
strom, der ins Innere des Spinnrotors 1 gelangt. Durch Ver-
einigung der zwei Faserstrome werden ihre individuellen
Ungleichmdssigkeiten wenigstens teilweise kompensiert, so
dass sich der resultierende Faserstrom durch hohe Gleichmis-
sigkeit auszeichnet.

Von dem infolge der Drehung des Spinnrotors 1 entstehen-
den Luftstrom werden die Einzelfasern 11 ins Innere des
Spinnrotors 1 mitgerissen, wo sich daraus ein vom Spinnrotor
1 durch den Fadenabzugskanal 5 abgezogenes Garn bildet.

Durch Verarbeitung der zwei Faserverbénde in einer einzi-
gen Spinneinheit kann man erreichen, dass jeder der Faserver-
bénde mit einer niedrigen Geschwindigkeit gespeist und ausge-
kémmt werden kann, ohne die Leistung der Spinneinheit zu
beeintrichtigen. Daraus geht hervor, dass die Steigerung der
Leistung einer solchen Spinneinheit hier nicht eine Steigerung
der Drehgeschwindigkeit des Kimmzylinders 7 erfordert, so
dass die Einwirkung der Aufloseelemente auf die Fasern scho-
nend ist und sich das fertige Garn durch hohe Qualitét aus-
zeichnet.

Die Ausfiihrungsform geméss Fig. 1 eignet sich zur Verar-
beitung von aus zwei verschiedenen Fasersorten bestehenden
Faserverbédnden.

Die zweite, in Fig. 2 dargestellte Ausfiihrungsform unter-
scheidet sich von jener nach Fig. 1 dadurch, dass diese nur
einen einzigen K&mmzylinder 7 aufweist, welchem zwei hinter-
einander angeordnete Speiseeinrichtungen zugeordnet sind.
Jede dieser Speiseeinrichtungen besteht aus der angetriebenen,
nach dem Verdichter angeordneten Speisewalzen 14 und dem
daran nachgiebig angedriickten Anpresschuh 15. Die Achsen
der beiden Speisewalzen 14 sind zueinander parallel.

Der Kdmmzylinder 7 scheidet von den zwei Faserbindern
12 die Einzelfasern 11 ab, aus denen sich zwei selbsténdige
Stréme von Einzelfasern 11 in den Eintrittsteilen des ringfor-
migen Raumes zwischen der Wand der Kammer 6 und der
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Oberfliiche des Kdmmzylinders 7 bilden. Im ringférmigen
Raum hinter der zweiten Speiseeinrichtung — im Sinne des
Faserflusses — und im Faserzufithrkanal 8 verbinden sich diese
selbstindigen Strome zu einem ins Innere des Spinnrotors 1 zu
befordernden Strom von Einzelfasern 11.

Diese Ausfithrungsform, die selbstverstindlich auch eine
hohere Anzahl von Speiseeinrichtungen aufweisen kann, eig-
net sich auch zum Verarbeiten der Faserverbénde von ver-
schiedenen, mit ein und demselben Belag auskémmbaren
Fasersorten, z.B. Baumwollfasern und baumwollartigen Visko-
sefasern.

Die in Fig. 3 gezeigte Ausfithrungsform weist wiederum nur
einen einzigen Kdmmzylinder 7 auf, dem zwei nebeneinander
angeordnete Speiseeinrichtungen zugeordnet sind. Jede Spei-
seeinrichtung besteht hinter dem Verdichter 13 aus der ange-
triebenen Speisewalze 14 und aus der mit dieser zusammenar-
beitenden Anpresswalze 16. Die Speisewalzen 14 wie auch die
Anpresswalzen 16 sind in diesem Falle koaxial. Der Verdichter
13 ist als eine Baueinheit gestaltet und weist zwei nebeneinan-
der angeordnete formgebende Kanéle zum Fiithren der Faser-
verbinde auf.

Auch bei dieser Ausfithrungsform werden die Einzelfasern
11 von jedem Faserverband 12 durch den Kémmzylinder 7
abgetrennt, welche Einzelfasern 11 im ringférmigen Raum
zwischen der Wand der Geh#iusekammer 6 und der Oberfliche
des Kdmmzylinders 7 zwei selbstdndige Faserstrome bilden.
Diese vereinigen sich wiederum im Faserzufiihrkanal 8 zu
einem gemeinsamen Faserstrom, der dann ins Innere des
Spinnrotors 1 gelangt.

Ahnlich wie die zweite in Fig. 2 dargestellte Ausfithrungs-
form eignet sich die dritte Ausfithrungsform zur Verarbeitung
der Faserverbiinde von zwei, mit ein und demselben Belag
auskimmbaren Fasersorten, z.B. Baumwolifasern und baum-
wollartigen Viskosefasern. Da der Verdichter 13 soviele form-
gebende Kanile aufweist, wie Faserverbénde der Spinneinheit
zugefiihrt werden, wird eine richtige Lage der Faserverbédnde
in der Klemmzone zwischen den Speisewalzen 14 und 16
erzielt.

Die niedrigsten Herstellungskosten bei maximaler Raumer-
sparnis werden durch Einsatz der vierten, in Fig. 4 veranschau-
lichten Ausfiihrungsform erreicht. Dem Kémmzylinder 7 ist
hier eine einzige, zum Bef6rdern von zwei nebeneinander
verlaufenden Faserverbinden 12 bestimmte Speiseeinrichtung
zugeordnet. Diese besteht aus dem Anpresschuh 15, der mit
einer Gabel 17 zum Fiihren der Faserverbénde nach der
Klemmzone, also im Bereich der Einwirkung des Kémmzylin-
ders 7, versehen ist. Der Verdichter 13 weist zwei formge-
bende Kanile auf.

"
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Die erwiinschte Lage der einzelnen Faserverbiéinde 12 beim
Auskimmen nach der Klemmzone und somit die Ausbildung
der zwei selbstindigen Faserstrome wird durch die Ausfiih-
rungsform gemdss Fig. 5 gewihrleistet. Der Anpresschuh 15
weist hier die selbstindige Gabel 17 zum Fiihren jedes Faser-
verbandes 12 auf.

Fig. 6 zeigt einen geteilten, aus austauschbaren Sektionen
bestehenden Verdichter 13. Dieses Ausfithrungsbeispiel eignet
sich zur Verarbeitung der Faserverbinde von unterschied-
lichen Feinheiten, da das Profil der formgebenden Kanile
desselben je nach den individuell zu verarbeitenden Faserbin-
dern gewihlt werden kann.

Zur Verarbeitung von Faserverbinden von verschiedener
Feinheit eignen sich die Ausfiihrungsformen gemiss Fig. 7 und
8. Fig. 7 zeigt eine Speiseeinrichtung, die mit zwei selbsténdi-
gen federbelasteten Andriickelementen in Form von Anpress-
schuhen 15 versehen ist. Jeder zugefiihrte Faserverband 12
wird hier individuell vom selbstidndigen Anpresschuh 15 gegen
die gemeinsame angetriebene Speisewalze 14 gedriickt. Der
Vorteil dieser Ausfiihrungsform besteht in der vollkommenen
Kontrolle der Fasern in jeden Faserverband, in einer gleich-
méssigeren Speisung von Fasern in jedem Faserverband und in
regelméssigerem Faserauflose- bzw. Vereinzelungsprozess.
Ausserdem lisst sich der Andruck individuell je nach der
Feinheit und dem Charakter der Fasern einstellen.

Der gleiche Zweck und Effekt wird von der Ausfiihrungs-
form gemadss Fig. 8 verfolgt. Diese unterscheidet sich von der
Ausfithrungsform gemiss Fig. 7 dadurch, dass die Andriickele-
mente als Anpresswalzen 16 gestaltet sind.

Fig. 6 zeigt eine profilierte Speisewalze 14, die aus Sektio-
nen mit gegeneinander versetzten Riffelungen besteht. Dies
soll die Entstehung von periodischen Ungleichmissigkeiten im
gemeinsamen Faserstrom und somit im fertigen Garn vermei-
den.

Zur Verarbeitung von verschiedenen Fasersorten eignet sich
die in Fig. 9 veranschaulichte Ausfiihrungsform. Thr Kdmmzy-
linder 7 weist einen aus zwei Sektionen 19 mit unterschiedlich
gestalteten Auflosezéhnen 18 gebildeten Belag auf, dessen
eine Sektion 19 zum Auflésen des von der einen Speiseeinrich-
tung gespeisten Faserverbandes 12 und dessen zweite Sektion
19 zum AuflGsen des von der zweiten Speiseeinrichtung
gespeisten Faserverbandes 12 bestimmt ist.

Zur Verarbeitung mehrerer Faserverbdnde von unterschied-

" lichen Fasersorten ist ein in Fig. 10 dargestelltes Sigezahnpro-

45

fil bestimmt, welches abwechselnd angeordnete Sektionen 19
mit unterschiedlich gestalteten Z&hnen 18 aufweist. Nach dem
Aufwickeln dieser Ségezahnprofile auf einen Zylinder entsteht
ein Kdmmbelag mit mehreren Sektionen 19 mit unterschied-
lichen Z#hnen 18.
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