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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bewehrungsbahn fur
die Herstellung einer Abdichtungslage von Dach- und
Bauwerksflachen mit einer gitterférmigen, eine Untersei-
te und eine Oberseite aufweisenden Lage. Ferner betrifft
die Erfindung eine entsprechende Abdichtungslage auf
einer abzudichtenden Dach- oder Bauwerksflache mit ei-
ner auf der abzudichtenden Flache angeordneten Be-
wehrungsbahn, die von ausgehéarteter, bitumindser
Schmelzmasse umgeben ist.

[0002] Die erfindungsgemale Bewehrungsbahn und
Abdichtungslage kann auf einem beliebigen Untergrund
aufgebracht werden, z. B. auf Beton, Dammstoff, Holz,
Mineralfaser, Schaumstoff etc.

[0003] Zum Zwecke der Abdichtung sind aus dem
Stand der Technik sogenannte Abdichtungsbahnen be-
kannt, die unter Verwendung einer heil3en bitumindsen
Schmelzmasse auf den abzudichtenden Flachen, wie
insbesondere Betontragdecken, verlegt werden. Sobald
die bitumindse Schmelzmasse ausgehartet ist, haftet die
Abdichtungsbahn vollflachig an der Dach-, Bauwerks-
oder Dammstoffflache.

[0004] Bei genutzten Dach- oder Bauwerksflachen,
insbesondere bei Grindachern, Terrassendachern oder
Tiefgaragendecken hat es im Stand der Technik haufig
Undichtigkeitsprobleme gegeben, die insofern bemer-
kenswert sind, als dass die Abdichtung nach der Fertig-
stellung des Aufbaus nicht mehr direkt zugénglich ist. Da
eine Lokalisierung der Schadstelle in der Regel erfordert,
dass betrachtliche Dach- oder Bauwerksaufbauten ab-
geraumt werden missen, wie Kies, Warmedammmate-
rial, Mutterboden, Plattenbelage etc., werden daher, um
einen solchen Aufwand zu vermeiden, von vorne herein
moglichst vollflachige Verklebungen der Abdichtung mit
dem Untergrund angestrebt. Diese vollflachigen Verkle-
bungen unterliegen jedoch der Gefahr einer Risshildung.
[0005] Um eine solche Risshildung zu vermeiden, ist
es beispielsweise aus der DE 44 13 624 Al bekannt, auf
die abzudichtenden Flachen vor dem Auftragen der bi-
tumindsen Schmelzmasse zunéchst eine Bewehrungs-
bahn in Form eines Gewebes oder Geleges aufzulegen,
welches bei UbergieRen mit der bituminésen Schmelz-
masse etwas aufschwimmt und von der Schmelzmasse
vollstandig umhillt wird. Unmittelbar nach dem Aufgie-
Render Schmelzmasse wird, bevor diese aushartet, eine
Abdichtungsbahn dariiber ausgelegt. Auf diese Weise
entsteht ein abdichtender Verbund aus Abdichtungs-
bahn, Schmelzmasse und Bewehrungsbahn. Eine gitter-
formige Bewehrungsbahn vermindert, insbesondere in
Verbindung mit Elastomerbitumen oder Plastomerbitu-
men, die Gefahr einer Rissbhildung merkbar.

[0006] Die so erzeugte Abdichtung weist zwar eine gu-
te mechanische Stabilitat auf, ist jedoch relativ schwierig
herzustellen, da zunachst die Bewehrungsbahn vollstan-
dig auf der abzudichtenden Flache ausgebreitet werden
muss. Insbesondere bei starkem Wind ist das Ausbreiten
der relativ leichten Bewehrungsbahn ein erheblicher Zu-
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satzaufwand.

[0007] Unabhangig davon, dass der wind das Verle-
gen von Bewehrungsbahnen erheblich erschwert, ist ein
weiteres Problem, dass beim UbergieRen der Beweh-
rungsbahnen mit bitumindser Schmelzmasse die Be-
wehrungsbahn, die vorher unmittelbar auf der abzudich-
tenden Flache aufgelegen hat, an einigen Stellen auf-
schwimmt. Je nach Temperatur oder Konsistenz der
Schmelzmasse kann es auRerdem dazu kommen, dass
beim Aufbringen der Abdichtungslage auch Bereiche der
Bewehrungsbahn wieder auf die abzudichtende Flache
heruntergedriickt werden und diese dadurch berihren.
In der Regel wird also die Bewehrungsbahn nach Been-
digung des Abdichtvorgangs keinen gleichméafigen Ab-
stand zur abzudichtenden Flache aufweisen, sondern
vielmehr wellenférmig, d. h. an einigen Stellen auf-
schwimmend, an anderen Stellen die abzudichtende Fla-
che beruhrend, verlaufen.

[0008] Aus diesem Grund hat man eine Abdichtungs-
bahn mit integrierter, offenliegender Bewehrungsbahn
entwickelt, wobei eine Vielzahl von Fixatoren die Abdich-
tungslage und die Bewehrungsbahn zusammenhalt. So
beschreibt die WO 01/92660 A1l einen Aufbau einer Ab-
dichtungsbahn bestehend aus einer unterseitig angeord-
neten Bewehrungsbahn aus einem Gewebe und einer
daruber angeordneten Abdichtungslage, Eine Abdich-
tung der Dach- oder Bauwerksflachen erfolgt, indem zu-
néchst die bitumindse Schmelzmasse auf die abzudich-
tende Flache aufgegossen wird und anschlieBend die
Abdichtungsbahn mit dem unterseitig mittels der Fixato-
ren befestigten Gitter Uber der Schmelzmasse abgerollt
und darauf aufgebracht wird. Dabei kénnen Abstands-
elemente an der Unterseite der Bewehrungsbahn ange-
ordnet werden.

[0009] Der Erfindung liegt daher das technische Pro-
blem zugrunde, eine Bewehrungsbahn zu schaffen, mit
der auf einfache Weise die Herstellung einer stabilen und
vollflachig klebenden Abdichtungslage ermdglicht wird.
[0010] Das zuvor aufgezeigte technische Problem ist
erfindungsgeman bei einer Bewehrungsbahn geman
Oberbegriff von Anspruch 1 dadurch geldst, dass an der
Unterseite der gitterformigen Lage Abstandsstreifen be-
festigt sind. Auf diese Weise ist gewahrleistet, dass die
als Bewehrung dienende gitterférmige Lage schon beim
Ausrollen einen definierten Abstand zu der abzudichten-
denFlache und/oder zu einer eventuellen weiteren, ober-
seitig anzuordnenden Lage erhalt. Wird nach dem Aus-
rollen der Bewehrungsbahn die zur Abdichtung dienen-
de, vorzugsweise bitumindse oder aus einem verfllissig-
baren Kunststoff bestehende Schmelzmasse auf die Be-
wehrungsbahn gegossen, so verteilt sich die Schmelz-
masse gleichmaRig unterhalb der gitterférmigen Lage,
aber auch dariiber, wobei die Abstandsstreifen dafiir sor-
gen, dass die gitterférmige Lage ihren vorbestimmten
Abstand zur darunter liegenden Flache beibehalt.
[0011] Die Abstandsstreifen verhindern einerseits,
dass die gitterformige Lage beim Abdichtungsvorgang
absinkt, insbesondere dann, wenn auf die von der
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Schmelzmasse umgebene Bewehrungsbahn durch Auf-
bringen einer separaten, weiteren Abdichtungslage
Druck ausiibt. Andererseits verhindern die Abstands-
streifen aufgrund ihres Eigengewichts, dass die gitterfor-
mige Lage beim UbergieRen mit der Schmelzmasse auf-
schwimmt. Mit anderen Worten, die Abstandsstreifen
sorgen dafur, dass der Abstand zwischen der gitterfor-
migen Lage und der abzudichtenden Flache tberall im
wesentlichen gleich ist.

[0012] Vorteilhafterweise bestehen die Abstandsstrei-
fen aus Bitumen, insbesondere kalt-selbstklebendem Bi-
tumen, oder aus Kunststoff, insbesondere flexiblem
Kunststoff, der vorteilhafterweise klebefahig ist. Der Vor-
teil von Bitumen oder klebefahigem Kunststoff ist, dass
beim Ausrollen der Bewehrungsbahn diese automatisch
an der abzudichtenden Flache anhaftet. So kann bei
Windeinwirkung die Bewehrungsbahn nicht mehr fortwe-
hen oder verrutschen. Ebenso wirkt sich das Eigenge-
wicht der erfindungsgeméafRien Bewehrungsbahn guinstig
auf eine zu grofRe Windanféalligkeit aus.

[0013] Abstandsstreifen aus Bitumen haben den wei-
teren Vorteil, dass bei geeigneter Temperatur der bitu-
mindsen Schmelzmasse, die beim Abdichtvorgang uber
der Bewehrungsbahn ausgegossen wird, die Abstands-
streifen schmelzen und dadurch eine optimale Verbin-
dung mit der Schmelzmasse eingehen.

[0014] Damitbei Verwendung klebefahiger Abstands-
streifen beispielsweise aus Bitumen oder Kunststoff die
Bewehrungsbahn nach ihrer Herstellung platzsparend
aufgerolltund spéter problemlos wieder abgerollt werden
kann, ist auf den Abstandsstreifen vorzugsweise ein
Trennmittel vorgesehen. Das Trennmittel, das aus Sand
oder Talkum bestehen kann, aber auch eine Trennfolie
sein kann, ist vorzugsweise auf der von der gitterformi-
gen Lage abgewandten Seite vorgesehen.
Selbstverstandlich kann das Trennmittel aber auch,
nachdem die Abstandsstreifen mit der Bewehrungsbahn
verbunden sind, auf beiden Seiten der Abstandsstreifen
aufgebracht werden.

[0015] Ein Vorteil besteht bei nicht selbsthaftenden
Abstandsstreifen darin, dass die Bewehrungsbahn bei
einem UbergieRen mit der Schmezimasse sich ein wenig
anheben kann, so dass die Schmelzmasse auch unter-
halb der Abstandsstreifan flieRen kann. Dadurch kommt
es auch im Bereich der Abstandsstreifen zu einem vor-
zugsweise vollflachigen Verkleben durch die Schmelz-
masse. Dabei kommt es durch das Eigengewicht der Be-
wehrungsbahn - wie oben bereits erwahnt - nicht zu ei-
nem vollstandigen Aufschwimmen der Bewehrungs-
bahn.

[0016] Die Abstandsstreifen kénnen eine Vielzahl von
Formen oder verlaufen bilden. Insbesondere verlaufen
sie in Langsrichtung der Bewehrungsbahn. Eine solche
Bewehrungsbahn ist besonders einfach herzustellen. Es
ist aber auch denkbar, dass die Abstandsstreifen quer
zur Langsrichtung verlaufen, was ein evtl. Aufrollen der
Bewehrungsbahn in Langsrichtung erleichtert. Auch ein
diagonaler Verlauf ist denkbar.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0017] Die Abstandsstreifen kdnnen gerade ausgebil-
det sein, aber auch bogenformig oder wellenférmig. Vor-
teilhafterweise haben die Abstandsstreifen alle den glei-
chen Abstand voneinander, wobei sie vorzugsweise
auch die gleiche Form haben, insbesondere die gleiche
Lange und/oder die gleiche Breite und/oder die gleiche
Dicke. Es ist aber auch denkbar, dass innerhalb eines
Abstandsstreifens die Breite und/oder die Dicke variiert.
So ist es beispielsweise denkbar, dass im Randbereich
der Bewehrungsbahn eine héhere Klebewirkung erfor-
derlich ist als im mittleren Bereich. In diesem Fall wéare
jeder Abstandsstreifen zum Randbereich hin dicker oder
breiter ausgebildet als in der Mitte der Bewehrungsbahn.
[0018] Die gitterformige Lage der Bewehrungsbahn
kann ganz unterschiedliche Ausgestaltungen haben, so-
lange gewahrleistet ist, dass die Gitter6ffnungen grof3
genug sind, um ein ungehindertes DurchflieRen der bi-
tuminésen Schmelzmasse wéahrend des Abdichtvor-
gangs zu ermdglichen. Die gitterférmige Lage, bei der
es sich um ein Gewebe oder Gewirke handeln kann, ist
vorzugsweise ein Polyestergewebe, ein Glasfasergewe-
be oder ein Metallgitter.

[0019] Um das Auf- und Abrollen der Bewehrungs-
bahn zu vereinfachen, sollte die gitterférmige Lage flexi-
bel sein.

[0020] GemalR einer weiteren Lehre der vorliegenden
Erfindung wird die Aufgabe auch bei einer Abdichtungs-
lage gemafR Oberbegritf von Anspruch 22 dadurch ge-
I6st, dass die Bewehrungsbahn wie zuvor beschrieben
ausgebildetist und derart auf der abzudichtenden Flache
angeordnet ist, dass die Abstandsstreifen zwischen der
abzudichtenden Flache und der gitterférmigen Lage an-
geordnet sind. Eine solche Abdichtungslage wird herge-
stellt, indem zuné&chst die zuvor beschriebene Beweh-
rungsbahn so ausgelegt wird, dass die Abstandsstreifen
den vorbestimmten Abstand zwischen gitterférmiger La-
ge und Untergrund einstellen, wobei anschlieBend die
bitumindése Schmelzmasse uber der Bewehrungsbahn
ausgegossen wird. Es besteht nun erfindungsgeman die
Mdglichkeit, vor dem Aushéarten der Schmelzmasse noch
eine zusatzliche Abdichtungslage aufzubringen und da-
durch eine 2-lagige Abdichtung zu erzeugen. Diese be-
stiinde dann aus der zuvor beschriebenen Bewehrungs-
bahn, die von ausgehérteter, bituminéser Schmelzmas-
se umgeben ist, sowie einer separaten, dariiber ange-
ordneten Abdichtungslage.

[0021] Selbstverstandlich ist es aber auch denkbar,
auf die separate Abdichtungslage zu verzichten und die
Abdichtung durch eine lediglich 1-lagige Abdichtungs-
bahn bereitzustellen, die lediglich aus der zuvor be-
schriebenen Bewehrungsbahn und der ausgehérteten,
bitumindsen Schmelzmasse besteht.

[0022] Des Weiteren wird das oben aufgezeigte tech-
nische Problem auch durch ein Verfahren nach Anspruch
24 gel6st, bei dem eine Bewehrungsbahn mit einer git-
terférmigen Lage und mit Abstandsstreifen nach einem
der Anspriiche 1 bis 20 auf eine Dach- oder Bauwerks-
flache angeordnet, insbesondere aufgerollt wird und bei
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dem die nach dem Anordnen der Bewehrungsbahn eine
zur Abdichtung dienende Schmelzmasse aufgegossen
wird, wobei die Abstandsstreifen dafiir sorgen, dass die
gitterférmige Lage ihren vorbestimmten Abstand zur dar-
unter liegenden Dach- oder Bauwerksflache beibehalt.
[0023] Dadurch wird in einem Arbeitsgang durch das
Aufrollen der Bewehrungsbahn und dem nachfolgenden
vergielen mit der Schmelzmasse eine vollsténdige Ab-
dichtungslage hergestellt.

[0024] In bevorzugter Weise kann mit der Schmelz-
masse zumindest teilweise der Raum unterhalb und zu-
mindest teilweise der Raum oberhalb der gitterférmigen
Lage ausgefullt werden, wobei vorzugsweise als aufge-
gossene Schmelzmasse ein Bitumen oder ein verflis-
sigbarer Kunststoff verwendet wird.

[0025] Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines
Ausfuihrungsbeispiels néher erlautert, wobei auf die bei-
gefligte Zeichnung Bezug genommen wird. In der Zeich-
nung zeigt

Fig. 1  eine perspektivische Ansicht eines Ausflh-
rungsbeispiels einer erfindungsgeméafiien Be-
wehrungsbahn und

einen schematischen Schichtaufbau eines
Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsgema-
Ren Abdichtungslage.

Fig. 2

[0026] Fig. 1 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemalien Bewehrungsbahn fur die Herstellung ei-
ner Abdichtungslage fir Dach- und Bauwerksflachen 3.
Die erfindungsgemaRe Bewehrungsbahn weist eine git-
terférmige Lage 1 aus einem flexiblen Polyestergewebe
auf sowie an der Unterseite dieser gitterformigen Lage
1 mehrere parallele Abstandsstreifen 2. Die Abstands-
streifen 2 bestehen aus Bitumen und sind, um ein unbe-
absichtigtes Verkleben mit anderen Gegenstéanden oder
im aufgerollten Zustand mit der Bewehrungsbahn selbst
zu vermeiden, besandet.

[0027] Im dargestellten Fall sind die Abstandsstreifen
2 in Langsrichtung der Bewehrungsbahn angeordnet,
und zwar im gleichen Abstand voneinander. Die geraden
Abstandsstreifen 2 haben alle die gleiche Form, inshe-
sondere die gleiche Lange, Breite und Dicke. Die Ab-
standsstreifen kénnen dariiber hinaus auch in einem
Winkel zur Langsrichtung, vorzugsweise quer im rechten
Winkel zur Langsrichtung angeordnet sein.

[0028] Um eine Abdichtungslage auf einer Dach- oder
Bauwerksflache 3 herzustellen, wird zunéchst die Be-
wehrungsbahn auf der abzudichtenden Flache 3 ausge-
rollt bzw. ausgelegt, so dass die Abstandsstreifen 2 einen
definierten Abstand zwischen der gitterformigen Lage 1
und der Flache 3 vorgeben. Anschliel3end wird bitumi-
nése Schmelzmasse 4 gleichmaRig uber der Beweh-
rungsbahn ausgegossen. Die bitumindse Masse 4 ver-
teilt sich unter der gitterférmigen Lage 1 zwischen den
Abstandsstreifen 2, aber auch dariiber. Auf diese Weise
wird die gitterformige Lage 1 der Bewehrungsbahn
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gleichm&Rig in eine Bitumenschieht 4 eingebettet.
[0029] SchlieRlich kanneine weitere, separate Abdich-
tungslage 5 Gber der von der bituminésen Masse 4 um-
hillten Bewehrungsbahn ausgerolltwerden. Letzteresist
aber nicht unbedingt erforderlich, da aufgrund der erfin-
dungsgemafen. Ausgestaltung der Bewehrungsbahn
bereits die von der Schmelzmasse 4 umgebende Beweh-
rungsbahn eine gute Abdichtung mit hoher mechani-
gcher Stabilitat gewahrleistet.

[0030] Einen schematischen Schichtaufbau eines
Ausflihrungsbeispiels einer erfindungsgeméafien Abdich-
tungslage zeigt Fig. 2. Bei dem dargestellten Schichtauf-
bau handelt es sich um eine 2-lagige Abdichtung, wobei
die erste Lage aus einer Bewehrungsbahn mit einer git-
terférmigen Lage 1 und Abstandsstreifen 2 besteht, die
wiederum von ausgehérteter, bituminéser Schmelzmas-
se 4 umgeben ist. Die zweite Lage wird durch eine se-
parate Abdichtungslage 5 gebildet, die auf die erste Lage
aufgebracht worden ist, bevor die Schmelzmasse 4 aus-
gehartet ist. Ein solcher 2-lagiger Aufbau eignet sich be-
sonders fir die Abdichtung von Dach- und Bauwerksfla-
chen 3, die einer hohen Beanspruch wie flie3endes Was-
ser, Kalte, Warme, mechanische Belastung etc., ausge-
setzt sind.

Patentanspriiche

1. Bewehrungsbahn fir die Herstellung einer Abdich-
tungslage von Dach- und Bauwerksflachen (3) mit
einer gitterférmigen, eine der Flache (3) zuzukeh-
renden Unterseite und eine Oberseite aufweisenden
Lage (1),
dadurch gekennzeichnet,
dass an der Unterseite der gitterférmigen Lage (1)
Abstandsstreifen (2) befestigt sind.

2. Bewehrungsbahn nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Abstandsstreifen (2) aus Bitumen beste-
hen.

3. Bewehrungsbahn nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Bitumen ein kalt-selbstklebendes Bitumen
ist.

4. Bewehrungsbahn nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Abstandsstreifen (2) aus Kunststoff, insbe-
sondere flexiblem Kunststoff, bestehen.

5. Bewehrungsbahn nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Kunststoff ein klebeféhiger Kunststoff ist.

6. Bewehrungsbahnnacheinemder Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
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dass auf den Abstandsstreifen (2) ein Trennmittel
vorgesehen ist.

Bewehrungsbahn nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Trennmittel auf der von der gitterférmigen
Lage (1) abgewandten Seite der Abstandsstreifen
(2) vorgesehen ist.

Bewehrungsbahn nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Trennmittel Sand oder Talkum ist.

Bewehrungsbahn nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Trennmittel eine Trennfolie ist.

Bewehrungsbahn nach Anspruch einem der Anspru-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Abstandsstreifen (2) in Langsrichtung der Beweh-
rungsbahn verlaufen.

Bewehrungsbahn nach einemder Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Abstandsstreifen (2) quer zur Langsrich-
tung der Bewehrungsbahn verlaufen.

Bewehrungsbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Abstandsstreifen (2) gerade ausgebildet
sind.

Bewehrungsbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
12,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Abstandsstreifen (2) bogenférmig ausge-
bildet sind.

Bewehrungsbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Abstandsstreifen (2) wellenférmig ausge-
bildet sind.

Bewehrungsbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
14,

dadurch gekennzeichnet,

dass alle Abstandsstreifen (2) den gleichen Abstand
voneinander haben.

Bewehrungsbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
15,

dadurch gekennzeichnet,

dass alle Abstandsstreifen (2) die gleiche Form ha-
ben, insbesondere die gleiche Lange und/oder die
gleiche Breite und/oder die gleiche Dicke.
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Bewehrungsbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
16,

dadurch gekennzeichnet,

dass innerhalb eines jeden Abstandsstreifens (2)
die Breite und/oder die Dicke variiert.

Bewehrungsbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
17,

dadurch gekennzeichnet,

dass die gitterférmige Lage (1) ein Polyestergewe-
be, Glasfasergewebe oder Metallgitter ist.

Bewehrungsbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
18,

dadurch gekennzeichnet,

dass die gitterférmige Lage (1) flexibel ist.

Bewehrungsbahn nach einem der Anspriche 1 bis
19,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Bewehrungsbahn in Léangsrichtung aufroll-
bar ist.

Bewehrungsbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
20,

dadurch gekennzeichnet,

dass an der Oberseite der gitterférmigen Lage (1)
Abstandsstreifen (2) angeordnet sind.

Abdichtungslage auf einer abzudichtenden Dach-
oder Bauwerksflache (3) mit einer auf der abzudich-
tenden Flache (3) angeordneten Bewehrungsbahn,
die von einer ausgehéarteten, bituminésen Schmelz-
masse (4) umgeben ist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Bewehrungsbahn nach einem der Anspru-
che 1 bis 21 ausgebildet ist und derart auf der abzu-
dichtenden Fléche (3) angeordnet ist, dass die Ab-
standsstreifen (2) der Bewehrungsbahn zwischen
der abzudichtenden Flache (3) und der gitterférmi-
gen Lage (1) der Bewehrungsbahn angeordnet sind.

Abdichtungslage nach Anspruch 22, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf der Bewehrungsbahn eine
zusétzliche Abdichtungslage (5) aufgebracht ist.

Verfahren zum Herstellen einer Abdichtungslage auf
einer abzudichtenden Dach- oder Bauwerksflache,

- bei dem eine Bewehrungsbahn mit einer git-
terférmigen Lage und mit Abstandsstreifen nach
einem der Anspriiche 1 bis 21 auf eine Dach-
oder Bauwerksflache angeordnet, insbesonde-
re aufgerollt wird und

- bei dem nach dem Anordnen der Bewehrungs-
bahn eine zur Abdichtung dienende Schmelz-
masse aufgegossen wird,

- wobei die Abstandsstreifen dafiir sorgen, dass
die gitterférmige Lage ihren vorbestimmten Ab-
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stand zur darunter liegenden Dach- oder Bau-
werksflache beibehélt.

Verfahren nach Anspruch 24,

bei dem mit der Schmelzmasse zumindest teilweise
der Raum unterhalb und zumindest teilweise der
Raum oberhalb der gitterférmigen Lage ausgefullt
wird.

Verfahren nach Anspruch 24 oder 25,

bei dem als aufgegossene Schmelzmasse ein Bitu-
men oder ein verflissigbarer Kunststoff verwendet
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 26,
bei dem auf die noch nicht vollstandig ausgehartete
Schmelzmasse eine zusatzliche Abdichtungslage
aufgebracht wird.

Claims

Reinforcement web for producing a sealing layer for
roof- and construction surfaces (3) with a grid-type
layer (1), with a lower and an upper surface,
characterised in that

spacer strips (2) are arranged on the upper- and/or
lower surface of the grid-type layer (1).

Reinforcement web according to claim 1,
characterised in that
the spacer strips (2) are made of bitumen.

Reinforcement web according to claim 2,
characterised in that
the bitumen is a cold-self-adhesive bitumen.

Reinforcement web according to claim 1,
characterised in that

the spacer strips (2) are made of plastic, in particular
of flexible plastic.

Reinforcement web according to claim 4,
characterised in that
the plastic is a bondable plastic.

Reinforcement web according to one of claims 1to 5,
characterised in that
a parting means is provided on the spacer strips (2).

Reinforcement web according to claim 6,
characterised in that

the parting means is provided on the side of the spac-
er strips (2) facin; away from the grid-type layer (1).

Reinforcement web according to claim 6 or 7,
characterised in that
the parting means is sand or talcum.
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Reinforcement web according to claim 6 or 7,
characterised in that
the parting means is a separating foil.

Reinforcement web according to one of claims 1to 9,
characterised in that
the spacer strips (2) run in the longitudinal axis of
the reinforcement web.

Reinforcementweb according to one of claims 1t0 9,
characterised in that

the spacer strips (2) run transversely to the longitu-
dinal axis of the reinforcement web.

Reinforcement web according to one of claims 1 to
11,

characterised in that

the spacer strips (2) are straight.

Reinforcement web according to one of claims 1 to
12,

characterised in that

the spacer strips (2) are curved.

Reinforcement web according to one of claims 1 to
11,

characterised in that

the spacer strips (2) are undulating.

Reinforcement web according to one of claims 1 to
14,

characterised in that

all the spacer strips (2) are equidistant from each
other.

Reinforcement web according to one of claims 1 to
15,

characterised in that

all the spacer strips (2) take the same form, in par-
ticular the same length and/or the same width and/or
the same thickness.

Reinforcement web according to one of claims 1 to
16,

characterised in that

inside each spacer strip (2), the width and/or the
thickness varies.

Reinforcement web according to one of claims 1 to
17,

characterised in that

the grid-type layer (1) is a polyester fabric, glass fibre
fabric or metal grid.

Reinforcement web according to one of claims 1 to
18,

characterised in that

the grid-type layer (1) is flexible.
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Reinforcement web according to one of claims 1 to
19,

characterised in that

the reinforcement web can be rolled up in the longi-
tudinal direction.

Reinforcement web according to one of claims 1 to
20, characterized in that spacer strips are arranged
on the top of the grid-type layer.

Sealing layer on a roof- or construction surface (3)
to be sealed with a reinforcement web, arranged on
the surface to be sealed (3), said reinforcement web
being surrounded by a hardened, bituminous melting
mass (4), characterised in that the reinforcement
web is configured according to one of claims 1 to 20
and arranged on the surface to be sealed (3) in such
a way that the spacer strips (2) of the reinforcement
web are arranged between the surface to be sealed
(3) and the grid-type layer (1) of the reinforcement
web.

Sealing layer according to claim 22,

characterised in that

an additional sealing layer (5) is applied on top of
the reinforcement web.

Method for producing a sealing layer on a roof- or
construction surface to be sealed,

- in which a reinforcement web with a grid-type
layer and with spacer strips according to one of
claims 1to 21is arranged on a roof- or construc-
tion surface, in particular rolled-up, and
-inwhich, after the arrangement of the reinforce-
ment web, a melting mass serving as sealant is
poured on,

- wherein the spacer strips ensure that the grid-
type layer maintains its pre-determined distance
from the underlying roof- or construction sur-
face.

Method according to claim 24,

in which the space under the grid-type layer is filled,
at least partially, and the space above the grid-type
layer is filled, at least partially, with the melting mass.

Method according to claim 24 or 25,
in which a bitumen or a liquéfiable plastic is used as
the poured melting mass.

Method according to one of claims 24 to 26,

in which an additional sealing layer is applied on top
of the melting mass which has not yet completely
hardened.
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Revendications

10.

Bande de renforcement pour la fabrication d’'une
couche d'étanchéité de surfaces de toits et de bati-
ments (3) comprenant une couche en forme de grille
(1) présentant une face inférieure a tourner vers la
surface (3) et une face supérieure,

caractérisée en ce que

des bandes d’écartement (2) sont fixées sur la face
inférieure de la couche en forme de grille (1).

Bande de renforcement selon la revendication 1,
caractérisée en ce que

les bandes d’écartement (2) sont constituées de bi-
tume.

Bande de renforcement selon la revendication 2,
caractérisée en ce que
le bitume est un bitume autocollant a froid.

Bande de renforcement selon la revendication 1,
caractérisée en ce que

les bandes de renforcement (2) sont constituées
d’'un matériau synthétique, en particulier d’'un maté-
riau synthétique souple.

Bande de renforcement selon la revendication 4,
caractérisée en ce que

le matériau synthétique est un matériau synthétique
adhésif.

Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 a 5,

caractérisée en ce que

un agent séparateur est prévu sur les bandes d’écar-
tement (2).

Bande de renforcement selon la revendication 6,
caractérisée en ce que

I'agent séparateur est prévu sur la face des bandes
d’'écartement (2) qui est opposée a la couche en for-
me de grille (1).

Bande de renforcement selon la revendication 6 ou
7,

caractérisée en ce que

I'agent séparateur est du sable ou du talc.

Bande de renforcement selon la revendication 6 ou
7,

caractérisée en ce que

I'agent séparateur est une feuille de séparation.

Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 a 9,

caractérisée en ce que

les bandes d’écartement (2) s'étendent dans la di-
rection longitudinale de la bande de renforcement.
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Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 4 9,

caractérisée en ce que

les bandes d’écartement (2) s’étendent transversa-
lement a la direction longitudinale de la bande de
renforcement.

Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 a 11,

caractérisée en ce que

les bandes d’écartement (2) ont une forme droite.

Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 a 12,

caractérisée en ce que

les bandes d’'écartement (2) sont en forme arquée.

Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 a 11,

caractérisée en ce que

les bandes d’'écartement (2) ont une forme ondulée.

Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 a 14,

caractérisée en ce que

toutes les bandes d’écartement (2) ont le méme
écartement mutuel.

Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 a 15,

caractérisée en ce que

toutes les bandes d’écartement (2) ont la méme for-
me, en particulier la méme longueur et/ou la méme
largeur et/ou la méme épaisseur.

Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 & 16,

caractérisée en ce que

la largeur et/ou I'épaisseur varie(nt) a l'intérieur de
chaque bande d'écartement (2).

Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 a 17,

caractérisée en ce que

la couche en forme de grille (1) est un tissu en po-
lyester, un tissu en fibres de verre ou une grille mé-
tallique.

Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 & 18,

caractérisée en ce que

la couche en forme de grille (1) est souple.

Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 & 19,

caractérisée en ce que

la bande de renforcement est enroulable dans la di-
rection longitudinale.
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Bande de renforcement selon I'une quelconque des
revendications 1 a 20,

caractérisée en ce que

des bandes d'écartement (2) sont aménagées sur
laface supérieure de la couche en forme de grille (1).

Couche d'étanchéité sur une surface de toit ou de
batiment a étancher (3), comprenant une bande de
renforcement aménagée sur la surface a étancher
(3) et entourée d’'une masse de fusion bitumineuse
durcie (4), caractérisée en ce que labande de ren-
forcement est réalisée selon I'une quelconque des
revendications 1 a 21 et estaménagée sur la surface
a étancher (3) de sorte que les bandes d’écartement
(2) de la bande de renforcement soient disposées
entre la surface a étancher (3) et la couche en forme
de grille (1) de la bande de renforcement.

Couche d’étanchéité selon la revendication 22, ca-
ractérisée en ce qu’ une couche d'étanchéité sup-
plémentaire (5) est appliquée sur la bande de ren-
forcement.

Procédé de fabrication d’'une couche d'étanchéité
sur une surface de toit ou de batiment a étancher,

- dans lequel une bande de renforcement com-
prenant une couche en forme de grille et des
bandes d'écartement selon I'une quelconque
desrevendications 1a21 estaménagée, en par-
ticulier déroulée sur une surface de toit ou de
batiment, et

- danslequel, apres la mise en place de la bande
de renforcement, on coule une masse de fusion
servant a I'étanchéité,

- les bandes d’écartement garantissant que la
couche en forme de grille conserve son écarte-
ment prédéterminé par rapport & la surface de
toit ou de batiment située en dessous.

Procédé selon la revendication 24,

dans lequel on remplit de la masse en fusion au
moins en partie I'espace situé en dessous de la cou-
che en forme de grille et au moins en partie I'espace
situé au-dessus de la couche en forme de grille.

Procédé selon la revendication 24 ou 25,
dans lequel on utilise comme masse de fusion cou-
Iée un bitume ou un matériau synthétique liquéfiable.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
24 a4 26,

dans lequel on applique une couche d'étanchéité
supplémentaire pardessus la masse de fusion qui
n'est pas encore complétement durcie.
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