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(54)实用新型名称

一种装配式钢结构栈桥

(57)摘要

本实用新型公开了一种装配式钢结构栈桥，

属于钢结构技术领域。一种装配式钢结构栈桥，

包括预制桥架，预制桥架包括多个工字钢A，工字

钢A内侧开设有多个安装孔，左右相邻两个工字

钢A焊接处呈前后对称结构设有两个夹板，前后

相邻两个工字钢A之间呈线性等间距结构焊接有

多个工字钢B，预制桥架底面焊接有预制支架。本

实用新型通过在加设加固角架A，使得工字钢C与

工字钢D对接焊接处连接更加牢固，通过加固角

架B，使得工字钢C与支腿连接更加牢固，进而提

高预制支架整体的稳固性能。
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1.一种装配式钢结构栈桥，包括预制桥架(1)，其特征在于：所述预制桥架(1)包括多个

工字钢A(101)，所述工字钢A(101)内侧开设有多个安装孔，左右相邻两个工字钢A(101)焊

接处呈前后对称结构设有两个夹板(102)，前后相邻两个所述工字钢A(101)之间呈线性等

间距结构焊接有多个工字钢B(103)，所述预制桥架(1)底面焊接有预制支架(2)，所述预制

支架(2)包括菱形支架(201)，所述菱形支架(201)外部呈左右对称结构焊接有两个工字钢C

(202)，所述工字钢C(202)四角处均螺结有加固角架A(203)，所述工字钢C(202)底面螺结有

人字架A(204)，所述人字架A(204)顶面焊接有对接板A(205)，所述人字架A(204)下端均焊

接有卡板(206)，所述菱形支架(201)外部呈前后对称结构焊接有两个工字钢D(207)，所述

两个工字钢D(207)底面螺结有人字架B(208)，所述人字架B(208)顶面焊接有对接板B

(209)，所述人字架B(208)下端均开设有定位孔，所述工字钢D(207)底面呈左右对称结构焊

接有两个支腿(210)，所述支腿(210)底面焊接有底板(211)，所述支腿(210)与工字钢C

(202)拐角处均螺结有加固角架B(212)。

2.根据权利要求1所述的一种装配式钢结构栈桥，其特征在于：所述工字钢A(101)与工

字钢C(202)形状相同。

3.根据权利要求1所述的一种装配式钢结构栈桥，其特征在于：所述夹板(102)内壁开

设有防滑槽。

4.根据权利要求1所述的一种装配式钢结构栈桥，其特征在于：所述加固角架A(203)另

一端与工字钢D(207)内壁螺结固定。

5.根据权利要求1所述的一种装配式钢结构栈桥，其特征在于：所述卡板(206)与支腿

(210)螺结固定。
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一种装配式钢结构栈桥

技术领域

[0001] 本实用新型涉及钢结构技术领域，更具体地说，涉及一种装配式钢结构栈桥。

背景技术

[0002] 栈桥是一种形状像桥的建筑物,常建在车站、港口、矿山或工厂,用于装卸货物或

上下旅客，现有栈桥建造，多为现场切割、组装、焊接、喷防锈漆等，然而现场施工周期长且

人工成本高，鉴于此，我们提出一种装配式钢结构栈桥。

实用新型内容

[0003] 1.要解决的技术问题

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种装配式钢结构栈桥，以解决上述背景技术中提出

的问题。

[0005] 2.技术方案

[0006] 一种装配式钢结构栈桥，包括预制桥架，所述预制桥架包括多个工字钢A，所述工

字钢A内侧开设有多个安装孔，左右相邻两个工字钢A焊接处呈前后对称结构设有两个夹

板，前后相邻两个所述工字钢A之间呈线性等间距结构焊接有多个工字钢B，所述预制桥架

底面焊接有预制支架，所述预制支架包括菱形支架，所述菱形支架外部呈左右对称结构焊

接有两个工字钢C，所述工字钢C四角处均螺结有加固角架A，所述工字钢C底面螺结有人字

架A，所述人字架A顶面焊接有对接板A，所述人字架A下端均焊接有卡板，所述菱形支架外部

呈前后对称结构焊接有两个工字钢D，所述两个工字钢D底面螺结有人字架B，所述人字架B

顶面焊接有对接板B，所述人字架B下端均开设有定位孔，所述工字钢D底面呈左右对称结构

焊接有两个支腿，所述支腿底面焊接有底板，所述支腿与工字钢C拐角处均螺结有加固角架

B。

[0007] 优选地，所述工字钢A与工字钢C形状相同。

[0008] 优选地，所述夹板内壁开设有防滑槽。

[0009] 优选地，所述加固角架A另一端与工字钢D内壁螺结固定。

[0010] 优选地，所述卡板与支腿螺结固定。

[0011] 3.有益效果

[0012] 相比于现有技术，本实用新型的优点在于：

[0013] 1、本实用新型通过预制桥架与预制支架配合安装使用组成栈桥，大大缩短了建造

工期，节省了建造成本，解决了现场施工周期长且人工成本高的问题。

[0014] 2、本实用新型通过在加设加固角架A，使得工字钢C与工字钢D对接焊接处连接更

加牢固，通过加固角架B，使得工字钢C与支腿连接更加牢固，进而提高预制支架整体的稳固

性能。
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附图说明

[0015] 图1为本实用新型的整体结构示意图；

[0016] 图2为本实用新型的预制桥架结构拆分示意图；

[0017] 图3为本实用新型的预制支架结构左侧示意图；

[0018] 图4为本实用新型的预制支架结构仰视示意图；

[0019] 图5为本实用新型的菱形支架结构示意图；

[0020] 图6为本实用新型的加固角架A、B结构示意图；

[0021] 图7为本实用新型的人字架A结构示意图；

[0022] 图8为本实用新型的人字架B结构示意图；

[0023] 图中标号说明：1、预制桥架；2、预制支架；101、工字钢A；102、夹板；103、工字钢B；

201、菱形支架；202、工字钢C；203、加固角架A；204、人字架A；205、对接板A；206、卡板；207、

工字钢D；208、人字架B；209、对接板B；210、支腿；211、底板；212、加固角架B。

具体实施方式

[0024] 请参阅图1‑8,本实用新型提供一种技术方案：

[0025] 一种装配式钢结构栈桥，包括预制桥架1，预制桥架1包括多个工字钢A101，工字钢

A101内侧开设有多个安装孔，左右相邻两个工字钢A101焊接处呈前后对称结构设有两个夹

板102，便于对两个焊接的工字钢A101对接处进行加固，前后相邻两个工字钢A101之间呈线

性等间距结构焊接有多个工字钢B103，预制桥架1底面焊接有预制支架2，预制支架2包括菱

形支架201，便于增强工字钢C202与工字钢D207焊接牢固性，菱形支架201外部呈左右对称

结构焊接有两个工字钢C202，工字钢C202四角处均螺结有加固角架A203，工字钢C202底面

螺结有人字架A204，便于对前后相邻的两个支腿210进行加固，人字架A204顶面焊接有对接

板A205，人字架A204下端均焊接有卡板206，菱形支架201外部呈前后对称结构焊接有两个

工字钢D207，两个工字钢D207底面螺结有人字架B208，便于对左右相邻的两个支腿210进行

加固，人字架B208顶面焊接有对接板B209，人字架B208下端均开设有定位孔，工字钢D207底

面呈左右对称结构焊接有两个支腿210，支腿210底面焊接有底板211，支腿210与工字钢

C202拐角处均螺结有加固角架B212。

[0026] 具体的，工字钢A101与工字钢C202形状相同，便于紧密焊接。

[0027] 进一步的，夹板102内壁开设有防滑槽，便于固定夹紧。

[0028] 再进一步的，加固角架A203另一端与工字钢D207内壁螺结固定，便于工字钢C202

与工字钢D207连接更加牢固。

[0029] 除此之外，卡板206与支腿210螺结固定，便于人字架A204快速安装。

[0030] 工作原理：本装置安装形成栈桥时，首先将预制桥架1进行焊接组装，先将两个工

字钢A101进行对接焊接，接着通过夹板102对焊接处进行加固，接着将工字钢B103呈线性排

列焊接在前后相邻的两个工字钢A101之间即可完成预制桥架1，然后组装预制支架2，先将

菱形支架201焊接在工字钢C202及工字钢D207内侧，将工字钢C202与工字钢D207组装成承

重架，然后将加固角架A203螺结固定在工字钢C202与工字钢D207各个拐角进行加固，再将

支腿210焊接在工字钢D207底面，通过加固角架B212对工字钢C202与支腿210进行加固连

接，然后通过人字架A204与人字架B208将支腿210与工字钢C202及工字钢D207进行加固连
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接即可完成预制支架2组装，最后将预制桥架1与预制支架2进行焊接组装即可完成栈桥建

造。
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图1
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图2

图3
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图4

图5
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图6

图7
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图8
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