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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 12月 28日 (2004.12.28)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 得 ら れ た 継 手 （ 試 験 材 ） の 接 合 部 に つ い て 、 ナ ゲ ッ ト （ 溶 着 部 ） の 形 成 状 態 を 観 察 し 、
継 手 に つ い て 引 張 剪 断 試 験 、 十 字 引 張 試 験 を 行 い 、 そ れ ぞ れ の 引 張 強 さ を 求 め 、 破 断 部 を
観 察 し た 。 そ の 結 果 を 表 ４ お よ び 表 ５ に 示 す 。 な お 、 試 験 材 Ｎ ｏ ． ５ ～ ６ に つ い て は 、 音
極 １ 側 （ 超 音 波 入 力 側 ） に 鋼 板 が 配 設 さ れ 、 ア ン ビ ル ２ 側 （ 反 射 極 側 ） に ア ル ミ ニ ウ ム 板
が 配 設 さ れ る よ う セ ッ ト し 、 試 験 材 Ｎ ｏ ． ７ に つ い て は 、 音 極 側 に ア ル ミ ニ ウ ム 板 が 配 設
さ れ 、 ア ン ビ ル 側 に 鋼 板 が 配 設 さ れ る よ う セ ッ ト し た 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ３ ０ 】
【 表 ３ 】
┌ ─ ┬ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┐
│ 試 │ 　 　 　 　 圧 接 条 件 　 　 　 　 │
│ 験 ├ ─ ─ ─ ┬ ─ ─ ─ ─ ┬ ─ ─ ─ ┤
│ 材 │ 出 　 力 │ 圧 接 時 間 │ 押 込 量 │
│ 　 │ 　 J 　 │ 　 sec 　 │  mm 　 │
├ ─ ┼ ─ ─ ─ ┼ ─ ─ ─ ─ ┼ ─ ─ ─ ┤
│  5│  6100 │ 　 3.2 　 │  0.37 │
│  6│  3000 │ 　 2.2 　 │  0.35 │
│  7│  3400 │ 　 1.5 　 │  0.45 │
└ ─ ┴ ─ ─ ─ ┴ ─ ─ ─ ─ ┴ ─ ─ ─ ┘
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】



　 　 　 【 ０ ０ ３ １ 】
【 表 ４ 】
┌ ─ ┬ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┐
│ 試 │ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ナ ゲ ッ ト 形 成 状 態 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 │
│ 験 ├ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┬ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┤
│ 材 │ 　 　 　 　 Al板 側 　 　 　 　 　 │ 　 　 　 　 　 鋼 板 側 　 　 　 　 　 　 　 │
├ ─ ┼ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┼ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┤
│  5│ 溶 融 凝 固 組 織 （ 円 錐 台 状 ) │ 溶 融 凝 固 組 織 （ 円 錐 台 状 ） 　 　 　 │
│  6│ 溶 融 凝 固 組 織 無 し 　 　 　 　 │ 溶 融 凝 固 組 織 無 し 、 変 態 組 織 無 し │
│  7│ 溶 融 凝 固 組 織 無 し 　 　 　 　 │ 溶 融 凝 固 組 織 無 し 、 変 態 組 織 無 し │
└ ─ ┴ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┴ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┘
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ３ ２ 】
【 表 ５ 】
┌ ─ ┬ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┬ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┐
│ 試 │ 　 　 　 　 引 張 剪 断 試 験 　 　 　 　 │ 　 　 　 十 字 引 張 試 験 　 　 　 　 　 │
│ 験 ├ ─ ─ ─ ┬ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┼ ─ ─ ─ ┬ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┤
│ 材 │ 強 　 さ │ 　 　 　 破 断 部 　 　 　 　 │ 強 　 さ │ 　 　 　 破 断 部 　 　 　 　 │
│ 　 │  MPa　 │ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 │  MPa　 │ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 │
├ ─ ┼ ─ ─ ─ ┼ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┼ ─ ─ ─ ┼ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┤
│  5│  110　 │ Al板 と 鋼 板 の 接 合 界 面 │ 　 21　 │ Al板 と 鋼 板 の 接 合 界 面 │
│  6│   54　 │ Al板 と 鋼 板 の 接 合 界 面 │ 　 16　 │ Al板 と 鋼 板 の 接 合 界 面 │
│  7│ 　 49　 │ Al板 と 鋼 板 の 接 合 界 面 │ 　 10　 │ Al板 と 鋼 板 の 接 合 界 面 │
└ ─ ┴ ─ ─ ─ ┴ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┴ ─ ─ ─ ┴ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ┘
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ３
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】

【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 表 ４ ～ ５ に 示 す よ う に 、 試 験 材 Ｎ ｏ ． ５ は 、 圧 接 条 件 に お け る 出 力 が 大 き い た め 、 接 触
部 の 鋼 板 が 溶 融 し 、 接 合 部 の 強 度 は 不 十 分 な も の と な っ た 。 試 験 材 Ｎ ｏ ． ６ は 、 圧 接 条 件
に お け る 押 し 込 み 量 が 大 き く 接 触 部 の ア ル ミ ニ ウ ム 板 が 溶 融 せ ず 、 ま た 、 試 験 材 Ｎ ｏ ． ７
は 、 母 材 を 、 チ ッ プ 側 に ア ル ミ ニ ウ ム 板 が 配 設 さ れ 、 ア ン ビ ル 側 に 鋼 板 が 配 設 さ れ る よ う
セ ッ ト し た た め 、 接 触 部 の ア ル ミ ニ ウ ム 板 が 溶 融 せ ず 、 い ず れ も 接 合 部 の 強 度 は き わ め て
劣 る も の と な っ た 。
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