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Platerowanie blach, plyt i tym podob-
nych przedmiotéw odbywa si¢ czesto w ta-
ki sposéb, ze material podstawowy (z ze-
laza lub innego nieszlachetnego metalu) o-
raz nakladki platerujace po jednej lub obu
jego stronach z metalu szlachetnego sa u-
trzymywane wzdluz brzegéw za pomoca
szczelnie przylegajacych ram o przekroju,
majacym w przyblizeniu ksztalt litery U.
Aby zapobiec obnizeniu sie temperatury
zwlaszcza nakladek po drodze z pieca do
walcarki, proponowano juz umieszczanie
na tych nakladkach jeszcze drugich nakla-
dek izolacyjnych, a przy tym takie uksztal-
towanie ramy, zeby obejmowala ona jesz-
cze i te nakladki ochronne. Podczas przej-
$cia przez walcarke jednoczesnie i nakltad-

ki ochronne podlegaja walcowaniu, a przy
spawaniu nakladek platerujacych z ptyta
zelazna, czesto jeszcze ulegaly spawaniu
réwniez i naktadki ochronne, ktére dopiero
za pomoca, bejcowania, heblowania albo po-
dobnych zabiegéw nalezalo z powrotem
zdejmowaé. Jest to jednak zmudne i bar-
dzo kosztowne, poniewaz z jednej strony
wymaga ciaglego odnawiania naktadek o-
chronnych, a dalej wymaga stosowania od-
powiednio grubszych blach platerujacych,
co pocigga strate znacznych ilosci mate-
riatu.

Aby uniknaé wyzej wspomnianych nie-
dogodnosci, pokrywa si¢ wedlug wynalaz-
ku material, objety nakladkami plateruja-
cymi, podczas wkladania go do pieca

98¢ 3/06



wzglednie podczas wyjmowania z niego
naktadkami, chroniacymi od utraty ciepla;
te nakladki usuwa si¢ podczas wprowa-
dzania materiatu' do wélcarki albo na krét-
ko przedtem. Dzigki nakladkom ochron-
nym na drodze z pieca do walcarki unika
sie strat temperatury, zwlaszcza nakltadek
platerujacych, albo co najmniej obniza si¢
te straty do minimum. Wnikaniu gazéw u-
tleniajacych miedzy nakladke platerujaca
a material podstawowy mozna zapobiec np.
przez odpowiednie uksztaltowanie brzegéw
ochronnej naktadki cieplnej, ktére pokry-
waja boki materiatu. Jezeli paczka mate-
rialu jest zaopatrzona w ramy obejmujgce
o przekroju litery U, to nakladka ochron-
na spoczywa na tych ramach, lecz nie jest
przez nie przytrzymywana. Przez naltoze-

nie ochronne nakladki cieplnej na ramy’

powstaje miedzy nakladka platerujaca a
naktadka cieplna warstwa powietrza, za-
pobiegajaca spawaniu obu nakladek tak,
iz ochronna nakltadke cieplnag mozna z la-
twoscia usuwaé i stosowaé ponownie. Dal-
sza zaleta wynalazku jest to, ze nakladka
platerujaca moze byé stosunkowo cienka,
poniewaz ochronna naktadka cieplna nie
przechodzi przez walcarke, a walce doty-
kaja bezposrednio nakladek platerujacych.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb platerowania blach, plyt i
innych wyrobéw przez walcowanie przy u-
zyciu cieplnych nakladek ochronnych, u-
mieszczonych na powlokach platerujacych,
znamienny tym, ze nakladki cieplne nakla-
da si¢ na powloki, platerujagce materiat,
podczas wkladania tegoz do pieca albo
podczas wyjmowania go z pieca, a zdej-
muje — dopiero podczas wprowadzania
albo tez przed wprowadzaniem materiatu
do walcarki.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, przy kto-
rym stosuje si¢ material podstawowy i na-
kladki platerujace, otoczone rama w ksztat-
cie litery U, znamienny tym, ze ochronne
nakladki cieplne umieszcza sie na ramie
otaczajacej, wobec czego miedzy ta naklad-
ka a powloka platerujaca powstaje war-
stwa powietrza, zapobiegajaca spawaniu o-
bu nakladek i przenikaniu gazéw utlenia-
jacych miedzy nakladki platerujace a ma-
terial podstawowy.
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