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Sposob wytwarzania oselek do dogladzania
o spoiwie organicznym
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia oselek o spoiwie organicznym do dogladzania
powierzchni (honing, super finish).

Oselki do dogtadzania powierzchni sa znane i
majg zastosowanie w przemys$le, szczegdlnie samo-
chodowym do dogladzania cylindréow silnik6w spa-
linowych. Stosuje sie oseltki posiadajgce jako
spoiwa surowce organiczne lub mnieorganiczne, a
wérod nich spoiwa ceramiczne, kauczukowe, bake-
litowe i zestawy zywic fenolowych, posiadajgce
jadko $cierniwo mikroproszki szmerglu, korundu,
elektrokorundu, wegliku krzemu a nawet diamen-
tu, przy czym o jakoSci powierzchni dogladzanej
decyduje rodzaj i wielko§é Scierniwa — ziarn $cier-
nych, gatunek spoiwa oraz twardos$¢ jak réwniez
struktura oselki.

Przy wyrobie oselek do dogladzania o wysokie]
klasie gladkosci dodaje sie do masy wypelniacze
posiadajgce wlasciwosci smarujgce. Przy wytwarza-
niu oselek o spoiwie organicznym w stosowanych
dotychczas sposobach dominujg dwie czynnoééi
rzutujgce w zasadniczym stopniu na proces pro-
dukcji i jej konicowe wyniki, a mianowicie: ko-
nieczno$¢ spiekania masy w wyseokich telrnperat!i-
rach, oraz konieczno$¢ dokonywania spiekbw w
atmosferze obojetnej. Oba te warunki nieodzowne
w dotychczasowym sposobie produkcji sg ucigzliwe
w stosowaniu, szczegélnie gdy chodzi o uzyskanie
temperatury rzedu 1200°C potrzebnej do uzyska-
nia spieku, sg nieekonomiczne i wymagajg dodat-
kowego wyposazenia technicznego, a dokonywanie
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spiek6w w tej temperaturze wplywa ujemnie na
ziarno $cierne, ktére w takich warunkach termicz-
nych narazone jest na zmniejszenie zdolnoSci skra-
wajacych przez spieczenie, a tym samym zlagodze-
nie krawedzi i ostrzy thacych.'

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania oselek Sciernych do dogladzania, w kté-
rym nie zachodzi konieczno$é stosowania wysokich
temperatur wplywajgcych ujemnie na wlasnosci
skrawajgce ziarna $ciernego, a przez to zwieksze-
nie zdolno$ci dogladzania przy uzyciu wykonywa-
nych tym sposobem oselek.

Postawione =zadanie =zostalo rozwigzane przez
opracowanie sposobu wytwarzania oselek, ktérych
mase stanowi mikroproszek S$cierny, spoiwo orga-
niczne, oraz évypelniacze o wysokich wspdlczyn-
przewodnictwa " cieplnego i doskonalych
wlasnosciach smarujacych.

Istota wynalazku polega na tym, ze dobranie
skladniké6w masy w procesie wytwarzania oselek
pozwala na wyeliminowanie potrzeby stosowania
wysokich temperatur dla utwardzenia i zespolenia
masy $ciernej, a sam proces utwardzania spoiwa
prowadzony jest w temperaturze wulkanizacji
kauczuku lub zywic fenolowych nie powodujacej
zmian strukturalnych i powierzchniowych =ziarna
Sciernego, przy czym proces utwardzania spoiwa
w uksztaltowanej wyprasce jest koncowg czyn-
nos$cig procesu technologicznego.

Wytwarzanie oselek sposobem wedlug wynalaz-
ku polega na odwazeniu poszczegélnych skladni-
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kéw masy, ich dokladnym przemieleniu i wymie-
szaniu w mlynie kulowym w czasie 60—90 minut,
przesianiu tej mieszaniny przez sito o wymiarze
oczek 0,3X0,3 mm i prasowanie jej w formach
pod ci$nieniem do wuzyskania gestoSci pozornej
1,3—1,7 g/em3. Otrzymane wypraski utwardza sie
w temperaturze 140—185°C w czasie jednej do
trzech godzin pod ciSnieniem 20—550 kg/cm2 Z
utwardzonych ksztaltek wycina sie oseltki o zgda-
nych wymiarach. ’

Przykladowy zestaw masy zawiera podstawowe
skladniki, z ktérych najwazniejszymi, w zalezno$ci
od przeznaczenia oselek sg: ziarno $cierne 40—52%,
spoiwo organiczne 10—30%, urotropina 1—3%, wy-
peliacze 23—45%, a w recepturalnym, procentowo
okres§lonym stosunku do wagi calej masy przed-
stawia sie nastepujaco: elektrokorund ,A” 46,3%,
nowolak 21,0%, urotropina 2,1%, grafit koloidalny
18,5%, dwusiarczek molibdenu 7,5%, stearynian
glinu 4,6%.
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Osetki do dogladzania wytwarzane sposobem
wedlug wynalazku sg latwe w produkecji, majg
szerokie zastosowanie w przemys$le metalowym dla
celé6w koncowego procesu obrobki wykanczajgcej,
a w pracy wykazujg zdolno$¢ samoostrzenia i mogag
byé stosowane przez caly okres eksploatacji do mo-
mentu ich catkowitego zuzycia.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania oselek do dogladzania, o
spoiwie organicznym zawierajagcych w swoim ze-
stawie masy ziarno S$cierne i wypelniacze, zna-
mienny tym, ze 40—52% ziarna Sciernego, 10—30%
spoiwa, 1—3% urotropiny, 23—45% * wypelniaczy
aktywizujgcych proces dogladzania poddaje sie

mieleniu i wymieszaniu w czasie 60—90 minut,
przesiewaniu przez sito o wielko$ci oczek
0,3X0,3 mm, formowaniu do gestoSci pozornej

1,3—1,7 g/cm3, a nastepnie utwardzaniu w tem-
peraturze 140—185°C przy ci$nieniu 20—550 kg/cm?
w czasie jednej do trzech godzin.
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