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A taldlmény forg6dob regenerativ hgvisszanyerd
és/vagy szarit6 berendezéshez, amely egyméshoz rog-
zitett sima szalagbol (2) és hulldmositott szalagbdl
(1) tekercseléssel van kialakitva olymédon, hogy a
sima szalag (2) és a hulldmositott szalag (1) az
érintkezési vonaluk mentén hideghegedéssel van egy-
méshoz rogzitve.

A talalmény a berendezés is elGny0sen a talalmany
szerinti forgédob elallitdsdhoz, amelynek a hulldmo-
sitott szalag (1) hullamprofiljanak megfeleld fogazis-
sal hulldmosité szerszamhengerekb@l (3, 4) 4ll6 hen-
gerparja van, és olymédon van kialakitva, hogy a
hullsmositott szalag (1) haladési irdnydban nézve a
hullsmosité szerszdmhenger (3, 4) munkazé6néja (16)
utdn az egyik hullamosité szerszimhenger (3) mellé
egy recézett henger (7) vagy egy rugalmas boritisi
henger van épitve gy, hogy az adott hulldmosit6
szerszamhenger (3) fejkore és a recézett henger (7)
vagy a rugalmas boritdsd henger burkol6kore kozotti
tavolsig kisebb mint a hulldmositott szalag (1) és a
sima szalag (2) lemezvastagsigainak az Osszege. 3.
dbra)

A leirds terjedelme: 8 oldal, 3 dbra
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A talalmény olyan forgédobra vonatkozik, amely
regenerativ hovisszanyerd és/vagy sz4rit6 berendezés-
hez alkalmas és egyméshoz rogzitett sima szalagbdl
és hullimositott szalagb6l tekercseléssel van kiala-
kitva.

A talilmany vonatkozik tovabb4 az ilyen forg6dob
gyartashoz alkalmas berendezésre is, amelynek a
hullimositott szalag hullamprofiljanak megfelels fo-
gazdssal ellatott hullamosit6 szerszdmhengerekbd] 4116
hengerpérja van.

Ismeretes, hogy a regenerativ hovisszanyerd vagy
szdrité berendezésekben a h6t leads és hét felvevd
gz kozbtti hoétadds olyan forgédobban torténik,
amelyben kiskeresztmetszetd (3-15 mm?) tengelyiré-
nyd csatorndcskdk vannak kialakitva. Ezeket a csa-
torndcskakat gy hozzék létre, hogy sima és hull4mos
szalagot tekercselnek egymasra.

Az NDK-beli ILKA gyir ezeket a forg6édobokat
papirbol késziti, amelyek kiilénbézs szilirdsdgnovels,
égéscsokkentd és egyéb vegyi kezelések utdn lesznek
alkalmasak funkci6jukra.

Gyakoribb, hogy a szalagok anyaga aluminium,
vagy otvozétt aluminium. A hulldmositott és sima
szalagot ragsztdssal rogzitik egyméshoz, és ragasz-
tdssal merevitik a forgédobot is. Ilyen forgédob ki-
alakitds ismerhets meg a DE-27 19 992 és a DE-25
44 439 sz. szabadalmi leirdsokb6l.

A DE-21 59 911 és a DE-26 01 291 sz. szabadalmij
leirdsok olyan forgédobokat mutatnak be, ahol a
ragasztés mellett sugérirdnyd rudakkal térténik a me-
revités.

A ragasztds igen nagy gondossdgot igényel, a
gyorsan futé szalag zsirtalanitdsa és a ragaszt6 fel-
vitele bonyolult technolégia. A tekercselés folyaman
a ragaszté még nem merevit és igy a tekercselésnél
a hazéerd is gondosan megvélasztand6 és alland6
értéken tartando.

A tekercselésnél a sima szalagnak r4 kell fesziilnie
a dobra. Ezt pl. a DE-30 11 210 sz. szabadalmj
leirdsban bemutatott megoldasnil a sima szalag fé-
kezésével biztositjak. Ilyen esetben kiilén szabiélyo-
zéssal kell biztositani, hogy a hullamositott szalag
azonos sebességgel fusson, mert ha gyorsabban fut
Ossyegy(ridik, ha lassabban fut megnyiilik, esetleg
meg is szlinik a hullémossAga.

A taldlminy célja teh4t olyan forgédob kialakitss,
amelynél nincs sziikség kiilon merevitésekre, &s teker-
cselés sordn a hullimositott szalag nem deformalédik.

A talédlményhoz az a felismerés vezetett, hogy ha
a hulldmositott és a sima szalagot még tekercselés
eldtt dsszerdgzitjiik, tekercselés utdn olyan forg6dobot
kapunk, amely 6nmagiban rendelkezik a sziikséges
merevséggel. Ehhez a lassan kot ragasztés helyett
a hidegedés jelenségét kell alkalmazni,

A taldlmény tehét forgédob regenerativ hGvissza-
nyerG és/vagy szérit6 berendezéshez, amely egymads-
hoz régzitett sima szalagb6l és hullamositott szalagb6l
tekercseléssel van kialakitva olymédon, hogy a sima
szalag és a hulldmositott szalag az érintkezés; vonaluk
mentén hidegedéssel van egyméshoz rogzitve.

A taldlmény szerinti forg6dob egyik elényds ki-
alakitdsndl a hullamositott szalag lemezvastagsiga
10-20 %-kal nagyobb mint a sima szalagé.

A taldlmény szerinti forgédob mésik elényos ki-
alakitdsa olyan, hogy az egymdshoz erSsitett hull4-
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mositott szalagb6l és sima szalagbé! 4116 tekercsben
a sima szalagban az alatta 1év8 hullimositott szalag
tetSpontja kornyezetében bemyomédis van.

A talilmény vonatkozik a berendezésre is, amely
elénybsen a taldlméany szerinti forgédob gyértasihoz
alkalmas, és a hulldmositott szalag hullamprofiljanak
megfelels fogazéssal ellitott hullimosité szer-
szamhengerekbd] 4116 hengerpérral rendelkezik olyan
kialakitdssal, hogy a hullimositott szalag haladasi
irdnyéba nézve a hullimosité szerszdmhengerek mun-
kazéndja utdn az egyik hullimosité szerszdimhenger
mellé egy recézett henger vagy egy rugalmas boritist
henger van épitve gy, hogy az adott hullimosité
szerszdmhenger fejkore és a recézett henger vagy a
rugalmas boritdsi henger burkolé kore kozotti tavol-
sdg kisebb, mint a hullamositott szalag és a sima
szalag lemezvastagsdginak az Gsszege.

A taldlmény részletesebben egy kiviteli példa se-
gitségével a mellékelt rajzok alapjén ismerthets meg,
ahol az

1. dbra - a taldlmany szerinti forgédobot oldal-
nézetben, a

2. dbra — az 1. 4bran jelzett ,A” részletet kina-
gyitva, a

3. dbra - talalmény szerinti berendezést, a

4. dbra — ennek egy viltozatat mutatja be viz-
latosan.

Az 1. dbrén lathaté 8 forgédob a 2. 4bran kina-
gyitva lathat6 ,A” jeld részletében Jjol felismerheten
a hullimositott 1 szalagb6l és a sima szalagb6l van
feltekercselve. Az 1 szalag és a 2 szalag a 14
érintkezési vonalak mentén hideghegedéssel van egy-
mashoz rogzitve.

Tekercseléskor — megfelels szalagfeszités alkal-
mazésa esetén — az tjonnan feltekert réteg sima 2
szalagja az alatta 1év6 réteg hulldmositott 1 szalag-
janak a tetGpontjéra rifeszil, és tengelyirdnyd 13
benyomé6dasok keletkeznek. Ezek a 13 benyoméd4sok
novelik a 8 forgédob merevségét. Mind a 8 forgédob
merevsége tovabb novelhetS, mind a 13 benyomo-
dasok erSteljesebbek lesznek azaltal, ha a huilimo-
sitott 1 szalag lemezvastagsagit a sima 2 szalag
lemezvastagsagénal 10-20 %-kal nagyobbra vilaszt-
juk.

Az igy kialakitott 8 forgédob szerkezete a szend-
vicsszerkezetekhez hasonlit, és mind radidlisan, mind
axidlisan kell6 merevséggel rendelkezik.

A 8 forgédob a 3. 4brin lathaté berendezéssel
gyérthat6, amely hérom f6 szakaszra oszlik.

Az els§ szakaszt a 10 4llvény alkotja a forgathats
réhelyezett 1a é&s 2a szalagtekerccsel.

A mésodik szakasz a tulajdonképpeni technol6giai
szakasz. Itt van a 15 hengerllvényban csapigyazva
a hulldmprofilnak megfelel§ fogazéssal kialakitott 3
€s 4 hulldmosit6 szersz&mhengerbsl 4ll6 hengerpér.
Ahol a fogazatok egymésba kapcsolédnak, az a 16
munkazéna. A felsé 3 hullimosité szerszdmhenger
mellé van épitve a 15 munkazéna utdn a 7 recézett
henger. A 3 hull4mosité szerszdmhenger fejkore és
a 7 recézett henger burkol6 kére kozotti thvolsag
kisebb mint az 1 és 2 szalag lemezvastagsiginak az
Osszege.

Ugyancsak a 15 hengeréllvanyon van csapigyazva
az 5 terel6gorgd, valamint a nem 4brazolt hajtémii
a 3 és 4 hullamosité szerszamhengerek forgatdsshoz.
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A harmadik szakasz a tekercsel§ szakasz. A 12
feltekercsel6 berendezésben van csapigyazva a 9 agy,
amelyre a 8 forgédob feltekercsethets. A 9 agy egy
véltoztathaté fordulatszdmi 11 hajtémdvel van
dsszekapcsolva. A 9 agy valamint a 3 és 4 hulldmosit6
szerszimhenger fordulatszdma Ossze van hangolva.

A berendezés mikodése a kovetkezd.

Az la szalagtekercsrS] letekeredS 1 szalag a 3 és
4 hull4mosité szerszdmhenger kozé van vezetve, ahol
a 16 munkazéniban a fogazat kialakitja a hullama-
Jakot. A hulldmositott 1 szalagot a fels§ 3 hullimosit6
szerszamhenger tovébbviszi a foghézagaiban a 7 re-
cézett henger elé. A 2a szalagtekercsr6l letekered$
2 szalag az 5 terel6gorgbn dtvetve ugyancsak a 3
hulldmosité szerszamhenger és a 7 recézett henger
kozé van vezetve. Mivel a 3 hulldmosité szer-
szamhenger fejkore és a 7 recézett henger burkol6kdre
kozotti tavolsig kisebb mint az 1 €s 2 szalag le-
mezvastagsiginak az sszege, 2 k6zottitk halad6 hul-
lsmositott 1 szalag és a sima 2 szalag a 14 érintkezési
vonal mentén hidegedéssel Gsszeheged.

Az igy Osszehegedt hulldmositott 1 szalagot és
sima 2 szalagot a 11 hajtémd 4ltal forgatott 9 agy
lassan feltekeri és kialakul a 8 forgédob. Mivel a 8
forgbdob tekercsének atmérSje folyamatosan novek-
szik, a 11 hajtém( fordulatszimanak egyenletes csok-
kenésével lehet biztositani az 4lland6 kerileti sebes-
ségét. Ugyanakkor a forgatényomatéknak folyamato-
san novekednie kell, hogy az optimalis keriileti hud-
26erd 4lland6 maradjon. A 3 és 4 hulldmosit6 szer-
szdmhengerek és a 9 agy fordulatszdménak 0ssze-
hangol4séval elérhetd, hogy olyan mértékd hizéerd
jojjon létre, amely a 13 benyomédasokat létrehozza.

A 7 recézett henger a 4. 4bran léthatd médon
egy 6 rugalmas boritdst hengerrel helyettesithetS. A
6 rugalmas boritdsd henger j6l biztositja, hogy a
hulldmositott 1 szalag és a sima 2 szalag sebessége
azonos legyen.

A forgédobnak a most ismertetett gyértasa kedve-
26bb miiszaki raforditéssal biztosithaté, mint az ismert
ragasztott kiviteld doboké. A hideghegedés megbizha-
t6bb kapcsolat, mint a ragasztas, ezéltal a kialakitott
forgédob tartdsabb és {izembiztosabb lesz. Azoknil a
forgédobokndl, ahol a tovabbiakban abszorpcibs réte-
get visznek fel kémiai dton, tovabbi eldny, hogy a ra-
gasztdssal nem csokken az aktivalhat6 felilet.

SZABADALMI IGENYPONTOK
1. Forg6dob regenerativ h6visszanyerd és/vagy szArit6
berendezéshez, amely egyméshoz rogzitett sima
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szalagbol (2) és hulldmositott szalagb6l (1) teker-
cseléssel van kialakitva, azzal jellemezve, hogy a
sima szalag (2) és a hullamositott szalag (1) az
érintkezési vonaluk (14) mentén hideghegedéssel
van egymashoz rogzitve.

2. Az 1. igénypont szerinti forgédob, azzal jellemezve,
hogy a hullimositott szalag (1) lemezvastagsiga
10-20 %-kal nagyobb mint a sima szalagé ).

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti forg6dob, azzal
jellemezve, hogy az egyméshoz erGsitett hullamo-
sitott szalagbol (1) és sima szalagb6l (2) 4ll6
tekercsben a sima szalagban (2) az alatta 1év§
hullamositott szalag (1) tetGpontja kdrnyezetében
benyomédas (13) van.

4. Berendezés elénydsen az 1. igénypont szerinti
forgédob elGéllitaséhoz, amelynek a hulldmositott
szalag (1) hullémprofiljdnak megfelel§ fogazassal
elltott hulldmosité szerszamhengerekb8l (3, 4)
4116 hengerpérja van, azzal jellemezve, hogy a
hulldmositott szalag (1) haladasi irdnyéban nézve
a hullamosit6 szerszdimhenger (3, 4) munkazénéja
(16) utdn az egyik hullamosité szerszimhenger
(3) mellé egy recézett henger (7) vagy egy
rugalmas boritési henger (6) van épitve tigy, hogy
az adott hullamosité szerszdmhenger (3) fejkore
és a recézett henger (7) vagy a rugalmas boritast
henger (6) burkol6kore kozotti tavolsag kisebb
mint a hulldmositott szalag (1) és a sima szalag
(2) lemezvastagsigainak az Osszege.

Hivatkozdsi szdmok jegyzéke

1 — szalag (hullamositott)

1/a - szalagtekercs

2 — szalag (sima)

7/a — szalagtekercs

3 — hullamosit6 szerszdmhenger
4 — hullamosit6 szerszémhenger
5 — terelGgorgd

6 - rugalmas boritdsd henger

7 — recézett henger

8 - forgédob
9 — agy

10 - allvény
11 — hajtémd

12 — feltekercseld berendezés
13 - benyomdédés

14 — érintkezési vonal

15 — hengerallvany

16 — munkazdna
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