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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest folia poliolefinowa o wysokiej odpornosci na przenikanie pary wod-
nej przeznaczona do laminacji z papierem, zwtaszcza w procesie produkcji workow papierowych do pa-
kowania materiatow sypkich.

Znane sa folie wykonywane z polietylenu wysokiej gestosci.

Z opisu patentowego CN 107474351 znana jest kompozycja polietylenu o duzej gestosci,
w ktorej zywica HDPE jest kopolimerem etylenu i 1-butenu lub kopolimerem etylenu i 1-heksenu
i ma gestos¢ 0,948-0,960 g/cm?® wskaznik szybkosci ptyniecia MFR wynosi 10,5-11,5 g / 10 min, wagowo
$rednia masa czgsteczkowa wynosi 19—21 miliondw, a rozktad masy czgsteczkowej wynosi 21-25.

Z opisu patentowego CN 107521191 znana jest folia do konserwowania zywnosci o wysokiej
barierowosci bedaca siedmiowarstwowg folig kompozytowg charakteryzujacg sie dwoma warstwami
nylonowymi, jedna warstwa kopolimeru etylen / alkohol winylowy, jedna warstwa polietylenu o podwyz-
szonej gestosci modyfikowanego bezwodnikiem, dwoma warstwami polimeru LLDPE modyfikowanego
bezwodnikiem oraz warstwa polimeru metalocenowego.

Z opisu patentowego US 5885721 znana jest wielowarstwowa folia z polietylenu o duzej ge-
stosci (HDPE) o wysokiej orientacji dwuosiowej. Folia zawiera podtoze z HDPE, co najmniej jedna
zewnetrzng warstwe z kopolimeru propylenu i co najmniej jedna warstwe materiatu wzmacniajacego
przyczepno$¢, umieszczona pomiedzy warstwa zewnetrzng i podtozem z HDPE, aby skutecznie po-
$redniczy¢ w przyleganiu miedzy nimi. Promotor adhezji jest korzystnie materiatem polietylenowym
0 gestosci mniejszej niz gestos¢ materiatu bazowego HDPE. Do korzystnych materiatéw promotora ad-
hezji naleza polietylen o bardzo matej gestosci (VLDPE), wysokocisnieniowy polietylen o niskiej gestosci
(HP-LDPE), liniowy polietylen o matej gestosci (LLDPE) i polietylen o $redniej gestosci (MDPE). Folia
jest dwuosiowo zorientowana, rozciggnieta w kierunku maszynowym do stopnia od okoto 5: 1 do okoto 8 : 1,
korzystnie od okoto 6 : 1 do okoto 7 : 1, i rozciagnieta w kierunku poprzecznym do pewnego stopnia,
od okoto 6 : 1 do okoto 15: 1, korzystnie od okoto 9:1 do okoto 13:1.

Problemem technicznym jest opracowanie sktadu folii posiadajacej lepsze niz w dotychczas zna-
nych foliach poliolefinowych parametry uzytkowe, tj. wieksza wytrzymatos$¢ i wysoka odpornosé na dzia-
tanie pary wodnej przy jednoczesnym zmniejszeniu grubosci folii, co przektada sie na obnizenie kosztow
produkcji poprzez zmniejszenie masy uzyskanej folii, stanowigcej odpad poprodukcyjny w przemysle
papierniczym i cementowniach. Uzyskanie folii o mniejszej grubosci przy zachowaniu i/lub zwiekszeniu
parametréw wytrzymatosciowych i odpornosci mozliwe jest z zastosowaniem poliolefin o wysokiej ge-
stosci. Problemem jest jednak wyttoczenie cienkiej folii o wysokiej gestosci i zachowanie ciagtosci folii
przed jej potaczeniem z papierowag warstwa opakowania. Wynalazek rozwiazuje ten problem po-
przez odpowiednie dobranie jako sktadnikow folii poliolefin o wysokiej gestosci i poliolefin liniowych.

Folia poliolefinowa wedtug wynalazku stosowana jako wewnetrzna warstwa workow papiero-
wych, o grubosci od 0,006 do 0,09 mm ma postac tasmy, uzyskanej z co najmniej jednowarstwowej folii
i charakteryzuje sie tym ze zawiera od 80 do 99% polietylenu wysokiej gestosci, o gestosci w zakresie
od 0,940-0,961 g/cm® i od 1 do 20% polietylenu liniowego o gestosci w zakresie 0,918-0,937 g/cm?.
Korzystnie gdy folia jest jonizowana dwustronnie.

Korzystnie gdy folia jest nacinana lub perforowana.

Folia wedtug wynalazku z uwagi na swoje wtasciwosci znajduje zastosowanie jako wewnetrzna
warstwa workéw papierowych przeznaczonych do pakowania produktéow sypkich takich jak cement
czy mleko w proszku.

Folia uzyskana wedtug wynalazku posiada grubo$¢ o wartosci 0,006—-0,09 mm, co przektada sie
na zmniejszenie jej masy przy zachowaniu bardzo dobrych parametréw wytrzymatosciowych.

Wynalazek zostat blizej objasniony na podstawie przyktadu realizacji, w ktérym szczegdtowo
przedstawiono proces otrzymywania folii wedtug wynalazku.

W przyktadzie wykonania wedtug wynalazku poliolefinowg folie uzyskuje sie stosujac technologie
wyttaczania z rozdmuchiwaniem jednostopniowym przy zastosowaniu wyttaczarki jednoslimakowe;.
Przygotowane surowce w nastepujacych ilosciach: 90% HDPE o gestosci 0,957 g/cm? i wskazniku szyb-
kosci ptyniecia MFR 12 g/ 10 min (190°C /21,6 g), 10% dodatek liniowy o gestosci 0,937 g/cm?® i wskaz-
niku ptyniecia MFR 1 g / 10 min zasysane sa przez pompe do podajnikdw, ktére wsypuja okreslone
porcje granulatu na zasuwe wagowa podajaca odwazona ilo$¢ porcji na mieszalnik. Po wymieszaniu
sktadnikow surowce podawane sg na uktad plastyfikujacy ztozony z cylindra ogrzewanego zespotem
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grzatek ceramicznych, ktore tworzg kilka stref grzewczych o niezaleznie regulowanej temperaturze sterowa-
nych termoregulatorami i przemieszczajacego tworzywo slimaka o dtugosci 27 D oraz $rednicy (D) 100 mm.
Pod wptywem temperatury zadanej na panelu sterowniczym (215-230°C) oraz tarcia, ktore wytwarzaja
obroty $limaka, nastepuje roztopienie tworzywa oraz jego homogenizacja. Po przejsciu przez zespot sit
filtrujgcych ptynne tworzywo kanatami spiralnymi przechodzi do ustnika gtowicy w ksztatcie pierscienia,
gdzie nastepuje jego wyttaczanie w ksztatcie rury, ktéra jest rozdmuchiwana, tworzac ksztatt kielicha.
W tym miejscu tworzywo krystalizuje sie. Wytworzony balon w ksztatcie kielicha jest chiodzony ze-
wnetrznie oraz wewnetrznie przez system chtodzenia IBC, ktory jest zsynchronizowany z sensorami
umieszczonymi na koszu kalibracyjnym oraz przepustnica utrzymujaca réznice powietrza zimnego
wdmuchiwanego do $rodka rekawa foliowego do goracego wydmuchiwanego z tego rekawa. Wychto-
dzony rekaw foliowy w formie rury po wstepnym sptaszczeniu przez palety ptaskiego uktadania prze-
chodzi przez watki odciagu gornego, gdzie nastepuje jego catkowite sprasowanie i przyjmuje postac
rekawa ptaskiego, gdzie poprzez zespdt watkdow prowadzacych oraz urzadzenie sterowania krawedzig
folii jest podawany na odciag posredni, gdzie nastepuje obciecie jego brzegéw i przy uzyciu regranula-
tora zawrdcenie ich do procesu przygotowania mieszanki do rozdmuchu. Pozostata srodkowa czes¢
rozdziela sie na dwie tasmy, ktére trafiajg na dwie oddzielne nawijarki, gdzie otrzymang tasme nawija
sie w postaci rolki ptaskiej folii o grubosci 0,006 mm w postaci rolek o srednicy uzgodnionej z odbiorca.

Otrzymana folia o grubosci 0,006 mm posiada bardzo dobre parametry wytrzymatosciowe
oraz wysoka odpornosc¢ na dziatanie pary wodne;j.

Folia wedtug wynalazku znajduje zastosowanie nie tylko w przemysle papierniczym, ale réwniez
jako przektadka antyadhezyjna do produkcji pap termozgrzewalnych oraz do produkcji pianek.

Podany przyktad realizacji nie wyczerpuje mozliwosci zastosowania wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Folia poliolefinowa stosowana jako wewnetrzna warstwa workow papierowych, o grubosci
od 0,006 do 0,09 mm w postaci tasmy, uzyskanej z co najmniej jednowarstwowe;j folii,
znamienna tym, ze zawiera od 80 do 99% polietylenu wysokiej gestosci, o gestosci w za-
kresie od 0,940-0,961 g/cm® i od 1 do 20% polietylenu liniowego o gestos$ci w zakre-
sie 0,918-0,937 g/cm?.

2. Folia wedtug zastrz. 1 znamienna tym, ze folia jest jonizowana dwustronnie.

3. Folia wedtug zastrz. 1 albo 2 znamienna tym, ze jest nacinana lub perforowana.
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