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一种啤酒酿造排气系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种啤酒酿造排气系统，

包括罐体，所述罐体上设置有进气管、第一排气

管和第二排气管，所述进气管的进气端连接发酵

罐，所述进气管的出气端设置在所述罐体内，所

述第一排气管的进气端设置在所述罐体内，所述

第一排气管的出气端设置在所述罐体上部外侧，

所述第二排气管的进气端设置在所述罐体底部，

所述第二排气管的出气端设置在所述罐体底部

外侧。本实用新型的啤酒酿造排气系统能够大大

降低排气瞬间的噪音，且有不采用现有技术的水

封法，不会造成清洗后的发酵罐再次感染，使用

方便，省时省力。
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1.一种啤酒酿造排气系统，其特征在于：包括罐体，所述罐体上设置有进气管、第一排

气管和第二排气管，所述进气管的进气端连接发酵罐，所述进气管的出气端设置在所述罐

体内，所述第一排气管的进气端设置在所述罐体内，所述第一排气管的出气端设置在所述

罐体上部外侧，所述第二排气管的进气端设置在所述罐体底部，所述第二排气管的出气端

设置在所述罐体底部外侧。

2.根据权利要求1所述的啤酒酿造排气系统，其特征在于：所述进气管的出气端的底部

设置有主出气口，所述进气管的出气端的侧壁上设置有多个次出气口。

3.根据权利要求2所述的啤酒酿造排气系统，其特征在于：所述第一排气管的进气端的

底部设置有主进气口，所述第一排气管的进气端的侧壁上设置有多个次进气口，所述第一

排气管的出气端上还设置有烧结过滤管。

4.根据权利要求3所述的啤酒酿造排气系统，其特征在于：所述进气管和所述第一排气

管均为不锈钢材质，所述第二排气管为塑料软管。

5.根据权利要求4所述的啤酒酿造排气系统，其特征在于：所述次出气口和所述次进气

口的孔径为2mm。
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一种啤酒酿造排气系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及啤酒酿造技术领域，特别涉及一种啤酒酿造排气系统。

背景技术

[0002] 现有技术中，小型啤酒酿造设备中发酵罐的排气系统，通常都是采用水封法：即在

排气口接出一根软管，然后将它插入到罐底放置的一个盛有水的瓶子里。这样的方式，可以

在常压发酵阶段隔绝空气，防止空气中的细菌通过排气口进入发酵罐。但是存在以下缺点：

1)需要经常更换瓶子中的水，在发酵罐很多的情况下，这就是一个繁琐的操作；2)在主发酵

阶段，酵母快速发酵，产生大量二氧化碳，使得罐中压力升高，需要不断通过排气阀排出压

力，由于排气孔采用了水封法，所以排气瞬间释放的压力，会将瓶中的水喷出，污染地面；3)

在CIP清洗阶段，罐中会用高温热碱、热水清洗，压力升高，空气经由排气孔排出；当温度冷

却后，发酵罐内会形成负压，可能会将水从瓶中吸入发酵罐中，从而使得已经清洗好的发酵

罐染菌；4)在常压发酵阶段，需要手动调节排气阀的上限值为0(常压)，而在封罐后，又需要

手动调整排气阀的压力上限值(管内压力超过这一数值自动排气)，5)排气的时候会产生极

大的排气噪音，因此存在许多不便之处。

实用新型内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种啤酒酿造排气系统，以解决现有技术中

小型啤酒酿造设备中发酵罐的排气系统操作繁琐，存在极大噪音，会感染清洗好的发酵罐

的问题。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型的技术方案为：

[0005] 一种啤酒酿造排气系统，包括罐体，所述罐体上设置有进气管、第一排气管和第二

排气管，所述进气管的进气端连接发酵罐，所述进气管的出气端设置在所述罐体内，所述第

一排气管的进气端设置在所述罐体内，所述第一排气管的出气端设置在所述罐体上部外

侧，所述第二排气管的进气端设置在所述罐体底部，所述第二排气管的出气端设置在所述

罐体底部外侧。

[0006] 可选的：所述进气管的出气端的底部设置有主出气口，所述进气管的出气端的侧

壁上设置有多个次出气口。

[0007] 可选的：所述第一排气管的进气端的底部设置有主进气口，所述第一排气管的进

气端的侧壁上设置有多个次进气口，所述第一排气管的出气端上还设置有烧结过滤管。

[0008] 可选的：所述进气管和所述第一排气管均为不锈钢材质，所述第二排气管为塑料

软管。

[0009] 可选的：所述次出气口和所述次进气口的孔径为2mm。

[0010] 采用上述技术方案，由于在进气管上设置有多个次出气孔，当排气的时候，会先在

次出气孔处形成爆破，释放掉一部分压力，从而能够大大降低排气瞬间的噪音，且由于不采

用现有技术的水封法，不会造成清洗后的发酵罐再次感染，也不需要频繁的更换水，使用方
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便，省时省力。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型啤酒酿造排气系统的结构示意图；

[0012] 图中，1-罐体，2-进气管，3-第一排气管，4-第二排气管，5-次出气口，6-主出气口，

7-次进气口，8-主进气口，9-烧结过滤管。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步说明。在此需要说明的是，

对于这些实施方式的说明用于帮助理解本实用新型，但并不构成对本实用新型的限定。此

外，下面所描述的本实用新型各个实施方式中所涉及的技术特征只要彼此之间未构成冲突

就可以相互组合。

[0014] 一种啤酒酿造排气系统，如图1所示，包括罐体1，罐体1上设置有进气管2、第一排

气管3和第二排气管4，进气管2的进气端连接发酵罐，进气管2的出气端设置在罐体1内，进

气管2用于将发酵罐内产生的气体引入到罐体1内；第一排气管3的进气端设置在罐体1内，

第一排气管3的出气端设置在罐体1上部外侧，第一排气管3用于将罐体1内的气体排出罐体

1外；第二排气管4的进气端设置在罐体1底部，第二排气管4的出气端设置在罐体1底部外

侧，第二排气管4也是用于将罐体1内的气体排出到罐体1外的。

[0015] 在本实用新型的实施例中，进气管2为不锈钢材质，且进气管2的出气端的底部设

置有主出气口6，进气管2的出气端的侧壁上设置有多个次出气口5，即进气管2的出气端为

侧壁上设置有空洞的洞洞管的结构，且次出气口5的孔径为2mm。

[0016] 在本实用新型的实施例中，第一排气管3的结构是这样的：第一排气管3为不锈钢

材质，其进气端的底部设置有主进气口8，其进气端的侧壁上设置有多个次进气口7，即第一

排气管3的进气端为侧壁上设置有空洞的洞洞管的结构，第一排气管3的次进气口7的孔径

也是2mm，并且，在第一排气管3的出气端上还设置有烧结过滤管9，烧结过滤管9上是设置有

多个微小空洞的，也是为了方便气体排出时降低噪音的。

[0017] 另外，在本实用新型的实施例中，第二排气管4为塑料软管。

[0018] 本实用新型的啤酒酿造排气系统具体是这样使用的：发酵罐中产生的气体经过进

气管2进入到罐体1内，其在进气管2中会现在出气端的次出气口5中流出到罐体1内，在此过

程中会现在出气端的次出气口5的部分形成一个爆破，释放掉一定的压力，然后其他的气体

经底部的主出气口6流出到罐体1中；罐体1中的气体一部分通过第一排气管3的主进气口8

和次进气口7进入到第一排气管3内，然后经第一排气管3顶部的烧结过滤管9从罐体1顶部

排出；罐体1中的另一部分气体经第二排气管4排出。

[0019] 以上结合附图对本实用新型的实施方式作了详细说明，但本实用新型不限于所描

述的实施方式。对于本领域的技术人员而言，在不脱离本实用新型原理和精神的情况下，对

这些实施方式进行多种变化、修改、替换和变型，仍落入本实用新型的保护范围内。
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图1
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