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(57) Abstract: The invention relates to a wound care device for treating wounds by means of atmospheric negative pressure in the
wound region, comprising a wound-covering element, which can be fastened to the skin of a patient, and a connecting device for
suctioning fluid media, wherein the wound-covering element has a window that can be opened, which window is arranged on the

wound-covering element by means of a gas-tight closure. (Fig. 4b).

(57) Zusammenfassung: Gegenstand der Erfindung ist eine Wundpflegevorrichtung zur Behandlung von Wunden mit— tels
atmosphérischem Unterdruck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungselement, das an der Haut eines Patienten
befestigbar
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—  vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden
Frist;  Verdffentlichung ~ wird  wiederholt,  falls
Anderungen eingehen (Regel 48 Absatz 2 Buchstabe h)

ist sowie eine Anschlussvorrichtung zum Ansaugen von fluiden Medien, wobei das Wundabdeckungselement ein offenbares
Fenster aufweist, das mittels eines gasdichten Verschlusses an dem Wundabdeckungselement ange— ordnet ist. (Fig. 4b).
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BIRGIT RIESINGER
Miinster
Wundpflegevorrichtung zur Behandlung von Wunden mittels atmosphérischem Unterdruck,

aufweisend ein 6ffenbares Fenster

Die Erfindung betrifft eine Wundpflegevorrichtung zur Behandlung von Wunden mittels at-

mosphirischem Unterdruck, aufweisend ein 6ffenbares Fenster.

Herkommliche Systeme und Vorrichtungen zur Behandlung von Wunden mittels atmosphéri-
schem Unterdruck bestehen aus einer gasdichten Wundabdeckung, einem Drainageschlauch,
einer extern angeordnete Vakuumpumpe sowie einem Sammelgefal fiir die Aufnahme von

abgefiihrten Exsudaten

Solche Vorrichtungen sind beispielsweise im Patent US7198046 beschrieben. Aus der
EP1814609 ist eine Wundpflegevorrichtung zur Behandlung von Wunden mittels atmosphéri-
schem Unterdruck beschrieben. Diese kann optional ein 6ffenbares Fenster aufweisen. Dieses
wird als "gasdichtes Behandlungsfenster” bezeichnet, oder auch als "schwenkbares Ver-

schlusselement”

Vorrichtungen zur Behandlung von Wunden mittels atmosphérischem Unterdruck dienen bei-
spielsweise zur postoperativen Behandlung von Inzisionen (hier gilt es, das Nahtwasser abzu-
fithren und so eine schneller und komplikationsidrmere Nahtheilung zu ermdglichen), als auch
bei der Behandlung von tiefliegenden Odemen, beispielsweise bei Dekubitus oder Ulcus
cruris (hier ist die aktive Akquirierung von Wundfliissigkeit aus der Tiefe Voraussetzung da-

fiir, dass die chronische Wunde iiberhaupt heilt).
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In der Regel kommen in dieser Therapieform relative Unterdriicke zwischen 60 und 200 mm
Hg zum Einsatz. Das aus der EP1814609 beschriebene offenbare Fenster dient dazu, dass ein
darunter angeordnetes Wundkontaktelement, beispielsweise ein Absorptionskorper, oder ein
sekundir angeordneter Pflegeartikel in den durch die gasdichte Wundabdeckung gebildeten
Raum einlegbar bzw. aus dem Raum entnehmbar ist. Auf diese Weise kann besagtes Wund-
kontaktelement oder besagter Pflegeartikel aus dem Wundraum entnommen werden — bei-
spielsweise zwecks Wundreinigung, oder zwecks Austausch — ohne dass die gesamte Wund-
pflegevorrichtung — die Vorzugsweise auf die um die Wunde angeordnete Haut des Patienten
geklebt wird — ausgetauscht werden muss. Dies wiederum vermindert traumatische Eingriffe

withrend der Wundversorgung, und ist auch aus Kostenaspekten Vorteilhaft.

Aufgrund der atmosphiérischen Verhiltnisse ist es erforderlich, dass besagtes 6ffenbares Fens-
ter im geschlossenen Zustand gasdicht schlieit. Dies ist nicht trivial, da Luft ein sehrt gering
viskoses Medium ist. Dariiber hinaus erfordern viele Arten der gasdichten Verbindungen eine
ebenfalls starke physische Verbindung — was im Wundkontakt unerwiinscht ist, da solche
starken physischen Verbindungen einerseits eine gewisse Bauhohe und ein gewisses Gewicht
aufweisen, und andererseits ein gewisse Resilienz beim Offnen bzw. SchlieBen aufweisen — in

anderen Worten: das Offnen bzw. SchlieBen erfolgt mit hindisch ausgefiihrter Kraft.

Dies ist im vorliegenden Kontext jedoch hochst unerwiinscht, das das ausiiben von Kriften im
Wundbereich hédufig zu Schmerzeinwirkungen beim Patienten fiihren kann. Sollte beispiels-
weise das SchlieBen eines Behandlungsfensters Kraft erfordern, so wird der Patient dies als
traumatischen Eingriff erleben — insbesondere bei den Indikationen Narbe, Dekubitus und

Ulcus cruris.
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Vakuum-Wundversorgung bereitzu-
stellen, die den Austausch von Wundkontaktelementen oder Pflegeartikeln ermdglicht, ohne

dass sich dabei die genannten Nachteile einstellen.

AUSFUHRLICHE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

Erfindungsgemal ist eine Wundpflegevorrichtung zur Behandlung von Wunden mittels atmo-
sphirischem Unterdruck im Wundbereich vorgesehen, aufweisend ein Wundabdeckungsele-
ment, das an der Haut eines Patienten befestigbar ist sowie eine Anschlussvorrichtung zum
Ansaugen von fluiden Medien, wobei das Wundabdeckungselement ein offenbares Fenster
aufweist, das mittels eines gasdichten Verschlusses an dem Wundabdeckungselement ange-

ordnet ist.

Besagtes offenbares Fenster weist eine Vielzahl von Vorteilen auf. So ermdoglicht es

¢ cin erleichtertes Spiilen oder Reinigen der darunter liegenden Wunde,

¢ eine Behandlung derselben mit Pharmazeutika oder Pflegeprodukten,

¢ den atraumatischen Wechsel einer Wundauflage oder eines Absorptionskorpers
® aas Inspizieren und begutachten der Wunde, und

¢ eine Probennahme, beispielsweise eines Abstriches,

ohne dass die gesamte Wundpflegevorrichtung abgenommen werden muss.

Der Begriff ,,6ffenbares Fenster umfasst sowohl komplett durchsichtige Fenster, als auch

Fenster, die nicht durchsichtig oder mit einem nicht durchsichtigen Material unterlegt sind, als

auch Fenster, die einen durchsichtigen Bereich aufweisen.
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Bevorzugt ist dabei vorgesehen, dass das Wundabdeckungselement dem anatomischen Relief
einer gegebene Korperposition entsprechend vorgeformt ist. Dies kann beispielsweise sinn-
voll sein, wenn das Wundabdeckungselement im Bereich der Armbeuge, der Hiifte oder des
Knies angelegt werden soll. Beispielsweise mittels Tiefziehverfahren ldsst sich dabei insbe-
sondere das Wundabdeckungselement dem anatomischen Relief der genannten Kd&rperpositi-

onen entsprechend vorformen.

Ebenso bevorzugt ist dabei vorgesehen, dass das Wundabdeckungselement dergestalt ausge-
bildet ist, dass es dem Bewegungsablauf gegebene Korperposition durch folgen kann. Hierfiir
kann beispielsweise das Wundabdeckungselement und auch der gasdichte Verschluss elas-
tisch ausgebildet sein. Ebenso kann eine Plissierung oder ein oder mehrere Dehnungsbilge

vorgesehen sein.

Wichtig bei den vorgenannten Ausfithrungsformen ist insbesondere, dass der genannte gas-

dichte Verschluss auch unter diesen erschwerten Bedingungen seine Gasdichtigkeit beibehilt.

Besagter gasdichter Verschluss ist dabei bevorzugt in Form eines Leistenverschlusses ausge-
fithrt. Unter dem Begriff "Leistenverschluss" werden im Folgenden sdmtliche Arten von of-
fenbaren, formschliissigen Verschliissen subsummiert, die nach dem Nut/Feder-Prinzip funk-

tionieren.

Hier sind auf den beiden per Verschluss miteinander zu verbindenden Werkstiicken Lippen
vorgesehen, die beim VerschlieBen formschliissig ineinander greifen. Besagte Lippen beste-
hen bevorzugt aus elastischen Materialien, beispielsweise Gummi, Kautschuck, Polyethylen

oder Polypropylen.
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Solche Verschliisse sind beispielsweise aus wiederverschlieBbaren Handgepéckbeuteln fiir
den Transport von Kosmetika im Luftverkehr, wiederverschliebaren Vorratsbeuteln fiir die

Tiefkiihl-Lagerung, oder WiederverschlieBbaren Vorratsgefi3en ("Tupperdosen”) bekannt.

Die besagten Leistenverschliisse sind auch unter den Pseudonymen "Ziplock", "Minigrip"
oder Gleitverschluss bekannt. In letzterem Fall kann ein Gleiter vorgesehen sein, der dhnlich
wie bei einem Reissverschluss entlang der zu verschlieBenden Lippen gleitet und sie in die

SchlieBposition dringt.

Ferner fallen auch sogenannte Woulstverschliisse, wie sie beispielsweise in der

WO03013976A1 beschrieben sind, unter den Begriff "Leistenverschluss”.

Wichtig ist, dass besagte Verschlusse geeignet sind, besagtes 6ffenbares Fenster im geschlos-
senen Zustand gasdicht zu schlieen, ferner eine geringe BauhShe und ein geringes Gewicht
aufweisen bzw. erfordern, und iiberdies eine geringe Kraft beim SchlieBen bzw. Offnen erfor-
dern. Auf diese Weise kann das Offnen bzw. Schliefen ohne Schmerzeinwirkungen ausgeiibt

werden.

Letzteres 146t sich beispielsweise durch eine Ausfithrung mit einem Gleiter (siehe Fig. 9 und
Beschreibung) oder eine Ausfiihrung mit einer Hintergriffsméglichkeit (siehe Fig, 4 und Be-

schreibung) bewerkstelligen.

Alternativ zu obiger Ausfiihrungsform kann vorgesehen sein, dass besagter gasdichter Ver-
schluss in Form eines Magnetverschlusses ausgefiihrt ist. Hierzu konnen insbesondere flexib-
le ferromagnetische Bédnder vorgesehen sein. Besagter Magnetverschluss weist dhnliche Vor-
ziige in Bezug auf die Bedienbarkeit auf. Er kann ebenso gasdicht ausgefiihrt sein Ebenso
kann er technisch so ausgefiihrt sein, dass er auch unter den genannten erschwerten Bedin-

gungen seine Gasdichtigkeit beibehilt.
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Alternativ zu obiger Ausfiihrungsform kann vorgesehen sein, dass besagter gasdichter Ver-
schluss in Form eines Siegel/Klebeverschusses ausgefiihrt ist. Dabei werden zwei Folien in
einer Siegelzone fest miteinander verschlossen. Mit einer AufreiBlasche kann die erste Folie
leicht von der zweiten Folie gezogen werden; die in einer Mulde integrierte Klebschicht wird
dabei freigelegt. Eine Trigerschicht aus Polyester, eine drucksensible Adhésiv- und eine Sie-
gelschicht mit integrierter Migrationsbarriere bilden die Komponenten der Unterfolie. Die
Stirken liegen zwischen 200 — 500 um. Besagter Siegel/Klebeverschuss ist beispielsweise aus
der EP2067717 bekannt und weist dhnliche Vorziige in Bezug auf die Bedienbarkeit auf. Er
kann ebenso gasdicht ausgefiihrt sein Ebenso kann er technisch so ausgefiihrt sein, dass er

auch unter den genannten erschwerten Bedingungen seine Gasdichtigkeit beibehilt.

Alternativ zu obiger Ausfithrungsform kann vorgesehen sein, dass besagter gasdichter Ver-

schluss in Form eines Klettverschlusses, ggf mit innenliegender Dichtungslippe ausgefiihrt ist.
ausgefiihrt ist. Besagter Klettverschlusse weist dhnliche Vorziige in Bezug auf die Bedienbar-
keit auf. Er kann ebenso gasdicht ausgefiihrt sein Ebenso kann er technisch so ausgefiihrt sein,

dass er auch unter den genannten erschwerten Bedingungen seine Gasdichtigkeit beibehilt.

Alternativ zu obiger Ausfithrungsform kann vorgesehen sein, dass besagter gasdichter Ver-
schluss in Form eines Dichtungsgummis oder eines Schlauchgummis ausgelegt ist, ggf. mit
einer Druckbeaufschlagung. Alternativ zu obiger Ausfithrungsform kann vorgesehen sein,

dass besagter gasdichter Verschluss in Form eines Korkbandes ausgelegt ist, ggf. mit einer

Druckbeaufschlagung.

Besagte Druckbeaufschlagung kann beispielsweise mittels eines Biigels oder des oben bereits

erwihnten Klettverschlusses ausgefiihrt sein.
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Alternativ zu obiger Ausfithrungsform kann vorgesehen sein, dass besagter gasdichter Ver-
schluss in Form eines Klebeverschlusses ausgefiihrt ist, beispielsweise mit einem Low-
Adhesive-Silikonkleber, der auf der Rahmen- oder der Fensterseite angebracht ist, bevorzugt
in Form eines Films oder einer Beschichtung. Ebenso kann ein Acrylatkleber zum Einsatz
kommen. Beide haben neben giinstigen Dichtungs- und Klebeigenschaften dern Vorteil, dass

sie physiologisch unbedenklich sind.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass das Wundabdeckungselement mithilfe eines adhédsiven Mate-
rials an der Haut eines Patienten befestigbar ist. Hierbei kann jede Art von physiologisch ak-
zeptablem Kleber verwendet werden, insbesondere alle medizinischen Kleber. Besonders be-

vorzugt ist das Material ausgewdhlt ist aus der Gruppe enthaltend

o Acrylatkleber

o Silikon

o Hydrokolloidkleber

. Zinkoxid-Kleber, und/oder

° Latexkleber

Hydrokolloidkleber bestehen in der Regel aus einem diinnen Polymerfilm, der auf einer
selbstklebenden Masse aufgebracht ist. In der Trigersubstanz (z.B. synthetische Kautschukar-
ten wie Polyisobutylen) befinden sich quellende Partikel, die je nach Hersteller etwas unter-
schiedlich sind. Oftmals sind Quellpartikel wie Carboxymethylcellulose oder Natriumcar-
boxymethycellulose enthalten. Sie sind ferner insbesodnere nach Erwédrmen gut modellierbar.
Hydrokolloidkleber lassen sich sehr gut in flichigen Bahnen ausarbeiten und weisen insbe-
sondere die Fahigkeit auf, Feuchtigkeit auszunehmen. Sie sind in pastoser Form lieferbar,

aber auch in platten- und Bahnenform.
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Etwas dhnliches gilt fiir Silikonmaterialien. Bei letzteren ldsst sich insbesondere der Haf-
tungsgrad an der Haut sehr gut einstellen, so dass trotz sicherer Haftung ein atraumatischer

Verbandwechsle sichergestellt werden kann.

Bevorzugt kann ein solcher Silikonkleber in Form eines ablosbaren Haftlaminats ausgebildet
sein, das eine Strukturschicht umfasst, die auf der wundzugewandten Seite ein hydrophobes
Gel, beispielsweise in Form eines Silikongels, und auf der Wundabgewandten Seite einen
Haftkleber beispielsweise in Form eines Acrylat-Klebers trdgt. Eine solche Schicht ist bei-

spielsweise in der EP2001424B1 beschrieben.

Bevorzugt ist dabei vorgesehen, dass besagtes adhisives Material in Form eines "Border-
Dressings" als ein Kleberand ausgefithrt ist, der peripher das Wundabdeckungselement

umgibt.

Ebenso kann vorgesehen sein, dass besagtes adhédsives Material in Form einer Platte oder ei-
ner Bahn ausgefiihrt ist, an welcher das Wundabdeckungselement distal angeordnet ist. In
dieser Ausfithrungsform kann beispielsweise vorgesehen sein, dass besagte Platte oder Bahn
eine zentrale Offnung aufweist, die iiber der Wunde zu liegen kommt. Besagte Platte oder
Bahn ist dann wie ein Rahmen gestaltet. Alternativ kann vorgesehen sein, dass besagte Platte
oder Bahn so ausgestaltet ist, dass entsprechend der Kontur der Wunde ein Fenster in die Plat-
te oder Bahn geschnitten werden kann. Hierzu kann z.B. die Kontur der Wunde aufgezeichnet
und dann entsprechend mit einer Schere ausgeschnitten werden. Ebenso kann eine Schablone
verwendet werden, mit deren Hilfe die Wundkontur auf die Platte bzw. Bahn tibertragen bzw.

anhand der die Wundkontur an der Platte bzw, der Bahn ausgeschnitten werden kann.

Besagte Platte bzw. besagter Rahmen besteht beispielsweise aus einem wir hierin beschriebe-
nen Hydrokolloidmaterial. Besagte Bahn besteht beispielsweise aus einer sogenannten Inzisi-

onsfolie. Hierbei handelt es sich um eine selbstklebende Folie aus einem Polymermaterial.
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Besagte Platte bzw. besagter Rahmen besteht alternativ aus einem Schaumstoffmaterial
und/oder einem Abstandsgewirke. Dieses kann bevorzugt in eine gasdichte Hiille eingearbei-

tet sein. Hautseitig konnen dabei die oben erwéhnten Kleber vorgesehen sein.

Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass die Vorrichtung ferner einen Wundexsudate absor-

bierenden Absorptionskérper aufweist.

Auf diese Weise kann sichergestellt werden, dass durch die Unterdrucktherapie geforderte
Wundexsudate nicht vollumféinglich in einen externen Kanister tiberfithrt werden miissen,
sondern mindestens teilweise im Wundraum verbleiben. Sie kénnen durch einfaches Austau-
schen des Absorptionskorpers entfernt und, da im Absorptionskérper gebunden, leichter und

hygienischer als ein exsudatgefiillter Kanister entsorgt werden.

Der hierduch moglich Verzicht auf einen externen Kanister hat weitere Vorteile; so kann die
Vorrichtung so ausgestaltet werden, dass der Patient mobil bleibt (d.h. er kann das Bett ver-

lassen und einem normalen Alltag nachgehen)

Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass der Absorptionskorper mindestens eine superabsor-
bierende Substanz, eine modifizierte Cellulose, einen Schaumstoff und/oder ein Alginat auf-

weist.

Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass der Absorptionskorper ferner ein Vlies aufweisend

Zellulosefasern aufweist.

Superabsorbierende Polymere (SAP) sind Kunststoffe, die in der Lage sind, ein Vielfaches
ihres Eigengewichts - bis zum 1000-fachen - an Fliissigkeiten aufzusaugen. Chemisch handelt

es sich dabei um ein Copolymer aus Acrylsdure (Propensdure, C3H40O2) und Natriumacrylat
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(Natriumsalz der Acrylsdure, NaC3H303), wobei das Verhiltnis der beiden Monomere zuei-
nander variieren kann. Zusétzlich wird ein so genannter Kernvernetzer (Core-Cross-Linker,
CXL) der Monomerldsung zugesetzt, der die gebildeten langkettigen Polymermolekiile stel-
lenweise untereinander durch chemische Briicken verbindet (sie "vernetzt"). Durch diese Brii-
cken wird das Polymer wasserunldslich. Beim Eindringen von Wasser oder wissrigen Salzlo-
sungen in den Polymerpartikel quillt er auf und strafft auf molekularer Ebene dieses Netz-
werk, so dass das Wasser ohne Hilfe nicht mehr entweichen kann. Die superabsorbierenden
Polymere konnen in dem erfindungsgeméfen Wundpflegeartikel in Form eines Granulats,
eines Pulvers, einer Schiittung, eines Presslings, eines Schaums, in Form von Fasern, eines

Fasergewirkes, -geleges oder -vlieses und/oder einer Faserwatte vorliegen.

Bei modifizierter Cellulose handelt es sich bevorzugt um Derivate der Cellulose, bevorzugt
Sulfoalkylierte Cellulose und deren Derivate, bevorzugt Celluloseethylsulfonate, Carboxyal-
kylierte Cellulose, bevorzugt Carboxymethylzellulose, Carboxyethylcellulose und/oder Car-
boxypropylcellulose, Komplexere Cellulosederivative, wie Sulphoethylcarboxymethylcellulo-
se, Carboxymethylhydroxyethylcellulose, Hydroxy-propyl-methylcellulose, und Amidierte
Cellulosederivate, wie Carboxymethylcellulose-Amid oder Carboxypropylcellulose-Amid.
Carboxymethylcellulose liegt insbesonderte in Form von Natriumcarboxymethylcellulose vor
und ist unter dem Namen "Hydofaser" im Handel. In Hygiene- und Wundprodukten werden
die Fasern in eine flicheige Matrix tiberfiihrt. Durch die Aufnahme von Fliissigkeit aus dem
Wundexsudat werden die Fasern nach und nach in ein Gelkissen umgewandelt, das die Fliis-
sigkeit hélt und nicht wieder freigibt. Dabei sind die Fasern so aufgebaut, dass das Wun-
dexsudat nur in vertikaler Richtung aufgenommen wird. Dies bedeutet dass, solange die Ka-
pazitit reicht, das Exsudat nicht iiber den Wundrand flie8t. Auf diese Weise kann eine Wund-

randmazeration effektiv verhindert werden.

Bei besagten hydroaktiven Polymeren kann es sich auch um Alginate handeln. Alginate wer-

den aus den Braunalgen gewonnen und zu einem faserigen Vlies verwoben Chemisch handelt
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es sich um Polysaccharide, und zwar Calcium- und/oder Natrimsalze der Alginsduren. Algi-
nate konnen bis zum 20fachen ihres Eigengewichtes an Fliissigkeit aufnehmen, dabei wird
das Wundexsudat in die Hohlrdume eingelagert. Die im Alginatgitter enthaltenen Ca2+ Ionen
werden gegen die Na+ Ionen aus dem Exsudat ausgetauscht, bis der Sattigungsgrad an Na-
Ionen im Alginat erreicht ist. Dabei kommt es zu einem Aufquellen der Wundauflage und zur

Umwandlung der Alginatfaser in einen Gelkorper durch Aufquellen der Fasern.

Ebenso kann es sich bei besagten hydroaktiven Polymeren auch um Hydrogel-Nanopartikel
aufweisend Hydroxy-Terminierte Methacrylatmonomere, wie 2-Hydroxyethylmethacrylat
(HEMA) und/oder 2-Hydroxypropylmethacrylat (HPMA), die z.B. als Altrazeal vermarktet

werden, handeln.

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der Absorptionskorper ei-
nen Anteil von > 40 Gew.-% an superabsorbierenden Polymeren aufweist. Besonders bevor-
zugt betridgt der Gewichtsanteil der superabsorbierenden Polymere > 45, 50, 55, 60, 65 oder
70 Gew.-%.

Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass der Absorptionskorper ferner ein Vlies aufweisend

Zellulosefasern aufweist.

Der Absorptionskorper kann bevorzugt einen im wesentlichen flachen Absorptionskorper aus
Absorptionsmaterial aufweisen, der aus einem aufsaugenden Vlies mit darin verteilten super-
absorbierenden Polymeren besteht. Diese konnen in Form eines Granulats, eines Pulvers, ei-
ner Schiittung, eines Presslings, eines Schaums, in Form von Fasern, eines Fasergewirkes, -

geleges oder -vlieses und/oder einer Faserwatte vorliegen.

Dabei weist der Absorptionskdrper mindestens ein Material auf, das ausgewdhlt ist aus der

Gruppe enthaltend eine Matte, insbesondere aus einem Airlaid aus besagten Garnen oder Fa-
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sern aus superabsorbierenden Polymeren mit eingearbeiteten superabsorbierenden Polymeren,
und/oder eine lose Fiillung aus superabsorbierenden Polymeren. Besagte Airlaidmatte kann
bevorzugt einen im wesentlichen flachen Materialabschnitt aus Absorptionsmaterial aufwei-
sen, der z. B. aus einem aufsaugenden Vlies aus den genannten Fasern mit darin verteilten

superabsorbierenden Polymeren besteht.

Dieser Absorptionskorper kann der absorbierenden Einlage entsprechen, die in einer Wund-
auflage der Anmelderin der vorliegenden Erfindung enthalten ist, wie sie beispielsweise in
der WO03094813, der WO2007051599 und der WO0152780 offenbart ist und unter dem
Handelsnamen ,,sorbion sachet” vertrieben wird. Der Offenbarungsgehalt der genannten

Schriften sei dem Offenbarungsgehalt dieser Schrift vollumfinglich beigeftigt.

Der Absorptionskorper kann in einer anderen Ausgestaltung ebenso einen Kern bilden, der -
ggf. flockenartige - Fasern oder Garne aus superabsorbierenden Polymeren sowie superabsor-
bierenden Polymeren in Granulatform aufweist, wobei die Granulate an die Fasern bzw. Gar-
ne in mehreren Hohen angeklebt bzw. angeschweiflt sind, und die Granulate iiber mehr als 50
% der gesamten BauhShe wenigstens eines Abschnitts des Kerns verteilt sind, wobei ver-
mengte Bereiche von Granulat und Fasern vorliegen. Der Gewichtsanteil der superabsorbie-
renden Polymeren kann dabei bevorzugt im Bereich zwischen 10 - 25 Gew.-% liegen. Ahnli-
che Konstruktionen sind aus herkémmlichen Inkontinenzmaterialien bekannt und wie Hygie-
nebinden fiir ihre polsternden Eigenschaften bekannt. Um besagten Kern herum kann eine
Hiille angeordnet sein, die in Bereichen iiberlappend angeordnet ist, und der z.B. eine Klebe-

naht iiberdeckt bzw. Teil derselben ist.

Besonders bevorzugt weist der Absorptionskorper ein Vlies, bevorzugt ein Nonwoven oder
Airlaid, auf, dass aus Superabsorbierenden Fasern ("SAF", bevorzugt Polyacrylate) besteht

oder diese als Bestandteil enthilt. Die Fasern konnen beispielsweise mit Fluff Pulp (Zellulo-
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se) oder mit Polyesterfasern gemischt sein. Alternativ oder Zusitzlich kann ein Schichtaufbau

vorgesehen sein.

Typ 1 2 3 4 5 6
Aufbau 1 Schichtauf- |40 % Bicompo- | Schichtaufbau: Thermoge- 25 % 40 % Poly-
bau: Ther- | Polyester |nentenfaser | bondetes Airlaid mit lami- Polyester; | ester Kurz-
mogebon- | Kurz- aus SAF niertem Nonwoven 75 % SAF | schnittfaser;
detes Air- | schnittfa- | und einem 60 % SAF
laid mit ser; 60 % | Thermo-
laminiertem | SAF plasten
Nonwoven
Aufbau 2 Bicompo- | Nadelfilz |Kardiertes, |Bicomponentenfaser aus SAF | Nadelfilz | Nadelfilz
nentenfaser thermoge- | und einem Thermoplasten +
aus SAF bondetes Fluff-Pilp
und einem Nonwoven
Thermo-
plasten +
Fluff-Pilp
Typ der SAF 101/6/10 102/52/10 | 102/52/10 | 101/6/10
Faser
Gewicht (g/m?) | 560 540 1000 350 150 380
Dicke (mm) 6 5.4 20 3,5 2.4 3,8
Aufnahmeka- |31,21Was- (>20¢g >16g 19,5 1 Wasser/m? >25¢09 |>17¢g
pazitit ser/m? Wasser/g | Wasser/g % Koch- | Wasser/g
bzw. 16000 salz/g bzw. 6400
g Was- g/m?
ser/m?
Aufnahmeka- 16 16
pazitit unter
Druck (ml 0.9
% Kochsalz/m?
bei 0,2 psi
Druck)
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Gesamtgehalt 18
an Superabsor-
bierenden Po-
lymeren ( %
wiw)

40

50

18

75

60

Zugfestigkeit
(N/5¢cm)

16+13

16+13

Dehnbarkeit
(%)

60£18

60£18

Der Absorptionskorper kann in einer anderen Ausgestaltung ebenso mindestens eine flache

Lagen aufweisend Fasern oder Garne aus superabsorbierenden Polymeren enthalten, an wel-

che superabsorbierende Polymere in Granulatform geklebt sind. Dadurch ergibt sich in einer

bevorzugten Ausgestaltung ein Aufbau des Korpers, der wenigstens drei Schichten aufweist,

wobei zwei Deckschichten eine Schicht aufweisend superabsorbierende Polymere umgeben.

Dabei liegen in der Ebene keine Vermengungen von Fasern und superabsorbierenden Poly-

meren vor; sondern lediglich fixierte Benachbarungen beider Materialien. Die ggf. vorgese-

henen mehreren Lagen konnen dabei in einer bevorzugten Ausgestaltung auch durch walzen,

Pressen, Kalandrieren oder dhnliche Verfahren physisch miteinander verdichtet sein.

Typ 1 2 3 4 5 6 | 7| 8
Gewicht (g/m?) 450 300 | 150 50 100 | 120 | 140 | 440
Dicke (mm) 1,3 1,2 0,9 0,7 0,7 10,76 1 | 1,2
Fliissigkeitsretention 28 33 28 15 25 28 [11,5| 38
(2/2)

Zugfestigkeit (N/Scm) 25 55 20 20 20 | 20 | 15 | 20
Aufnahmekapazitit 45 20 50 20 40 | 50 | 28 | 55
(2/2)
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Uberdies kann der Korper sich wiederholende Musterungen oder Maserungen aufweisen, wie

z.B. ein Karomuster, ein Stanzmuster oder dergleichen.

Besonders bevorzugt weist besagter Absorptionskorper ein Flichenmass von 5 x 5, 5 x 10, 5 x

20,10 x 10, 10 x 15, 10 x 20, 15 x 15, 20 x 20 oder 20 x 40 cm auf.

Besonders bevorzug ist ferner vorgesehen, dass besagter Absorptionskorper neben einer Lage
aufweisend superabsorbierende Polymere mindestens eine zweite flankierende Lage auf-
weist, die weniger oder keine superabsorbierenden Polymere aufweist und flaichenméfig tiber
erstgenannte hinausragt. Auf diese Weise wird sichergestellt, dass die Lage aufweisend su-
perabsorbierende Polymere entsprechend der Fliissigkeitsaufnahme an Volumen gewinnen
kann, ohne dass die Volumenzunahme nach auBBen hin erkennbar ist, weil letztere durch die

zweite Schicht kaschiert wird.

Als Schaumstoffe kommen sowohl geschlossen- als auch offenporige Schaumstoffe in Frage.
Diese sind bevorzugt ebenfalls als flichige Lage ausgestaltet und weisen einerseits fliissig-
keitsaufnehmende Eigenschaften und andererseits polsternde Eigenschaften auf. AuBlerdem

weisen sie hohe Riickstellkrifte auf.

Bevorzugt werden insbesondere sogenannte Kaltschiume verwendet.

Alternativ oder in Ergénzung zu besagtem Schaum konnen auch sogenannte "nanofiber matri-

ces" verwendet werden, wie sie beispielsweise von der Firma SNS Nano Fiber hergestellt

werden.

Ferner konnen besagte Schiaume auch mit Superabsorbern versetzt sein, wie dies beispiels-

weise im Produkt Allevyn Plus der Firma Smith & Nephew erfolgt ist.
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Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass die Vorrichtung ferner ein wundzugewandtes fliis-

sigkeitsdurchldssiges Wunddistanzgitter aufweist.

Bevorzugt handelt es sich bei einem solchen Wunddistanzgitter um ein Kunststoffgitter (be-
vorzugt beispielsweise aufweisend ein Silikonmaterial oder ein Nylonmaterial), einen geloch-

ten Schaumstoff, ein Abstandsgewirke und/oder eine perforierte Folie.

Bevorzugt ist ein dreidimensionales Wunddistanzgitter vorgesehen, wie es beispielsweise

unter dem Markennamen "sorbion plus" am Markt und in der EP2004116A1 beschrieben ist.

Dabei kann das Wunddistanzgitter einerseits wundseitig vorgesehen sein, und sowohl lose

innerhalb des Rahmen anordenbar sein als auch am Rahmen fixiert sein.

Ein solches Wunddistanzgitter verhindert die Eingranulierung und ermdoglicht damit einen
atraumatischen Verbandwechsel, hat ferner eine Biofilmauflosende Wirkung und auflerdem

einen Ventileffekt, dergestalt, dass ein Riickfluss von Exsudat reduziert wird.

Die Anmelderin konnte zeigen, dass diese Eigenschaften, die aus "passiven" Wundauflagen
bekannt sind, auch bei den hier beschriebenen "aktiven" vakuumunterstiitzten Wundauflagen

hervorragende Vorteile bieten.

Ebenso kann das kann das Wunddistanzgitter deckelseitig vorgesehen sein. Hierbei kann es
ein Gelblocking verhindern, dass durch einen etwaig dazwischen liegenden Absorptionskor-
per aufweisend superabsorbierende Polymere verursacht wird, wenn dieser durch Fliissig-
keitsaufnahme ein Gel ausbildet, das ansonsten den Absaugprozess von Fliissigkeiten behin-

dern kann.
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Die erwidhnte Anschlussvorrichtung zum Ansaugen von fluiden Medien kann grundsétzlich so
ausgestaltet sein, dass sie das Absaugen von Fliissigkeiten und/oder Gasen ermdoglicht. Hierzu
kann sie z.B. in Form einer Kupplung ausgestaltet sein (etwa nach dem Luer-Lock-System),

die das Anschlielen eines Schlauches und/oder einer Pumpe ermdglicht.

Ferner kann das Produkt ein zusitzliches Ventil, eine Druckminderer oder gar ein weiteres
offenbares fenster aufweisen. Hiermit kann sichergestellt werden, dass die Vorrichtung auch
bei einem zu starken Unterdruck verwendet werden kann, beispielsweise mit einem in Kran-
kenhduser oft vorgesehen Vakuumanschluss in der Wand. Besagtes Ventil, Druckminderer

oder offenbares Fenster kann dann gedffnet werden, um den Unterdruck zu mindern.

Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass im Bereich der Anschlussvorrichtung zum Ansau-

gen von fluiden Medien eine Barriere angeordnet ist, die keine Fliissigkeiten passieren ldsst.

Auf diese Weise wird sichergestellt, dass keine Fliissigkeit in die Pumpe gelangt. Letztere
verbleibt innerhalb der Wundabdeckung und wird von Wundexsudate aufsaugenden Absorp-

tionskorper aufgenommen

Besagte Barriere weist bevorzugt eine semipermeable Membrane auf, beispielsweise aus ei-

nem Material wie Goretex, etc.

Bevorzugt kann jeweils eine Anschlussvorrichtung zum Ansaugen von fliissigen Medien und

eine Anschlussvorrichtung zum Ansaugen von gasférmigen Medien vorgehen sein.

Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass die Vorrichtung ferner eine Einrichtung zur Erzeu-

gung von atmosphérischem Unterdruck aufweist.
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Besagte Einrichtung zur Erzeugung von atmosphirischem Unterdruck ist bevorzugt ausge-

wiihlt aus der Gruppe enthaltend

a) Elektrisch betriebene Vakuumpumpe
b) Handbetriebene Unterdruckquelle, und/oder

c) Evakuiertes VakuumgefaB.

Die besagte Vakuumpumpe kann eine solitire Pumpe sein, sie kann jedoch auch Bestandteil
eines zentralisierten Saugsystems sein, wie es in Kliniken hédufig zum Einsatz kommt. Dabei
werden in den Patientenzimmern wandinstallierte Vakuumanschliisse bereitgestellt, an welche
die erfindungsgeméfBen Drainagevorrichtungen zur Wundbehandlung angeschlossen werden
konnen. In diesem Fall kann besagte Vakuumpumpe eine Vielzahl von erfindungsgemifien

Drainagevorrichtungen zur Wundbehandlung unter Unterdruck setzen.

Bevorzugt handelt es sich um eine Mikropumpe, deren Ausmaf3e und/oder deren Gewicht so
beschaffen ist, dass sie ohne weiteres an einem Wundabdeckungselement der genannten Art
angebracht werden kann, ohne dass dies dem Patienten léstig fillt oder ihn in irgendeiner

Weise stort.

Diese Pumpe kann beispielsweise vom Typ Piezo- oder Membranpumpe sein. Besonders be-
vorzugt sind Piezopumpen, also Pumpen, bei denen die Pumpleistung durch ein piezoelektri-
sches Element bewerkstelligt wird. Diese Pumpen weisen eine ausreichend hohe Pumpleis-
tung bei geringen Ausmalfien, geringem Betriebsgerdusch und niedriger Energieaufnahme auf.
Ebenso kann es sich um eine in Mikrosystemtechnik gefertigte Treibmittelvakuumpumpe
handeln. Geeignete Pumpen dieses Typs werden beispielsweise von Schwarzer Precision,

KNF oder Bartels Mikrotechnik hergestellt.
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Bevorzugt ist eine solche Pumpe ferner mit einem Riickschlagventil ausgestattet. Auf diese
Weise kann die Pumpe im Intervallmodus betrieben werden oder lediglich zum initialen Auf-
bau des Unterdrucks bzw. zum Erhalt des Unterdrucks eingeschaltet werden, ohne dass in den

Betriebspausen Leckagen entstehen, die den aufgebauten Unterdruck wieder abbauen.

Bevorzugt ist die besagte Pumpe imstande, Unterdriicke von -60 bis -200 mm Hg zu ziehen.
Ganz besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass die Pumpe Unterdriicke von -60, -70, -80, -85,

-90, -100, -110, -120, -130, -140, -150, -160, -170, -180, -190 oder — 200 mm Hg zieht.

Bevorzugt ist die Pumpe so gewihlt bzw. ausgestaltet, dass sie in der Lage ist, Fliissigkeiten

zu befordern.

Bevorzugt iiberschreitet das Betriebsgerdusch der Pumpe einen Schalldruckpegel von 65 dB
nicht. Besonders bevorzugt wird ein Schalldruckpegel von 63 dB, 60 dB, 58 dB, 55 dB, 53
dB, 50 dB, 48 dB, 45 dB, 42 dB, 40 dB, 38 dB, 35 dB, 32 dB, 30 dB, 28 dB, 25 dB 22 dB,

oder sogar 20 dB nicht iiberschritten.

Bevorzugt weist die Pumpe eine Forderrate zwischen 0,5 ml min™ und 100 ml min™ auf. Be-
vorzugt sind Forderraten zwischen 2 ml min" und 50 ml min™. Besonders bevorzugt sind

Forderraten zwischen 10 ml min™ und 20 ml min™

Besagtes evakuiertes Gefdll kann dhnlich der bekannten Redonflasche an die erfindungsge-
méfBe Vorrichtung zur Wundbehandlung angeschlossen werden und diese so unter Unterdruck
setzen. Besagtes evakuiertes Gefall weist eine fliissigkeitsabsorbierende Polymere enthaltende

Einlage auf, bevorzugt in Form einer Wandauskleidung.

Besonders bevorzugt kann besagtes evakuiertes Gefifl in Form einer Patrone vorgesehen sein,

die in eine Halterung eingelegt wird, die bereits mit der erfindungsgeméfBen Drainagevorrich-
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tung zur Wundbehandlung verbunden ist. Wenn die Patrone voll ist, wird sie entnommen und

entsorgt, und eine neue evakuierte Patrone kann in die Halterung eingelegt werden.

Besonders vorteilhaft sind die vorgenannten Ausgestaltungen, weil durch Verzicht auf eine
eigene Pumpe und stattdessen Verwendung eines evakuierten Gefdlles die Vorrichtung mobil
und netzunabhingig wird, so dass der Patient selbst mobil wird. Dariiber hinaus kann so eine
kleinere Bauweise erzielt werden, die es dem Patienten ermoglicht, die Vorrichtung diskret zu
verbergen. Vorteilhaft ist hierzu insbesondere eine anatomisch angepasste Ausgestaltung des
besagten evakuierten Gefidlles bzw. der erwihnten Halterung, was ein unauffilliges Tragen

derselben beispielsweise am Bein ermdoglicht.

Ferner macht eine solche Vorrichtung keinerlei Betriebsgerdusche und ist sehr leicht zu be-

dienen.

Ahnliches gilt fiir die erwihnte Handbetriebene Unterdruckquelle. Hier kann es sich im ein-
fachsten Falle um eine Plastikspritze mit ausreichend hohem Volumen handeln. Andere Mog-

lichkeiten liegen in einer einem Gummiball dhnlichen Pumpe, einem Faltenbalg etc.

Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass die Einrichtung zur Erzeugung von atmosphéri-

schem Unterdruck unmittelbar an der Wundpflegevorrichtung angeordnet ist.

Dies kann beispielsweise dergestalt erfolgen, dass besagte Einrichtung unmittelbar am Wund-
abdeckungselement angeordnet ist. Auf diese Weise ist ein gesonderter Vakuumschlauch, der
fertigungstechnische Probleme (ausreichend hohe Steifheit, um nicht unter Vakuum zu kolla-
bieren) sowie hygienische Probleme (Gefahr der Kontamination) aufweist, verzichtbar, bzw.

kann sehr kurz gehalten werden.
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Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass zwischen der Einrichtung zur Erzeugung von atmo-
sphirischem Unterdruck und dem Wundabdeckungselement bzw. dem Wundexsudate auf-
saugenden Absorptionskorper eine Kupplung, ein Absperrventil und/oder ein Dreiwegehahn

angeordnet ist

Mittels dieser Vorrichtung kann gewdhrleistet werden, dass a) die Einrichtung zur Erzeugung
von atmosphérischem Unterdruck vom Rest der Vorrichtung abgekoppelt werden kann, b) ein
einmal gezogener Unterdruck moglichst lange gehalten wird und/oder c) zwecks Schonung
der Batterie oder bei entladender Batterie iiber eine Externe Pumpe oder ein externes Vaku-

umgefil initial oder erneut ein Unterdruck angelegt werden kann.

Besagte Externe Pumpe bzw. besagtes externes Vakuumgefall kann beispielsweise in der Kli-
nik oder beim Patienten zu Hause stehen, oder aber in mobiler Form ausgebildet sein (bei-
spielsweise als in Form eines Koffers, integriert in die Kleidung des Patienten oder iiber einen
Gurt am Patienten befestigt). So wird sichergestellt, dass die Vorrichtung an der Wunde klein
und unauffillig bleibt — da ihre Aufgabe vor allem die ist, das Vakuum aufrecht zu erhalten,
bei Bedarf jedoch ausreichend Pumpkapazitit zur Verfiigung steht, um eine effiziente Thera-

pie zu gewdhrleisten.

Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass der Absorptionskorper mit einer fliissigkeitsperme-
ablen Hiille umgeben ist. Bevorzugt weist die Vorrichtung ferner einen Abstandsk&rper auf.
Dieser kann bevorzugt zwischen Wunde und Wundabdeckungselement platziert werden,
ebenso aber auch — wenn vorhanden - zwischen Absorptionskdrper und Wundabdeckungs-
element bzw. zwischen Wunde und Absorptionskorper platziert werden. Ein solcher Ab-
standskorper gewihrleistet, dass die Wundpflegevorrichtung bei Anlegen eines Unterdrucks
nicht vollstdndig kollabiert, was dazu fithren wiirde, dass gase oder Fliissigkeiten nicht weiter

abgesaugt werden konnten.
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Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass das die Vorrichtung ferner eine Lage aufweisend ein
Schwermetall, bevorzugt Kupfer oder Silber, oder ein Salz desselben, aufweist. Gerade in
Bezug auf eine verlidngerte Verweildauer auf der Wunde kann eine solche Lage sehr hilfreich

sein, da sie das Bakterienwachstum bremst.

Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass das Wundabdeckungselement fliissigkeits- und/oder
gasundurchlissig ist.Auf diese Weise wird das Anlegen eines Vakuum ermdglicht, und es

wird verhindert, dass Fliissigkeit, die u.U, kontaminiert sein kann, austritt.

Bevorzugt ist besagtes Wundabdeckungselement elastisch ausgebildet. Hierzu kann es bei-
spielsweise aus ein Polypropylen-, Polyethylen-, Latex-, Silikon- oder Kautschukmaterial

aufweisen. Ferner kann es auch auf der Innenseite mit einem Schaummaterial versehen sein.

Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass das Wundabdeckungselement wasserdampfdurch-

ldssig ist. Bevorzugt ist das Wundabdeckungselement ferner transparent ausgebildet.

Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass die Einrichtung zur Erzeugung von atmosphiri-
schem Unterdruck in ihrer Pumprichtung reversibel ist. Auf diese Weise ldsst sich die Ein-

richtung auch als steuerbare Dosierpumpe fiir Medikamente, Spiilldsungen etc. einsetzen.

Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass besagtes Offenbares Fenster eine nichtelastische
Riickwand aufweist. Mit dem Begriff "Riickwand" ist der Deckel an sich gemeint, wie bei-
spielsweise in Bezugszeichen 23 gezeugt. In dieser Ausfithrungsform kann beispielsweise die

diskutierte Pumpe direkt auf der Riickwand des 6ffenbaren Fensters angeordnet sein.

Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass besagtes offenbares Fenster eine elastische Riick-
wand aufweist. In dieser Ausfithrungsform kann beispielsweise vorgesehen sein, dass die

Riickwand der durch Exsudataufnahme bedingten Volumenzunahme eines darunter angeord-
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neten Absorptionskorpers nachgibt. Ebenso kann damit gewéhrleistet werden, dass das Fens-

ter den Bewegungen des Patienten folgt und so die Dichtheit gewihrleistet bleibt.

Bevorzugt weist diese elastische Riickwand ein Silikonmaterial auf bzw. besteht aus einem
solchen. Besonders bevorzugt kann beispielsweise vorgesehen sein, dass die Unterseite der
Riickwand — also die Patientenzugewandte Seite — mit einem Silikon- und/oder einem

Schaummaterial beschichtet oder mit einem solchen Material unterlegt ist.

Bevorzugt ist weiterhin vorgesehen, dass besagtes 6ffenbares Fenster eine Riickwand aus ei-

nem plastisch verformbaren Material aufweist.

In dieser Ausfithrungsform kann beispielsweise vorgesehen sein, dass die Riickwand aus einer
thermoplastisch verformbaren Tiefziehfolie besteht. Auf diese Weise kann ein Reservoir vor-
gesehen sein, innerhalb welchem beispielsweise ein Reserve-Absorptionskorper vorgesehen

sein kann.

Bevorzugt ist weiterhin die Verwendung einer Wundpflegevorrichtung zur Behandlung von
Wunden aufweisend Weichteildefekte, infizierten Wunden nach chirurgischem Debridement,
Lymphfisteln, sternalen Wundinfektionen, Thoraxwandfenstern, Dekubitus, Ulcus cruris,
chronischen Wundheilungsstorungen, Strahlenulkus, Abdominellem Kompartmentsyndrom,
septischem Abdomen, enteraler Fisteln und/oder Wunden, die durch ein oder mehrere Odeme
hervorgerufen werden, zur Fixierung von Hauttransplantaten, zur Wundkonditionierung

und/oder zur postoperativen Versorgung von Néhten und Inzisionen vorgesehen.

Ferner ist weiterhin die Verwendung einer Wundpflegevorrichtung gemif einem der vorheri-

gen Anspriiche in einem Wundkompressionssystem vorgesehen.

Abbildungen
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Fig. 1 zeigt das generelle Prinzip einer Wundpflegevorrichtung zur Behandlung von Wunden
mittels atmosphérischem Unterdruck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungsele-
ment, 3 das an der Haut eines Patienten befestigbar ist, sowie eine nicht dargestellte An-
schlussvorrichtung zum Ansaugen von fluiden Medien. Das Wundabdeckungselement weist
ein Offenbares Fenster 23 auf, das mittels eines nicht dargestellten gasdichten Verschlusses
an dem Wundabdeckungselement angeordnet ist. Nach Offnen des Fensters 23 kann eine
Wundauflage 2 einfach entnommen, entsorgt und gegen eine andere Wundauflage ausge-

tauscht werden.

Fig. 2 zeigt ein offenbares Fenster 10 aufweisend einen Rahmen 12, eine Verbindungslasche
36 zwischen Rahmen 12 und Fensterdeckel 46, sowie einen gasdichten Verschluss in Form

eines Leistenverschlusses 18, 40.

In Fig 3 ist besagter Leistenverschluf3 18, 40 im Querschnitt im Detail gezeigt.

Fig. 4 zeigt ebenfalls ein offenbares Fenster mit einem Leistenverschluss 42, 43. Besagter
Leistenverschluss ist mit einer Hintergriffsmoglichkeit versehen, die dafiir sorgt, dass der
Leistenverschluss eine geringe Kraft beim SchlieBen bzw. Offnen erfordert. Auf diese Weise
kann das Offnen bzw. Schliefen ohne Schmerzeinwirkungen ausgeiibt werden. Ferner weist

der Verschluss eine geringe Bauhohe und ein geringes Gewicht auf.
Fig. 5a zeigt eine andere Form eines erfindungsgemil verwendbaren Leistenverschlusses in
Form eines Gleiters 38, der dhnlich wie bei einem Reissverschluss entlang der zu verschlie-

Benden Lippen gleitet und sie in die SchlieBposition dringt.

Fig. 5b zeigt einen gasdichten Verschluss in Form eines Siegel/Klebeverschusses.
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Fig. 6 zeigt eine Wundpflegevorrichtung 60 zur Behandlung von Wunden mittels atmosphéri-
schem Unterdruck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungs-element 61, das an
der Haut eines Patienten befestigbar ist sowie eine Anschlussvorrichtung 62 zum Ansaugen
von fluiden Medien. Das Wundabdeckungselement weist ein 6ffenbares Fenster 63 auf, das

mittels eines gasdichten Verschlusses an dem Wundabdeckungselement angeordnet ist.

Ferner weist das Wundabdeckungselement einen umlaufenden Rand 64 aufweisend ein adhé-

sives Material 65. Auf. Auf diese Weise ist ein sogenanntes "Border-Dressing" verwirklicht.

Fig. 7 zeigt eine Wundpflegevorrichtung 70 zur Behandlung von Wunden mittels atmosphéri-
schem Unterdruck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungselement 71, das an der
Haut eines Patienten befestigbar ist sowie eine nicht dargestellte Anschlussvorrichtung zum
Ansaugen von fluiden Medien. Das Wundabdeckungselement weist ein offenbares Fenster 73
auf, das mittels eines gasdichten Verschlusses an dem Wundabdeckungselement angeordnet

ist.

Die Vorrichtung weist ferner eine Platte oder einen Rahmen 74 auf, an welcher das Wundab-
deckungselement distal angeordnet ist. In dieser Ausfithrungsform kann beispielsweise vorge-
sehen sein, dass besagte Platte oder Bahn eine zentrale Offnung aufweist, die iiber der Wunde
zu liegen kommt. Besagte Platte oder Bahn ist dann wie ein Rahmen gestaltet. Alternativ kann
vorgesehen sein, dass besagte Platte oder Bahn so ausgestaltet ist, dass entsprechend der Kon-
tur der Wunde ein Fenster in die Platte oder Bahn geschnitten werden kann. Besagte Platte
besteht beispielsweise aus einem wir hierin beschriebenen Hydrokolloidmaterial. Besagte
Bahn besteht beispielsweise aus einer sogenannten Inzisionsfolie. Hierbei handelt es sich um

eine selbstklebende Folie aus einem Polymermaterial.

Fig. 8 zeigt eine Wundpflegevorrichtung 80 zur Behandlung von Wunden mittels atmosphéri-

schem Unterdruck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungselement 81, das an der



10

15

20

25

WO 2014/184366 PCT/EP2014/060133

=26 -

Haut eines Patienten befestigbar ist sowie eine Anschlussvorrichtung 82 zum Ansaugen von
fluiden Medien. Das Wundabdeckungselement weist ein offenbares Fenster 83 auf, das mit-

tels eines gasdichten Verschlusses an dem Wundabdeckungselement angeordnet ist.

Das offenbare Fenster ist mit einer Druckresistenten Wandung ausgestattet und bietet Raum
fiir einen Absorptionskorper 84 aufweisend Superabsorbierende Polymere. Durch die Druck-
resistenz kollabiert das offenbare Fenster nicht, sodass der Absorptionskorper seine volle

Aufnahmekapazitiit ausschopfen kann.

Ferner ist wundseitig ein Durchlaufkorper 85 aus einem Schaumstoffmaterial sowie ein drei-

dimensionales Wunddistanzgitter 86 vorgesehen.

Fig. 9 zeigt eine Wundpflegevorrichtung 90 zur Behandlung von Wunden mittels atmosphéri-
schem Unterdruck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungselement 91, das an der
Haut eines Patienten befestigbar ist, sowie eine Anschlussvorrichtung 92 zum Ansaugen von

fluiden Medien.

Das Wundabdeckungselement weist ein offenbares Fenster 93 auf, das mittels eines gasdich-
ten Leistenverschlusses 94 an dem Wundabdeckungselement angeordnet ist. Der gezeugte
Leistenverschluss ist auch unter den Pseudonymen "Ziplock", "Minigrip" oder Gleitver-
schluss bekannt. Er weist eine geringe BauhShe und ein geringes Gewicht auf und erfordert

iiberdies eine geringe Kraft beim SchlieBen bzw. Offnen.

Unterhalb des offenbares Fensters 93 ist ein Fach 98 mit einer druckresistenten Wandung
vorgesehen, dass Raum fiir einen Absorptionskorper 95 aufweisend Superabsorbierende Po-
lymere bietet. Besagtes Fach ist zur Wundseite hin fliissigkeitsdurchldssig ausgebildet. Durch
die Druckresistenz kollabiert das Fach nicht, sodass der Absorptionskorper seine volle Auf-

nahmekapazitit ausschopfen kann. Ist diese erreicht, kann das gesamte Fenster mitsamt dem
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Fach und dem darin enthaltenen Absorptionskorper entsorgt und gegen ein neues ausge-

tauscht werden.

Ferner ist wundseitig ein Durchlaufkorper 96 aus einem Schaumstoffmaterial sowie ein drei-
dimensionales Wunddistanzgitter 97 vorgesehen. Der Durchlaufkorper ist - anders als das
Fach 98 - nicht druckresistent untergebracht und verringert daher bei Anlegen eines Drucks

sein Volumen.

Fig. 10 zeigt eine Wundpflegevorrichtung 100 zur Behandlung von Wunden mittels atmo-
sphirischem Unterdruck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungselement 101, das
an der Haut eines Patienten befestigbar ist, sowie eine Anschlussvorrichtung 102 zum Ansau-

gen von fluiden Medien.

Das Wundabdeckungselement weist ein 6ffenbares Fenster 103 auf, das mittels eines gasdich-
ten Leistenverschlusses 104 an dem Wundabdeckungselement angeordnet ist. Der gezeugte
Leistenverschluss ist auch unter den Pseudonymen "Ziplock", "Minigrip" oder Gleitver-
schluss bekannt. Er weist eine geringe BauhShe und ein geringes Gewicht auf und erfordert

iiberdies eine geringe Kraft beim SchlieBen bzw. Offnen.

Ferner ist ein Absorptionskérper 105 vorgesehen, der nach Offnen des Fensters entnommen

oder eingefiihrt werden kann.

Fig. 11a zeigt eine Wundpflegevorrichtung 110 zur Behandlung von Wunden mittels atmo-
sphirischem Unterdruck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungselement 111, das
an der Haut eines Patienten befestigbar ist, sowie eine Anschlussvorrichtung 112 zum Ansau-

gen von fluiden Medien.
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Das Wundabdeckungselement weist ein 6ffenbares Fenster 113 auf, das mittels eines gasdich-
ten Leistenverschlusses 114 an dem Wundabdeckungselement angeordnet ist. Der gezeugte
Leistenverschluss ist auch unter den Pseudonymen "Ziplock", "Minigrip" oder Gleitver-
schluss bekannt. Er weist eine geringe BauhShe und ein geringes Gewicht auf und erfordert

iiberdies eine geringe Kraft beim SchlieBen bzw. Offnen.

Unterhalb des offenbares Fensters 113 ist ein Netz 115 vorgesehen, dass Raum fiir einen nicht
dargestellten Absorptionskorper - beispielsweise aufweisend Superabsorbierende Polymere -
bietet. Besagter Absorptionskorper kann in das Netz eingelegt werden, worauthin das offen-
bare Fenster dann mittels des Leistenverschlusses an dem Abdeckungselement befestigt wer-
den kann. Nach erneutem Offnen des Fensters kann der Absorptionsk&rper entnommen und
entsorgt bzw. ausgetauscht werden, beispielsweise dann, wenn er seine volle Aufnahmekapa-

zitét erreicht hat.

Ferner ist wundseitig ein weiterer Absorptionskorper 116 vorgesehen, der ggf. eine geringere

Fliissigkeitsretention aufweist als der zuvor genannte Absorptionskorper.

Fig. 11b zeugt eine dhnliche Vorrichtung wie Fig.11a, mit dem Unterscheid, dass wundseitig
an dem oOffenbaren Fenster 117 ein Absorptionskorper 118 befestigt ist. Hat letzterer seine
volle Aufnahmekapazitit erreicht, kann das gesamte Fenster mitsamt dem daran befestigten

Absorptionskorper entsorgt und gegen ein neues ausgetauscht werden.

Fig. 12 zeigt eine Wundpflegevorrichtung 120 zur Behandlung von Wunden mittels atmo-
sphirischem Unterdruck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungselement, das an
der Haut eines Patienten befestigbar ist, sowie eine Anschlussvorrichtung 122 zum Ansaugen

von fluiden Medien.
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Das Wundabdeckungselement weist ein offenbares Fenster 121 auf, das mittels eines umlau-

fenden evakuierbaren Kanals 123 an dem Wundabdeckungselement angeordnet ist.

Fig. 13 zeigt eine weitere Ausgestaltung eines gasdichten Verschluss in Form eines Sie-

gel/Klebeverschusses.

Fig. 14 zeigt eine Wundpflegevorrichtung 140 zur Behandlung von Wunden mittels atmo-
sphirischem Unterdruck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungselement, das an
der Haut eines Patienten befestigbar ist, sowie eine nicht dargestellte Anschlussvorrichtung

zum Ansaugen von fluiden Medien.

Das Wundabdeckungselement weist ein o6ffenbares Fenster 141 auf, das mittels eines Klett-
verschlusses 142 an dem Wundabdeckungselement befestigt werden kann. Mittig ist weiter-
hin ein umlaufendes Schlauchgummi 143 vorgesehen, dass durch den Klettverschluss mit
Druck beaufschlagt wird und so zu einer gasdichten Abdichtung fiihrt. Alternativ zu dem
Schlauchgummi kann auch ein Dichtungsgummi, ein Korkband oder dhnliches vorgesehen

sein.

Ferner ist ein Scharnier 144 vorgesehen, das das offenbare Fenster an einer Seite mit dem
Wundabdeckungselement verbindet, so dass letzteres nur aufgeklappt werden kann, nicht je-

doch in seiner Génze abgenommen.

Fig. 15 zeigt eine Wundpflegevorrichtung 140 zur Behandlung von Wunden mittels atmo-
sphérischem Unterdruck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungselement, das an
der Haut eines Patienten befestigbar ist, sowie eine nicht dargestellte Anschlussvorrichtung

zum Ansaugen von fluiden Medien.
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Das Wundabdeckungselement weist ein offenbares Fenster 151 auf, das mittels eines Mag-
netverschlusses 152 an dem Wundabdeckungselement befestigt werden kann. Mittig ist wei-
terhin ein umlaufendes Schlauchgummi 153 vorgesehen, dass durch den Klettverschluss mit
Druck beaufschlagt wird und so zu einer gasdichten Abdichtung fiihrt. Alternativ zu dem
Schlauchgummi kann auch ein Dichtungsgummi, ein Korkband oder dhnliches vorgesehen

sein.

Fig. 16a zeigt die Anordnung des erfindungsgeméifen Wundpflegeartikels mit einem Absorp-
tionskorper 80 mit einem elastischen folienartigen Element 81 und/oder einer elastischen Hiil-
le 82 an einer tiefen Wunde 83, an deren Wundgrund 84 Exsudat 85 steht. Abweichend von
Fig. 8 kann die Hiille 82 mindestens abschnittsweise — beispielsweise im wundabgewandten
Bereich - ein integraler Bestandteil des folienartigen Elements sein. Durch das elastische foli-
enartige Element 81 und/oder die elastische Hiille 82 ist gewdhrleistet, dass bei Anlegen eines
Unterdrucks der Absorptionskdrper an den Wundgrund 84 herangezogen bzw. herangepresst
werden kann (angedeutet durch die Pfeile), was insbesondere bei tiefen Wunden erforderlich

ist, um so den Kontakt mit dem aufzunehmenden Exsudat 85 herzustellen.

Fig. 16b zeigt eine dhnliche Anordnung wie Fig. 16a, jedoch zu einem spéteren Zeitpunkt.
Der Absorptionskorper 80 hat bereits grole Mengen an Exsudat aufgenommen. Durch das
elastische folienartige Element 81 und/oder die elastische Hiille 82 ist gewéhrleistet,

letztere sich der durch die Fliissigkeitsaufnahme bedingten Expansion des Absorptionskorpers
nicht entgegenstellen. So wird gewihrleistet, dass der Absorptionskorper seine volle Aufnah-
mekapazitit ausspielen kann. Zu diesem Zeitpunkt kann die Kupplungseinrichtung 86 (und
damit die nicht dargestellte, daran angeschlossene Unterdruckvorrichtung) bereits abgekop-
pelt sein, oder aber die Unterdruckvorrichtung ist abgestellt und zieht keinen Unterdruck

mehr.
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Es kann also vorgesehen sein, dass das Anlegen eines Unterdrucks lediglich dazu dient, den
Absorptionskorper an den Wundgrund 84 heranzuziehen bzw. heranzupressen, um so den
Kontakt mit dem aufzunehmenden Exsudat herzustellen. Sobald dieser Kontakt hergestellt ist,

kann vorgesehen sein, die Vakuumvorrichtung abzutrennen bzw. abzuschalten. In diesem

Eine weitere Ausfithrungsform ist der Fig. 17 zu entnehmen. Hierbei ist ein Schaumstoffkor-
per vorgesehen, der eine Aussparung fiir die passgenaue Aufnahme einer Unterdruckquelle,
beispielsweise einer Pumpe aufweist. In einer durchgehenden Offnung 57 ist bevorzugt ein
nicht dargestelltes Riickschlagventil platziert. Besagter Schaumstoffkorper von dem nicht

gezeigten Wundabdeckungselement abgedeckt.

Fig. 18 zeigt einen Querschnitt durch einen Rahmen 180 eines erfindungsgemif3en Wundab-
deckungselements. Der Rahmen besteht beispielsweise aus einem Schaumstoffmaterial 181,
das einlaminiert ist in eine gasdichte Grundfolie 182 und eine darauf aufkaschierte gasdichte
Abdeckfolie 183. Erstere bildet die Kontaktfliche zur Haut des Patienten und ist beispielswei-
se mit einem Kleber beschichtet wie andernorts hierin beschichtet. Letztere bildet die Aufla-

gefliche fiir das 6ffenbare Fenster. Sie kann bevorzugt desinfizierbar ausgestaltet sein.

Figs. 19 — 22 zeigen konkretisierte Ausfithrungsformen der erfindungsgemifien Wundpflege-

vorrichtung.

Fig. 19 zeigt eine Wundpflegevorrichtung zur Behandlung von Wunden mittels atmosphéri-
schem Unterdruck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungselement 191 in Form
eines Rahmens, das an der Haut eines Patienten iiber eine unterlegte Folie 194 beispielsweise
mit Hilfe eines physiologisch unbedenklichen Klebers befestigbar ist, wobei das Wundabde-
ckungselement ein 6ffenbares Fenster 192 aufweist, das mittels eines gasdichten Verschlusses
— beispielsweise eine Beschichtung aus Low-Adhesive-Silikon - an dem Wundabdeckungs-

element angeordnet ist. Das Wundabdeckungselement beispielsweise ein in ein gasdichtes
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Material einkaschiertes Schaumstoffmaterial oder ein Abstandsgewirke auf. Das Fenster weist
eine Unterlegung auf, die beispielsweise ein Schaumstoffmaterial oder ein Abstandsgewirke
aufweist, das von einer gasdichten Folie oder Beschichtung abgeschlossen wird. Ferner ist
eine Pumpe 193 dargestellt, die iiber eine Anschlussvorrichtung zum Ansaugen von fluiden
Medien an die Wundpflegevorrichtung angeschlossen ist. Das offenbare Fenster 192 weist

eine Aussparung in seinem Material fiir die passgenaue Aufnahme einer der Pumpe 193 auf.

Die Pumpe 193 ist abnehmbar ausgebildet, wie in Fig. 20 zu erkennen.

Fig. 21 zeigt die Wundpflegevorrichtung in Explosionsansicht mit dem Wundabdeckungs-
element 211 in Form eines Rahmens, das an der Haut eines Patienten iiber eine unterlegte
Folie 214 beispielsweise mit Hilfe eines physiologisch unbedenklichen Klebers befestigbar
ist. Ebenso ist gezeugt das Schaumstoffmaterial oder Abstandsgewirke 215 des Wundabde-

ckungselement 211.

Fig. 21 zeigt ferner das offenbare Fenster 212 aufweist, das mittels eines gasdichten Ver-
schlusses — beispielsweise eine Beschichtung aus Low-Adhesive-Silikon - an dem Wundab-
deckungselement angeordnet ist, sowie das dem Fenster unterlegte Schaumstoffmaterial oder
Abstandsgewirke aufweist 216, das von einer gasdichten Folie oder Beschichtung abgeschlos-

sen wird.

Ferner ist die Pumpe 213, die iiber eine Anschlussvorrichtung zum Ansaugen von fluiden
Medien an die Wundpflegevorrichtung angeschlossen ist, erkennbar, sowie die Aussparung in

im Fenster zur passgenauen Aufnahme einer Pumpe.

Weiterhin ist ein Wunddistanzgitter 217 dargestellt, dass entweder (i) wundseitig vorgesehen
sein, und sowohl lose innerhalb des Rahmen anordenbar sein als auch am Rahmen fixiert sein

kann, oder (ii) deckelseitig vorgesehen sein kann.
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Fig. 22 zeigt eine weitere Wundpflegevorrichtung zur Behandlung von Wunden mittels atmo-
sphirischem Unterdruck im Wundbereich, wobei hier die Pumpe als handbetriebene Pumpe

5  ausgebildet ist.
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Patentanspriiche

Wundpflegevorrichtung zur Behandlung von Wunden mittels atmosphérischem Unter-
druck im Wundbereich, aufweisend ein Wundabdeckungselement, das an der Haut ei-
nes Patienten befestigbar ist sowie eine Anschlussvorrichtung zum Ansaugen von flu-
iden Medien, wobei das Wundabdeckungselement ein 6ffenbares Fenster aufweist, das
mittels eines gasdichten Verschlusses an dem Wundabdeckungselement angeordnet

ist.

Wundpflegevorrichtung gemifl Anspruch 1, wobei besagter gasdichter Verschluss in

Form eines Leistenverschlusses ausgefiihrt ist.

Wundpflegevorrichtung einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das Wundabde-
ckungselement dem anatomischen Relief einer gegebene Korperposition entsprechend

vorgeformt ist

Wundpflegevorrichtung einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das Wundabde-
ckungselement dergestalt ausgebildet ist, dass es dem Bewegungsablauf gegebene

Korperposition folgen kann.

Wundpflegevorrichtung einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das Wundabde-
ckungselement mithilfe eines adhédsiven Materials an der Haut eines Patienten befes-
tigbar ist, wobei letzteres ausgewihlt ist aus der Gruppe enthaltend

¢ Acrylatkleber

e Silikon

¢ Hydrokolloidkleber

e Zinkoxid-Kleber, und/oder

o [atexkleber
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Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vorrichtung ferner einen Wundexsudate absorbierenden Ab-

sorptionskorper aufweist.

Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Absorptionskorper mindestens eine superabsorbierende Sub-

stanz, eine modifizierte Cellulose, einen Schaumstoff und/oder ein Alginat aufweist.

Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Absorptionskorper ferner ein Vlies aufweisend Zellulosefasern

aufweist.

Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vorrichtung ferner ein wundzugewandtes fliissigkeitsdurchlas-

siges Wunddistanzgitter aufweist.

Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Bereich der Anschlussvorrichtung zum Ansaugen von fluiden

Medien eine Barriere angeordnet ist, die keine Fliissigkeiten passieren ldsst.

Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vorrichtung ferner eine Einrichtung zur Erzeugung von atmo-

sphirischem Unterdruck aufweist.

Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einrichtung zur Erzeugung von atmosphérischem Unterdruck

unmittelbar an der Wundpflegevorrichtung angeordnet ist.
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Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen der Einrichtung zur Erzeugung von atmosphérischem
Unterdruck und dem Wundabdeckungselement bzw. dem Wundexsudate aufsaugen-
den Absorptionskorper eine Kupplung, ein Absperrventil und/oder ein Dreiwegehahn

angeordnet ist

Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Absorptionskorper mit einer fliissigkeitspermeablen Hiille um-

geben ist.

Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Vorrichtung ferner einen Abstandskorper aufweist.

Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vorrichtung ferner eine Lage aufweisend ein Schwermetall,

bevorzugt Kupfer oder Silber, oder ein Salz desselben, aufweist.

Wundpflegevorrichtung gemill einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Wundabdeckungselement fliissigkeits- und/oder gasundurch-

lassig ist.

Wundpflegevorrichtung gemill einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das Wundabdeckungselement wasserdampfdurchlassig ist.

Wundpflegevorrichtung gemill einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einrichtung zur Erzeugung von atmosphérischem Unterdruck

in ihrer Pumprichtung reversibel ist.
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Wundpflegevorrichtung gemill einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass besagtes offenbares Fenster eine nichtelastische Riickwand auf-

weist.

Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass besagtes 6ffenbares Fenster eine elastische Riickwand aufweist.

Wundpflegevorrichtung geméf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass besagtes offenbares Fenster eine Riickwand aus einem plastisch

verformbaren Material aufweist.

Verwendung einer Wundpflegevorrichtung gemif3 einem der vorherigen Anspriiche
zur Behandlung von Wunden aufweisend Weichteildefekte, infizierten Wunden nach
chirurgischem Debridement, Lymphfisteln, sternalen Wundinfektionen, Thoraxwand-
fenstern, Dekubitus, Ulcus cruris, chronischen Wundheilungsstdrungen, Strahlenulkus,
Abdominellem Kompartmentsyndrom, septischem Abdomen, enteraler Fisteln
und/oder Wunden, die durch ein oder mehrere Odeme hervorgerufen werden, zur Fi-
xierung von Hauttransplantaten, zur Wundkonditionierung, und/oder zur postoperati-

ven Versorgung von Néhten und Inzisionen.

Verwendung einer Wundpflegevorrichtung gemif einem der vorherigen Anspriiche in

einem Wundkompressionssystem.
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