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Sposob prowadzenia procesu anodowego utleniania aluminium

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b prowadze-
nia procesu anodowego utleniania aluminium.

Z uwagi na znane uzytkowe wlasnos$ci alumi-
nium i jego stopy znajduja coraz szersze zastoso-
wanie w najwazniejszych galeziach przemystu. Wy-
jatkowa odporno$é aluminium i jego stopéw na
korozje jest wynikiem pasywacji metalu na skutek
wytwarzania sie na jego powierzchni warstewki
tlenku glinu. Warstewki te otrzymuje si¢ w prze-
myS$le ré6wniez na drodze anodowego utleniania
aluminium. Elektrolit w tym procesie stanowi 15
— 20%p roztwér kwasu siarkowego, katodg jest pty-
ta olowiana, a gesto§¢ prgdowa wynosi zazwyczaj
1 — 1,5 A/dcm?.

Jako§é otrzymywanych warstewek tlenku, ich
grubo$é, szczelno$é, oraz twardo$§é, elastycznosé i
przyleganie do powierzchni metalu posiada zasad-
nicze znaczenie w praktyce.

Celem wynalazku jest optymalizacja procesu a-
nodowania glinu przy zachowaniu ustalonych wa-
runkéw zewnetrznych.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie pola
ultradzwiekowego o mocach rzedu 0,3 — 1-104
W/m? i niskich czestotliwo$ciach 15 — 25 kHz w
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elektrolizerze do anodowego utleniania aluminium,
przy odpowiednio umiejscowionym zrédle dzwieku,
zapewniajacym wytwarzanie pola ultradzwiekowe-
go réwnolegle do anodowanych powierzchni meta-
lu.

Najwazniejszym efektem przy zastosowaniu pola
ultradZwiekowego w sposobie wedlug wynalazku
jest polepszenie jako$ci warstewek tlenkowych. O-
trzymywane tym sposobem warstewki ochronne sg
znacznie mniej porowate i cechujg sie wyzszg twar-
doscia, na skutek czego ro$nie ich odporno$é che-
miczna.

Zastosowanie pola ultradZwiekowego wplywa po-
nadto na obnizenie potencjalu anody aluminiowej
i wzrost wydajno$ci pragdowej procesu.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b prowadzenia procesu anodowego utlenia-
nia aluminium znamienny tym, Ze elektrolize pro-
wadzi sie w polu ultradzwiekowym o mocy 0,3 —
— 1-.10* W/m? i czestoSci 15 — 25 kHz, stosowa-
nym réwnolegle do utlenianej powierzchni przy
bezprzeponowym systemie nadzwiekawiania.
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