IR cH 692 623 A5

AR

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT @ CH 692 623 A5
EIDGENOSSISCHES INSTITUT FUR GEISTIGES EIGENTUM
&) Int.CL: D02G  001/20
Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978
@ PATENTSCHRIFT as
@ Gesuchsnummer: 02322/97 @ Inhaber:
Maschinenfabrik Rieter AG, Klosterstrasse 20,
8406 Winterthur (CH)
@2) Anmeldungsdatum: 03.10.1997

@d) Patent erteilt: 30.08.2002
@ Erfinder:
Patentschrift Armin Wirz, Im Grund,
verdffentlicht: 30.08.2002 8475 Ossingen (CH)

@ Spinnstrecktexturier- oder Strecktexturiermaschine.

Die erfindungsgeméasse Anordnung von Texturierdil-

sen (8) in einem Teil einer Spinnstrecktexturier- oder
Strecktexturiermaschine, zeigt eine facherférmige Anord-
nung dieser Texturierdiisen, bei welchen die Léngsachsen
(16) der Texturierdisen koaxial mit einer Verbindungsiinie
(17) verlaufen, welche sich von einer Abgabestelle (15) ei-
ner Streckrolie (8) bis zum Ausgang jeder einzelnen Tex-
turierdise (8) erstreckt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft das Fihren von Fibrillen-
blindeln durch einen Teil einer Spinnstrecktexturier-
oder Strecktexturiermaschine und den Teil der
Spinnstreckiexturier- und Strecktexturiermaschine,
gemass Oberbegriff der beiden unabhéngigen Pa-
tentanspriche.

Mit einem an sich aus der europdischen Patent-
anmeldung EP 0784 109 A1 bekannten Texturier-
verfahren, in welchem mehrere einzelne Fibrilien-
bindel gleichzeitig auf einem Streckrollenpaar ver-
streckt und anschiiessend in einer Texturiereinheit
mit mehreren nebeneinander angeordneten Textu-
rierdiisen texturiert werden, ergibt es sich einer-
seits, dass die einzelnen Fibrillenblindel auf dem
Streckrollenpaar mit einem kleineren Abstand von
Fibrillenbindel zu Fibrillenblindel gefihrt werden als
der von Texturierdlise zu Texturierdise notwendige
Abstand.

Da andererseits die Bauhohe der Maschine mdg-
lichst niedrig sein soll, um ein Einziehen der mit ho-
her Geschwindigkeit mit einer so genannten Saug-
pistole eingesaugten Filamentbiindel mdglichst
rasch vom Anfang bis zum Ende der Maschine zu
ermoglichen, sollen die Abstande zwischen den ein-
zelnen Verfahrenseinheiten moglichst klein sein.

Diese Bedingungen sind besonders fir die Fuh-
rung der Fibrillenblndel zwischen der abgebenden
Streckrolle und der Texturiereinheit unvorteilhaft, da
einerseits der Abstand, wie erwahnt, auf den
Streckrollen von Fibrillenbliindel zu Fibrillenbiindel
mdoglichst klein sein soll, wahrend der Abstand von
Texturierdise zu Texturierdiise aus verschiedenen
Grinden wesentlich grosser ist und deshalb die
Fibrillenbiindel von der Streckrolle zur Texturierein-
heit stark gefachert und dadurch am Einlauf jeder
einzelnen Texturierdlise umgelenkt werden miissen.

Dabei unterscheidet man auf der Streckrolle den
kleineren Abstand von Fibrillenblindel zu Fibrillen-
bundel innerhalb einer Gruppe und den etwas gros-
seren Abstand von Gruppe zu Gruppe.

Um nun den Gruppenabstand zwischen der
zweitletzten Gruppe und letzten, dussersten Gruppe
trotz der genannten Fécherung einzuhalten, missen
zwischen den einzelnen Streckrollen eines Streck-
rollenpaares FlUhrungen vorgesehen werden, wel-
che die letzte Fibrillenbliindelgruppe auf den Streck-
rollen derart entfernt von der zweitletzten Gruppe
fuhrt, dass trotz der Abgabebreite der letzten Fibril-
lenblindel von der Rolle an die Texturiereinheit der
Gruppenabstand in einem akzeptablen Mass ist, um
zu vermeiden, dass entweder zu lange Rollen not-
wendig werden oder die Gefahr besteht, dass die
gefacherten Fibrillenbiindel der letzten Gruppe be-
nachbarte, sich noch auf den Rollen befindliche Fib-
rilienblindel der vorangehenden Gruppe (berde-
cken.

Vorgenannte Fithrungen, seien es Umlenkungen
zwischen den Rollen oder Umlenkungen vor dem
Eingang jeder einzelnen Texturierdiise, haben den
Nachteil, dass sie unwillkiirlich ein unkontrolliertes
Mass an Schéadigungen, z.B. Deformation des Fibril-
lenquerschnittes, am einzelnen Fibrillenbiindel er-
zeugen, und zwar insofern unkontrolliert, als die

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Umlenkung, insbesondere vor dem Eingang der ein-
zelnen Texturierdise, von Texturierdiise zu Textu-
rierdilse unterschiediich ist, sodass Texturierunter-
schiede letztlich im einzelnen Fibrillenbiindel vor-
handen sind, welche unter Umstanden im Fertigpro-
dukt, beispielsweise im Teppich, sichtbar werden.

Es war deshalb Aufgabe der Erfindung, diese
Nachteile zu beheben.

Die Aufgabe wird durch die Massnahmen im
kennzeichnenden Teil der beiden unabhangigen An-
spruche geldst.

Weitere abhangige Anspriche definieren vorteil-
hafte Ausfuhrungsformen.

Die Erfindung wird beispielsweise mittels der
Fig. 1 bis 4 erklart.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Ansicht eines mit Nachteilen behafte-
ten Standes der Technik,

Fig. 2 eine Seitenansicht von Fig. 1 in Richtung |
(Fig. 1),

Fig. 3 eine Ansicht analog Fig. 1 jedoch mit einer
erfindungsgemassen Anordnung ohne die Nachteile
des Standes der Technik,

Fig. 4 eine Seitenansicht von Fig. 3 in Blickrich-
tung Il {Fig. 3) teilweise und vergrossert dargestellt.

Die Fig. 1 zeigt ein Streckrollenpaar 1, auch Duo
genannt, mit den einzeinen Streckrolien 1A und 1B,
auf welchen einzelne Fibrilienblindel 6 in Gruppen
6.1 aufgezogen sind, welche, in Kombination mit
mindestens einem weiteren, vorangehenden Streck-
rollenpaar in an sich bekannter Weise gestreckt
werden.

Dabei sind die Gruppen, wie in Fig. 2 gezeigt,
mit einem Abstand A getrennt voneinander gehal-
ten.

Die Fibrillenblindel 6 der letzten Gruppe (Fig. 2)
werden durch eine sich zwischen den Streckrollen
1A und 1B vorgesehene untere fihrende Umlen-
kung 2 sowie eine etwas weiter vorn, gegen das
freie Ende der Rollen 1A und 1B sitzende, sich
ebenfalls zwischen den Streckrollen 1A und 1B be-
findliche obere flhrende Umlenkung 3 umgelenkt
und dabei gefOhnt, und zwar deran, dass die letzte
Fibrillenbiindelgruppe auf der Rolle 1A einen gros-
seren Abstand B zur vorhergehenden Gruppe auf
den Streckrolien aufweisen als der Abstand A.
Dazu weisen die Umlenkungen 2 und 3 fir jedes
Fibrillenbindel eine Rille auf. Dadurch wird verhin-
dert, dass Fibrillenbinde! der letzten Gruppe auf
Grund der Spreizung, infolge des wesentlichen
grésseren Abstandes von Texturierdisenmitte zu
Texturierdisenmitte als von Fibrillenbindel zu Fibril-
lenbindel innerhalb der Gruppe an einer Abgabe-
stelle 15 berithren oder gar Gberdecken. Dabei kon-
nen die Umlenkungen 2 und 3 entweder stationar
oder von den Fibrillenblindein angetriebene Rollen
sein.

Im Weiteren handelt es sich bei der Abgabestelle
um eine zur Rollenachse imaginare parallele Gera-
de, entlang welcher die Fibrillenbindel nebeneinan-
der laufen.

Die in die Texturiereinheit 4 einlaufenden Fibril-
lenbindel 6 werden am Eingang der Texturierein-
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heit 4, wie in Fig. 2 dargestellt, auf Grund der
Spreizung der Fibrillenblnde! zwischen der Abgabe-
stelle 15 und dem Eingang in die Texturiereinheit 4
am Eingang umgelenkt.

Die Umlenkungen der Fibrillenbiindel 6 an der
unteren Umilenkung 2 und der oberen Umlenkung 3
sowie die Umlenkung am Eingang in die Texturier-
einheit 4 verursachen, wie eingangs erwahnt, auf
Grund der Reibung an den Fibrillenblndeln eine
von Fibrillenblindel zu Fibrillenblndel unterschiedli-
che und ausserdem nicht erwlinschte Schadigung,
welche eine Ungleichmassigkeit im fertigen Garn
zur Folge hat.

Um diesem Nachteil abzuhelfen, sind, wie in
Fig. 4 dargestellt, die einzelnen Texturierdisen 8 fa-
cherférmig angeordnet, und zwar derart, dass die
mit strichpunktierten Linien dargesteliten Langs-
achsen 16 jeder einzelnen Texturierdiise 8 koaxial
mit einer, mit strichpunktierten Linien dargesteilten
Verbindungslinie 17, welche sich von der Abgabe-
stelle 15 bis zum Ausgang jeder einzelnen Textu-
rierdiise 8 erstreckt, verlaufen. Dabei entsprechen
die Verbindungslinien 17 gleichzeitig dem Lauf der
einzelnen Fibrillenbiindel 6 von der Abgabestelle 15
bis in jede einzelne Texturierdiise 8 hinein.

Durch diese facherformige Anordnung der Textu-
rierdisen 8 kann, wie in Fig. 3 und 4 gezeigt, auf
alle friher genannten Umienkungsfihrungen ver-
zichtet werden.

Die Texturierdisen 8 geben je ein texturiertes
Fibrillenbtindel an eine Kuhitrommel 5 ab, und zwar
je in eine einzelne, pro Fibrillenblndel, auf der
Kithltrommel 5 vorgesehene Kiihlbahn.

Die Kihitrommel 5 ist an sich ein, beispielsweise
aus der EP 0310890 B1 bekanntes Element und
hier weiter nicht beschrieben.

In Fig. 4 ist nur die eine Hélfte 4.1 der Texturier-
einheit 4 von Fig. 3 dargestellt. Die andere Hélfte
4.2 ist, wie in Fig. 3 gezeigt, in Richtung Il entfernt
oder aufgeklappt worden. Dies hier lediglich, um
den Verlauf der Fibrillenblindel 6 sowie der einzel-
nen Texturierdiisen 8 besser darstellen zu kénnen.

Aufklappbare Texturiereinheiten 4 an sich sind
bereits in der européischen Patentschrift EP-
0026360 B1 sowie in EP-0039763 B1 gezeigt
und beschrieben.

Wie in Fig. 4 weiter dargestellt, werden die ein-
zelnen Texturierdlisen 8 Uber einen
Férdermediumverteitkanal 13 mit einem Fdrderme-
dium gespeist, sodass auf Grund eines an sich be-
kannten Venturieffektes die Fibrillenblinde! 6 mittels
des Férdermediums in die einzelnen Texturierdisen
8 eingesaugt und durch den Forderteil 9 in den
Texturierteil 10 gefordert werden, in welchem die
Fibrillenbindel zu einem Pfropfen respektive textu-
rierten Fibrillenbindel texturiert und von dort je in
eine einzelne Kihlbahn 11 der Kihitrommel 8 ge-
férdert werden.

Das Fordermedium wird durch einen Forderme-
diumzufuhrkanal 14 und via interne, hier nicht dar-
gestelite Kandle in die Fordermediumverteilkanale
13 eingefiihrt.

Die Erfindung ist nicht auf die dargestelite Anord-
nung des Fibrillenblndelverlaufes auf der Rolle 1A
in Fig. 4 eingeschrankt. Grundsétzlich handelt es
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sich erfindungsgemass um eine Fibrillenblndelfth-
rung, welche im Wesentlichen keine starkere Um-
lenkungen verursacht als beispielsweise diejenige,
welche sich in Fig. 4 an der obersten Umfangslinie
der Rolle 1A bis zur Abgabestelle 15 ergibt, welche
einerseits von der Friktion zwischen Fibrillenblndel
und Oberflache der Rolle 1A und andererseits von
der Fadenspannung im einzelnen Fibrillenblinde! 6,
erzeugt durch die Ansaugkraft der einzelnen Textu-
rierdise, und im Weiteren von der Oberflachenbe-
schaffenheit der Rolle 1A abhéangt.

Im Rahmen dieser Variationen kann die féa-
cherartige Anordnung der einzelnen Texturierdiisen
8 variiert werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Fithren von Fibrillenbtindeln (7)
durch einen Teil einer Spinnstrecktexturier- oder
Strecktexturiermaschine, umfassend eine einem
Rollenpaar (1) nachgeschaltete Texturiereinheit (4),
in welcher einzelne Fibrillenbiindel (7) in einem For-
derteil (9), einer zur Texturiereinheit gehérenden
Texturierdise (8), gefordert und mittels Pfropfenbil-
dung in einem ebenfalls zur Texturierdlise (8) gehd-
renden Texturierteil (10) texturiert werden, sowie
eine nach der Texturiereinheit (4) vorgesehene
Kiihleinheit (5), welche die einzelnen Pfropfen lau-
fend Ubernimmt, kithlt und einem folgenden, nicht
dargestellten Mittel zur nicht dargesteliten Weiterbe-
handlung Ubergibt, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fibrillenbiindel (7) von einer Rolle (1a) des
Streckrolienpaares (1), von welcher die Fibrillenbin-
del (7) an die Texturiereinheit (4) abgegeben wer-
den, umlenkungsfrei bis an und in den Forderteil (9)
gefuihrt werden.

2. Teil einer Spinnstrecktexturier- oder Strecktex-
turiermaschine zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die einzeinen Texturierdiisen (8) je eine Langs-
achse (16) in Férderrichtung des entsprechenden
Fibrillenbiindels (7) aufweisen und dass die einzel-
nen Texturierdisen (8) derart angeordnet sind, dass
deren Langsachsen (16) im Wesentlichen koaxial
mit einer Bewegungsgeraden jedes einzelnen Fibril-
lenblndels (7) verlauten, welche sich von der Ober-
flache der die Fibrillenbindel abgebenden Rolle
(1a) des Rollenpaares (1) bis zum Texturierteil (10)
der Texturierdlisen (8) erstreckt.

3. Teil einer Spinnstrecktexturier- oder Streckiex-
turiermaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die einzelnen Texturierdisen (8) fa-
cherférmig angeordnet sind.
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