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N&doba na tekutiny

Nadoba na tekutiny obsahuje zbortitelnou komoru

(21; na _tekutinu
né (24

pru Basti
p¥ipojeného k
schopnému vytvatret
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) a otvoru (25 utEs?ggf

davkovacimu za¥izeni

podtlak pro nasavani tekutiny

z komor (21), ro jeji davkovani za sou&asného
&omory (51). Jed

borceni
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Nddoba na tekutiny

Oblast techniky

Vynélez se tyké nddoby na tekutiny obsahujfci zbortitel-
nou komoru na tekutiny, zejména na viskozn{ tekutiny. Komora
ne tekutiny sestdvé z alespon jedné pruZné Eisti a otvoru
utdsnéné p¥ipojeného k dévkovacimu za¥f{zeni pro dédvkovéni
tekutiny z uvedené komory.

' Dosavadni{ stav techniky

viskozn{ tekutiny, jako kapalné detergenty, se asto ba-
1{ do pru¥nych vakil opatfenych ventilem pro ddvkovédni tekuti-
ny tak, Ze vak se borti &i sk14d4 a jeho objem se zmenSuje,
jak je nap¥iklad popséno ve spisech GB-A-2 131 394 a EP-Al1-
-207 279. Tyto néddoby mus{ byt umistény na svislé ploSe, ja-
ko je sténa apod., pr¥idem¥ ventil je umistén vespod, takZe
tekutina tede z vaku do ventilu pisobenim gravitace.

Tuto nevyhodu nemé ¥e¥eni podle DE-A1-2 628 979 navrhu-
jici pouZiti tlakového vaku upevnéného uvniti pléd¥té. Tlako~-
vé vaky sami o sob& jsou viak relativn® komplikované a je u
nich pot¥eba hnaciho plynu, ktery nesm{ nijak pisobit na te-
kutinu ani na spot¥ebitele.

Patent GB-A-654 113 nap¥iklad ¥e3{ nédobu na tekuté
mfdlo z tvrdého materidlu, kterd je pripevn¥na oto¥né, tak¥e
mfdlo mife vytékat otvorem, kdy% se nédobou pootodfi. Potom
je v3ak nutné, aby jinym otvorem vstupoval vzduch, coZ mé tu
nevyhodu, %e s nim mohou zdroven vstupovat mikroorganismy a
dald{ 1lédtky.
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Patenty US=-A-3339803 a US-A-4826045 FeZ{ nddoby na teku-
tiny obsahujic{ diafragmu pro vytladovédni tekutiny,kdyZ na ni
- plisobi vn¥j¥{ tlak, Diafragma je opatfena vyztuZovacimi prsten-
ci a stabilizadnim ¥epem pro zabrénén{ zborceni a tim i vy-
. tvo¥en{ preké¥ky ve vypoudtdcim otvoru. Tyto néddoby jsou kom-
plikované a pro ddvkovédni tekutiny je potieba tlakové médium.

To je b¥¥nym poZadavkem pro nddoby na zejména viskozni
tekutiny, zvl435t8 kapalné detergenty, kde tekutina mife byt
dévikovéna bez rizika vstupu jakychkoli cizich lé4tek nebo bio-
logickych organismi do nddoby. Nddoba by m&la byt rovnéZ snad-
no vyrobitelnd, dob¥e manipulovatelnéd, dobfe umistitelnd a
dobrého estetického vzhledu.

Podstata vynédlezu

Tyto pofadavky splnuje nddoba na tekutiny podle vymélezu
jeho# podstatou je, Ze obsahuje zbortitelnou komoru na teku-
tinu sestévajici z alespon jedné pruZné ¥4sti a otvoru utés-
n¥nd pr¥ipojeného k dévkovacimu za¥izeni schopnému vytvéret
podtlak pro nasévén{ tekutiny z komory za soulasného borcen{
této komory.

Podle vyhodného provedeni jsou blizko otvoru upraveny vy-
¢ndlky zasahujic{ do komory na tekutinu, s vyhodou kolem okra-
je otvoru, pro zabrénén{ kterékoli ¥4sti uvedené pruZné asti
ve vytvofeni p¥ekd’ky v otvoru, &imZ se zabrdni tomu, aby

- vzniklé kapsy s tekutinou nep¥i3ly s otvorem do kontaktu. Je
vyhodné, %e komora na tekutinu, kdy% je plné, je v podstatd
kulovd, co¥ znamené maximélnf dsporu materidlu a maximéln{
pevnost. Pru¥né ¥4st mus{ tvo¥it alespon polovinu komory na
tekutinu pro umoZnéni v podstat¥ uUplného vyprédzdnéni obsahu.

Podle dal¥fho vyhodného provedeni je v podstat® celd



komora na tekutinu pru¥né. Z vyrobnfho hlediska je zvld¥t vy-
hodné, ¥e komora je provedena ze dvou v podstaté stejné vel-
kych pru¥nfch folif p¥ipojenych k sobé na svych okrajfch, na-
p¥{klad sva¥enim nebo slepenim. Jedna z £olif je opat¥ena
otvorem, s vyhodou ve své st¥edové ¥dsti. Tim, %e je komora
kulovd, bude otvor tvorit jeden z pold, zat{mco spoj mezi fo-
liemi, nap¥iklad svarovy Sev, bude tvo¥it rovmnik.

Néddoba opat¥end zbortitelnou komorou je, jak jiZ bylo
uvedeno, utésnénd pf¥ipojena k dédvkovacimu za¥izen{, ale je
vyhodné, kdy% je tvofena rovnéZ tuhym t&lesem, ve kterém je
zbortitelnd komora upevn&na.S vyhodou je téleso sestaveno ze
dvou sko¥epin, tj. z p¥edni sko¥epiny opat¥ené otvorem pro
dévkovac{ za¥izenl, a zadni sko¥epinou. P¥ednf skofepina je
s vyhodou opatf¥ena zéd¥ezem sahajicim od jejfho okraje k otvo-
ru pro dévkovaci za¥izeni, ktery se miZe roztébhnout pro usnad-
nén{ monté%fe p¥edn{ sko¥epiny na komo¥e pro tekutinu.

Sko¥epiny jsou spojeny rozebiratelné, aby vytvarovaly
uzavienou, ale nikoli plynotésnou, s vyhodou kulovou komoru
na tekutinu. Sko¥epiny jsou k sobd pfipojeny vhodnym rychlo-
uzdvérem, jako je nap¥iklad bajonetovy uzdvér, ale je moZno
pou%it i odliSnych typd ¥roubovych spojeni. Pro umoZnéni zmen-
Sovéni objemu komory na tekutiny p¥i vyprazdnovéni musi byt
do vy¥e uvedeného prostoru vpou¥tén vzduch bud spojem nebo
otvory.

V dal3{m proveden{ je komora ma tekutinu tvofena p¥edni
sko¥epinou a prufnou folif k nf p¥ipojenou, nap¥fklad sva¥o-
vénim. P¥edn{ sko¥epina je opat¥ena otvorem utésnéné p¥ipoje-
nym k dévkovacimu za¥izenf{. Vyhodn& tvo¥{i pfedni skofepina
a pru¥né folie v podstaté stejnd velké &4sti komory. PFedni
sko¥epina mi¥e byt pFfipojena k zadn{ skofepiné jako u prove-
deni popsaného vySe.
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U vSech proveden{ s tuhym t&lesem miZ¥e byt nddoba p¥ipev-
néna, s vyhodou svou zadnf{ sko¥epinou, na drZdku obsahujfcim
prostfedky pro pf¥ipevnéni driéku k néjaké ploSe. Tyto prostfed-
ky mohou obsahovat p¥ilnavy materidl jako lepidlo, ale je vy-
hodné, kdy% je drZék k ploSe pF¥ipevnén rozebiratelnd, nap¥i-
klad pomoci miskovité p¥isavky. Ve vyhodném provedenf drZék
obsahuje prstenec opat¥eny prichozi dirou, kteréd koaxidlni
spolupracuje s vyénélkem upravenym na st¥edové &4sti miskovi-
té p¥isavky a opatfenym prichozi dirou. 0sy otvori v prstenci
a ve vyén&lku jsou rovnobéZné.

ZvI&$té vyhodné je, kdyZ prichozi diry jsou upraveny tak,
Ye stt¥edovd 84st miskovité piisavky se zvedne, kdyZ se zasune
kolf{k nebo klin do t&chto otvort, &im%¥ se zvys$i podtlak v mis-
kovité pi¥isavce a tim i sfla pfilnuti. Prstenec potom musi mit
vonit¥nf primér men3i neZ je vnéjSi primér miskovité prisavky,
tak¥e jejf okrajové &4st je p¥itladovdna k upevnovaci plo¥e.
Tato nédoba miZe byt snadno pfipevnéna ke vSem rovnym plochém,
jako je umyvadlo nebo sténa.

Podle dal$fho proveden{ je vndjSi strana télesa opatiena
jednou nebo vice rovnymi plochami, tak¥e miZe potom i stét
pevnd na vodorovnych plochéch, jako je umyvadlo, police nebo
stdl, Je rovnd% moZné opat¥it jednu nebo vice rowvmych ploch
p¥ilnavym materidlem.

- Pro nasdvéni tekutiny z komory a jeji dédvkovédni miZe byt
pou¥ito jakéhokoli dévkovacfho za¥{zenf. Vhodné dédvkovaci za-
Yizen{ je popséno v na3{ soub&¥né pFihldSce vyndlezu PV
s prioritou ze ¥védskych pF¥ihlédSek 9000568-7 a 9002753-3. To-
to dédvkovac{ za¥{zeni{ obsahuje &erpadlo, s vyhodou ve formé
mechanicky ovlddané kopulovité &ésti, které vytvd¥{i podtlak
pro nasévédni tekutiny z komory a p¥etlak pro vystup tekutiny
kanélem napojenym na Serpadlo, a dédle zpétny ventil pro za-
brénéni\zpétného toku tekutiny do komory.




Kanil mé vstupn{ a vystupni konec a axidln{ sm&r toku te-
kutiny a prost¥edek upraveny na vystupnim konci pro jeho ote-
v¥en{ p¥i urditém wvnit¥nim pfetlaku a pro jeho uzavienf, kdyZ
pfetlak p¥estane pisobit. S vyhodou je kanél tvo¥en hlavn{
%6st{ z tuhdého materidlu ve tvaru ¥labu prifezu v podstaté
obloukové vysele a kryci &4stf z pruZného materidlu. Bodni
okraje kryc{ &4sti rozklddajici se ve sméru toku jsou utésné-
n¥ p¥ipojeny k hlavni 8ésti a postupnd se pfizplisobuji sm&rem
k vystupnimu koneci tvaru Zlabu.

Kryci $4st je predepjate a t{m se pfitlaluje v oblasti
vystupniho konce kandlu t¥sné ke st&nd Zlabu uréitym tlakem.
S vyhodou se tlou¥tka kryc{ 4sti smérem k okrajim zv&t3uje,
viddéno v pru¥ezu nap¥i¢ ke sméru toku. 71ab je vhodn¥ tvarovén
tak, %e v podstatd je E4dsti oblouku imagindrn{ vysele kruZnice
s dhlovym rozpétim mezi p¥imkami od 5 do 40°, s vyhodou od
20 do 40°.

Tvrdé a tuhé ¥4sti nddoby mohou byt vyrobeny vstiikové-
nfm z polyetylénu nebo polypropylénu, zatimco pruiné folie
mohou byt tvo¥eny podtlakové zformovanym lamindtem obsahuji-
cim vrstvu polyetylénu nebo polypropylénu a vrstvu polyamidu
nebo polyesteru. Pru¥né 8dsti dédvkovaciho za¥{izen{, tj. kopu-
lovitd &4st a kryci &4st mohou byt provedeny z podtlakovd
zformovaného termoplastického polyetylénu. VZechny st41é spo~
je mohou byt provedeny sva¥enim nebo slepenim. Pro odbornika
je v3ak z¥ejmé, %e mohou byt pouZity i jiné zplsoby vyroby
a jiné konstruk¥ni materidly s vhodnymi vliastnostmi.

Nédoba podle vynélezu mé vSechny vyhody zbortitelného
pruZného vaku, proto%e se snadno vyrob{ a pou¥ivéd & miZe se
vyprazdnovat bez vnikdn{ jakychkoli cizich l4tek nebo orga-
nismt. Oproti znémym nddobédm tohoto typu miZe byt umisténa
otvorem pro ddvkovéni svého obsahu upravenym v jakémkoli smé-
ru, nahoru i dold. Mi%e byt pf¥ipevnéna, bud rozebirateln& nebo
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nastélo jak na svislé tak i vodorovné plo3e nebo polo¥ena p¥i~-
mo na vodorovné plo¥e bez upevnénf{, co¥ umo¥nuje vysokou p¥i-
zpisobivost nddoby pro ka%dé umfsténf{., Svym &istym vndj3{im
provedenim pisobi rovné%f estetickym dojmem.

Pfehled obrédzké na vykresech

Vynélez bude dédle bliZ%e popsén na nékolika p¥ikladech
provedeni s odkazem na p¥iloZené vykresy, na nich¥ obr. 1
znézornuje Yez prézdnou komorou na tekutiny, obr. 2 Yez plnou
komorou, obr. 3 a 4 ndrys a plidorys p¥edni sko¥epiny, obr. 5
a 6 nérys a boin{ ¥ez zadn{ skofepiny, obr. 7 ¥ez néddobou s
plnou komorou pripevnénou v télesu, obr. 8 ¥ez nddobou podle
dal$iho provedeni, obr. 9 a¥ 11 znédzornuj{ krok za krokem
jak je zadn{ sko¥epina p¥ipevnovédna k monté?n{ ploSe, obr. 12
znézornuje provedeni, kde vn¥j¥ek zadni sko¥epiny je opat¥en
rovoymi plochami, obr. 13a a 13b zndzornuji nérysy vyhodnych
provedeni dévkovacfho za¥izen{ a obr, 14a a 14b ¥ezy podél
lar I - I z obr. 13a a 13b. Vyndlez vSak nen{ omezen na tato
provedeni, ale na provedeni definovand v patentovych ndrocich.

Pi{klady proveden{ vyndlezu

Obr. 1 zndzornuje prézdnou komoru 21 na tekutinu tvoFe-
nou pru¥nou £0lif 43 opat¥enou otvorem 25, ke kterému je p¥i-
pojen konec trubky 42, s vyhodou sva¥enim. Ust{ konce trubky
42 je opatieno vyindlky 27 zasahujicimi do komory 21 na teku-
tinu kolem otvoru 25. Folie 43 je pripojena, s vyhodou pfiva-
¥ena, ke stejn¥ velké pru¥né folii 24 a tvo¥{ spolu pevny
celek.

Obr. 2'znézorﬁuje kulovou komoru 21 naplné&énou tekutinou,

nap¥iklad kapalnym detergentem, na niZ spoj 41 mezi ob&ma pru-
Ynymi foliemi 24, 43 tvo¥{ rovmnik takto vzniklé koule. Na druhy




konec trubky 42 je utésnéné pfipojeno dévkovaci za¥{zen{ 26
p¥ipojovacim trubkovym kandlem 8, které je schopno vytvéiet
podtlak. Vyhodny zpisob vyroby komory 21 na tekutinu podle
obr., 1 a 2 zahrnuje vytvd¥eni dvou nekonednych f0lif, prost¥i-
hovéni otvord 25 v pfedem stanovenych vzdélenostech na jedné

z £olif a p¥ipojovdn{ konce trubky 42 ke ka¥dému otvoru 25,
spojovdn{ obou folii kruhovymi spoji 41 a nakonec vyst¥iho-
véni ka%¥dé komory 21. Spojovédni a vyst¥ihovédn{ se s vyhodou
provéd{ ve form& tvarované jako polokoule, ve které se folie
rovné% smri$ti a vytvo¥{ prézdnou komoru 21 zndzornénou na obr.
1. Ka¥d4 komora 21 se mi¥e naplnit trubkou 42 p¥ed tim, neZ

se namontuje ddvkovaci za¥izeni 26.

Obr. 3 a 4 zndzornujf{ p¥edni sko¥epinu 22 ve tvaru po-
lokoule a opat¥enou otvorem 50 pro dévkovaci za¥fzenf 26 a
zé¥ezem 51 zasahujfcim od otvoru 50 k okraji. Zd¥ez 51 je
mo¥no roz3{¥it nebo roztéhnout pro usnadndni namontovini
pY¥edn{ sko¥epiny 22 ke komo¥e 21 na tekutinu s dévkovacim za-
f{zenf{m 26. Ddle je pY¥edni skofepina 22 opat¥ena symetricky
um{sténymi uzaviracimi prost¥edky 52 jakékoli konstrukce, na-
p¥iklad jako vy¢nélky tvaru L.

Obr. 5 a 6 zndzornuji zadni sko¥epinu 23 tvaru polokou-
le a opatf¥enou uzaviracimi prost¥edky 53, které zapadnou do
uzaviracich prost¥edkd 52 na p¥edni sko¥epin¥ 22. ProtoZe
uzaviraci prost¥edky 52, 53 jsou rozmisténé symetricky po o-
krajich sko¥epin 22, 23 mohou byt smontovény v tolika rtznych
vzéjemnych polohdch vi¥i sob¥, kolik je uzaviracich prostfed-
ki 52, 53 na kaZdé sko¥epind.

Obr. 7 znézornuje nddobu tvofenou komorou 21 na tekutinu
pfipevnénoﬁ v kulovém t8lese sestdvajfcim z p¥edni skoFepiny
22 a zadni sko¥epiny 23 spojenych rozebiratelné a uzavirajicim
uvedenou komoru 21 na kapaliny. Dédvkovaci za¥{zeni 26 obsahuje
pfipojovaci trubkovy kandl 8 upevnény v trubce 42, aby bylo
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k otvoru 25 pfipojeno utésn¥nd. Komora 21 je naplnéna tekuti-
nou a tak zaujimd v podstaté cely kulovy prostor mezi skofe-
pinami 22, 23.

KdyZ? dochdz{ k od¥erpdvéni tekutiny, komora 21 se borti
a atmosféricky vzduch vstupuje spojem mezi sko¥epinami 22, 23
a vyplnuje zvét¥ujic{ se prédzdny prostor, ktery se v t&lese
vytvd¥{. Vyénélky zasahujfci do komory 21 brédni vytvo¥eni ja-
kékoli p¥ekdZky v otvoru 25 a tak umo%nuj{ v podstaté dplné
vyprézdnéni komory 21.

Obr. 8 znézornuje dals{ provedeni nddoby podle vyndlezu.
Nddoba je tvo¥ena télesem ze dvou stejn® velkych, rozebitatel-
né smontovanych skofepin 22, 23 a to z pfedni skoFfepiny 22 a
zadn{ sko¥epiny 23, tvo¥icich uzavieny kulovy prostor uzavira-
jic{ pru¥nou folii 24. Tato folie 24 vytvé¥{ spolu s p¥edn{
skofepinou 22 komoru 21 na tekutinu. K otvoru 25 provedenému
v p¥edni skoYepin& 22 je utésnéné p¥ipojeno dédvkovaci za¥{ze-
ni 26 schopné vytvd¥eni podtlaku. Zadni skofepina 23 miZe byt
stejného provedeni, jaké bylo popséno vySe.

Kdy% je komora 21 naplnéna, zaujimé v podstaté cely ku-
lovy prostor. KdyZ je tekutina od¥erpévéina, komora 21 se bor-
t{ a folie 24 se pFfibliZuje vnit¥ni strané pfedni skoFfepiny
22. ZmenSeni objemu komory 21 je kompenzovédno vzduchem vstu-
pujicim do kulového prostoru spojem mezi skoFepinami 22 a 23.
Kdy% se komora 21 vyprézdni, folie t¥sn& p¥iléhé k p¥edni sko-
fepiné 22. |

Dévkovac{ za¥izeni 26 obsahuje spojovaci trubkovy kandl
8 vmontovany do pY¥edni sko¥epiny 22, aby byl t&sné pfipojen
k otvoru 25 a aby vytvo¥il v komo¥e vyén¥lék 27. Vyéndlék 27
je opat¥en zéd¥ezem umo¥nujicim vstup tekutiny i tehdy,kdy%¥ se
folie 24 u¥ dotyké dUsti spojovaciho trubkového kandlu §.




YV obou provedenich podle obr. 7 a 8 je zadn{ skofepina
23 upevnéna na dr¥édku 28 obsahujfcim vnéjS{ prstenec 29 ob-
klopujici vy¥nivajici objfmku 31. Prstenec 29 a objimka 31
jsou opat¥eny priichozimi dérami 30, 36. Dr¥ék 28 rovnéZ obsa~-
huje miskovitou p¥fsavku 32, jejiZ sttedovd &é4st je opat¥ena
vyénivajicim ¥epem 33 s prichozim otvorem 34. Otvory. 30, 36
maji osy rovnob&iné s osou otvoru 34. Vnit¥ni{ prémér prsten-
ce 29 je o n¥co men3i ne% vn¥j3${ prim¥r miskovité p¥isavky
32, takZe se opiré o okrajovou &ést miskovité piisavky 32.
Prachoz{ otvory 30, 34 jsou upraveny tak, ¥e stf¥edovéd ¥4st
miskovité p¥{savky 32 se zvedne, kdy? jimi projde kolik ne-
bo klin 35, s vyhodou se 3pifatou p¥ednf 34st{, pro rozebi-
ratelné p¥ipevn¥ni nddoby.

obr. 9 a¥ 11 znézornujf, krok za krokem, jak se zadni
sko¥epina 23 pfipeviuje k rovné montdini plofe. Nejdfive se
miskovité pfi{savka 32 p¥itlal{i na plochu, nade¥ se na ni pri-
lo¥{ zadni sko¥epina 23 a p¥itlal{ tak, %Yo vyénivajic{ &ep 33
miskovité p¥isavky 32 se zasune do objimky 31 a prstenec 29
dr¥{ okraj miskovité p¥{isavky 32 na misté. Prichozi dira 34
v &epu 33 bude potom v drovni nepatrnd pod d8rami 30, 36 v
prstenci 29 a objfmce 31. KdyZ se potom zasune kol{k nebo
klin 35 tak, %e projde viemi uvedenymi d¥rami 30, 34, 36
pFifem%Z osy d&r 30, 34 nelfcujf{ s osou 36, dojde k mi{rnému
zvednut{ st¥edové ¥4sti miskovité p¥isavky 32 nahoru, pridemZ
se osa otvoru 36 vyrovnd s osami otvord 30 a 34.

Vysledkem této innosti je, Ze podtlak v miskovité p¥i-
savce 32 se zvdt¥f, takife i sila, kteréd by mohla pFfisavku 32
uvolnit od plochy by musela byt rovné¥ vdt${i., KdyZ je tedy
zadni sko¥epina 23, jako na obr. 11, p¥ipevn¥na k montdZni
ploSe, je moZno nasadit a upevnit p¥edni sko¥epinu 22 s ko-
morou 21 napln¥nou tekutinou. Kdy% potom mé byt nddoba z mon-
td¥n{ plochy sejmuta, klin 35 se vysune, ¢{m¥ se miskovitd
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p¥isavka 32 snadno uvolni,

Obr. 12 zndzornuje provedeni, kde mé zadn{ skofepina 23
vn&js{ stranu ve tvaru komolé pyramidy. Timto zpisobem bude
mit vnéj¥ek zadn{ skofepiny 23 upraven pét rovnych ploch 40,
pfidemZ ka%dou z nich miZ%e byt p¥iloZena na rovnou monté¥n{
Plochu. KdyZ je zadni sko¥epina_23 provedena dostate&nd +t&%-
ké, bude nddoba dob¥e stédt na své jakékoli rovné plo¥e 40.
Jednu nebo i vice rovnych ploch 40 je mo¥no opat¥it p¥ilna=-
vou vrsivou.

Obr. 13a af 14b zndzornuji vyhodné dévkovaci za¥izeni 26
sestdvajici z erpadla 1 a ventilu 2. C(erpadlo 1 je tvo¥eno
mechanicky ovlddanou kopulovitou &4sti 3 z pruZného materiédlu
a t8lesem 4 z tuhého materidlu. Kopulovitd &4st 3 je utésndnd
pfipojena k t¥lesu 4 monté%n{ p¥irubou 5 zasunutou do drétky 6
v télese 4, piilemZ kopulovitéd ¥4st 3 a t8leso 4 tvo¥fi komoru
7 jejiZ objem se mén{ mechanickym plisobenim na kopulovitou
¢4st 3, jak je znédzorn¥no na obr. 13b a 14b. Kopulovitd &dst
je s vyhodou &tvercového tvaru pro usnadndni své deformace.
Do t&lesa 4 ust{ trubkovy kandl 8 p¥ipojujic{ komoru 21 na
tekutinu podle vyndlezu. Ust{ 8a trubkového kandlu 8 tvo¥{
spolu s jazylkem 3a vychdzejfcim z kopulovité ¥4sti 3 zp¥iny
ventil zabranujfci zpdtnému prouddnf tekutiny z komory 7 ka-
nilem 8 do komory 21 néddoby.

Ventil 2 je tvoY¥en kandlem 9 se vstupnim koncem 9a v otvo-
ru komory 7 a s vystupnim koncem 9b a axidlnim smérem 10 toku
tekutiny.

Kandl 9 je tvo¥en hlavaf &4st{ 11 z tuhého materidlu a
kryc{ &4st{ 12 z pru¥ného materidlu. V provedeni zndzorn¥ném
na obrdzeich je hlavn{ &4st 11 provedena vcelku s télesem 4
a kryci &4st 11 je provedena vcelku s kopulovitou ¥4sti 3.
Hlavni &4st 11 je tvoFfena Zlabem 13, v pri¥ezu obloukového




MR BT DA b D TR T Ut 8 34 & 4103 L™ 2 AN LA TS 202 202§ S0AY 8o EE AL TN 1780460 8 AP T30 i s T e

-11 -

tvaru, ktery je imagindrni vysed{ kru¥nice s dhlem rozp&ti asi
30 stupnd. Podobn¥ jako kopulovitéd ¥ést 3 je kryel &ést 12
ut¥snéng p¥ipojena k hlavni &ésti 11 p¥{rubovitymi vy¥nélky
14 upravenymi na okrajfch kryci ¢4sti 12 ve sméru 10 toku te-
kutiny a zasahujicimi do odpovidajicich drdZek 15 v hlavni
Zésti 11.

Smérem k vystupnimu konci 9b se kryci gést 12 postupné

p¥izpisobuje tvaru %labu 13 a je pritladovéna v jedné oblasti
do t&sného styku se stdnou Zlabu 13. Tento t&snic{ dotyk je
zvySen kombinac{ konkédvniho tvaru krycf &4sti 12 a jejim p¥i-
pojenim k hlavni $4sti 11 a skutefnosti, Ye tloudfka kryef
g4sti 12 je ve st¥edun men¥i ne¥ na jejich okrajich, jak je
vidét z obr, 13a a 13b.

7 vy$e popsané nédoby je tekutina gerpéna nésledujicim
zpisobem. P¥edpoklddd se, Ze komora 7 se pilni tekutinou z
komory 21 podle vynélezu. Mechanickym ovlddénim kopulovité
g4sti 3, znézorndnym Sipkou 16 na obr. 13b a 14b, provédénym
stlalovénim, nap¥{klad prstem, vznikne v tekutiné pretlak.
Tento pretlak se pYend¥{ kanédlem 2 na kryel $4st 12, kterd
se odchlipne do lokéln¥ konvexniho /vypouklého/ tvaru v oblas-
ti, kde se dotykéd stdny Zlabu 13, jak je zndzornéno na .
obr. 13b. Toto okam¥ité vytvoFeni konvexnfho tvaru je usnad- i
néno rozlofenim tlou¥tky kryei ¥4sti 12 a vznikne tak otvor
17, kterym dévkovand tekutina prochédzi. Potom se pfetlak v
komo¥e 7 & kanédlu 9 vyrovnd a dévkovén{ se p¥erusf.

vzhledem ke zm¥n& tvaru kryel €isti 12, ktery je bud 3
konvexn{ nebo konkévni, lze z¥etelnd rozlidit rozd{il mezi A
otevienim a uzavienim ventilu 2. Po uzav¥en{ ventilu 2 je &
tak brin¥no tekutind, aby zistdvala mezi kryei &4sti 12 a
sténou ¥labu 13, coZ pfispivéd k vytvofen{ aseptického uza-
v¥eni.
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Dokud pYevlddéd pretlak, je ventil 2 automaticky uzav¥en
zpétnym ventilem tvo¥enym vstim 8a a jazylkem 3a, &{m¥ se
zabrdni zpétnému toku tekiutiny do komory 21. Kdy% mechanické
pisobeni na kopulovitou &4st 3 ustane, zaujme tato ¥4st 3
svij pivodni tvar, ¢imZ se vytvo¥{i podtlak a tekutina je na-
sdvéna opét do komory 7 z komory 21 trubkovym kandlem 8. Tim
se objem komory 21zmen3i za soulasného jejfho zborceni, p¥i=-
dem#% do kulového prostoru spojem mezi sko¥epinami 22, 23 zé-
roven proniké vzduch. Kdy% je cely obsah komory 21.od¥erpén,
prézdnéd komora 21 s dévkovacim za¥izenim se vymén{i,
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PATENTOVE NAROKY

1. Nddoba na tekutiny, vy znadujici se \i\f
¥ e obsahuje zbortitelnou komoru /21/ na tekutinu sestévaji-
ci z alespon jedné pru¥né ¥4sti /24/ a otvoru /25/ ut¥sn¥nd
p¥ipojeného k dévkovacimu za¥izen{ /26/ schopnému vytvédfeni
podtlaku pro nasivéni tekutiny z komory /21/, pro jeji dédvko-
vdni za soudasného borcen{ komory /21/ na tekutinu.

2. Néddoba podle bodu 1, vy zna dujici se
tim, % e uotvoru /25/ jsou upraveny vyén¥lky /27/ zasahu-
jici do komory /21/ na tekutinu, pro zabrénéni vytvd¥en{ pie-
ké¥ky v otvoru /25/ jakoukoli ¥4st{ pru¥né ¥4sti /24/ komory
/21/ na tekutinu,

g

3. Nédoba podle bodu 1 nebo 2, vy zmna é u jici
se tim, ¥ e sestdvd z tuhého t3lesa /22, 23/ ve kterém
je upevn&na zbortitelnd komora /21/ na tekutinu,

4. Nddoba podle kteréhokoli bodu 1 a% 3, vy zna & u -
jicdi{ se tim, % e tdleso sestdvd z pfedni sko¥epiny
/22/ opat¥ené otvorem /50/ pro dédvkovaci za¥{zeni /26/ a zadni
sko¥epiny /23/, pFi¥em¥ ob¥ sko¥epiny /22, 23/ jsou rozebi-
ratelnd spojeny, aby vytvo¥ily uzav¥eny, aviak ne plynotdsny
prostor uzavirajic{ komoru /21/ na tekutinu.

5. Nédoba podle bodu 4, vy zna dujici{ se
t im, % e ptedni skoFepina /22/ je opatfena zd¥ezem /51/




i Mg DA i SR T A LA S TN R A A S LR RE A R
B0 e B R e S G R I T

- 14 -

zasahujfcim od jejfho okraje k otvoru /50/ pro dévkovaci za-
¥{zeni /26/.

6. Nédoba podle kteréhokoli bodu 1 a%Z 5, vy z n a -
Eujfeci se tim, % e v podstaté celd komora /21/
na tekutinu je pruZnd.

7. Nddoba podle kteréhokoli bodu 1 a% 4, vy zn a i u -
jficdi se tim, % e komora /21/ na tekutinu je tvofe-
na pf¥edn{ sko¥epinou /22/ a pruZnou folif{ /24/, pf¥ilem¥ p¥edni
komora /22/ je opat¥ena otvorem /25/ utdsn&n¥ p¥ipojenym k
ddvkovacimu za¥izeni /26/.

8. Nédoba podle kteréhokoli bodu 3 a%¥ 7, vy zn a & u -
jfcf se tim, % e obsahuje drZék tvo¥eny miskovitou
p¥isavkou /32/ uréenou pro rozebiratelné p¥ipevméni k ploZe,
a jeji¥ stfedovd ¥4st je opatfena vyén&lkem /33/ s prichozi
d{rou /34/, a prstencem /29/ opat¥enym prichozi{ dirou /30/,
jeho¥ vnit¥ni primdr je men3{ ne% vn¥j${ primér miskovité
p¥{savky /32/ a ktery je opatfen vyénivajicim prostiedkem
/31/ s prichozim otvorem /36/ koaxiélnd spolupracujicim s V-
¥n¥lkem /33/ upravenym na miskovité p¥{savce /32/, pfifem
osy prichozich otvord /30, 36/ a otvoru /34/ ve vyénélku /33/
jsou rovnob¥¥né a uvedené otvory /30, 34, 36/ jsou uréeny
pro zasunut{ kolfiku nebo klfnu /35/ do nich, p¥ifemZ po za-
sunut{ kolfku nebo klinu /35/ je st¥edovéd &4st miskovité
p¥isavky /32/ nadzvednuta.
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9. Nédoba podle kteréhokoli bodu 3 a¥ 7, vy z n a & u-~-
jfcf se tim Ze vnéj${ strana t&lesa je opatiena
jednou nebo vice rovnymi plochami /40/.

10. Nddoba podle kteréhokoli bodu 1 a%¥ 9, vy z n a -
tujifcf{ se tim % ¢ dadvkovaci za¥izeni /26/ sesté-

'vé z terpadla /1/ schopného vytvé¥et podtlak pro nasévéni te-

kutiny z komory /21/ na tekutinu a pFetlak pro ddvkovéni teku-
tiny kanélem /9/ spojenym s Yerpadlem /1/, a ze zp&tného ven=
tilu /8a, 3a/ pro zabrénén{ zpétnému toku tekutiny do komory
/21/, a %e kanédl /9/ mé vstupni a vystupni konec /9a, 9b/ a
axidlni sm¥r /10/ toku tekutiny, pri¥em¥ na vystupnim konci
/9b/ jsou upraveny prost¥edky /12, 13/ pro otevieni pfi urdi-
+ém vnit¥nim p¥etlaku a pro uzavieni kdy% pfetlak pomine.
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