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Resumo: (max. 150 palavras) @

A presente inveng%o refere-se a um secador receptor (20) para um
sistema de condicionamento des ar Fara veiculos automéveis o qual
incorpora uma carcaga cilindrica (22) guz tem a extremidade superior
fechada por rotag&o; um tubo de entrada (Z3) e um tubo de saida (30)
inseridos em furos abertos na extremidade superior da carcaga (32) e
que se prclongam atraves desta até 4s suas posigfes preé- determinadas;

e um saco (5 contendo eisicante inserido axialmente e um elemento
filtrante (b(_)) perfurado termoplastico. 0 tubao de saida (30
prolonga--se através de um furo até uma 003l (X0 pré-detarmimnacda em
relajdo. & extremidade do fumido (38) da -a- Cagay e um retentor mantém

0o filtro "na posi¢do pretendida  dentro  da carcaga enquanto  a
extremidade do fundo ¢ fechada por rotagdo. Este tipo de fechamento
cria um gradiente térmico na parede da carcag¢a de tal modo que o
filtro perfurado termopldstico (&40) fique termicamente ligado, nos
seus rebordos, a irregularidades da superficie interior da carcaga
formando dessa forma uma barreira A passagem de todas as particulas
que paossam ser prejudiclials para o slastoma.

0 campo de utilizag3o da inven(do & a construgdo de 1nstalag ¥es de ar
condicionado para veiculos automdveis.




v

DESCRICAO 4

Campo Técnico

A presente invengdo refere-se a dispositivos secadores
receptores, particularmente para sistemas de condicionamento
de ar de veiculos para separar fluido frigorifico parcialmen-
te vaporizado carregado com humidade e se ohter vapor de flu-
ido frigorifico isento de.- humidade e que possuil um teor de
6leo lubrificante espeaifico pré-determinado.

Y]

Na maior parte dos sistemas frigérificos e certamente nos
sistemas de condicionamento de ar de veiculos, a utilizagsdo
de um receptor secador na extremidade de saida do condensador
€ uma alternativa para a utilizac3o de um acumulador na extre-
midade de saida do evaporador. O receptor secador recebe flu -
ido frigorifiéo, tipicamente freon-12, a alta pressio (por
exemplo, 14 Kg/cmzrelativos=200 psig) e a alta temperatura
(por exemplo, 65,59C = 1509F) e filtra todas as particulas
presentes no fluido e separa toda a humidade ou dgua que pos-
sa estar presente no fluido frigorifico. Nz extremidade de
saida do receptor secador, o fluido frigorifico passa através
de um dispositivo ou valvula de expansio e transforma-se num
vapor a baixa temperatura (por exemplo, 102C = S09F) e a baixa
pressd3o (por exemplo, 2,8 Kg/cmzrelativos = 40 psig) antes de
passar através do evaporador. Exemplos tipicos deste sistema
estd3o representados nas patentes de invengdo norte-americanas

4649 715; S5 038 582 e 4 908 132.
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S@o dispositivos do mesmo tipo e muito semelhantes os acu-
muladores montados a jusante do evaporador e utilizados como

uma alternativa dos receptores secadores e que se destinam a
simultaneamente a filtrar partfcules e eliminar édgua do flu-

do frigorifico e actuar comno reservatdrios de armazenagem do
fluido frigorifico quando o sistema

»

é desligado. Um exemplo
de um receptor secador muito eficiente e fabricado de maneira

relativamente é representado na patente de inveng&@o norte-ame-~
ricana 4 675 971 cedida aos reguerentes do presente pedido

de patente e que se caracteriza pelo facto de se fechar com-

pletamente no respectivo fundo uma caixa cilfindrica de alumi-

nio por meio de uma operacio de rotacgdo, se carregar com um
material desidratante e se cobrir com um disco perfurado e
depois se tapar

com uma parte superior que contém os tubos
de entrada e de saida.

A presente invencdo mantém a efici@ncia funcional desses

dispositivos conhecidos mas inclui menor nGmero de componen-
tes .

SGmario da Invengd&o

A presente invengéo refere-se a um componente secador re-
ceptor para um sistema de refrigeragéo,. particularmente y um
sistema de condicionamento de ar para vefculos, de construgdo
extremamente simples e que compreende um nimero minimo de pe-
¢as, muito embore seja um equivalente funcional completo dos
dispositivos

secadores receptores conhecidos.




A invengdo refere-se ainda a um componente secador recep-
tor como se descreveu acima e que tem uma fiabilidade melhora-
da resultante da sua estrutura simples e do. seu método de

fabricagédo.

A invengé@o refere-se ainda a um secador receptor constru-
fdo de tal maneira que a operag&o finel de fechamento por ro-
tagdo da extremnidade aberta do fundo da caixa cilindrica do
secador receptor liberta uma quantidade de calor suficiente
para se formar termicamente o elemento filtrante das partfcu-
las perfurado termopl&stico da ceixa e, dessa maneirsa , tam-
bém proporciona uma vedac3o ideal entre o elemento filtrante

e a caixa do secador gquanco assim se pretenda.

A invengé@io refere-se ainda a uma estrutura de secador re-
ceptor e ao método da sua fabricag@o por meio do qual se fa-
cilita e utilizegdo de um cartucho contendo o material desi-
¢ ratante e que opcionalmente pode incluir em combinagdo um

elemento‘de filtracdo de partficulas.

Descricéo Resumida dos Desenhos

A Figura 1 € uma representag@o esquemitica de um sistema
de condicionamento de ar de veiculos tf{pico que incorpora a
utilizag8o de um secador receptor que foi concebido de acordo

com a presente invencgdo;

a Figura 2 é uma vista em algado do dispositivo de acordo
com a presente invencéo parcialmente em corte feito ao longo

das linhas de corte 2-2 da Figura 3;
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a Figura 3 6 uma vista em planta do dispositivo de acont

do com a presente inveng#o;

a Figura 4 é uma vista em secgdo transversal ampliada da

érea rodeada por um c{rculo designada por 4 na Figura 2;

a Flgura 5 & uma vista explodida do secador receptor de

acordo com es Figuras 2 e 3;

a Figura 6 &8 uma vista em perspectiva representada parci-
almente em corte de uma unidade de cartucho que em combinagdo
contém um material desidfatante e 6 um filtro de partfculas
de construgdo conhecida apropriado para utilizag8o com a pre-

sente inveng&o;

@ Figura 7 é uma vista em secgdo recta parcial feita ao

longo das linhas 7-7 da Figura 6; e

-

a Figura 8 é um diagrama em blocos esquemdtico do método
de fabricag@o do secador receptor de acordo com a presente in-

vengéo.




Fazendo referéncia & Figura 1, nela estd representado
esquemdticamente um sistema de condicionamento de ar para ve-
iculos, geralmente convencional, que compreende um compressor
(12), um condensador (14), um dispositivo de expansdo (16),
um evaporador (18) e um secador receptor geralmente designado
(20). Um fluido frigorifico, como por exemplo freon-12 ou
semelhante, é feito circular através do sistema comegando co-
mo um vapor a alta temperatura/alta pressfo no lado de jusan-
te do compressor (12) e passa em seguida através do conden-
sador (14) no qual se retira energia calorifica do vapor me-
diante a sua transformaééo num liquido sob alta temperatura/
alta-presséo e passa depois por um secador receptor construi-
do de acordo com a presente invengdo, passando seguidamente
através de um dispositivo de expansdoc ou tubo com orificio
(16) como por exemplo o que é designado vulgarmente como uma
vadlvula "H" provocando a dilatagdo térmica do fluido frigori-
fico e produzindo desta forma uma correnée de liquido/vapor
a baixa temperafura/baixa pressdo através do evaporador(18)
que retira calor do compartimento dos passageiros do veiculo
aquecido e transformando o fluido frigorifico num vapor sob

baixa temperatura/baixa pressio.

Como se representa nas Figuras 1-4, o secador receptor
(20) de acordo com a presente.invengéo inclui uma caixa tu-
bular cilindrica (22) que é fechada por rotagfio em ambas as
extremidades como é indicado pelas ondulagdes (24) situadas
no eixo léngitudinal (26) da caixa cilindrica e s3o formadas
como resultado da operagdo de rotagdo. Preferivelmente, utilid
za-se uma liga de aluminio, como por exemplo uma'iiga da Sérig
SAE 6000 ou 6063 T6 ou equivalente que é facilmente adaptavel
as técnicas de fabricagd@o discutidas pormenorizadamente mais

adiante e proporciona um componente de peso leve que tem uma




grande procura na industria automdvel. Um tuho de entrada (28)
e um tubo de safda (30) prolongam-se através da parede da ex-~
tremidade superior (32) até diferentes pontos dentro da c8-
mara (34) definida pelos limites da caixa. Tanto o tubo de
entrada como o tubo de safda s80o dispostos paralelamente ao
eixo longitudinal (26) da caixa e o eixo cde cada um deles fi-
ca situado sobre uma linha de centros comum (36).0 tubo de
safda (30) prolonga-se até 3 extremidade do fundo ou seja a
extremidade oposta (38) da caixa cilindrica e inclui uma ex-
tremidade de descarga (40) situada a uma distfncia pré-deter-
minada do fundo da caixa. O tubo de entraca (28, inclui uma
extremidade de descarga (42) que fica situads préiimo das zo-
nas superiores da c&@mara (34). Dentro da clmara (34) da caixa
cilindr{ca do secador receptor, & colocado um componente (50)
que contém material desidratante. Convencionalmente, esse com~
ponente inclui um saco perfurado de tecido flexf{vel (52) cheio
com gr8nulos (54) de gel de silica ou cloreto de célcio., O
componente que contém material desidratante & suportado centro
da c8mara (34) por elemento de filtro termcpléstico perfurado
(60) feito de gré@inulos de polipropileno sinterizados (62) ou
material equivalente tal como por exemplo polietileno de alta
densidade, polietileno de messa molecular ultra-elevada ,
polipropileno, fluoreto de polivinilideno, etileno-acetato
de vinilo, politetrafluoretileno, estireno-ecrilonitrilo ou

nylon.

Como se v& na Figura 4, os interstfcios (63) entre os
2rénulos sinterizados (62) formam um percurso tortuoso parza o
fldido frigorifico e proporcionem um filtro efectivo para rew
ter quaisquer particulas. Geralmente, o filtro (60) pode ser
feito com um tamanho efectivo de rede de peneiro compreendido
entre cerca de 10 micrémetros e cerca de 100 micrémetros.Para
& majior parte dos sistemas de ar condicionado de automéveis,

prefere-se uma especificac8o de projecto igual a cerca de 15




micrémetros, isto &€, partfculas com 15 micrémetros e maiores

néo passam através do filtro.

Como se vé& melhor nas Figuras 2 e 4, os tubos de entrada
e de saida (28,30) prolongam-se através das respectivas aber-
turas de entrada e de safda (70, 72) e, depois de serea po-
sicionados de maneira a assumirem os camprimentos respecti-
vos pretendidos, s#o soldados com solda forte na caixa cilfin-

drica como se indica em (74).

O elemento de filtro(60) pode temporariamente ser manti-
do colocado no tubo de safda por intermédio de uma anilha de
bloqueio dp tipo de ajustamento de deslizamento num sentido
(76) como mostram naa Figuras 2 e 4. No entanto, como se ex-
plica pormenorizadamente mais adiente, a posig@o permanente
do elemento filtrante (60) em relagio 2 caixa cf{lindrica &
mantida formando termicamente o elemento filtrante na parede
interna da caixa cilindrica. O calor necessirio para fundir
parcialmente ou amolecer o filtro na interface em contacto
com a parede interna da caixa cilfindrica & libertado durante
a operagdo de montagem final de fechamento por rotagds da ex-
tremidade inferior (383) da caixa cilfndrica. Esta operacdo
liberta calor que se transmite por condugdo na parede da caix
cilindrica de modo a atingir-se na zona do elemento filtran-
te da parede da caixa cilindrica uma temperatura da ordem de
149 a cerca de 20523C (300 a 4002F) enquanto que a temperatura
na extremidade inferior (38) pode sger igual a cerca de 593¢C
(cerca de 1100°F).

Na vista ampliada representada na Figura 4, vé-se clara-
mente que a parede interna da caixa cilindrica inclui numero-
sas irregularidades superficiais (64). Estas s&o irregulari-
dades normais produzidas durante a formag#o da caixa cilfin-

drica, por exemplo, por extrusf8o. Quando a caixa cilindrica




é rodada para fechar a extremidade (38), a parte exterior do
rebordo do filtro, amolecide pelo calor transmitido por con-
dugé@o em virtude da operagdo de fechamento, & feita escorrer
centrifugamente para dentro destas irregularidades superfici-
ais (64) enchendo-as completamente e fixando dessa maneira

@ posigé@o do filtro (60) em relacg@o a caixa cilfndrica por
meio desta operagéo de formag&o térmica e proporcionando uma
vedagé@o completa e ideal ne interface formada termicamente do

filtro com a caixa cilindrica.

Como se mostra na Figura 5, a combinagdo dos dois compo-
nentes (saco ou componente que contém o material desidratante
(50) e elemento de filtrag&o das partfculas (60) de material
termopléstico) pode ser substf{tuida por uma unidade de cartu-

cho de combinag8o como se representa na Figura 6.

0 cartucho (80) inclui o filtro anelar com a forma de
disco (60) previamente descrito e que compreende uma parte
anelar que constitui um rebordo (82). A parte com a forma de

rebordo (82) define uma gola saliente (84) com a extremidade
superior do filtro sobre a qual pode ser ajustada com a pres-
sdo uma enilha de retengfo (86) para reter entre si uma parte
do saco de filtrag&#o perfurado (52) retendo dessa forma os
grénulos de produto desidratante (54). Como variante, a cons-
trug@o do cartucho (80) pode ser do tipo convencional e, nes-
se caso, ela ndo se considera inclufda dentro do Bmbito da
presente inveng#o, excepto na medida em que inclui uma parte
de pléstico com a forma de rebordo, o qual é escolhido de um
material tal como polipropileno ou outro material pléstico se-
melhante acima descrito, de modo gque a vedagdo e a ligagdo
termicamente formada na parte do rebordo anelar (84) da uni-
dade de cartucho seja estabelecida durante o fechamento por

rotagdo da extremidade (38) da caixa cilindrica.
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Como se representa esquemdticamente na Figura 8, o proces-

60 ou o método de fabricagBo do secador receptor inclui as
seguintes operagdes que consistem em:

100. ~ escolher um tubo cilindrico de aluminio com as extre-
midades abertas, de material de aluminio 6083 T§& ou
egquivalente;

102. - fechar por rotagéo uma extremidade (38) do tubo, usan-

do a técnica de fechamento por rotag8o convencional da

prética, tal como se descreve. por exemplo na patente

de invencg#o norte-americana 4 §75 971, cuja memSria

descritiva se incorpora na presente descrigdo como re-
feré&ncia;

104. - perfurar as aberturas

de entrada e de safda (70, 72)
na parede da extremidade (32) da caixa tubular atd £i-
carem com o mesmo tamanho do di8metro exterior dos tu-

bos de entrada e de gsaida respectivamente;
?

106. -~ inserir os tubos de entrada e de safda através das suag
respectivas aberturas de entrada e de safida, fixando-gs
nos comprimentos relativos estabelecidos em relagio as

extremidades de descarga de . cada um deles;

108.~ soldar a solda forte em (74) na parede da extremidader

(32) da caixa tubular;

110" - inserir axialmente um componente (50) que contém o mate

rial desidratante até atingir um ponte na proximidade

da extremidade de descarga do tubo de entradsa {28),




112, - inserir axialmente um elemento fil:rado perfurado (60)
anelar de polipropilenoc ou de material plédstico seme-
lhante dentro da clmara até ficar a aproximadamente
meia distd8ncia do eixo longitudinal da c8mara (34) de-
finida pela caixa cilindrica, incluindo o elemento
filtrante uma ranhura ou oriffcio (61), deixando-o des-
lizar sobre um comprimento cdo tubo de safcda e opcio-
nalmente & temporariamente fixado nele por intermédio
dé um retentor mec&Bnico como por exemplo uma anilha de
retengdo e de bloqueio (78) de uma via por exemplo co
tipo de pressdo; e

114, - finalmente, fechar por rotagdo a restante extremidade
aberta da caixa tubular de maneira a libertar dentro
da referida caixa e como resultado da operagdc de fe-
chamento por rota¢Bo a quantidade de celor suficiente
para se atingir uma temperatura compreendida entre
cerca de 1492C (300%F) e cerca de 2042C (4002F) no
elemento filtrante (60) para o formar térmica e centri
fugamente e, desse modo ligar e vedar o rebordo ane-
lar exterior (€0) com a superficie da parede internea
da caixa tubular (22) usando a técnica de fechamento
por rotag@o que se aplicou no fechamento da outra ex—

tremidade da caixa tubular (operacgdo b).

Muito embora se tenham representado nos desenhos anexos
e descrito na memdéria descritiva pormenorizada anteriormente
efectuada formas de realizagdo particulares da pressnte in-
veng&o, é evidente que a presente invengd@c n3o.se’ limita pre-
clsamente as formas de realizag8o descritas. S@o possiveis nu-
merosos rearranjos, modificagdes e substituigdes sem afasta-

mento do &@mbito das reivindicacgdes seguintes.




REIVINDICAGCOES:

la. Secador receptor para utilizagdo em sistemas de
condicionamento de ar de veiculos automdveis a fim de
desidratar o fluido frigorifico e separar por filtragao
particulas potencialmente prejudiciais para o sistema,
compreendendo

uma carcaga alongada completamente fechada, preferivelmente,
de liga de aluminio e que tem uma superficie interior que
define uma cdmara fechada;

um tubo de entrada que se prolonga através da referida
carcaga e tem uma extremidade de descarga numa extremidade
da mencionada carcaga;

um tubo de saida que se prolonga através da citada carcaga e
tem uma extremidade de entrada na outra extremidade da
referida carcaga que se opde & mencionada extremidade de
descarga do tubo de entrada; e

um elemento de filtragao perfurado, de material
termopldstico, que se prolonga num plano que faz um certo
dngulo com o citado eixo e & termicamente ligado com a
superficie interior da referida carcaga;

caracterizado pelo facto de o mencionado filtro ser colocado
intermediamente entre a citada extremidade de descarga do
tubo de entrada e a referida entrada do tubo de saida de tal
modo que o fluido frigorifico que estd a ser circulado
através do secador receptor é obrigado a passar através do
mencionado filtro a fim de separar todas as particulas que
possam ser prejudiciais para o sistema de condicionamento de

ar.

2a. Secador receptor para utilizagdo em sistemas de
condicionamento de ar de veiculos automdveis, de acordo com
a reivindicagdo 1, caracterizado pelo facto de a citada
carcaga ser um tubo cilindrico alongado fechado em cada

extremidade por um método de rotacgéo.




3a. Secador receptor para utilizagdo em sistemas de
condicionamento de ar de veiculos automoveis, de acordo com
a reivindicagéo l, caracterizado pelo facto de o referido
filtro ser uma placa plana anelar de granulos termoplédsticos
sinterizados, formando os orificios entre os mencionados
grdnulos um percurso de passagem tortuoso para o fluido

frigorifico.

4a. Secador receptor para wutilizag¢do em sistemas de
condicionamento de ar de veiculos automoveis, de acordo com
@ reivindicagdo 2, caracterizado pelo facto de o citado
filtro ser termicamente conformado com as irregularidades
Superficiais da superficie interior da referida carcaca em
volta da circunferéncia completa do mencionado filtro sob a
acgdo da rotagdo e do calor de condugdo libertado durante o
fechamento por rotagdo de uma das citadas extremidades da

carcaga.

5a. Secador receptor para utilizagdo em sistemas de
condicionamento de ar de veiculos automéveis a fim de
desidratar o fluido frigorifico e filtré-lo para separar
deste as particulas potencialmente perigosas para o sistema,
compreendendo:

uma carcaga alongada completamente fechada que tem um eixo
longitudinal e uma superficie interior que define uma cémara
fechada;

um tubo de entrada que se prolonga através da referida
carcaga e tem uma extremidade de descarga numa extremidade
da mencionada carcaga;

um tubo de saida que se prolonga através da citada carcaga e
que tem uma extremidade de entrada na Outra extremidade da
referida carcaga oposta & mencionada extremidade de descarga
do tubo de entrada; e

um elemento filtrante perfurado termoplastico que se

prolonga num plano que faz um dngulo com o citado eixo e é
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termicamente conformado com a superficlie interior da

referida carcaga:

de acordo com qualquer das reivindicagbes 1 a 4,
caracterizado pelo facto de o mencionado filtro ficar
colocado intermediamente entre a mencionada extremidade de
descarga do tubo de entrada e a citada extremidade de
entrada do tubo de saida de tal modo que o fluido
frigorifico que estd a ser circulado através do secador
receptor € forgado a passar através do referido Ffiltro
separando-se dessa forma quaisquer particulas que possam ser
prejudiciais para o sistema de condicionamento de ar;

a mencionada carcaga ser um tubo cilindrico fechado em cada
extremidade por rotagdo; e |

dentro da citada ‘cdmara, entre o referido filtro e a
extremidade da mencionada carcaga que recebe a extremidade
de descarga do citado tubo de entrada, se colocarem meios

desidratantes que contém um material exsicante.

6a. Secador receptor para utilizagdo em sistemas de
condicionamento de ar de veiculos automoveis, de acordo com
a reivindica¢do 5, caracterizado pelo facto de os citados
meios desidratantes serem constituidos por um material
exsicante contido dentro de um saco flexivel.

7a. Secador receptor para utilizagdo em sistemas de
condicionamento de ar de veiculos automdveis, de acordo com
a reivindicagd@o 5, caracterizado pelo facto de os referidos
meios desidratantes e o mencionado filtro constituirem uma

tnica unidade de cartucho.

8a. Secador receptor para utilizagdo em sistemas de
condicionamento de ar de veiculos automodveis, de acordo com
a reivindicagdo 7, caracterizado pelo facto de a Ccitada
unidade de cartucho ter um eixo que coincide com o eixo da

referida carcaga, definindo o mencionado filtro uma parede
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inferior na qual estédo suportados os <citados meios
desidratantes e incluindo o referido filtro um corpo
principal anular e um rebordo anular que se prolonga

radialmente a partir dele.

9a. Secador receptor para utilizagdo em sistemas de
condicionamento de ar de veiculos automéveis, de acordo com
a reivindicagdo 8, caracterizado pelo facto de o mencionado |
filtro ser termicamente conformado com a superficie interna
da citada carcaga nas extremidades radialmente externas da

referida porgdo do rebordo.

10a. Secador receptor para utilizagdo em sistemas de
condicionamento de ar de veiculos automdveis, de acordo com
a reivindicagdo 9, caracterizado pelo facto de possuir um
anteparo na jungdo do referido corpo e da mencionada porgéo
do rebordo, incluindo os citados meios de desidrata;éo um
material exsicante contido dentro de um saco perfurado
flexivel, rodeando a extremidade aberta do referido saco que
rodeia o mencionado corpo principal e sendo fixada no filtro

no citado anteparo.

lla. Secador receptor para wutilizagdo em sistemas de
condicionamento de ar de veiculos automdéveis, de acordo com
a reivindica;éo 10, caracterizado pelo facto de a referida
unidade de cartucho incluir um anel retentor anular adaptado
com prensa em volta do mencionado corpo, sendo o citado saco

perfurado retido entre eles.

12a. Secador receptor para utilizagcdo em sistemas de
condicionamento de ar de veiculos automdéveis com o fim de
desidratar um fluido frigorifico e separar deste as
particulas potencialmente perigosas para o Sistema,

compreendendo




uma carcaga alongada completamente fechada tendo um eixo
longitudinal e tendo uma superficie interior que define uma
camara fechada,

um tubo de entrada que se prolonga através da referida
carcaga e que tem uma extremidade de entrada numa outra
extremidade da mencionada carcaga,

um tubo de saida que se prolonga através da citada carcaga e
que tem uma extremidade de entrada na outra extremidade da
referida carcaga oposta a mencionada extremidade de descarga
do tubo de entrada, e

um filtro perfurado termopldstico que se prolonga num plano
que faz um &ngulo com o citado eixo e que € termicamente
conformado com a superficie interior da referida carcaga, de
acordo  com qualquer das reivindicagdes anteriores,
caracterizado pelo facto de o mencionado filtro ficar
situado intermediamente entre a citada extremidade de
descarga do tubo ~de entrada e a referida extremidade de
entrada do tubo de saida de modo que o fluido frigorifico
que esta a ser circulado através do receptor secador é
forgado a passar através do mencionado filtro separando-se
assim as particulas que possam ser prejudiciais para o
sistema de condicionamento de ar,

sendo a citada carcaga constituida por um tubo de liga de
aluminio cilindrico alongado fechado em cada extremidade por
rotagdo;

sendo o referido filtro uma chapa plana anular de grénulos
termoplasticos sinterizados, formando os intersticios entre
0s mencionados grédnulos um percurso de passagem tortuoso
para o fluido frigorifico e tendo um tamanho equivalente do
peneiro capaz de excluir particulas de granulometrias
compreendidas entre cerca de 10 micrdmetros e 100
micrdémetros,

sendo o citado filtro termicamente conformado com as
irregularidades superficiais de superficie interior da

referida carcaga em volta da circunferéncia completa do




mencionado filtro sob a acgdo da rotagé&o e condutor do calor
libertado durante o fechamento por rotagdo de uma das
Citadas extremidades da carcaca; e

sendo montados meios desidratantes que contém material
exsicante para retirar humidade do fluido frigorifico no
interior da referida cémara intermediamente entre o
mencionado filtro e uma extremidade da citada carcaga que
recebe a extremidade de descarga do referido tubo de

entrada.

13a. Secador receptor para utilizagdo em sistemas de
condicionamento de ar, de acordo com a reivindigdo 12,
caracterizado pelo facto de os mencionados meios de
desidratagdo e o citado filtro formarem uma dnica unidade de

cartucho.

lda. Processo para a fabricagdo de secadores receptor para
utilizagdo em sistemas de condicionamento de ar com o fim de
desidratar wum fluido frigorifico e separar deste as
particulas potencialmente prejudiciais para o sistema, de
acordo com qualquer das reivindica;ées 1l a 13, caracterizado
pelo facto de compreender as operagdes que consistem em
preparar-se uma carcaga cilindrica alongada fechada numa
extremidade e que tem um tubo de entrada e um tubo de saida
que se prolongam através da referida extremidade fechada,
terminando um dos mencionados tubos de entrada e de saida na
citada extremidade fechada e prolongando-se o outro dos
referidos tubos de entrada e de saida até a extremidade
aberta da mencionada carcaga;

inserir-se dentro da citada carcaga, a partir da referida
extremidade aberta até um ponto substancialmente situado a
meio caminho da mencionada carcaga, um filtro termopldstico
anular perfurado feito de granulos plasticos sinterizados
que proporcionam percursos de passagem para o fluido
frigorifico definidos pelos intersticios dos referidos

grénulos plésticos;




colocar-se o mencionado filtro num plano substancialmente
perpendicular ao eixo da citada carcaga e em adaptagdo de
interferéncia com a superficie da referida carcaga;
colocar-se meios desidratantes dentro da mencionada carcaga
ao lado do citado filtro; e

fechar-se por rotagdo a extremidade aberta da referida
carcaga e simultaneamente libertar-se suficiente calor
durante a operagdo de rotagdo na interface do filtro e da

carcaga para se conformar o filtro com a carcaga.

l5a. Processo para a fabricacdo de um secador receptor para
utilizagdo num sistemas de condicionamento de ar para
desidratar um fluido frigorifico e filtrar as particulas
potencialmente prejudiciais para o sistema, compreendendo as
operagldes que consistem em

preparar-se wuma carcaga cilindrica alongada fechada numa
extremidade, de preferéncia, de uma liga de aluminio, e
tendo um tubo de entrada e um tubo de saida que se prolongam
através da mencionada extremidade fechada, com um dos
citados tubos de entrada e de saida a terminar na referida
extremidade fechada e com o outro dos referidos tubos de
entrada e de saida a prolongar-se até a extremidade aberta
da mencionada carcaga;

dentro da citada carcaga, a partir da referida extremidade
aberta até um ponto substancialmente a meio caminho da
mencionada carcac¢a, inserir-se um filtro termoplastico
anular perfurado formado por particulas de pléstico
sinterizadas que proporcionam percursos de passagem para o
fluido frigorifico definidos pelos intersticios dos
mencionados grdnulos pldsticos; |

montar-se citado filtro num plano substancialmente
perpendicular ao eixo da referida carcaga e em encaixe de
interferéncia com a superficie interna da mencionada
carcaga;

colocar meios desidratantes dentro da citada carcaga ao lado

do referido filtro; e




fechar-se por rotag&o a extremidade aberta da mencionada
carcaga, de acordo com a reivindicacdo 14,

caracterizado pelo facto de se fazer rodar pelo menos a
carcaga enquanto ao mesmo tempo se fecha radialmente para
dentro a extremidade da carcaga e ao mesmo tempo se aplica
suficiente calor por condugdo para se obter uma temperatura
compreendida entre cerca de 149°C (300°F) e cerca de 204°C
(400°F) na carcaga durante a operagdo de rotacdo na
interface do citado filtro e da carcaga para conformar

termicamente o filtro com a carcaga.

l6a. Processo de acordo com a reivindicacgdo 15,
caracterizado pelo facto de o referido filtro proporcionar
um tamanho de peneiro equivalente de particulas compreendido
entre cerca de 10 micrdémetros e cerca de 100 micrémetros

através dos intersticios dos grédnulos sinterizados.

Lisboa, 29 de.Abril de 1993
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