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Wynalazek niniejszy dotyczy elektrod
powleczonych, stosowanych przy spawaniu
tukiem elektrycznym.

Jest rzecza czesto bardzo wazng przy
spawaniu lukiem elektrycznym, aby elek-
troda byla zaopatrzona w powloke, biora-
ca udzial w reakcjach, zachodzacych pod-
czas spawania, i przyczyniajaca sie znacz-
nie do dobrego wykonania spojenia. Po-
wloka taka moze byé gruba lub cienka, w
zaleznosci od warunkéw pracy, lecz w kaz-
dym przypadku posiada pewne wlasciwo-
$ci dielektryczne, wskutek czego staje sig
pozadanem wyposazenie -elektrody w pe-
wien lacznik, za posrednictwem ktérego
prad méglby przeptywaé do elektrody z o-
taczajacych ja czesci urzadzenia, dopro-

wadzajacych prad, np. z obsady eiektrody,
ktéra moze by¢ kierowana recznie lub me-
chanicznie zapomoca odpowiedniego samo-
czynnego mechanizmu.

Proponowano juz liczne sposoby osia-
gania elektrycznego polaczenia elektrody
z narzadami, doprowadzajacemi prad, np.
umieszczano na elektrodzie obnazong li-
stwe metalowa, ciagnaca sie na calej dlu-
gosci elektrody, lecz urzadzenie powyzsze
wykazuje t¢ wade, iz powierzchnia ze-
wnetrzna elektrody powleczonej zostaje
zmniejszona w zbyt znacznym stopniu.
Oproécz tego osiagano wzmiankowane pota-
czenie elektryczne przez miejscowe obna-
zanie rdzenia elektrody, np. przez $ciera-
nie w tych miejscach powloki, natozonej



juz poprzednio na elektrodg; rozwiazanie
takie posmda. jednak tg wade, iz wymaga

sazema:tn adow, % prowadzajacych
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Stosowano wreszcie kolce lub ostrogi,
zaglebiane w powloke az do rdzenia, lecz
potaczenie tego rodzaju jest elektryczmie
aiepewne.

Wynalazek niniejszy dotyczy elektrody

do spawania, wyposazonej w powloke opi-
sanego juz powyzej rodzaju. Elektroda ta
posiada metalowy rdzen, wyposazony w
wystepy, rozmieszczone w pewnej odleglo-
$ci od siebie wzdluz elektrody i wystajace
co najmniej na wysoko$¢, rowna grubosci
powloki, w celu utworzenia niezbednego
polaczenia elektrycznego.
- Wystepy, rozmieszczone w pewnych
odstepach od siebie w kierunku wzdluz
preta, sa przesunigte wzgledem siebie row-
niez i wzdluz obwodu preta. Rozmieszczo-
ne w ten sposéb wystgpy posiadaja tacznie
mniejsza powierzchni¢ obnazona, niz ja-
kiekolwiek pojedyncze zebro o szerokosci,
réwnej szerokosci ktéregokolwiek z tych
wystgpéw; ponadto wystepy te powinny
posiadaé powierzchnig, wystarczajaca do
‘zapewnienia nalezytego polaczenia elek-
trycznego dla przeplywu pradu, doprowa-
dzonego do elektrody.

Jednym z celéw wynalazku jest ponad-
to takie rozmieszczenie wzmiankowanych
wystepéw wzgledem narzadéw, doprowa-
dzajacych prad, np. szczgk uchwytu elek-
trody, aby z narzadami temi stykalo si¢
zawsze kilka wzmiankowanych wystepow.

Jedng z cech wynalazku stanowi ta o-
kolicznosé, ze dzigki wykonaniu wzmian-
kowanych wystgpow z samego rdzenia
przez odszktalcanie go, cze§¢ rdzenia,
wchodzaca w kazdej danej chwili do stre-
fy tuku elektrycznego, posiada zawsze jed-
nakowy przekrdj poprzeczny, niezaleznie
od tego, czy czes¢ elektrody, wchodzaca w

danej chwili do wzmiankowanej strefy,
jest wyposazona w wystep, czy tez nie po-
siada go.

Nalezy réwniez zaznaczyé, ze w razie
wykonania wystepéw, wystajacych ponad
powierzchni¢ powloki, unika si¢ uszkadza-
nia lub $cierania powloki elektrody przez
narzady, doprowadzajace prad.

Na rysunku uwidoczniona jest jedna z
dogodnych postaci wykonania przedmiotu
wynalazku, przyczem fig. 1 przedstawia
widok zboku czesci elektrody z powloka,
usunieta czesciowo w celu uwidocznienia
rdzenia elektrody; fig. 2 przedstawia wi-
dok zboku elektrody, uwidocznionej na fig.
1, umieszczonej pomigdzy, szcz¢kami u-
chwytu; fig. 3 — widok tejze elektrody,
obréconej o 90°; fig. 4 — przekrdj po-
przeczny wzdtuz linji 4 — 4 na fig. 2, a fig.
5 — przekroj poprzeczny wzdtuz linji 5 —
5 na fig. 2.

Elektroda do spawania, przedstawiona
na rysunku, zawiera rdzeri metalowy 10,
odksztatcony w pewnych miejscach, roz-
mieszczonych w pewnej odlegtosci od sie-
bie zaré6wno wzdluz elektrody jak i wzdtuz
obwodu elektrody, w celu utworzenia w
tych miejscach wystepéw 11, ktére stano-
wia styki gotowej elektrody. Wystepy 171
moga, by¢é wykonane w dowolny odpowied-
ni sposéb, np, przez walcowanie, wygina-
nie i t. d. przyczem laczna powierzchnia
wszystkich wystepéw stanowi bardzo nie-
wielki odsetek calkowitej powierzchni ze-
wnetrznej rdzenia 10 elektrody.

' Na metalowy rdzenn 10 natozona jest w
dowolny odpowiedni sposéb powloka 12,
ulatwiajaca wytwarzanie doskonalej spoi-
ny.

Wzmiankowana powloka, oznaczona
liczba 12, posiada jednostajng grubosé¢ i
jest wspotosiowa z rdzeniem 10 elektrody;
grubo$é powloki 12 dobiera sig tak, aby
ilo§é jej materjalu, bioracego udzial w re-
akcjach, zachodzacych podczas spawania,
byla w pewnym okreslonym stosunku do



ilosci mateérjatu rdzenia 10 damej sredni-
cy, bioracej udzial w tychze reakcjach.
Wystepy 11 moga posiadaé wysokos¢, row-
na, grubosci powloki 12, lub tez wystawaé
nieco ponad nia, jak przedstawiono na ry-
sunku. Wymiary wystepow, rdzenia i po-
wloki moga byé dobierane odpowiednio za-
réwno w stosunku do siebie jak do natgze-
nia pradu spawania, przyczem s3 one wy-
konane z takich materjalow, jakie w wa-
runkach spawania pomagaja dobremu
przebiegowi spawania przez otoczenie i o-
stonigcie strefy roboczej luku oraz rozto-
pionego wzglednie nagrzanego do wysokiej
temperatury metalu.

Do elektrody przylegaja szczeki A i B
obsady elektrody lub inne odpowiednie na-
rzady, doprowadzajace do niej prad, umie-
szczone wzdluz elektrody odpowiednio do
rozmieszczenia wystepéw 11 na elektro-
dzie tak, iz szczeki te zawsze stykaja si¢ z
wigeej niz jednym wystepem 11, przyczem
najlepiej jest gdy jedna ze szcz¢k A, B
styka si¢ zawsze z wigcej niz jednym wy-
stepem 11, aczkolwiek powierzchnia kaz-
dego wystepu moze byé obrana tak duza,
aby mogla doprowadza¢ caltkowity ilosé¢
energji elektrycznej odpowiednio do da-
nej $rednicy elektrody, wybranej do usku-
tecznienia danego zabiegu spawania.

Aczkolwiek powyzej zostala opisana i
przedstawiona na rysunku pewna okreslo-
na posta¢ wykonania elektrody do spawa-
nia, to jest rzecza jasna, ze elektroda taka
moze posiadaé postaé dlugiego preta, zwi-
nigtego srubowo, lub tez postaé stosunko-
wo krétkiego, sztywnego i prostego preta,
przyczem moze posiadaé¢ powloke 12 grub-
sza, lub cieisza. Chociaz wystepy 11 uwi-
doczniono na rysunku jako prosiokatne,
moga, one byé kwadratowe, okragle, o

ksztalcie ukosnika lub owalne, przyczem
w dwéch ostatnio wymienionych przypad-
kach dtuzsza o§ wystgpu moze byé skiero-
wana wpoprzek, wzdluz lub pod katem do
podiuznej osi elektrody.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektroda do spawania, skladajaca
si¢ z metalowego rdzenia i powloki, zna-
mienna tem, ze metalowy rdzen elektrody
posiada szereg wystgpow, rozmieszczonych
w pewnych odstepach wzdluz elektrody i
wystajacych ponad rdzen na grubosé po-
wloki lub ponad t¢ powloke w celu utwo-
rzenia polaczenia elekirycznego z narza-
dami, doprowadzajacemi prad.

2. Elektroda do spawania wedlug
zastrz, 1, znamienna tem, ze wystepy, roz-
mieszczone w pewnych odstgpach wzdluz
tworzacej elektrody, sa jednoczesnie prze-
sunigte wzgledem siebie wzdluz obwodu
elektrody.

3. Elektroda do spawania wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienna tem, Ze wymiary
kazdego z wystepow kontaktowych sa do-
brane fak, aby mégl on doprowadzaé cal-
kowita ‘energje elektryczna, odpowiadaja-
ca wymiarom danej elektrody.

4. Elektroda do spawania wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienna tem, ze wystepy
sa wykonane z bryly rdzenia przez jej od-
ksztatcenie w ten sposéb, iz przekr6j rdze-
nia elektrody w miejscach, nie posiadaja-
cych wystepéw, jest rowny dokladnie prze-
krojowi rdzenia w miejscach, wyposazo-
aych w wystepy.

Babcock & Wilcox Limited.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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