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Conditionnement pour le stockage, la protection et le transport

de contenants

DOMAINE TECHNIQUE

[0001] La présente invention concerne un conditionnement pour le
stockage, la protection et le transport de contenants, plus particulierement de
contenants suspendus en position verticale tels que par exemple des

seringues.
ARRIERE-PLAN TECHNOLOGIQUE

[0002] Actuellement, les contenants de produits médicaux, tels que des
seringues en verre, sont conditionnés par les fabricants dans une forme
appelée « nest » et livrés dans des conditions stériles. Livrer des seringues
sous un format « nest » signifie livrer des seringues qui ont été emballées sur
un plateau en plastique comprenant principalement une plaque de support,
nommeé ci-aprés plateau-nest, qui est formé d’'une matrice d’ouvertures,
chacune de ces ouvertures supportant une serirr‘\gue. Ce plateau-nest est
typiquement supporté par une boite en plastique nommé, ci-apres, boite nest
qui protége les seringues (voir par exemple le produit HYPAK® SCF®, Becton,
Dickinson and Company of Franklin Lakes, New Jersey, USA). Ce
conditionnement est, de plus, recouvert par un opercule, mis en sachet, et est
alors prét pour la stérilisation.

[0003] Quand les seringues sont livrées sous le format « nest » & une
société pharmaceutique, elles doivent étre manipulées pour étre remplies une
a une. Apres avoir enlevé le sachet et 'opercule de chaque 6onditionnement,
manuellement ou au moyen d’équipements automatisés, chaque plateau-nest
est retiré de sa boite nest correspondante et les seringues sont alors remplies
une a une, ligne par ligne ou par série de plusieurs pieces. Aprés I'étape de
remplissage, il est nécessaire d’'une part, d’étiqueter chaque seringue dans le
but de définir le produit médical contenu et d’autre part, d’inspecter les
seringues pour détecter toute contamination du produit ainsi que les fissures ou

griffes éventuelles dans les seringues. D’autres opérations peuvent étre
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requises comme par exemple I'ajout de protections d’aiguilles ou de tiges de
piston. L’inspection est classiquement réalisée au moyen d’un systéme de
capteurs optiques (ou d’'une caméra) qui inspectent une par une les seringues.
Cependant, en accord avec la pratique habituelle et en raison de limitations
techniques (quantité de seringues, difficultés a étiqueter et/ou a inspecter les
seringues placées dans la partie centrale du plateau-nest...etc.), les seringues
sont d’abord enlevées du plateau-nest avant d’étre étiquetées et/ou contrdlées.
Ainsi, lorsque les seringues sont finalement étiquetées et /ou contrélées, elles
sont alors encore manipulées et stockées soit directement dans la boite nest
sans étre stockées sur le plateau-nest, soit dans un support différent, nommé,
ci-apres plateau-peigne (voir le document US 6,012,595 décrit ci-apres), qui
possede de multiples doigts allongés pour garder les seringues suspendues
par leurs collerettes. Il doit étre remarqué qu’apres I'étiquetage et/ou
I'inspection, les seringues ne sont plus réinsérées dans le plateau-nest parce
qu’il est plus efficient et facile de les stocker dans le plateau-peigne qui est
acheté séparément. Un conditionnement de type nest, tel que le produit
HYPAK® SCF®, n’est donc pas adapté pour une manipulation automatisée car
il requiert des machines complexes. D’autre part, dans le cadre d’'une
manipulation semi-automatique (avec assistance humaine), il est difficile de
dépasser les cadences de plus de 6000 seringues par heure. Cependant, si
d’une part, les plateaux-peignes sont préférables aux plateaux-nests pour
stocker les seringues de fagon plus rapide et plus aisée, ils ne sont, d’autre
part, pas adaptés au transport et au stockage des seringues. En effet, quand
les plateaux-peignes sont stockés les uns sur les autres en colonnes verticales,
certaines parties des seringues risquent d’étre endommageées ou brisées, en
raison de leur contact direct avec le dessous du conditionnement posé au-
dessus. Afin d’éviter ce probleme, les plateaux-peignes doivent étre placés
dans des boites spécifiques supplémentaires et munis de couvercles avec un
rebord intérieur de blocage.

[0004] Des boites spécifiques dans lesquelles sont disposés les
contenants médicaux sont connues dans I'art mais celles-ci ne sont pas
adaptées, du fait de leur structure, a toutes les étapes automatisées de la

chaine de production. Ainsi, une boite ayant une structure trop souple, pas
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assez rigide, empéchera par exemple la bonne efficacité d’une étape de
palettisation ou de dé-palettisation puisque celle-ci seront difficilement
manipulable par un systeme automatisé.

[0005] Plusieurs modes de stérilisation sont communément utilisés pour
traiter les contenants avant leur remplissage: la stérilisation par vapeur, la
stérilisation par un gaz tel que 'ETO et la stérilisation au moyen de
rayonnement ionisant. Pour la stérilisation par vapeur, il est nécessaire de
retourner les contenants, de telle sorte que 'eau de condensation qui se
déposerait a I'intérieur du contenant puisse s’écouler par gravité. Lors de la
stérilisation par gaz ETO, il est également nécessaire de pouvoir retourner les
contenants afin de favoriser I'évacuation de résidus de gaz ETO, plus lourd que
Iair. Il est donc nécessaire de prévoir des moyens qui maintiennent les
contenants dans leur plateau-nest en position retournée.

[0006] Les regles en matiere de sécurité des produits médicaux
imposent que la présence de particules ou de poussiéres soit réduite au
minimum. Dans les systéemes connus, des frottements entres divers
composants de la boite lors du transport ou du stockage peuvent provoquer la
création de telles particules. Elles imposent également d’éviter que lors de
chocs, les contenant soient griffés ou fragilisés. On cherche également a éviter
la manipulation humaine et méme la présence d’opérateurs humains a
proximité des contenants en fabrication. En somme, les conditionnements de
stockage et de transport visent a protéger la seringue de tout dommage ou
contamination lors des opérations industrielles de production, transport et/ou

stockage.
ETAT DE LA TECHNIQUE

[0007] Le dispositif de transport, de stockage et de protection de
seringues proposé par la demanderesse et décrit dans le document WO
2009/053434 vise a répondre aux besoins précités. Il propose en particulier un
plateau 30 présentant une pluralité de rails 31 formant des gorges 32 et
permettant I'insertion/déchargement aisé de contenants, et une paroi
supérieure 34 qui maintient les contenants lors du retournement du plateau.

Cependant, 'usage de plateaux-nests constitue un standard industriel
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largement implanté. |l existe donc un besoin pour une solution aux problémes
précités qui soit compatible avec ce standard industriel ;

[0008] Il est connu par le document EP 1088566 un dispositif de
manutention d’objets. En référence a la Fig. 10 de ce document, une boite 1
comporte un couvercle 4, et des moyens pour maintenir et guider des
seringues dans la boite. Le couvercle 4 est articulé au moyen d’une charniére
et permet d’éviter que le seringues ne sortent de la boite lors de la
manipulation, en particulier lors du retournement pour la stérilisation a la
vapeur. Ce dispositif est utile pour I'étape de stérilisation, mais ne convient pas
pour contenir des seringues tout au long de la chaine de fabrication, y compris
le transport et le stockage. Il nécessite de sortir les contenants du plateau-nest
original pour les mettre dans les rainures traversantes (élément 26 de la Fig.
1). Les contenants sont alors susceptibles de se toucher, créant ainsi des
particules et risquant également de fragiliser les contenants.

[0009] On connait par le document EP 2072071 un couvercle de
plateau-nest. Ce couvercle 10 est posé sur la plaque basale 2 du plateau-nest
1. Des leviers de commande 17 permettent d’orienter des ailles 16 en position
de préhension, ce qui a pour effet de solidariser le couvercle 10 au plateau-
nest nest 1, et de permettre alors la manipulation du plateau-nest. Cependant,
ce dispositif n’est pas congu pour le traitement automatique : lorsque le
plateau-nest 1 est placé dans une boite 8, rien n’est prévu pour permettre la
préhension du plateau-nest par une pince de robot. De plus, les leviers de
commande interdisent la superposition de plusieurs boites munies d’un tel
couvercle. Un tel couvercle comporte de nombreuses pieéces mobiles et est de
préférence réalisé en acier inoxydable. Son codt de fabrication, bien qu'il
autorise son utilisation pour I'étape de stérilisation, ne permet pas de f'utiliser a
plus grande échelle lors du transport et du stockage. Enfin, les nest utilisés
dans l'industrie se présentent sous différents formats : les nests pour 160
contenants présentent les « orifices pour passages de doigts 7 » (également
connus sons le nom d’ « oreilles ») sur le cété long, alors que les nests congus
pour 100 contenants présentent ces orifices sur le coté court. Ceci implique
que les moyens de manipulation tels que les racks utilisés dans l'autoclave

soient différents pour chaque type de nest, c.a.d. pour chaque format, dans
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toute la chaine de production.
[0010]
RESUME DE L’ INVENTION
[0011] L'invention a pour but de remédier aux inconvénients précités. En

particulier, elle vise a fournir un conditionnement qui permette une
immobilisation des contenants dans un plateau-nest, qui évite ainsi les risques
de création de particules, et qui permette la stérilisation a la vapeur en position
retournée, tout en autorisant une manipulation aisée par des moyens
automatiques tels que des robots et qui soit compatible avec les standards
industriels, quel que soit le format du plateau-nest.

[0012] Suivant un premier aspect, l'invention se rapporte a un
conditionnement pour le stockage et/ou le transport et/ou le traitement et/ou le
support dans une position verticale suspendue d’objets qui présentent des
flasques. Ce conditionnement comprend un plateau, apte a maintenir une
pluralités des dits objets dans une position verticale, et un couvercle apte a
recouvrir le dit plateau. Suivant I'invention ce couvercle comprend une paroi
supérieure et au moins deux flancs s’étendant vers le bas de deux cotés
opposés de la paroi supérieure, chacun des flancs étant prolongés, a leurs
extrémités inférieures, de doigts aptes a s’agencer sous une face inférieure
dudit plateau, solidarisant ainsi le plateau et le couvercle.

[0013] La paroi supérieure présente avantageusement une flexibilité
permettant de I'incurver de maniére a écarter un doigt d’un doigt opposé, et
permettre ainsi 'agencement de ces doigts sous la face inférieure dudit
plateau. Le couvercle peut ainsi étre présenté par le dessus, sous forme
infléchie, puis relaché pour se solidariser au plateau.

[0014] La paroi supérieure du couvercle peut présenter une pluralité de
passages. Ces passages peuvent permettre la circulation de gaz et/ou le
remplissage des contenants.

[0015] La paroi supérieure peut également comporter sur sa face
inférieure, des nervures. Ces nervures, qui assurent la rigidité sont de
préférence paralléles aux flancs, et de préférence au dessus des collerettes.
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[0016] Dans un second mode préféré de I'invention, la paroi supérieure
comporte sur sa face inférieure, au moins deux parois de support s’étendant
vers le bas, parallélement aux flancs et situés du coté intérieur de ceux-ci. Ces
parois de support permettent de poser le couvercle sur le plateau, de
préférence a hauteur du U inversé du redan, et facilitent ainsi 'empilement de
plusieurs conditionnements.

[0017] Dans un troisitme mode préféré de l'invention, les flancs sont
interrompus, et des portions de tube sont agencées dans ces interruptions.
Ces portions de tube permettent de poser le couvercle sur le plateau.

[0018] Le conditionnement suivant 'invention peut en outre comprendre
une boite avec une ouverture supérieure, un fond, des parois latérales et un
redan formé entre ladite ouverture supérieure et lesdits parois latérales pour
supporter ledit plateau. Suivant I'invention, ce redan comporte une nervure en
forme de « U » inversé, s’étendant sur la portion intérieure dudit redan. Cette
nervure offre un dégagement qui permet la pose du couvercle sur un plateau
disposé dans une boite.

[0019] Des premiers moyens d'immobilisation d’un plateau dans une
boite prévoient que le redan comporte au moins un plot de centrage et que le
plateau comporte au moins une échancrure ou un trou rond correspondant.
[0020] Les plots ont avantageusement une forme tronconique. Le ou les
échancrures peuvent présenter une forme en « V »,

[0021] Suivant d’autres moyens d'immobilisation, la face interne de la
paroi latérale supérieure de la boite comporte une nervure verticale. Cette
nervure guide et bloque le plateau dans la boite.

[0022] La boite comporte un rebord supérieur qui peut avantageusement
comporter, dans au moins un angle de la boite une ouverture. Cette ouverture
permet I'élimination de la condensation et de FETO et permet également de

soulever un éventuel opercule collé.

[0023] Suivant un second aspect, l'invention se rapporte & un procédé
de stockage et/ou de transport et/ou de traitement et/ou de support dans une

position verticale suspendue d’objets qui présentent des flasques, comprenant
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Futilisation d’un plateau, apte a maintenir une pluralités des dits objets dans
une position verticale, et un couvercle apte a recouvrir le dit plateau,
comportant les étapes de
- mise & disposition d’'un couvercle comprenant une paroi supérieure et au
moins deux flancs s’étendant vers le bas de deux cotés opposés de la
paroi supérieure, chacun des flancs étant prolongé, a son extrémité
inférieure, de doigts aptes a s’agencer sous une face inférieure dudit
plateau,
- préhension du dit couvercle par des moyens de préhension ;
- imposition par les moyens de préhension d’une courbure a la paroi
supérieure du couvercle écartant deux flancs l'un de l'autre ;
- positionnement du couvercle en regard du plateau;
- relachement de la dite courbure, les doigts solidarisant ainsi le plateau
et le couvercle.
[0024] De préférence, I'étape de positionnement du couvercle en regard

du plateau est réalisée, le plateau étant supporté dans une boite.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

[0025] La Fig. 1a est une vue en perspective éclatée de composants
d’un conditionnement suivant un premier mode de réalisation de l'invention.
[0026] Les Figs. 1b et 1c sont des schémas de principe d’un plateau et
d’un couvercle d’un conditionnement suivant 'invention. Dans la Fig. 1b, le
couvercle est recourbé en vue de son insertion sur le plateau. Dans la Fig. 1c,
le couvercle est agencé sur le plateau.

[0027] Les Figs. 2a et 2b sont respectivement, une vue en coupe
suivant le plan AA indiqué sur la Fig. 2b et une vue de dessus de ce méme
conditionnement.

[0028] Les Figs. 2c et 2d sont des vues agrandies des détails indiqués
par les cercles « C » et « D » sur la Fig. 2a.

[0029] La Fig. 2e est semblable la Fig. 2d, dans un second mode de
réalisation de l'invention.

[0030] La Fig. 3a est une vue en perspective cavaliére et en coupe d’'une
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partie d’un conditionnement suivant un troisieme mode de réalisation de
Finvention.

[0031] La Fig. 3b est une vue de dessous d’un couvercle d’'un
conditionnement suivant ce troisieme mode de réalisation.

[0032] La Fig. 4a est une vue du dessus d’un boite contenant un plateau
d’un conditionnement suivant l'invention, et représentant des premiers moyens
d’immobilisation du plateau.

[0033] Les Fig. 4b, 4c, 4d sont des vues en perspective, agrandie, d’'une
portion de la vue de la Fig. 4a représentant respectivement des premiers,

second et troisiemes moyens d'immobilisation du plateau.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L'INVENTION

[0034] L’invention est décrite ci-aprés par des exemples, en relation
avec les figures, dans lesquelles des éléments identiques ou correspondants
sont référencés par les mémes numéros.

[0035] La Fig. 1a est une vue en perspective éclatée de composants
d’un conditionnement suivant un premier mode de réalisation de l'invention et
représente successivement, de haut en bas, un opercule 12 qui peut étre utilisé
pour fermer le conditionnement, un couvercle 32, une feuille de séparation
optionnelle 14, un ensemble de seringues 20 présentant des flasques 21, un
plateau-nest 30 et une boite 40. Suivant l'invention, le couvercle 32 présente
une paroi supérieure 34, et des flancs 24, 24’ qui s’étendent vers le bas, de
deux cotés opposés de la paroi supérieure 34. Le plateau représenté dans les
exemples qui suivent est un plateau-nest. L’'invention peut cependant
également étre utilisée en conjonction avec un plateau-peigne. Dans la suite,
on utilisera le terme générique « plateau » pour désigner ces deux types de
plateaux.

[0036] Les Figs. 1b et 1¢c représentent un mode de solidarisation du
couvercle 32 a un plateau 30. L'assemblage désassemblage d’un couvercle 32
sur un plateau 30 peut se faire trés aisément par des moyens automatiques :
par exemple, un outil de préhension d’un robot comporte une pluralité de

ventouses qui s’appliquent sur la face supérieure de la paroi supérieure 34.
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L’outil de préhension imprime une courbure en « u » a la paroi supérieure 34,
comme représenté schématiquement a la Fig. 1b. Les doigts opposés 36, 36’
sont alors légérement écartés, et peuvent s’agencer sous le plateau 30. L'outil
de préhension libére alors le couvercle 32, qui reprend sa forme plane et est
alors solidarisé au plateau 30. Les mémes opérations en sens inverse
permettent de désolidariser le couvercle 32 du plateau 30. En variante, le
couvercle 32, non courbé, peut étre glissé longitudinalement sur le plateau. Ce
mode de solidarisation est avantageux lorsque le couvercle présente une forme
de glissiére, ou une forme extrudable. '

[0037] La Fig. 2a représente le couvercle d’un premier mode de
réalisation de Iinvention, et indique comment les doigts horizontaux 36 et 36’
prolongeant les flancs 24, 24’ s’insérent sous la face inférieure du plateau 30.
Ces doigts horizontaux s’étendent sensiblement sur toute la longueur des
flancs 24, 24’. Le couvercle 32 peut étre réalisé par moulage ou méme par
extrusion d’un polymére tel que du polycarbonate. Les seringues 20 sont
supportées par leurs flasques 21 de telle sorte que leurs aiguilles soient
suspendues au dessus du fond 43 de la boite 40. La boite 40 comporte de
maniére connue un redan 45 destiné a supporter le plateau 30 & une hauteur
appropriée. Suivant un mode de réalisation préféré de l'invention, ce redan
peut comporter, a sa partie située vers l'intérieur de la boite, une nervure en
forme de « U » inversé 41, sur tout ou partie du pourtour du redan 45. Cette
nervure 41 a pour effet que les extrémités périphériques du plateau 30 sont
libres, et donc que les doigts 36, 36’ peuvent venir s’agencer sous le plateau
30 méme lorsque celui-ci est posé dans la boite : il n’est pas nécessaire de
soulever le plateau 30 pour agencer le couvercle 32.

[0038] La Fig. 2b représente notamment des ouvertures 37 pratiquées
dans la paroi supérieure 34 du couvercle 32. Ces ouvertures 37 permettent la
circulation de la vapeur ou du gaz lors de la stérilisation. Dans un mode de
réalisation préféré, elles sont agencées au dessus des ouvertures des
contenants 20 et permettent ainsi le remplissage et/ou le bouchonnage de
ceux-ci. Des échancrures de centrage 33 peuvent étre prévues dans la paroi
supérieure 34 du couvercle 32. Ces échancrures de centrage peuvent étre

utilisées par des moyens automatiques de préhension pour positionner avec
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précision le couvercle lors des opérations industrielles.

[0039] La Fig. 2d montre que le plateau 30 repose sur le sommet de la
nervure en forme de « U » inversé 41. Le couvercle 32 repose sur le versant
extérieur de la nervure en forme de « U » inversé 41 et laisse un espace
indiqué par la lettre « e » entre le flanc 24 du couvercle et la paroi latérale de la
boite, de sorte que I'on puisse mettre/enlever le couvercle 32 lorsque le plateau
30 se trouve dans la boite 40.

[0040] Dans un second mode de réalisation de l'invention, représenté a
la Fig 2e, le couvercle 32 comporte en outre des parois de support 26, 26’
parallélement aux flancs 24, 24’ et situés du coté intérieur de ceux-ci. Ces
parois de support 26, 26’ constituent un appui du couvercle 32 sur la périphérie
du plateau 30. Elles ont une hauteur telle que ni la paroi supérieure 34 ni les
nervure 35 ne s'appuient sur la face supérieure des flasques 21 des
contenants 20. On peut ainsi empiler un nombre de conditionnements 10, sans
risquer d’appliquer des efforts sur les contenants 20.

[0041] La Fig. 3a est une vue en perspective et en coupe d'un
conditionnement comportant un couvercle 32 suivant un troisieme mode de
réalisation de I'invention. Suivant ce mode, les flancs 24, 24’ sur deux cotés du
couvercle 32 sont interrompus et agencés a des portions de tube 60. Ces
portions de tube jouent le role des parois de support 26, 26’ du second mode
de réalisation : elles permettent I'appui du couvercle 32 sur le plateau 30. Un
avantage de ce troisitme mode de réalisation est que ces portions de tube
permettent 'accés par le dessus a une portion de la face supérieure du plateau
30. Des moyens de préhension automatiques, munis par exemple de
ventouses, peuvent alors déposer ou prendre I'ensemble couvercle/plateau
dans une boite 40.

[0042] La Fig. 3b est une vue de dessous d’un couvercle 32 suivant le
troisitme mode de réalisation. Des portions de tube 62 sont également prévus
sur les deux autres cotés du couvercle 32, ce qui a pour effet de faciliter la
flexion du couvercle, malgré la présence de flancs 25, 25’ sur ces cotés.

Les doigts 36, 36’ sont disposés au niveau des tubes des portions de tube 60,
60’, ce qui permet la réalisation d’'un moule de fabrication simple.

[0043] La Fig. 4a est une vue de dessus d‘une boite 40 contenant un
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plateau 30 d’un conditionnement suivant Finvention, et montre la position
moyens d’immobilisation du plateau 30 dans la boite 40. Suivant des premiers
moyens d’immobilisation, représentés aux Fig. 4a et 4b, des plots de centrage
46, 46’ sont prévues sur le redan 45 de la boite, et des échancrures
d’immobilisation 47, 47’ correspondantes sont prévues dans le plateau 30.
[0044] La Fig. 2c est une vue agrandie de la coupe A-A qui montre le
plot de centrage 46. On voit sur cette Fig. 2c que ce plot de centrage présente
une forme tronconique. Par ailleurs, on voit sur les Fig. 4a et 4b que
I'échancrure 47 présente une forme en « V ». Ces forment assurent d'une part,
que lors du dépdt du plateau dans la boite le plateau se centre
automatiquement dans la boite. D’autre par, ces formes assurent un serrage
qui évite tout mouvement, générateur de particules lors du stockage et/ou du
transport.

[0045] La Fig. 4c représente des seconds moyens d'immobilisation, dans
lesquels I'échancrure d’immobilisation 47 est remplacée par un simple trou
rond 48 prévu dans le plateau 30.

[0046] La Fig. 4d représente des troisiémes moyens d’immobilisation,
dans lesquels une nervure 49 est agencée verticalement le long de la face
interne de la paroi latérale supérieure de la boite 40. Cette nervure peut
avantageusement présenter un profil incliné qui guide progressivement le
plateau 30 en position. Ces troisiémes moyens d’immobilisation présentent
l'avantage qu’ils peuvent étre utilisés avec des plateaux-nests non modifiés, et
qui constituent un standard industriel.

[0047] On positionne avantageusement deux moyens d'immobilisation
sur des cotés opposés et proches d’angles opposés de la boite, comme
représenté a la Fig. 4a. L'utilisation des ces moyens d'immobilisation assure
qu’un plateau 30 posé dans une boite 40 est localisé & un endroit précis, et n'a
aucun degré de liberté. |l n’est donc pas susceptible de se déplacer lors du
transport et/ou du stockage. On évite ainsi la création de particules. Par
ailleurs, la connaissance précise de la position du plateau 30 dans la boite 40
peut faciliter certaines opérations telles que le remplissage des contenants et la
préhension automatique. On comprendra qu'’il est possible deux ou plus de

deux moyens d'immobilisation et de combiner les premier, second et troisiemes
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moyens.

[0048] Les Fig. 4a, 4b et 4c représentent une caractéristique optionnelle
de la boite 40. Dans une telle boite, il est connu de prévoir un rebord supérieur
50, qui permet le collage d’un opercule 12, représenté a la Fig. 1a. Dans un
mode préféré de 'invention, on a prévu une ouverture 52 dans au moins un
coin de ce rebord 50. Cette ouverture permet I'écoulement de vapeur d’eau
condensée ou de gaz, a l'issue de la stérilisation. De plus, il permet de
soulever un opercule 12 afin de pouvoir le décoller aisément.

[0049] Comme montré en agrandissement aux Figs. 2c, 2d et 2e, la
paroi supérieure 34 du couvercle 32 peut comprendre a sa face inférieure, des
nervures 35. Ces nervures permettent d’assurer la rigidité du plateau, et sont
de préférence orientées parallelement aux flancs 24, 24’, de maniére a
maintenir une certaines flexibilité du plateau dans le sens perpendiculaire aux
flancs 24, 24’. De préférence, ces nervures 35 sont prévues au dessus des
flasques 21 des contenants 20, pour optimiser les procédés de stérilisation des
seringues 20 de la maniére suivante. Comme le plateau 30 peut étre retourné
sans laisser tomber les seringues 20, il est possible de réaliser la stérilisation,
telle que la stérilisation a la vapeur, en gardant les seringues 20 dans une
position verticale renversée. L'avantage de procéder a une stérilisation des
seringues dans une position verticale inversée est d’éviter 'accumulation d’eau
de condensation dans les seringues. Les résidus de gaz de stérilisation
peuvent également étre évacués. Lesdites nervures 35 séparent les flasques
21 des seringues 20 inversées de la paroi supérieure 34 dudit plateau 30, ce
qui a pour conséquence que la stérilisation est plus efficace car la vapeur ou le
gaz peut aisément atteindre les parties internes de la seringue 20.

[0050] Le conditionnement suivant I'invention permet, grace a son
couvercle, d’éviter tout contact direct avec les contenants et leurs flasques. I
permet 'empilement de conditionnements, & divers stades de leur fabrication,
transport, controle. Il permet également de stériliser les contenants aprés leur
remplissage (la « post-stérilisation ») sans nécessiter de
désassemblage/réassemblage des conditionnements. La fabrication du
couvercle est peu onéreuse, particulierement lorsqu’il est réalisé par extrusion

d’un polymeére. On peut donc en prévoir un pour chaque contenant, utilisé tout
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au long de la chaine de fabrication.

[0051] Les termes et descriptions utilisés ici sont proposés a titre
d’illustration seulement et ne constituent pas des limitations. L’homme du
métier reconnaitra que de nombreuses variations sont possibles dans I'esprit et
la portée de l'invention telle que décrite dans les revendications qui suivent et
leurs équivalents ; dans celles-ci, tous les termes doivent étre compris dans

leur acception la plus large a moins que cela ne soit indiqué autrement.
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Revendications

1. Conditionnement (10) pour le stockage et/ou le transport et/ou le traitement

et/ou le support dans une position verticale suspendue d’objets (20) qui
présentent des flasques (21), ledit conditionnement comprenant un plateau
(30), apte a maintenir une pluralités des dits objets dans une position
verticale, et un couvercle (32) apte a recouvrir le dit plateau,

caractérisé en ce que ledit couvercle (32) comprend une paroi supérieure
(34) et au moins deux flancs (24, 24’) s’étendant vers le bas de deux cotés
opposés de la paroi supérieure (34), chacun des flancs (24, 24’) étant
prolongés, a leurs extrémités inférieures, de doigts (36, 36’) aptes a
s'agencer sous une face inférieure dudit plateau (30), solidarisant ainsi le
plateau (30) et le couvercle (32).

. Conditionnement suivant la revendication 1 caractérisé en ce que ladite

paroi supérieure (34) présente une flexibilité permettant de I'incurver de
maniéere a écarter un doigt (36) d’'un doigt (36’) opposé, et permettre ainsi
Fagencement de ces doigts (36, 36°) sous la face inférieure dudit plateau
(30).

. Conditionnement suivant 'une quelconque des revendications précédentes

caractérisé en ce que ladite paroi supérieure (34) présente une pluralité de

passages (37).

. Conditionnement suivant I'une quelconque des revendications précédentes

caractérisé en ce que ladite paroi supérieure (34) comporte sur sa face

inférieure, des nervures (35).

. Conditionnement suivant 'une quelconque des revendications précédentes

caractérisé en ce que ladite paroi supérieure (34) comporte sur sa face
inférieure, au moins deux parois de support (26, 26’) s’étendant vers le bas,

parallélement aux flancs (24, 24’) et situés du coté intérieur de ceux-ci.

. Conditionnement suivant 'une quelconque des revendications précédentes

caractérisé en ce que les flancs (24, 24’) sont interrompus, et que des
portions de tube (60, 60’) sont agencés dans ces interruption.

. Conditionnement (10) suivant 'une quelconque des revendications

précédentes comprenant en outre une boite (40) avec une ouverture
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supérieure (42), un fond (43), des parois latérales (44) et un redan (45)
formé entre ladite ouverture supérieure (42) et lesdits parois latérales (44)
pour supporter ledit plateau (30), caractérisé en ce que ledit redan
comporte une nervure en forme de « U » inversé, s’étendant sur la portion
intérieure dudit redan (45).

8. Conditionnement (10) suivant la revendication 7 caractérisé en ce que ledit
redan (45) comporte au moins un plot de centrage (46, 46°) et que le
plateau (30) comporte au moins une échancrure (47, 47°) ou un trou rond
(48) correspondant.

9. Conditionnement (10) suivant 'une quelconque des revendications 7 & 8
caractérisé en ce que le ou les plots (46,46’) ont une forme tronconique
et/ou le ou les échancrures (47, 47’) présentent une forme en « V ».

10. Conditionnement (10) suivant I'une quelconque des revendications 7 & 9
caractérisé en ce que la face interne de la paroi latérale supérieure de la
boite comporte une nervure verticale (49).

11.Conditionnement (10) suivant I'une quelconque des revendications 7 a 10
dans lequel ladite ouverture supérieure (42) de ladite boite (40) comporte
un rebord supérieur (50) caractérisé en ce ledit rebord supérieur (50)
comporte, dans au moins un angle de ladite boite (40) une ouverture (52).

12.Procédé de stockage et/ou de transport et/ou de traitement et/ou de support

dans une position verticale suspendue d’objets (20) qui présentent des

flasques (21), comprenant l'utilisation d’un plateau (30), apte & maintenir

une pluralités des dits objets dans une position verticale, et un couvercle

(82) apte a recouvrir le dit plateau, comportant les étapes de

- mise a disposition d’'un couvercle (32) comprenant une paroi supérieure
(34) et au moins deux flancs (24, 24’) s’étendant vers le bas de deux
cotés opposés de la paroi supérieure (34), chacun des flancs (24, 24°)
étant prolongés, a leurs extrémités inférieures, de doigts (36, 36’) aptes
a s’agencer sous une face inférieure dudit plateau (30),

- préhension du dit couvercle (32) par des moyens de préhension ;

- imposition par les moyens de préhension d’une courbure & la paroi

supérieure du couvercle (34) écartant deux flancs (24, 24°) 'un de



16

l'autre ;
- positionnement du couvercle (32) en regard du plateau (30) ;
- relachement de la dite courbure, les doigts (36, 36’) solidarisant ainsi le
plateau (30) et le couvercle (32).
5 13. Procédé suivant la revendication 12 caractérisé en ce que I'étape de
positionnement du couvercle (32) en regard du plateau (30) est réalisée, le

plateau étant supporté dans une boite (40).

10
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Abrégé

Conditionnement pour le stockage, la protection et le transport
de contenants

Conditionnement (10) pour le stockage et/ou le transport et/ou le traitement
et/ou le support dans une position verticale suspendue d'objets (20),
comprenant un plateau (30), apte & maintenir une pluralité des objets dans une
position verticale, et un couvercle (32) apte a recouvrir le plateau. Suivant
linvention, le couvercle (32) comprend une paroi supérieure (34) et au moins
deux flancs (24, 24’) s’étendant vers le bas, de deux cotés opposés de la paroi
supérieure, et prolongés, a leurs extrémités inférieures, des doigts aptes a
s'agencer sous une face inférieure du plateau (30), solidarisant ainsi le plateau

(30) et le couvercle (32).

Fig. 1a
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D5 US 4 180 178 A (TURNER LLOYD S [US]) 25 décembre 1979 (1979-12-25)

D6 US 1916 859 A (BENJAMIN HELLER) 4 juillet 1933 (1933-07-04)

V.l Nouveauté

La présente demande ne remplit pas les conditions de brevetabilité, I'objet des
revendications 1-3 n'étant pas conforme au critére de nouveauté.

Le document D1 décrit (les références entre parenthéses s'appliquent a ce
document):

un conditionnement (Fig. 1-4) pour le stockage et le transport et le traitement et le
support dans une position verticale suspendue de seringues (4), le conditionnement
comprenant un plateau (1-2) et un couvercle (10) comprenant une paroi supérieure
(11) et des flancs (les quatres cotés latéraux) avec a leurs extrémités inférieures de
doigts (12/14) aptes a s'agencer sous une face inférieure du plateau, solidarisant ainsi
le plateau et le couvercle (voir p.ex. [10, 23, 43, etc.]).

Le document D2 décrit également un tel conditionnement (voir p.ex. Fig.10 et [27, 36,
40]) ou le couvercle comprends des doigts (34) sur des flancs pour solidariser le
plateau (1) et le couvercle (4).
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Le document D3 décrit également un tel conditionnement (voir p.ex. Fig.4) ou le
couvercle comprends des doigts (14) sur des flancs pour solidariser le plateau (4-8) et
le couvercle (12/13).

L'objet de la revendication 1 n'est donc pas nouveau.

D1, D2 et D3 décrivent en plus que la paroi supérieure du couvercle présente une
pluralité de passages (D1- D2: voir figures, D3: colonne 2, lignes 41-50)
[revendication 3].

Le document D3 décrit également l'objet de la revendication 2 (une certaine flexibilité
de la paroi (12) et la grille (13) qui permet donc d'écarter les doigts des clips (14) est
inhérente).

V.II  Activité inventive

La présente demande ne remplit pas les conditions de brevetabilité, I'objet de des
revendications 4-13 n'impliquant pas une activité inventive.

Chacun des documents D1-D4 peut étre considéré comme étant I'état de la technique
le plus proche de l'objet de ces revendications.

Tous ces documents décrivent des conditionnement pour transporter, stocker, traiter
(p.ex. stériliser) et supporter (dans une position verticale/ inversé) des seringues,
comprenant un plateau, une boite et un couvercle qui peut étre solidarisé au plateau
(D1-D83: voir passages et figures cités en haut, D4: voir Fig.6 et pages 14-15).

Les revendications 4-11 et 13 décrivent seulement une boite standard qui est
connue par 'homme du métier (ce qui est affirmé dans la demande, page 9, lignes
20-22), comme montré aussi dans les documents D1- D4, et des éléments
supplémentaires qui servent & ajuster ou aligner le plateau, le couvercle et |a boite, ce
qui serait considérée par I'homme du métier comme une procédure de développement
ordinaire (voire p.ex. D1, éléments (25-26)).

En ce qui concerne les revendications 2 et 12, qui décrivent un mécanisme
particulier de raccordement d'un couvercle, ce mécanisme est connu depuis
longtemps (voir p.ex. D5, D6) et constitue pour 'homme du métier seulement une
alternative entiérement équivalente aux mécanismes montrés dans D1-D4.
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Il est a souligner, que avant tout le conditionnement décrit dans D1 (mais aussi ceux
dans D2-D4) est apte a étre manipulé de maniére automatisée, p.ex. par un robot
(voir p.ex. D1 [26, 53, 59]), tandis que la demande affirme que ceci ne soit pas le cas
(page 4).

Donc, - les revendications 4-13 définissent que des légéres modifications de
construction (et méthodes d'utilisation correspondantes) par rapport aux
conditionnements décrits dans D1-D4. Ces modifications sont une pratique courante
de 'hnomme du métier, notamment parce que les avantages qui en résultent sont
aisément prévisibles. Par conséquent, l'objet des revendications (1)4-13 n'implique
pas d'activité inventive.

Concernant le point VIi

La description n'indique pas l'état de la technique antérieure pertinent exposé dans
les documents D5 et D6 et ne cite pas ces documents.

La revendication 1 est rédigée en deux parties. Toutefois, pas toutes les
caractéristiques divulguées dans D1 ou D2 ou D83 figurent dans le préambule.

Concernant le point Vil

Les revendications 1 et 12 ne sont pas claires.

Il ressort clairement de la description que la boite et toutes ses caractéristiques sont
essentielles a la définition de l'invention. En particulier, sur la page 9, lignes 20-28
ceci est confirmé (notamment les procédés des revendications 12 et 13 ne sont pas
réalisable sans que la nervure (41) de la boite soit définit). La revendication
indépendante 1 ne comporte pas ces caractéristiques et ne satisfait donc pas a
I'exigence de clarté, a savoir qu'une revendication indépendante doit contenir toutes
les caractéristiques techniques essentielles a la définition de l'invention.

Les procédés (revendications 12 et 13) ne sont pas claires, car ils ne font pas
clairement référence au conditionnement des revendications 1-11.
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