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(54) Dispositif de montage d'une brosse cylindrique de nettoyage du peigne cylindrique d'une
peigneuse rectiligne à compensation automatique de l'usure de ladite brosse

(57) La présente invention concerne un dispositif de
montage d'une brosse cylindrique de nettoyage du
cylindre de peignage d'une peigneuse rectiligne, essen-
tiellement constituée par un peigne fixe (1), par un pei-
gne cylindrique (2), par une brosse cylindrique de
nettoyage (3), par un doffer (4) et par un peigne déta-
cheur (5), traitant une nappe de fibres entrantes (6).

Dispositif de montage caractérisé en ce qu'il est
pourvu, d'une part, d'un moyen (7) de démontage, de
remontage et de fixation rapides de la brosse cylindri-
que (3) sur son arbre d'entraînement (3') et, d'autre
part, d'un moyen (8) de compensation automatique de
l'usure de la brosse cylindrique (3).

L'invention est plus particulièrement applicable
dans le domaine de l'industrie textile, notamment des
peigneuses rectilignes.
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Description

[0001] La présente invention concerne le domaine
de l'industrie textile, notamment des peigneuses rectili-
gnes, et a plus particulièrement pour objet un dispositif
de montage d'une brosse cylindrique de nettoyage du
peigne cylindrique d'une peigneuse rectiligne à com-
pensation automatique de l'usure de ladite brosse.
[0002] Actuellement, sur une peigneuse rectiligne,
lors de la phase de peignage des têtes de fibres, la
pince est fermée et abaissée vers le peigne cylindrique
afin de présenter les têtes de fibres dépassant de la
pince à des segments de garniture dentée ou à des bar-
rettes garnies d'aiguilles du peigne cylindrique. Ce der-
nier est chargé de peigner ces têtes de fibres afin de les
débarrasser des impuretés, par exemple végétales, tel-
les que pailles et chardons, ainsi que d'une quantité
prédéterminée de fibres très courtes qui peuvent être
néfastes au processus ultérieur de la filature.
[0003] La blousse, qui est l'ensemble constitué par
les fibres très courtes et par les impuretés entraînées
par le peigne cylindrique, est retirée du peigne cylindri-
que par la brosse cylindrique, qui tourne plus vite que le
peigne cylindrique, mais dans le sens opposé. Cette
blousse collectée par la brosse est ensuite prélevée par
un cylindre garni de pointes appelé le doffer, qui est
ensuite déchargé par un peigne battant. La blousse
tombe alors dans un bac à partir duquel elle est souvent
aspirée pour être convoyée à l'extérieur de la machine.
[0004] Le rôle principal de la brosse cylindrique est
d'assurer un nettoyage efficace du peigne cylindrique et
d'entraîner la blousse. Il est, en effet, primordial que le
peigne cylindrique soit nettoyé efficacement pour la pro-
chaine phase de peignage des têtes de fibres. A cet
effet, les poils de la brosse cylindrique pénètrent entre
les dents ou les aiguilles du peigne cylindrique . Il
résulte de cette action mécanique que les poils de la
brosse cylindrique 3 sont repoussés en arrière et
s'usent progressivement.
[0005] Pour garantir une bonne qualité textile du
produit sortant, il est donc nécessaire de compenser
l'usure des poils de la brosse cylindrique en la rappro-
chant périodiquement du peigne cylindrique et de pro-
céder périodiquement à un retournement de ladite
brosse cylindrique, afin d'en redresser les poils.
[0006] Ces manipulations nécessaires au démon-
tage et au remontage de la brosse cylindrique sont,
cependant, perfectibles notamment en ce qui concerne
l'ergonomie et l'accessibilité. En effet, ces opérations
exigent un arrêt prolongé de marche de la machine
entraînant une perte de productivité et une augmenta-
tion de la charge ouvrière correspondante. En outre, les
manipulations sont également peu agréables car
l'accès à la brosse est étroit.
[0007] Par GB-A-250 031, on connaît un dispositif
de nettoyage du peigne circulaire d'une peigneuse cir-
culaire au moyen d'une brosse rotative montée en
porte-à-faux sur un support orientable, et dont on peut

corriger la position par rapport au peigne circulaire, de
façon à compenser l'usure des poils de la brosse. Le
support de la brosse est pivotant de sa position de tra-
vail à celle de repos, de manière à permettre le démon-
tage et l'échange de la brosse sans avoir à démonter le
support. La brosse, qui peut être de toutes formes
usuelles, est montée de façon amovible sur l'arbre du
support par un moyen de connexion rapide. Cependant,
le montage de cette brosse par rapport au peigne circu-
laire est encombrant et incompatible avec une utilisation
sur des machines de peignages modernes. En outre,
les différentes manoeuvres de la brosse sont effectuées
manuellement, sans prévision de moyens pouvant per-
mettre de compenser automatiquement l'usure des
poils de la brosse.

[0008] Par ailleurs, EP-A-0 493 336 décrit une tête
de peignage pourvue de brosses de nettoyage des pei-
gnes d'un groupe de peignage, dans laquelle lesdites
brosses de nettoyage sont montées de manière démon-
table axialement, c'est-à-dire par le côté de la machine.
Un tel montage des brosses permet de faciliter leur
remplacement à l'arrêt de la machine. Toutefois, ces
brosses ne présentent aucun moyen de compensation
de la position des brosses par rapport aux peignes des
groupes de peignage pendant le fonctionnement de la
machine.
[0009] La présente invention a pour but de pallier
les inconvénients des dispositifs de montage de la
brosse cylindrique de nettoyage du peigne cylindrique
connus en proposant un tel dispositif de montage per-
mettant un démontage et un remontage rapides de la
brosse cylindrique de nettoyage du peigne cylindrique
d'une peigneuse rectiligne, ainsi qu'une prise en
compte de l'usure de ladite brosse avec compensation
automatique de cette dernière.
[0010] A cet effet, le dispositif de montage d'une
brosse cylindrique de nettoyage du peigne cylindrique
d'une peigneuse rectiligne, conforme à l'invention est
caractérisé en ce qu'il est pourvu, d'une part, d'un
moyen de démontage, de remontage et de fixation rapi-
des de la brosse cylindrique sur son arbre d'entraîne-
ment et, d'autre part, d'un moyen de compensation
automatique de l'usure de la brosse cylindrique.
[0011] L'invention sera mieux comprise grâce à la
description ci-après, qui se rapporte à des modes de
réalisation préférés, donnés à titre d'exemples non limi-
tatifs, et expliqués avec référence aux dessins schéma-
tiques annexés, dans lesquels :

la figure 1 est une vue en élévation latérale et en
coupe d'une peigneuse rectiligne munie d'un dispo-
sitif de montage de brosse cylindrique de nettoyage
du peignage cylindrique conforme à l'invention ;
la figure 2 est une vue analogue à celle de la figure
1 d'une variante de réalisation de l'invention ;
les figures 3 et 4 sont des vues respectivement en
élévation frontale et en coupe et en élévation fron-
tale de la brosse cylindrique de nettoyage ;
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les figures 5 et 6 sont des vues analogues à celles
des figures 2 et 3 d'une autre variante de réalisation
de l'invention ;

les figures 7 et 8 sont des vues analogues à celles
des figures 2 et 3 d'une troisième variante de réali-
sation de l'invention ;
les figures 9 et 10 sont des vues en élévation laté-
rale d'un dispositif de compensation du réglage et
de maintien d'une extrémité de l'arbre porte-brosse,
et
la figure 11 est un schéma bloc synoptique du dis-
positif conforme à l'invention.

[0012] La figure 1 des dessins annexés représente,
à titre d'exemple une peigneuse rectiligne essentielle-
ment constituée par un peigne fixe 1, par un peigne
cylindrique 2, par une brosse cylindrique de nettoyage
3, par un doffer 4 et par un peigne détacheur 5, traitant
une nappe de fibres entrantes 6.
[0013] Conformément à l'invention, le dispositif de
montage de la brosse cylindrique 3 de nettoyage du pei-
gne cylindrique 2 est pourvu, d'une part, d'un moyen 7
de démontage, de remontage et de fixation rapides de
la brosse cylindrique 3 sur son arbre d'entraînement 3'
et, d'autre part, d'un moyen 8 de compensation automa-
tique de l'usure de la brosse cylindrique 3.
[0014] De manière connue, la brosse cylindrique de
nettoyage 3 est constituée par un corps tubulaire, sur
lequel sont fixés les poils, et est montée en butée sur
son arbre d'entraînement 3' de manière centrée et avec
possibilité d'entraînement en rotation dudit arbre
d'entraînement 3' par l'intermédiaire d'ergots 3'' coopé-
rant avec des encoches 3''' du corps tubulaire (figures 3
à 8). En vue de permettre le retournement de la brosse
et son entraînement sur l'arbre 3', le corps tubulaire de
cette dernière est avantageusement pourvu à ses deux
extrémités d'encoches 3'''. Par ailleurs, l'arbre d'entraî-
nement 3' est monté à une extrémité sur des roule-
ments 9 dans un palier 10 et est entraîné en rotation par
des moyens connus, non représentés aux dessins
annexés. Près de ce palier 10, l'arbre 3' est muni d'une
butée axiale concentrique 11 pourvue des ergots 3''
d'entraînement de la brosse 3.
[0015] Selon une caractéristique de l'invention,
l'arbre 3' d'entraînement de la brosse 3 présente une
longueur supérieure à celle de ladite brosse 3 et est
muni, d'une part, à son extrémité libre, d'un moyen 12
destiné à coopérer avec le moyen 7 de démontage, de
remontage et de fixation rapides de la brosse cylindri-
que 3 et, d'autre part, sur sa partie s'étendant à l'inté-
rieur de la brosse cylindrique 3, d'un moyen 13 de butée
et de centrage dudit moyen 7 de démontage, de remon-
tage et de fixation rapides de ladite brosse cylindrique 3
(figures 3, 5 et 7).
[0016] Le moyen 12, destiné à coopérer avec le
moyen 7 de démontage, de remontage et de fixation
rapides de la brosse cylindrique 3 réalise le blocage en
rotation et le centrage du moyen 7 sur l'arbre d'entraîne-

ment 3' et se présente avantageusement sous forme
d'une partie d'extrémité cannelée, clavetée ou autre de
l'arbre d'entraînement 3', ladite extrémité étant pourvue,
en outre, d'un moyen de blocage axial du moyen 7 sur
l'arbre d'entraînement 3', tel qu'un taraudage destiné à
coopérer avec une vis 14 de serrage du moyen 7 sur
l'arbre d'entraînement 3'.

[0017] Le moyen 13 de butée et de centrage du
moyen 7 de démontage, de remontage et de fixation
rapides de la brosse cylindrique 3 est constitué par un
centreur conique solidaire de l'arbre d'entraînement 3'
coopérant, en position de service de la brosse cylindri-
que 3, avec un manchon de positionnement 7' du
moyen 7. Ainsi, le moyen 7 de démontage, de remon-
tage et de fixation rapides de la brosse cylindrique 3
peut être parfaitement centré et serré sur l'arbre
d'entraînement 3' de la brosse 3.
[0018] Ce moyen 7 de démontage, de remontage et
de fixation rapides de la brosse cylindrique 3 est consti-
tué, d'une part, par un élément de manoeuvre sous
forme d'un volant muni d'un manchon de positionne-
ment 7' s'étendant concentriquement sur un côté dudit
volant et dont l'extrémité solidaire du volant est pourvue
d'un dispositif de blocage en rotation et de centrage tel
que des cannelures coopérant avec celles de la partie
d'extrémité cannelée de l'arbre d'entraînement 3',
l'extrémité distale présentant un cône femelle destiné à
coopérer avec le centreur conique formant le moyen 13
de butée et de centrage du moyen 7 et, d'autre part, par
une butée élastique 15 montée à coulissement contre
l'action d'un ressort de rappel 15' sur le manchon de
positionnement 7', sans possibilité de rotation par rap-
port à ce dernier, et pourvue de moyens 15'' de con-
nexion rapide destinés à coopérer avec le corps
tubulaire de la brosse 3. Ainsi, les moyens de connexion
rapide 15'' peuvent être amenés dans le corps tubulaire
de la brosse 3, afin de réaliser la solidarisation de la
brosse 3 avec le moyen 7, pour permettre la mise en
place et le retrait de ladite brosse 3.
[0019] Le montage de la brosse est effectué par
enfilage de ladite brosse 3 et du moyen 7 sur l'arbre
d'entraînement 3'. Dans cette position, la rotation du
moyen 7 autour de l'arbre d'entraînement 3' est possible
car le dispositif de blocage en rotation et de centrage
constitué par les cannelures du moyen 7 ne coopère
pas avec l'extrémité cannelée de l'arbre d'entraînement
3'. La rotation du volant autour de l'arbre d'entraînement
3' permet, de ce fait, respectivement aux moyens de
connexion rapide 15'' et aux ergots 3'' d'entraînement
de coopérer avec le corps tubulaire de la brosse 3 et
avec les encoches 3''' correspondantes du corps de la
brosse 3.
[0020] Un déplacement axial consécutif du volant
muni du manchon de positionnement 7' permet de pro-
voquer l'enclenchement du dispositif de blocage en
rotation et de centrage formé par les cannelures du
moyen 7 avec celles de la partie d'extrémité cannelée
de l'arbre d'entraînement 3'. Cet enclenchement est
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maintenu par le dispositif' de blocage axial formé par la
vis de serrage 14. Il résulte de ce montage qu'en fonc-
tionnement la butée élastique 15 est en butée axiale sur
l'arbre d'entraînement 3' et permet de mettre en pres-
sion le corps de la brosse cylindrique 3 contre la butée
axiale concentrique 11.

[0021] Dans cette configuration, la brosse cylindri-
que 3 est parfaitement positionnée par rapport à son
arbre d'entraînement 3' et par rapport au peigne cylin-
drique 2 et est entraînée en rotation uniquement par la
butée axiale concentrique 11, du côté de son extrémité
latérale proche du palier 10.
[0022] Le démontage de la brosse 3 s'effectue par
dévissage de la vis de serrage 14 formant le dispositif
de blocage axial du moyen 7, puis par retrait axial dudit
moyen 7, préalablement rendu solidaire du corps de la
brosse 3 grâce aux moyens de connexion rapide 15''
coopérant avec la partie perpendiculaire des encoches
3''' du corps de la brosse 3. Lorsque la brosse 3 est suf-
fisamment dégagée du bâti 18 de la machine, c'est-à-
dire lorsque la brosse est facilement accessible manuel-
lement, le moyen 7 est séparé du corps de la brosse 3
et l'extraction axiale dudit corps de la brosse 3 est pour-
suivie.
[0023] Conformément à une variante de réalisation
de l'invention, et comme le montrent les figures 7 et 8
des dessins annexés, les moyens de connexion rapide
15'' du moyen 7 coopèrent par friction avec le corps
tubulaire de la brosse cylindrique 3. Ainsi, la butée élas-
tique 15 peut, par exemple, être munie d'au moins une
rainure circulaire à l'intérieur de laquelle est monté un
jonc élastique, métallique ou en matière synthétique, de
dimension supérieure à celle de la rainure, immobilisé
en rotation par rapport à la butée élastique 15 et destiné
à solidariser par friction la partie intérieure du corps
tubulaire de la brosse cylindrique 3 avec la butée élasti-
que 15 du moyen 7. Du fait de la solidarisation du corps
de la brosse 3 avec le moyen 7 de démontage, remon-
tage et fixation rapides, il est possible, d'une part, de
faire coopérer les encoches 3''' du corps de la brosse 3
avec les ergots d'entraînement 3'', lors du montage de
ladite brosse 3, en actionnant le volant du moyen 7 et,
d'autre part, d'extraire simultanément le corps de la
brosse 3, lors du démontage de ladite brosse 3, en reti-
rant axialement le volant du moyen 7.
[0024] Le moyen 7 de démontage, de remontage et
de fixation rapides de la brosse cylindrique 3 permet
ainsi un montage et un démontage rapides et aisés de
la brosse cylindrique par des manipulations parfaite-
ment ergonomiques, l'accès à la brosse 3 étant amé-
lioré. En outre, du fait de la symétrie par retournement
des extrémités du corps de la brosse cylindrique 3, à
savoir de la disposition des encoches 3''', ladite brosse
3 est parfaitement positionnée longitudinalement sur
son arbre d'entraînement 3' par rapport au peigne cylin-
drique 2.
[0025] De manière connue, l'arbre d'entraînement
3' avec son palier 10 est monté sur un support 16 pou-

vant pivoter autour d'un axe d'articulation 17 fixé au bâti
18 de la machine. La position de cet axe d'articulation
17 est avantageusement telle que l'arc décrit par l'arbre
d'entraînement 3', lors de son mouvement de pivote-
ment, peut être assimilé à un segment rectiligne.

[0026] Le moyen 8 de compensation automatique
de l'usure de la brosse cylindrique 3 est essentiellement
constitué par au moins un actionneur 19 coopérant avec
le support pivotant 16 de l'arbre d'entraînement 3' de la
brosse cylindrique 3 pour déplacer cette dernière dans
au moins une direction perpendiculaire à son axe et par
un dispositif 20 de commande et de contrôle automati-
que de la position de la brosse cylindrique 3 (figures 1
et 2). Ainsi, la brosse cylindrique 3 peut être rapprochée
plus ou moins du peigne cylindrique 2 et du doffer 4, en
fonction de sa direction et de son sens de déplacement.
Si la brosse cylindrique 3 se rapproche du peigne cylin-
drique 2, les poils ou touffes, dont elle est garnie, pénè-
trent entre les dents ou les aiguilles du peigne
cylindrique 2, même si les poils ou touffes sont courbés
ou repliés, et les débarrassent complètement des fibres
courtes et des impuretés végétales qui les encombrent.
[0027] Par contre, les aiguilles du doffer 4 ne pénè-
trent pas dans les poils ou touffes de la brosse cylindri-
que 3, mais restent tangentes à ces dernières et
peuvent même présenter un petit jeu avec ceux-ci. La
position de la brosse cylindrique 3 doit donc être telle
qu'elle assure, d'une part, une interpénétration optimale
entre la brosse cylindrique 3 et le peigne cylindrique de
2 et, d'autre part, la tangence entre la brosse cylindri-
que 3 et le doffer 4.
[0028] Conformément à une caractéristique de
l'invention et comme le montrent plus particulièrement
les figures 1 et 2 des dessins annexés, l'actionneur 19,
coopérant avec le support pivotant 16 de l'arbre
d'entraînement 3' de la brosse cylindrique 3, est consti-
tué par un moteur électrique 21, conventionnel ou pas-
à-pas, réversible et/ou muni d'un réducteur 22 com-
mandé par le dispositif 20 de commande et de contrôle
automatique de la position de la brosse cylindrique 3, et
par un dispositif mécanique 23 de transformation du
mouvement de rotation dudit moteur électrique 21 en
mouvement de déplacement de la brosse cylindrique 3.
[0029] Selon une autre caractéristique de l'inven-
tion, l'actionneur 19 peut être pourvu, en outre, d'une
part, d'un dispositif de débrayage ou de désaccouple-
ment (non représenté) entre le moteur électrique 21 et
le dispositif mécanique 23 de transformation du mouve-
ment de rotation du moteur électrique 21 en mouve-
ment de déplacement de la brosse cylindrique 3, et,
d'autre part, d'une commande manuelle 24 du déplace-
ment de la brosse cylindrique 3 agissant sur le dispositif
mécanique 23 de transformation du mouvement de
rotation. Ainsi, le dispositif de désaccouplement peut
être constitué par un moyen de déplacement de
l'ensemble formé par le moteur électrique réversible 21,
muni d'un réducteur 22 et du pignon ou de la roue 25,
par rapport au pignon ou à la roue 26, de manière à les
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désolidariser. Bien entendu, il est également possible
de réaliser ce dispositif de débrayage ou de désaccou-
plement sous forme d'un embrayage de type connu.

[0030] Le dispositif mécanique 23 est constitué par
un premier élément de transmission tel qu'un pignon,
une roue ou une poulie 25, monté sur l'arbre de sortie
du moteur électrique 21 et coopérant avec un deuxième
élément de transmission tel qu'un pignon, une roue ou
une poulie 26, et par une vis 27 d'actionnement en pivo-
tement du support pivotant 16 de l'arbre d'entraînement
3' de la brosse cylindrique 3, assujettie en translation
par rapport au bâti 18 par l'intermédiaire d'une butée 28
et coopérant avec un écrou 29 monté à articulation sur
ledit support pivotant 16. Ainsi, par vissage ou dévis-
sage de la vis 27 dans l'écrou 29, le support pivotant 16
est déplacé en pivotement suivant l'un ou l'autre sens
de la double flèche F selon une trajectoire en arc de cer-
cle rapprochant la brosse 3 du peigne cylindrique 2 ou
l'écartant de ce dernier.
[0031] Bien entendu, le mode de réalisation du dis-
positif mécanique 23, tel que décrit ci-dessus, n'est
donné qu'à titre d'exemple préférentiel, d'autres modes
de réalisation de ce dispositif mécanique 23 peuvent
être envisagés dans le cadre de la présente invention.
[0032] Ainsi, conformément à une variante de réali-
sation de l'invention, représentée à la figure 2 des des-
sins annexés, le dispositif mécanique 23 peut
également être constitué par une vis sans fin 27 entraî-
née par un moteur électrique 21 ou un moteur pas-à-
pas réversible et engrenant avec un secteur denté 41
articulé sur un axe 42 solidaire du bâti 18, ledit secteur
denté 41 entraînant le support pivotant 16 par l'intermé-
diaire d'un dispositif bielle 43-manivelle 44, d'un dispo-
sitif à excentrique ou d'une came.
[0033] Du fait, d'une part, de la disposition géomé-
trique de la brosse cylindrique 3 par rapport au peigne
cylindrique 2 et au doffer 4 et, d'autre part, du fait de
l'usure progressive de ladite brosse 3, le diamètre exté-
rieur apparent de la brosse cylindrique 3 diminue pro-
gressivement et la valeur du déplacement angulaire du
support pivotant 16 doit être progressivement augmen-
tée de façon à maintenir une interpénétration constante
ou quasi-constante des poils ou touffes de la brosse
cylindrique 3.
[0034] Un dispositif mécanique 23 ainsi constitué
permet de transformer un mouvement uniformément
circulaire du moteur électrique 21 ou du moteur pas-à-
pas en un mouvement circulaire non uniforme de la
position de l'arbre d'entraînement 3' par rapport à l'axe
d'articulation 17. Ainsi, en fonction de la position angu-
laire de la bielle 43 et de son sens de rotation autour de
l'axe 42, il est possible, pour chaque déplacement
angulaire successif du moteur électrique 21 ou du
moteur pas-à-pas d'augmenter ou de réduire chaque
déplacement angulaire successif de l'arbre d'entraîne-
ment 3' autour de l'axe d'articulation 17.
[0035] Par ailleurs, afin d'assurer le positionnement
du support pivotant 16 après son réglage par le moyen

8 de compensation automatique de l'usure de la brosse
cylindrique 3, le dispositif selon la présente invention
comporte, en outre. un ou plusieurs moyens 30 de
maintien en position constitués par des moyens élasti-
ques de blocage, tels qu'un empilement de rondelles
élastiques ou un ressort, et par des moyens de déblo-
cage, tels que des vérins pneumatiques ou hydrauli-
ques agissant sur des surfaces de pression
correspondantes du bâti 18 de la machine et du support
pivotant 16. De tels moyens permettant le maintien de la
brosse cylindrique 3 dans sa position d'arrêt de travail
(figures 3 à 8).

[0036] Selon une autre caractéristique de l'inven-
tion, et comme le montre la figure 11 des dessins
annexés, le dispositif 20 de commande et de contrôle
automatique de la position de la brosse cylindrique 3 du
moyen 8 de compensation automatique de l'usure de la
brosse cylindrique 3 comporte un asservissement pro-
grammable 32 réglant la périodicité et la valeur du
déplacement de ladite brosse cylindrique 3, comman-
dant le blocage en position du support pivotant 16 par
l'intermédiaire des moyens 30 de maintien en position
et fixant la vitesse de rotation de ladite brosse cylindri-
que 3, en fonction ou indépendamment de sa position,
en commandant son entraînement par un moteur élec-
trique 33 à vitesse variable. La liaison entre le moteur
électrique 33 à vitesse variable et l'arbre d'entraînement
3' de la brosse cylindrique 3 peut être réalisé, de
manière connue, au moyen de courroies, de pignons,
ou de chaînes.
[0037] Conformément à une autre caractéristique
de l'invention, le moyen 8 de compensation automati-
que de l'usure de la brosse cylindrique 3 peut être com-
plété par des capteurs de position 34 contrôlant la
position de l'arbre d'entraînement 3' de la brosse cylin-
drique 3 et/ou le diamètre efficace des poils ou touffes
de la brosse cylindrique 3 et reliés à l'asservissement
programmable 32, qui délivre en conséquence des
ordres de réglage du support pivotant 16 et du moteur
électrique 33 d'entraînement de l'arbre 3' d'entraîne-
ment de la brosse cylindrique 3.
[0038] Selon une variante de réalisation de l'inven-
tion, et comme le montrent les figures 5 et 6 des dessins
annexés, le moyen 7 de démontage, de remontage et
de fixation rapides de la brosse cylindrique 3 peut être
muni, en outre, sur le manchon de positionnement 7' du
volant formant l'élément de manoeuvre, d'un palier 35
de montage coopérant avec un logement de guidage 36
d'une butée 38 solidaire du bâti 18 de la machine, ce
palier 35 étant relié au manchon 7' par l'intermédiaire
d'un roulement 37. Ainsi, le battement du moyen 7 peut
être éliminé et le positionnement de la brosse 3 peut
être parfaitement réalisé par rapport au peigne cylindri-
que 2.
[0039] Dans un tel mode de réalisation, le logement
de guidage 36 se présente, soit sous forme d'un loge-
ment curviligne correspondant à l'amplitude de dépla-
cement de l'arbre d'entraînement 3', soit sous forme
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d'une plaque de guidage munie d'un évidement curvili-
gne de réception du palier 35 et rapportée sur le bâti 18
de la machine, devant un trou de passage d'une ouver-
ture de surface supérieure à celle du logement curvili-
gne. Un moyen 7 ainsi équipé d'un palier 35 solidaire du
volant de manoeuvre est démonté et monté de manière
identique à un moyen 7 tel que décrit précédemment, le
palier 35 accompagnant l'ensemble dans le mouvement
d'extraction axiale et d'engagement axial de la brosse
cylindrique 3.

[0040] Selon une autre caractéristique de l'inven-
tion, afin de garantir un positionnement correct continu
de la brosse cylindrique 3, le moyen 8 de compensation
automatique de l'usure de la brosse cylindrique 3 peut
être pourvu, en outre, d'un dispositif de compensation
du réglage et de maintien de l'extrémité de l'arbre porte-
brosse, qui consiste, comme le montrent les figures 9 et
10 des dessins annexés, en une butée mobile 38
s'appuyant contre le palier 35 du moyen 7 de démon-
tage, de remontage et de fixation rapides de la brosse
cylindrique 3 et monté sur un levier 39 articulé à une
extrémité sur le bâti 18 de machine et en un moyen 40
d'actionnement et de mise sous charge dudit levier 39,
relié à l'autre extrémité de ce levier 39 et s'appuyant sur
le bâti 18.
[0041] De préférence, le moyen 40 d'actionnement
et de mise sous charge du levier 39 fonctionne par arc-
boutement et est constitué par un levier 40' articulé à
une extrémité sur le bâti 18 de la machine et coopérant
à son autre extrémité avec une tringle 40'' de longueur
variable sous charge reliée à l'extrémité libre du levier
39, le levier 40' du moyen 40 étant pourvu, par ailleurs,
d'un moyen d'actionnement 40''', tel qu'une pédale, un
levier ou autre, une butée 41 solidaire du bâti 18 limitant
la course de basculement du levier 40'.
[0042] Selon une autre caractéristique de l'inven-
tion, non représentée aux dessins annexés, le moyen
40 d'actionnement et de mise sous charge du levier 39
peut être pourvu, en outre, d'un élément amortisseur.
Un tel élément amortisseur permet d'améliorer l'absorp-
tion du battement de l'arbre porte-brosse.
[0043] La tringle 40'' de longueur variable sous
charge peut se présenter, comme le montrent les figu-
res 9 et 10, sous forme d'un élément télescopique, dont
l'une des parties constitutives est un fourreau de gui-
dage de l'extrémité de l'autre partie, qui s'appuie sur
l'extrémité correspondante de la première partie par
l'intermédiaire d'un ressort de compression en butée
contre une bague de retenue ou analogue de ladite
deuxième partie.
[0044] Pour la mise en oeuvre du dispositif de com-
pensation du réglage et de maintien de l'extrémité de
l'arbre porte-brosse, il suffit, en partant de la position
représentée à la figure 9, après mise en place du moyen
7 avec son palier 35, d'appuyer sur la pédale 40'''
d'actionnement du levier 40' agissant sur la tringle 40''
de longueur variable sous charge. Cette dernière
pousse alors sur le levier 39 portant la butée mobile 38

et applique celle-ci contre le palier 35. Pour assurer le
maintien en position d'application de la butée mobile 38,
le levier 40' est pivotée dans une position d'arc-
boutement du moyen 40, dans laquelle l'axe d'articula-
tion entre le levier 40' et le tringle 40'' a dépassé la posi-
tion d'équilibre du moyen 40, constituée par la ligne
passant par les axes d'articulation du levier 40' sur le
bâti 18 et entre la tringle 40'' et le levier 39. Le levier 40'
est en appui, dans cette position, contre la butée 41
solidaire du bâti 18.

[0045] Selon une variante de réalisation de l'inven-
tion, le moyen 40''' d'actionnement du levier 40' du
moyen 40 d'actionnement et de mise sous charge du
levier 39 peut également être constitué par un vérin
agissant sur ledit levier 39 et dont l'enclenchement est
assuré, soit automatiquement lors de la mise en marche
de la machine, soit par l'intermédiaire d'un bouton de
commande non représenté.
[0046] Une peigneuse rectiligne équipée d'un dis-
positif conforme à l'invention fonctionne de la manière
suivante :
[0047] La nappe de fibres entrantes 6 est peignée,
d'une part, par le peigne cylindrique 2 et, d'autre part,
par le peigne fixe 1. Les fibres courtes et les impuretés
ainsi extraites de la nappe de fibres entrantes 6 forment
la blousse, qui s'agglomère sur le peigne cylindrique 2.
Ce dernier est déchargé de sa blousse et nettoyé par la
brosse cylindrique de nettoyage 3. Cette opération de
nettoyage du peigne cylindrique 2 est réalisée du fait
que ledit peigne cylindrique 2 et la brosse cylindrique 3
tournent respectivement dans les sens de rotation indi-
qués à la figure 1. La brosse cylindrique 3 tourne plus
rapidement que le peigne cylindrique 2. Le doffer 4 tour-
nant également dans le sens de rotation indiqué à la
figure 1, plus lentement que la brosse cylindrique 3,
reprend la blousse et en est déchargé à son tour par le
peigne détacheur 5 qui, par son mouvement oscillant,
fait tomber ladite blousse dans un bac de récupération
faisant partie de la peigneuse rectiligne. Le voile 6'
obtenu, uniquement composé de fibres peignées lon-
gues, est alors reformé sur un manchon d'arrachage,
condensé en ruban par un entonnoir et placé dans un
pot. Le ruban peigné, réalisé à partir du voile 6', consti-
tue le produit sortant de la peigneuse rectiligne.
[0048] Pour réaliser une compensation de l'usure
de la brosse cylindrique 3, le dispositif 20 de commande
et de contrôle automatique de la position de la brosse
cylindrique 3 délivre un signal de commande de laction-
neur 19. Ce dernier déplace alors la brosse cylindrique
3 au moyen du support pivotant 16 de l'arbre d'entraîne-
ment 3' en direction du peigne cylindrique 2, afin que les
poils ou touffes, dont elle est garnie, pénètrent entre les
dents ou les aiguilles du peigne cylindrique 2, même
s'ils sont courbés ou repliés, et les débarrassent com-
plètement des fibres courtes et des impureté végétales
qui les encombrent.
[0049] Grâce à l'invention, il est possible de com-
penser l'usure de la brosse cylindrique 3 en continu et
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automatiquement et d'améliorer l'ergonomie de ses
manipulations. En effet, la brosse cylindrique 3 est
constamment maintenue dans une position optimale
par rapport au peigne cylindrique 2, qui est toujours
bien débarrassé et nettoyé de la blousse. Le peigne
cylindrique 2 étant propre en permanence, la mainte-
nance de la peigneuse rectiligne est largement facilitée.

[0050] En outre, la propreté constante du peigne
cylindrique 2 assure une meilleure qualité du travail de
la peigneuse rectiligne, cette propreté constante étant
également due au nettoyage très régulier du peigne
cylindrique 2. En effet, ce dernier étant nettoyé d'une
manière plus efficace, le produit sortant est automati-
quement de meilleure qualité. Par ailleurs, le dispositif
de maintien de l'extrémité de l'arbre porte-brosse per-
met d'éliminer le battement et de positionner parfaite-
ment la brosse cylindrique par rapport au peigne
cylindrique.
[0051] De plus, par la compensation automatique
de l'usure de la brosse cylindrique 3, cette dernière a
une durée de vie prolongée et est, d'une manière géné-
rale, mieux exploitée. Par ailleurs, de nombreux arrêts
de la machine sont évités, ce qui entraîne une contribu-
tion sensible à l'élévation du rendement de la peigne
use rectiligne.
[0052] Enfin, le démontage et le remontage de la
brosse cylindrique 3 étant facilités et accélérés, la durée
d'arrêt de la machine pour retournement ou remplace-
ment de la brosse cylindrique 3 est réduite, ce qui per-
met une augmentation du rendement de la machine et
une réduction de la charge ouvrière supplémentaires.
[0053] Bien entendu, l'invention n'est pas limitée
aux modes de réalisation décrits et représentés aux
dessins annexés. Des modifications restent possibles,
notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d'équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de
l'invention.

Revendications

1. Dispositif de montage d'une brosse cylindrique de
nettoyage du peigne cylindrique d'une peigneuse
rectiligne, essentiellement constituée par un peigne
fixe (1), par un peigne cylindrique (2), par une
brosse cylindrique de nettoyage (3), par un doffer
(4) et par un peigne détacheur (5), traitant une
nappe de fibres entrantes (6), caractérisé en ce
qu'il est pourvu, d'une part, d'un moyen (7) de
démontage, de remontage et de fixation rapides de
la brosse cylindrique (3) sur son arbre d'entraîne-
ment (3') et, d'autre part, d'un moyen (8) de com-
pensation automatique de l'usure de la brosse
cylindrique (3).

2. Dispositif de montage, suivant la revendication 1,
caractérisé en ce que l'arbre (3') d'entraînement de
la brosse (3) présente une longueur supérieure à

celle de ladite brosse (3) et est muni, d'une part, à
son extrémité libre, d'un moyen (12) destiné à coo-
pérer avec le moyen (7) de démontage, de remon-
tage et de fixation rapides de la brosse cylindrique
(3) et, d'autre part, sur sa partie s'étendant à l'inté-
rieur de la brosse cylindrique (3), d'un moyen (13)
de butée et de centrage dudit moyen (7) de démon-
tage, de remontage et de fixation rapides de ladite
brosse cylindrique (3).

3. Dispositif de montage, suivant la revendication 2,
caractérisé en ce que le moyen (12), destiné à coo-
pérer avec le moyen (7) de démontage, de remon-
tage et de fixation rapides de la brosse cylindrique
(3), se présente sous forme d'une partie d'extrémité
cannelée, clavetée ou autre de l'arbre d'entraîne-
ment (3'), ladite extrémité étant pourvue, en outre,
d'un moyen de blocage axial du moyen (7) sur
l'arbre d'entraînement (3'), tel qu'un taraudage des-
tiné à coopérer avec une vis (14) de serrage du
moyen (7) sur l'arbre d'entraînement (3').

4. Dispositif de montage, suivant la revendication 2,
caractérisé en ce que le moyen (13) de butée et de
centrage du moyen (7) de démontage, de remon-
tage et de fixation rapides de la brosse cylindrique
(3) est constitué par un centreur conique solidaire
de l'arbre d'entraînement (3') coopérant, en position
de service de la brosse cylindrique (3), avec un
manchon de positionnement (7') du moyen (7) de
démontage, de remontage et de fixation rapides de
la brosse cylindrique (3).

5. Dispositif de montage, suivant l'une quelconque
des revendications 1 à 4, caractérisé en ce que le
moyen (7) de démontage, de remontage et de fixa-
tion rapides de la brosse cylindrique (3) est consti-
tué, d'une part, par un élément de manoeuvre sous
forme d'un volant muni d'un manchon de position-
nement (7') s'étendant concentriquement sur un
côté dudit volant et dont l'extrémité solidaire du
volant est pourvue d'un dispositif de blocage en
rotation et de centrage tel que des cannelures coo-
pérant avec celles de la partie d'extrémité cannelée
de l'arbre d'entraînement (3'), l'extrémité distale
présentant un cône femelle destiné à coopérer
avec le centreur conique formant le moyen (13) de
butée et de centrage du moyen (7) de démontage,
de remontage et de fixation rapides de la brosse
cylindrique (3) et, d'autre part, par une butée élasti-
que (15) montée à coulissement contre l'action d'un
ressort de rappel (15') sur le manchon de position-
nement (7'), sans possibilité de rotation par rapport
à ce dernier, et pourvue moyens (15'') de connexion
rapide destinés à coopérer avec le corps tubulaire
de la brosse (3).

6. Dispositif de montage, suivant la revendication 5,
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caractérisé en ce que le corps tubulaire de la
brosse cylindrique (3) est pourvu à ses deux extré-
mités d'encoches d'entraînement (3''').

7. Dispositif de montage, suivant la revendication 5,
caractérisé en ce que les moyens de connexion
rapide (15'') du moyen (7) sont sous forme de
moyens de friction coopérant avec le corps tubu-
laire de la brosse cylindrique (3), tels qu'au moins
un jonc élastique, métallique ou en matière synthé-
tique monté dans une rainure circulaire et de
dimension supérieure à celle de ladite rainure circu-
laire, immobilisé en rotation par rapport à la butée
élastique (15) et destiné à solidariser par friction la
partie intérieure du corps tubulaire de la brosse
cylindrique (3) avec la butée élastique (15) du
moyen (7).

8. Dispositif de montage, suivant la revendication 1,
caractérisé en ce que le moyen (8) de compensa-
tion automatique de l'usure de la brosse cylindrique
(3) est essentiellement constitué par au moins un
actionneur (19) coopérant avec le support pivotant
(16) de l'arbre d'entraînement (3') de la brosse
cylindrique (3) pour déplacer cette dernière dans
au moins une direction perpendiculaire à son axe et
par un dispositif (20) de commande et de contrôle
automatique de la position de la brosse cylindrique
(3).

9. Dispositif de montage, suivant la revendication 8,
caractérisé en ce que l'actionneur (19), coopérant
avec le support pivotant (16) de l'arbre d'entraîne-
ment (3') de la brosse cylindrique (3), est constitué
par un moteur électrique (21), conventionnel ou
pas-à-pas, réversible et/ou muni d'un réducteur
(22) commandé par le dispositif (20) de commande
et de contrôle automatique de la position de la
brosse cylindrique (3), et par un dispositif mécani-
que (23) de transformation du mouvement de rota-
tion dudit moteur électrique (21) en mouvement de
déplacement de la brosse cylindrique (3).

10. Dispositif de montage, suivant l'une quelconque
des revendications 8 et 9, caractérisé en ce que
l'actionneur (19) est pourvu, en outre, d'une part,
d'un dispositif de débrayage ou de désaccouple-
ment entre le moteur électrique (21) et le dispositif
mécanique (23) de transformation du mouvement
de rotation du moteur électrique (21) en mouve-
ment de déplacement de la brosse cylindrique (3),
et, d'autre part. d'une commande manuelle (24) du
déplacement de la brosse cylindrique (3) agissant
sur le dispositif mécanique (23) de transformation
du mouvement de rotation.

11. Dispositif de montage, suivant l'une quelconque
des revendications 9 et 10, caractérisé en ce que le

dispositif mécanique (23) est constitué par un pre-
mier élément de transmission tel qu'un pignon, une
roue ou une poulie (25) monté sur l'arbre de sortie
du moteur électrique (21) et coopérant avec un
deuxième élément de transmission tel qu'un
pignon, une roue ou une poulie (26), et par une vis
(27) d'actionnement en pivotement du support pivo-
tant (16) de l'arbre d'entraînement (3') de la brosse
cylindrique (3), assujettie en translation par rapport
au bâti (18) par l'intermédiaire d'une butée (28) et
coopérant avec un écrou (29) monté à articulation
sur ledit support pivotant (16).

12. Dispositif de montage, suivant l'une quelconque
des revendications 9 et 10, caractérisé en ce que le
dispositif mécanique (23) est constitué par une vis
sans fin (27) entraînée par un moteur électrique
(21) ou un moteur pas-à-pas réversible et engre-
nant avec un secteur denté (41) articulé sur un axe
(42) solidaire du bâti (18), ledit secteur denté (41)
entraînant le support pivotant (16) par l'intermé-
diaire d'un dispositif bielle (43)-manivelle (44), d'un
dispositif à excentrique ou d'une came.

13. Dispositif de montage, suivant l'une quelconque
des revendications 8, 9, 11 et 12, caractérisé en ce
qu'il comporte, en outre, un ou plusieurs moyens
(30) de maintien en position constitués par des
moyens élastiques de blocage, tels qu'un empile-
ment de rondelles élastiques ou un ressort, et par
des moyens de déblocage, tels que des vérins
pneumatiques ou hydrauliques agissant sur des
surfaces de pression correspondantes du bâti (18)
de la machine et du support pivotant (16).

14. Dispositif de montage, suivant la revendication 8,
caractérisé en ce que le dispositif (20) de com-
mande et de contrôle automatique de la position de
la brosse cylindrique (3) du moyen (8) de compen-
sation  automatique  de  l'usure  de  la  brosse
cylindrique (3) comporte un asservissement pro-
grammable (32) réglant la périodicité et la valeur du
déplacement de ladite brosse cylindrique (3), com-
mandant le blocage en position du support pivotant
(16) par l'intermédiaire des moyens (30) de main-
tien en position et fixant la vitesse de rotation de
ladite brosse cylindrique (3), en fonction ou indé-
pendamment de sa position, en commandant son
entraînement par un moteur électrique (33) à
vitesse variable.

15. Dispositif de montage, suivant l'une quelconque
des revendications 1, 8 et 14, caractérisé en ce que
le moyen (8) de compensation automatique de
l'usure de la brosse cylindrique (3) est complété par
des capteurs de position (34) contrôlant la position
de l'arbre d'entraînement (3') de la brosse cylindri-
que (3) et/ou le diamètre efficace des poils ou touf-
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fes de la brosse cylindrique (3) et reliés à
l'asservissement programmable (32), qui délivre en
conséquence des ordres de réglage du support
pivotant (16) et du moteur électrique (33) d'entraî-
nement de l'arbre (3') d'entraînement de la brosse
cylindrique (3).

16. Dispositif de montage, suivant l'une quelconque
des revendications 1 à 5, caractérisé en ce que le
moyen (7) de démontage, de remontage et de fixa-
tion rapides de la brosse cylindrique (3) est muni,
en outre, sur le manchon de positionnement (7') du
volant formant l'élément de manoeuvre, d'un palier
(35) de montage dans un logement de guidage (36)
d'une butée (38) solidaire du bâti (18) de la
machine, ce palier (35) étant relié au manchon (7')
par l'intermédiaire d'un roulement (37).

17. Dispositif de montage, suivant la revendication 16,
caractérisé en ce que le logement de guidage (36)
se présente sous forme d'un logement curviligne
correspondant à l'amplitude de déplacement de
l'arbre d'entraînement (3').

18. Dispositif de montage, suivant la revendication 16,
caractérisé en ce que le logement de guidage (36)
se présente sous forme d'une plaque de guidage
munie d'un évidement curviligne de réception du
palier (35) et rapportée sur le bâti (18) de la
machine, devant un trou de passage d'une ouver-
ture de surface supérieure à celle du logement cur-
viligne.

19. Dispositif de montage, suivant l'une quelconque
des revendications 1, 8, 14 et 15, caractérisé en ce
que le moyen (8) de compensation automatique de
l'usure de la brosse cylindrique (3) est pourvu, en
outre, d'un dispositif de compensation du réglage et
de maintien de l'extrémité de l'arbre porte-brosse,
qui consiste en une butée mobile (38) s'appuyant
contre le palier (35) du moyen (7) de démontage,
de remontage et de fixation rapides de la brosse
cylindrique (3) et monté sur un levier (39) articulé à
une extrémité sur le bâti (18) de machine et en un
moyen (40) d'actionnement et de mise sous charge
dudit levier (39), relié à l'autre extrémité de ce levier
(39) et s'appuyant sur le bâti (18).

20. Dispositif de montage, suivant la revendication 19,
caractérisé en ce que le moyen (40) d'actionne-
ment et de mise sous charge du levier (39) fonc-
tionne par arc-boutement et est constitué par un
levier (40') articulé à une extrémité sur le bâti (18)
de la machine et coopérant à son autre extrémité
avec une tringle (40'') de longueur variable sous
charge reliée à l'extrémité libre du levier (39), le
levier (40') du moyen (40) étant pourvu, par ailleurs,
d'un moyen d'actionnement (40'''), tel qu'une

pédale, un levier ou autre, une butée (41) solidaire
du bâti (18) limitant la course de basculement du
levier (40').

21. Dispositif de montage, suivant la revendication 20,
caractérisé en ce que le moyen (40) d'actionne-
ment et de mise sous charge du levier (39) est
pourvu, en outre, d'un élément amortisseur.

22. Dispositif de montage, suivant la revendication 20,
caractérisé en ce que la tringle (40'') de longueur
variable sous charge se présente sous forme d'un
élément télescopique dont l'une des parties consti-
tutives est un fourreau de guidage de l'extrémité de
l'autre partie, qui s'appuie sur l'extrémité corres-
pondante de la première partie par l'intermédiaire
d'un ressort de compression en butée contre une
bague de retenue ou analogue de ladite deuxième
partie.

23. Dispositif de montage, suivant la revendication 20,
caractérisé en ce que le moyen (40''') d'actionne-
ment du levier (40') du moyen (40) d'actionnement
et de mise sous charge du levier (39) est constitué
par un vérin agissant sur ledit levier (39) et dont
l'enclenchement est assuré par l'intermédiaire d'un
bouton de commande.
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