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k automatickému vybaveni v3ech pracov-
nich operac{ ve sprévném sledu.
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Vyndlez se tyké zapojen{ automa-
tického sloupového paletiza®niho manipuldtoru, zejménma sklér-
ského k odebiréni vyrobkd ze stolu & jejic¢h uklédém{ ne paletu.

Sloupovy paletiza&ni manipulédtor odebird sklérské vyrobky,
napt. obalové sklo ze serazovaciho stolu a uklddd je do jednot-
livych vrstev na paletu. Uvedenim paletiza&niho manmipuldtoru do
chodu za&ne cyklus jednotlivych pracovnich operaci. Odnimaci
hlava paletizadniho manipuldtoru se d4 do pohybu & sjiZdi ze z4=
kladni polohy nad sefazovacim stolem dold, co% pifedstavuje prac=-
ovn{ operaci "dold". Po dojezdu do dolni koncové polohy nad se-
pazovacim stolem se pohyb odnimaci hlavy zastavi a uchyti se vy-
robky, serazené na se¥azovacim stole a probfhéd tak pracowni
operace "uchyceni". Potom se odnimac{ hlava s uchycemymi vyrobky
d4 do pohybu nahoru, ndsleduje tedy pracovni{ operace "nahoru".
Po dosaZeni horni koncové polohy nad sefazovacim stolem se po-
hyb mahoru zastavi a odnimaci hlava s uchycenymi vyrobky se pie-
mfst{ nad paletu, co¥ predstavuje pracovni operaci "nad paletu”.
Po tomto pPemistdnf{ se odnimaci hlava s uchycenymi vyrobky d4
do pohybu dold a nédsleduje pracovni operace "doli".Po dosaZeni
- dolnf koncové polohy nad paletou nebo nad p¥redchédzejfefl vrstvou
vyrobkd na palet® se pohyb dold ukoné{i a vyrobky se uvolni b&hem
pracovni operace "uvoln&ni". Potom se odnimaci{ hlava dé4 do pohy<«
‘bu nahoru, co% predstavuje pracovni operaci "nahoru". Po dosaie«
ni horni koncové polohy nad paletou se pohyb nahoru zastavi a
odnimac! hlava se pPemisti nad seifazovaci stil do vychoz{ horni
koncové polohy nad sefazovacim stolem a touto pracovni operaci
“nad stdl" je ukonlen jeden pracovni cyklus.

Na tomto principu je zaloZen sloupovy paletiza¥ni manipulé-
tor k premistovédni ucelenych vrstev sklendnyech nédob ne palety
podle &s. A.0. &. 179 571, ve kterém se k ovlédéni jednotlivyeh
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pracovnich operaci pouZivd reléovy systém, k jeho? zdkladnim
nevyhoddm pat?{ mald spolehlivost systému a velkd spotteba
elektrické energie. Pritom je obsluha zafizen{ pomérn& sloZitd
a Udrzba a sefizovéni jsou nérodné.

Uvedené nevyhody se odstrani nebo podstatné omezi
zapojenﬁn sloupového paletizadniho ma-
nipuldtoru podle vyndlezu, zahrnujiciho p¥{sludné snimade kon-
covych poloh odnimaci hlavy, snimag uchyceni, ovladaci prvky
start a stop, polohovou pam&i, soudtovd a soulinovd hradla,
klopné obvody a prislulné elektrické ovladacde, jehoZ podstata
spodivéd v tom, Ze soulinovy blok, sestdvajici ze soudinového
hradla pohybu dold nad stolem, soulinového hradla pohybu dold
nad paletou, soudinového hradla pohybu nahoru nad stolem, sou-
¢inového hradla pohybu nahoru nad paletou, soudinového hradla
uchyceni{ a uvolnéni, soulinového hradla premisté&ni nad paletu
a soulinového hradla premist&ni nad stdl mé vstupy pripojeny
na vystup snimade horni koncové polohy nad stolem, snimade hor-
n{ koncové polohy nad paletou, snimade dolni koncové polohy,
snimade uchyceni, ddle na levy vystup, pravy vystup a zdvihovy
vystup polohové pamé&ti a rovn&Z na vystup soultového hradla po-
hybu nahoru a soudtového hradla pohybu dold a také na vystup ov=-
lddaciho prvku start. Pritom na vystup dvojic soulinovéno hradla
pohybu dold nad stolem a soudinového hradla pohybu dold nad pa-
letou Jjsou pripojeny nastavovaci vstupy klopného obvodu pohybu
dold, JjehoZ vystup je spojen se vstupem elektrického ovladale
zdvihu zdvihové akéni Jjednotky. Na vystup dal8fi dvojice souéino=-
vého hradla pohybu nahoru nad stolem a soulimového hradla pohybu
nahoru nad paletou jsou pripoJjeny nastavovaci vstupy klopného
obwodu pohybu nahoru, JjehoZ vystup Jje spojen s elektrickym ov-
lada&em zdvihu. Yystup dvojice soudinového hradla uchyceni a
sou&inového hradla uvoln&ni je pripojen ke vstupu elektrického
ovladade uchyceni a uvoln&ni manipulaldni akéni jednotky. Vystup
dvojice soulinového hradla premisténi nad‘baletu a soudinového
hradla piemistén{ nad stdl je pFipojen na elektricky ovladad pire-
mistén{ premistovaci ak&ni jednotky. Pritom vystup snimale horni
koncové polohy nad stolem, vystup snimale horni koncové polohy
nad paletou a vystup klopného obvodu pohybu dold Jjsou pfipojeny
na vstup polohové pamé&ti, jejiZ zdvihovy vystup je pPfipojen k nu-
lovacimu vstupu klopmého obvodu pohybu nahoru. Déle vystup sni-
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made horni koncové polohy nad paletou je p¥ipojen na vstup soud-
tového hradla pohybu dold. Mimoto vystup snimale dolni koncové
polohy Jje pripojen Jjednak na vstup soultového hraedla pohybu na-
horu & jednak na nulovaci vstup klopného obwodu pohybu dold.
Krom& toho vystup ovlddaciho prvku start je propojen se vstupem
soudtového hradla pohybu dold a také se vstupem soudtového hrad-
la pohybu nahoru. Vystup ovlddacfho prvku stop je spojen s nulo-
vacim vstupem klopného obvodu pohybu dold & rovné&Z s nulovacim
vstupem klopného obvodu pohybu nahoru. ‘

Zapojeni{ podle vyndlezu spodivéd v takovém vzdjemném propo-
jeni logickych integrovanych obvodd, snimald hormi koncové polo-
hy nad stolem, nad paletou, snimale dolnf koncové polohy, snima-
e uchyceni vyrobkl, ovlddacich prvkd start a stop a elektric-
kych ovladadd zdvihu, premfst&ni, uchyceni a uvoln&ni, Ze dojde
k automatickému vybaveni vSech pracovnich operaci ve sprévném
sledu. Uvedené zapojeni zvy3uje celkovou spolehlivost provozu
automatického sloupového paletizadniho manipuldtoru. MoZnost
prerudeni pracovniho cyklu p#i piipadnych mechanickych zdvadéch
usnadnuje jeho obsluhu i uddrZbu a zvy3uje bezpeénost provozu.
Podstatné zmenseni rozm&rd realizovaného zapojeni umo¥nuje konst-
rukei ve form& vymé&nnych blok8, coZ zkracuje dobu pripadné opra-
vy na minimum.

Na pripojeném vykrese je v pfikladném provedeni zndzornéno
zapojen{ podle vynélezu.

Na vykrese je znédzornén snima& 1 horni koncové polohy nad
stolem, snima& 2 horni koncové polohy nad paletou, snfmal 3 dol-
ni{ koncové polohy, snima& 4 uchyceni, ovlddaci prvek 5 start,
ovlddaci prvek 6 stop, polohové pamé% 1, sou&tové hradlo 8 pohy-
bu dold, soudtové hradlo 9 pohybu nahoru, soulinovy blok 10,
klopny obvod 11 pohybu dold, klopny obvod 12 pohybu nahoru, elekt-
ricky ovlada® 13 zdvihu, elektricky ovlada& 14 uchyceni a uvol-
néni a elektricky ovlada& 15 premisténi.,

Vystup snima&e 1 horni koncové polohy nad stolem, snimale 2
horn{ koncové polohy nad paletou, snimade 3 doln{ xoncové polohy,
snimade 4 uchyceni a ovléddaciho prvku 3 start jsou pPipojeny ke
vstupim soudinového bloku 1Q. Vystupy snimale 1 horni koncové
polohy nad stolem a snimale 2 horni koncové polohy nad paletou
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jsou také pripojeny na vstupy polohové paméti 7, jejiZ levy vys-
tup 71, pravy vystup 72 a zdvihovy vystup 73 jsou také pripojeny
na vstup soudinového bloku 10. Snima¢ 2 horni koncové polohy nad
paletou je spojen také se wstupem soudtového hradla 8 pohybu do-
18, jehoZ vystup Jje pripojen ke vstupu soudinového bloku 10. Sni-
mal 3 dolnf koncové polohy Je spojen Jednak se vstupem soudtového
hradla 9 pohybu nahoru, JjehoZ vystup je pPfipojen ke vstupu sou-
ginového bloku 10 a jednak s nulovacim vstupem 112 klopne€ho ob-
vodu 11, jehoZ vystup je spojen se vstupem polohové paméti 7.
Vystup ovlddaciho prvku 5 start je pripojen Jjak ke vstupu soué-
tového hradla 8 pohybu dold, tak ke vstupu soudtového hradla 9
pohybu nahoru., Vystup ovlédaciho prvku 6 stop je propojen s nu-
lovacim vstupem 112 klopného obvodu 11 pohybu dold a rovnéZ i s
nulovacim vstupem 122 klopného obvodu 12 pohybu nahoru. K nulo-
vacimu vstupu 122 klopného obvodu 12 pohybu nahoru je také pri-
pojen zdvihovy vystup 73 polohové pam&ti 7.

Ddle je znAzorn&n soulinovy blok 10, sestévajici ze souli-
nového hradla 101 pohybu dold nad stolem, soudinového hradla 102
pohybu dold nad paletou, soulinového hradla 103 pohybu nahoru
nad stolem, soudinového hradla 104 pohybu nahoru nad paletou,
soudinového hradla 105 uchyceni, soudinového hradla 106 uvol-
néni, soudinového hradla 107 premisté&ni nad paletu, sou&inového
hradla 108 premisténi nad stil a rovné&Z jsou znézornény akiéni
jednotky, a to zdvihovéd akéni jednotka 16, menipuladni akini Jjed-
notka 17 a premistovaci akéni jednotka 18.

Vystup dvojice soulinového hradla 101 pohybu dold nad stolem
a soudinového hradla 102 pohybu dold nad paletou je pripojen
k nastavovac{mu vstupu 111 klopného obvodu 11 pohybu doldi, JjehoZ
vystup je spojen se vstupem elektrického ovladale 13 zdvihu zdvi-
hové akdni Jjednotky 16.

Vystup dvojice soulinového hradla 103 pohybu nahoru nad sto-
lem a soudinového hradla 104 pohybu nahoru nad paletou je pripo-
jen k nastavovacimu vstupu 121 klopného obvodu 12 pohybu nahoru,
jeho% vystup je spojen s elektrickym ovladalem 13 zdvihu. Vystup
dvojice soudinového hradla 105 uchyceni a souéinového hradla 106
uvolnéni je piipojen na vstup elektrického ovladale 14 uchycend
a uvolné&n{ manipulaéni akéni jednotky l1l7. Vystup dvojice soudino=-
vého hradla 107 premisténi nad paletu a soulinového hradla 108
premisté&ni nad stil je pFipojen ke vstupu elektrického ovladade




-5 -

15 pfemisténi premistovaci ak¥ni jednotky 18. 254 080

P¥{sludny elektricky ovladald miZe byt spojen s ptisludnou
ak&ni jednotkou, tedy elektricky ovlada& 13 zdvihu se zdvihovou
ak¥ni jednotkou 16, elektricky ovladac 14 uchyceni a uvolnéni
s manipuladni akdni jednotkou 17 a elektricky ovlada& 15 premi-
st¥n{ s premistovaci ak¥ni jednotkou 18 nejen elektricky, ale
i pneumaticky, mechanicky a podobné. '

Zapojeni funguje nésledovné.

Na vystupech snimede 1 hornf koncové polohy nad stolem, snimade 2
horni koncové polohy nad paletou, snimace ; dolni koncové polohy,
snimade 4 uchyceni a rovné%Z na vystupech ovlddaciho prvku 5 start
a ovlddaciho prvku 6 stop je v klidu droven logické nuly & pPi
vybuzeni Uroven logické jedni¥ky. Na negovanych vystupech je uro-
venh opa&nd, to znamend v klidu droven logické jednidky a p¥i vy-
buzeni droven logické nuly. Vybuzenim se rozumi stav, kdy odnima-
c{ hlava paletizadniho manipuldtoru je v prisludné koncové poloze,
nebo jsou uchyceny vyrobky, &i je zapnut ovlddac{ prvek 5 start
nebo stop 6. \

Polohovd pam&i 7 obsahuje obvody zdvihu a obvody piemisténi.
Obvody zdvihu pracuji nédsledujicim zpisobem. Po vybuzeni snima-
%e 1 hornf koncové polohy nad stolem nebo snimale 2 horni konco-
vé polohy nad paletou se nastavi zdvihovy vystup 73 polohové pa-
m&ti 7 na droven logické jedni&ky, coZ odpovid4 horni koncové
poloze odnimaci hlavy. V tomto stavu zﬁstévé zdvihovy vystup 713
do doby, kdy se na vystupu klopného obvodu 11 pohybu dold vytvoirl
drowen logické jednidky a odnimaci hlava se tedy dé4 do pohybu
dold. Tim se na zdvihovém vystupu 73 polohové pam&ti 7 nastav{
droven logické nuly, kterd setrvd v tomto stavu aZ do doby, kdy
dojde k vybuzeni snimade 1 hornf koncové polohy nad stolem nebo
snimaZe 2 horni koncové polohy nad paletou a cely d&j se opakuje.

Obvody piemistdn{ pracuji nezévisle na obvodech zdvihu né-
sledujicim zpisobem. Po vybuzeni snimale 1 horni koncové polohy
nad stolem se nastavi levy vystup 71 polohovwé pam¥ti 7 na droven
logické jednilky & pravy vystup 12 na droven logické nuly. Tento
stav, ktery odpovidd poloze odnimaci hlavy nad setazovacim stolem,
trvé a% do doby, kdy dojde k vybuzeni snimaZe 2 horni koncové po-
lohy nad paletou. Tim se nastavi levy vystup 71 na droven logické
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nuly a pravy vystup 72 na droven logické jednidky, co¥ odpovidd
poloze odnimaci hlavy nad paletou. Tento stav opé&t setrvd aZ do
vybuzeni snimale 1 horni koncové polohy ned stolem a cely d&j
se opakuje.

Soudtové hradlo 8 pohybu nahoru a soudtové hradlo 9 pohybu
dold realizuji operaci logicky soulet. Jednotlivd soulinovd hrad-
la 101 a% 108 soudinového bloku 10 realizujf operaci logicky
soulin. :

Pracovni cyklus se spou3ti ovlédacim prvkem 5 start. Necht
je odnimaci hlava ve vychozi poloze, tj. v horni konecové poloze
nad serazovacim stolem. Je proto vybuzen snimal 1 horni koncové
polohy nad stolem. Na vSech vystupech soudinového bloku 10 je
droven logické nuly, zaPfzeni je v klidu. Po vybuzeni ovlédacfho
prvku 5 start se odhradluje soulinové hradlo 101 pohybu dold
nad stolem /na v3ech vstupech tohoto hradla je droven logické
jedni&ky, bude tedy logickd Jjednidka i na vystupu tohoto hradla/,
Vystup soudinového hradla 101 pohybu dold nad stolem je piipojen
na nastavovaci wstup 111 klopného obvodu 11 pohybu dold, dojde
tedy k nastavenf klopného obvodu 1l pohybu dold a vybudi se elekt-
ricky ovlada& 13 zdvihu pro pohyb dold a zdvihové akéni jednotka
16 vybavi pracovni operaci "dold". Jakmile odnimac{ hlava doséhne
dolnf koncové polohy, vybudi se snimal 3 dolni koncové polohy,
jeho% vystup je pPiveden na nulovaci vstup ll< klopného obvodu 11
pohybu dold, tim se klopny obvod 1l pohybu dold vynuluje a pohyb
odnimaci{ hlavy se zastavi. Ddle se odhradluje soulinové hradlo
105 uchyceni a tim se vybudi eiextricky ovlada¢ 14 uchyceni a uvol-
ndn{ a manipulaéni akdn{ jednotka 17 vybavi pracovni operaci"uchy-
ceni". Uchycen{m vyrobkd dojde k vybuzen{ snimale 4 uchyceni vy-
robkd a tim se odhradluje soudinové hradlo 103 pohybu nahoru nad
stolem, jehoZ vystup je pripojen na mastavovaci vstup 121 klopné-
ho obvodu 12 pohybu nehoru. Tim se nastavi klopny obvod 12 pohy-
bu nahoru a vybud{ se elektricky ovlada& 13 zdvihu pro pohyb na-
horu a zdvihové ak&ni jednotka 16 vybavi pracovni operaci "naho-
ru”. Jakmile odnimac{ hlava doséhne horni koncové polohy nad se=-
razovacim stolem, vybudi'se snima& 1 horni koncové polohy nad
stolem. Tak se vytvorf uroven logické jedniZky na zdvihovém vys-
tupu 71 polohové pam&ti 7, ktery je spojen s nulovacim vstupem
122 klopného obvodu 12 pohybu nehoru. Tim se vynuluje klopny ob-
vod 12 pohybu nahoru a pohyb odnimac{ hlavy se zastavi. Ddle se
odhradluje soudinové hradlo 107 pfemist&ni nad paletu, které
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vybud{ elektricky ovladad 15 premisténi a premistovaci ak&ni jed-
notka 18 vybav{i pracovni operaci "nad paletu". Tato pracovni ope=-
race pokraduje a¥ do koncové polohy, kdy dojde k vybuzeni snima-
e 2 horni koncové polohy nad paletou. Tim se odhradluje hradlo
102 pohybu dold nad paletou, nastavi se klopny obvod 1l pohybu
dold a vybudf se elektricky ovlada& 13 zdvihu pro pohyb dold a
zdvihovd akdni jednotka 16 vybavi pracovai operaci "dold". Jak-
mile odnimaci hlava dosdhne drovn& dolni koncové polohy, vybudi
se snimad 3 dolni koncové polohy, vynuluje se klopny obwvod 1l
pohybu dold a pohyb odnfmaci hlavy se zastavi. Ddle se odhrad-
luje hradlo 106 uvolnéni, které vybudi elektricky ovladal 14
uchycenf a uvolnéni a manipuledni ak&ni jednotka 17 vybavi pra-
covni operaci "uvolnéni".Uvolmé&nim vyrobkl se zrudi vybuzeni sni-
made 4 uchyceni vyrobkd. Tim se odhradluje hradlo 104 pohybu na-
horu nad paletou, které nastavi klopny obvod 12 pohybu nahoru

a vybudi se elektricky ovladad 13 zdvihu pro pohyb nahoru. Zdvi-
hové ak&ni jednotka 16 vybavi pracovni operaci "nahoru". Jakmile
odnimaci hlava doséhne horn{ koncové polohy nad péletou, vybudi{
se snima& 2 horni koncové polohy nad paletou, klopny obvod l2 po-
hybu nahoru se vynuluje a pohyb nahoru se zastavi. Dédle se od-
hradluje hradlo 108 premisténi nad stdl, které vybudf elektricky
ovladad 15 premisténi pro premist&ni odnimeci hlavy nad serazova-
ci stdl a premistovaci ak&ni jednotka 18 vybavi pracovni operaci
"nad stdl". Po dokondeni této pracovni operace dojde k vybuzen{
snimade 1 horni koncové polohy nad stolem. Pracovni cyklus Je
ukonden a automaticky paletizadni manipuldtor ve vychozi poloze
olekdvd daldfi pokyn ovlédaciho prvku 5 start.

K preruSeni pracovniho cyklu slouz{ ovlddaci prvek § stop,
jeho? vybuzenim se vynulujf klopny obvod 11 pohybu dold & klopny
obvod 12 pohybu nahoru a tim se preru3i pohyb odnimaci hlavy do-
1% nebo nahoru. 5

Soudtové hradlo 8 pohybu dold umoZnuje op&tovny start po pre-
rudeni ¢innosti automatického sloupového paletizadniho manipuld-
toru b&hem pohybu odnimac{ hlavy dold vybuzenim ovlddaciho prvku
5 start. Soudtové hradlo 9 pohybu nahoru umoZnuje op&tovny start
po pPerudeni &innosti automatického sloupového paletizadniho ma--
nipuldtoru b&hem pohybu odnimac{ hlavy nahoru vybuzenim ovlddaci-
'ho prvku 5 start.

Roz3ifenim souinového bloku 10 lze roz3ifit Cinnost zal{-
zeni, pripadn& zvys8it jeho spolehlivost zavedenim redundance
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vstupnich signéld jednotlivych soulinovych hradel 101 aZ 108.
Pon&vadZ zapojeni nepouZivd Zddnych dasovych obvodl, 1lze pracov-
n{ cyklus pferuSit na libovolnou dobu ovlddacim prvkem 6 stop a
pak pokradovat v zapodaté &innosti. Kdykoliv b&hem pracovniho cyk-
lu lze prejit Jak z automatického provozu na rudni, tak také

z ruénfiho provozu na automaticky. Rulnim provozem se rozumi spl-
8téni jednotlivych pracovnich operaci ruéné& obsluhou, nap#. po-
moci elektrickych ovladadd 13 a% 15. Cinnost automatického ovlg-
déni je nezdvisléd na rychlosti ak&nich jednotek, at u? zdvihové
akéni Jjednotky 16, manipuladéni akéni jednotky 17 nebo‘pfemis{o—
vaci ak&ni Jjednotky 18. V pripadé potreby lze vytvorit libovolné
Sasové prodlevy mezi jednotlivymi pracovnimi operacemi nap?. pFi-
dénim vhodnych zpodovacich obvodd.




-Gg -

PREDMET VYNALEZU 254 080

Zapo jeni automatického sloupového paleti-
zadniho manipulétoru, zejména sklébského, k odebiréni vyrobkld ze
stolu a jejich uklédddnf na paletu, zahrnujic{ snimade koncovych
poloh odnimac{ hlavy, snima& uchyceni, ovlddaci prvky start a
stop, polohovou paméi, soudtovd a soudinové hradla, klopné obvody

8 elektrické ovladae, vyznadujici se tim, %e soulinovy blok (10)
sestdvajici ze soudinového hradla (101) pohybu dold nad stolem,
sou¥inového hradla (102) pohybu dold nad paletou, soufinového hrad-
la (103) pohybu nahoru nad stolem, soudinového hradla ( 105) uchyce-
ni, soudinového hradla ( 106 ) uvoln&ni, soudinového hradla (107)
premist&ni nad paletu a soudinového hradla (108) premisténi nad
stdl m4 vstupy pripojeny na vystup sniuwace (l) horni koncové po-
lohy nad stolem, snimade (2) horn{ koncové polohy ned paletou, sni-
made ( 3) dolni koncové polohy, snimace (4) uchyceni, déle na levy
vystup (71), pravy vystup (72) a zdvihovy vystup (73 ) polohové pa-
m&ti ( 7), rovné% na vystup soudtového hradla (8) pohybu dold a soud-
tového hradla (9) pohybu nahoru a také na vystup ovliédaciho prvku
(5) start, jehoZ vystup je spojen jednak se vstupem soudtového
hradla (8) pohybu dold a jednak se vstupem soudtového hradla (9)
pohybu nahoru, ptifem? na vystup dvojice soudinového hradla (101)
pohybu dold nad stolem a soudinového hradla (102) pohybu dold nad
paletou Jje pripojen nastavovaci vstup (lll) klopného obvodu (ll)
pohybu dold, JjehoZ vystup je spojen se vstupem elektrického ovla-
dade (13) zdvihu zdvihové aké&ni jednotky (16), zatimco na vystup
dvojice sou&inového hradla (103) pohybu nahoru nad stolem a soudi-
nového hradla (104) pohybu nahoru nad paletou je pPipojen nastavo-
vac{ vstup (121) klopného obvodu (12) pohybu nehoru, JjehoZ vystup
je spojen se vstupem elektrického ovladale zdvihu (13), ddle na:
v§stup dvojice soudinového hradla (105) uchyceni a sou¥inového
hradla (106) uvoln¥ni je p¥ipojen vstup elektrického ovladaZe (14)
uchyceni a uvolnéni manipulaéni akéni Jjednotky (17) a mimo to na
vystup dvojice soulinového hradla (107) premisténi nad paletu a
soudinového hradla (108 ) premisténf ned stdl je pfipojen vstup
elektrického ovladale (15).pfemis{ovaci akéni jednotky (18), piti-
gem? vystup snimade (1) horni koncové polohy nad stolem, vystup
snimade (2) hornf koncové polohy nad paletou a vystup klopného ob-
vodu (11) jsou p¥ipojeny na vstup polohové pamdti (7), Jjeji% zdvi-
‘hovy vystup (73) je pripojen k nulovacimu vstupu (122) klopného
obvodu (12) pohybu nahoru, zatimco vystup snimale (2) horni kon-
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cové polohy nad paletou je prripojen na vstup soudtového hradla (8)
pohybu dold, pitom vystup snimade (3) dolni koncové polohy je
pripojen na vstup soudtového hradla (9 ) pohybu nshoru a také na
rulovaci vstup ( 112 ) klopného obvodu (11) pohybu dold a krom&
toho vy¥stup ovliddaciho prvku (6) stop je spojen s nulovacim vstu-
pem (112) klopného obvodu (11) pohybu dold a nulovacim vstupem
(122) xlopného obvodu (12) pohybu nahoru.

1 vykres
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