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DESCRIPCION
DISPOSITIVO TRANSPORTADOR Y ORIENTADOR DE OBJETOS

Campo de la técnica

La presente invencidn concierne a un dispositivo transportador y orientador de objetos,

tipicamente envases, en una linea de produccién, envasado, etiquetado o similar.

Estado de la técnica

Se conocen los dispositivos transportadores y orientadores de objetos, es decir los
dispositivos previstos para transportar objetos modificando su orientacion a lo largo de dicho

transporte.

Son ejemplo de este tipo de dispositivos los que se describen en los documentos
CN211641517U, CN212829358U y CN111689134A, que emplean una primera banda
transportadora con un tramo de orientacion torsionado que permite modificar la orientacion
de los objetos soportados sobre su superficie. Sin embargo, en estos documentos los
objetos transportados son retenidos sobre la primera banda transportadora, durante dicho
cambio de orientacion, mediante una segunda banda transportadora torsionada enfrentada a
la primera banda transportadora, definiendo entre ambas un pasaje con un ancho definido
para retener los objetos a trasportar. Esto impide o dificulta adaptar el dispositivo a objetos

de distinto tamano y forma.

Se conoce también una solucién alternativa, que se describe en el documento
EP0956253B1, en donde la primera banda transportadora esta asociada, a lo largo del
tramo de orientacion, con un dispositivo retenedor consistente en imanes. Esto permite
mantener objetos metalicos retenidos sobre el anverso de la primera banda transportadora
sin necesidad de retener los objetos entre los anversos de dos bandas transportadoras
enfrentadas. Sin embargo, esta solucion solo permite manipular objetos ferromagnéticos, no
siendo por lo tanto aplicable a otro tipo de recipientes no ferromagnéticos, como recipientes

de plastico, vidrio, cartén u otros materiales no ferromagnéticos como el aluminio.

La presente invencién soluciona los anteriores y otros problemas.

Breve descripcién de la invencion

La presente invencidn concierne a un dispositivo transportador y orientador de objetos,

como se describe en la reivindicacion 1.



10

15

20

25

30

ES 1305652 U

El dispositivo propuesto comprende, de un modo en si conocido:

una primera banda transportadora en forma de bucle cerrado que define un tramo de

transporte de objetos a lo largo de una porcién de la primera banda transportadora;

un dispositivo retenedor, asociado al tramo de transporte, configurado para retener
objetos a transportar sobre un anverso de la primera banda transportadora mientras

son transportados a lo largo del tramo de transporte; en donde

la primera banda transportadora incluye también un tramo de orientacion de objetos,
al menos parcialmente solapado con el tramo de transporte, en el que la primera
banda transportadora esta torsionada produciendo una superficie alabeada cuya
seccion transversal tiene una inclinacion creciente y/o decreciente a lo largo del

tramo de orientacién de objetos.

Asi pues, la primera banda transportadora define dos tramos consecutivos, uno
correspondiente con un tramo de transporte y el otro correspondiente con un tramo de
retorno, estando los extremos los dos tramos conectados formando un Unico bucle continuo.
Por lo tanto, cada punto de la primera banda transportadora se desplazara primero a lo largo
del tramo de transporte y luego a lo largo del tramo de retorno, volviendo al punto de inicio
del tramo de transporte. Dicho desplazamiento de la banda transportadora estara guiado por

superficies de guiado, guias y/o rodillos.

El tramo de transporte es el tramo de la primera banda transportadora sobre el que los
objetos a transportar son sostenidos durante su transporte, por lo que la primera banda
transportadora no estara configurada para sostener objetos a lo largo del tramo de retorno.
Tipicamente esto implica que habra una estacion de recogida de objetos al inicio del tramo

de transporte y una estacion de entrega de objetos al final del tramo de transporte.

De acuerdo con el dispositivo propuesto, los objetos son sostenidos y retenidos sobre el
anverso de la primera banda transportadora, a lo largo del tramo de transporte, mediante el

dispositivo retenedor.

La primera banda transportadora incluye también un tramo de orientacidén, encargado de
modificar la orientacion de los objetos retenidos sobre su anverso, para efectuar distintas
operaciones sobre los mismos, como por ejemplo llenar, etiquetar, imprimir, lavar, esterilizar,
sellar, transferir los objetos de una maquina a otra de la linea de produccidén o envasado con
una nueva orientacion, colocar los objetos en un soporte (conocido como puck en la
industria) o simplemente liberarlos de la banda transportadora quedando los objetos

dispuestos en una nueva orientacion distinta a la orientacién inicial.
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El tramo de orientacidén consta de un tramo de la banda transportadora que esta torsionado,
es decir que su seccidn transversal tiene una inclinacion creciente, decreciente o creciente y
decreciente en sucesion, por ejemplo respecto a la horizontal o respecto a la vertical, a lo

largo del tramo de orientacion.

Esto permite que el anverso de la banda transportadora, en un extremo del tramo de
orientacion, tenga su seccion transversal en una primera orientacion, por ejemplo horizontal,
y que en el otro extremo del tramo de orientacién, o en un punto intermedio del tramo de
orientacion, tenga su seccion transversal en una segunda orientacién distinta a la primera
orientacion, por ejemplo una orientacién vertical, quedando regiones intermedias del tramo
de orientacién con una orientaciébn de transicion creciente o decreciente de la seccién
transversal del anverso de la banda transportadora entre la primera y la segunda

orientacion.

Sin embargo, la presente invencién propone, de un modo no conocido en el estado de la
técnica, que el dispositivo retenedor comprenda multiples ventosas fijadas sobre el anverso
de la primera banda transportadora y al menos una camara de succion, conectada a al
menos un dispositivo succionador de aire, estando cada ventosa en comunicacién con la
camara de succién a través de la primera banda transportadora, a lo largo del tramo de

transporte, produciendo succion en cada ventosa a lo largo del tramo de transporte.

Es decir, que se propone que la retencidén de los objetos sobre la banda transportadora se
realice mediante unas ventosas fijadas sobre el anverso de la banda transportadora que
aplican succidén sobre cualquier objeto depositado encima suyo, reteniendo dicho objeto

fijado a la banda transportadora durante su transporte a lo largo del tramo de transporte.

La succion aplicada por las ventosas se obtiene poniendo en comunicacion el interior de
cada ventosa con una camara de succion, donde se ha creado un vacio parcial, mientras la

ventosa es transportada por la banda transportadora a lo largo del tramo de transporte.

La camara de succion estara en comunicaciéon con un dispositivo succionador de aire que
reducira la presion del aire dentro de la camara de succidén hasta una presion inferior a la

presion atmosférica, generando un vacio parcial.

Tipicamente, la primera banda transportadora se deslizara guiada, a lo largo del tramo de
transporte, sobre al menos una primera abertura que estara en comunicacién con la camara
de succién, dicha al menos una primera abertura quedando cubierta por un reverso de la

primera banda transportadora. Al estar la citada al menos una primera abertura cubierta por
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el reverso de la primera banda transportadora, el vacio parcial puede mantenerse dentro de

la camara de succion.

La primera banda transportadora podra incluir perforaciones coincidentes con las ventosas
que pongan en comunicacion el interior de las ventosas con el interior de la camara de
succion gracias a estar dicho reverso de la banda transportadora enfrentada a una o una
sucesion de primeras aberturas comunicadas con la camara de succion. Esto hara que el
vacio parcial de la camara de succién se extienda hasta el interior de las ventosas, pasando
a través de las aberturas de la banda transportadora y a través de la al menos una primera

abertura cubierta por el reverso de la banda transportadora.

Dicha al menos una primera abertura se extiende por lo tanto desde el inicio del tramo de
transporte, donde las ventosas empezaran a aplicar succién, hasta el fin del tramo de

transporte, donde las ventosas dejaran de aplicar succion sobre los objetos liberandolos.

Dicha al menos una primera abertura podra estar definida, a lo largo del tramo de
orientacion, sobre una superficie alabeada y/o entre dos guias equidistantes que definan
entre ellas un plano geométrico alabeado. La superficie alabeada y/o las dos guias
equidistantes estan configuradas para guiar la primera banda transportadora a lo largo del

tramo de orientacidn torsionandola formando la superficie alabeada.

La banda transportadora arrastrada por encima de dicha superficie alabeada o guiada entre
las dos guias equidistantes que definen entre ellas un plano geométrico alabeado adoptara
la mencionada forma alabeada, torsionandose, pero manteniendo su reverso enfrentado a
dicha al menos una primera abertura, sometida al vacio parcial de la cAmara de succién, en

todo momento.

Se entendera que las referencias a posicidn geométricas, como por ejemplo paralelo,
perpendicular, tangente, etc. admiten desviaciones de hasta 15° respecto a la posicidén

tedrica definida por dicha nomenclatura.

Breve descripcién de las figuras

Las anteriores y otras ventajas y caracteristicas se comprenderan mas plenamente a partir
de la siguiente descripcion detallada de un ejemplo de realizacién con referencia a los

dibujos adjuntos, que deben tomarse a titulo ilustrativo y no limitativo, en los que:

La Fig. 1 muestra una vista perspectiva esquematica del dispositivo de transporte y
orientacion de objetos, que incluye el tramo de transporte con un primer segmento recto, un

segmento curvo, y un segundo segmento recto, una parte del segundo segmento recto

5
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incluyendo un tramo de orientaciéon de objetos que torsiona la primera banda transportadora
girando las ventosas desde una posicién horizontal hasta una posiciéon vertical. En esta
realizacién, el tramo de orientacion de objetos se extiende mas alla del fin del tramo de
transporte, donde la primera banda transportadora esta torsionada en una direccién inversa
para volver la primera banda transportadora a la posiciéon horizontal. En este ejemplo, la
primera banda transportadora es una cadena en la que no se han mostrado aquellas
porciones torsionadas para dejar a la vista las dos guias equidistantes que guian la cadena
en el tramo de orientacion de objetos y que definen entre ellas un plano geométrico
alabeado. Tanto en la estacion de recogida como en la estacion de entrega se han dibujado
articulos, en forma de botellas, para facilitar la comprensién del funcionamiento del

dispositivo.

La Fig. 2 muestra una vista perspectiva esquematica de una porcion del tramo de
orientacion de la primera banda transportadora, que es una cinta transportadora flexible o
una cadena dibujada de modo simplificado como una cinta, incluyendo ventosas fijadas
sobre dicha primera banda transportadora, en donde la seccidén transversal de la primera
banda transportadora es horizontal en un extremo y, pasando por secciones transversales
de inclinaciones intermedias crecientes, alcance una seccion transversal vertical en un

extremo opuesto.

La Fig. 3 muestra un segmento de la primera banda transportadora segun una realizacién en
la que es una cadena de eslabones conectados mediante pasadores transversales
insertados en alojamientos de los sucesivos eslabones, proporcionando una union articulada
transversal entre eslabones sucesivos alrededor de cada pasador transversal, estando los
pasadores transversales insertados en los alojamientos mediante una holgura suficiente
para permitir una ligera rotacion, alrededor de un eje paralelo a la direcciéon de avance de la
primera banda transportadora, entre los eslabones sucesivos, otorgando a la primera banda
transportadora, dentro de un rango de movimientos tipicamente limitado a al menos 5° entre
eslabones sucesivos, de una capacidad de torsidén alrededor de la direccién de avance.
Dicha holgura podra estar también prevista y dimensionada para permitir una cierta
curvatura a la primera banda transportadora, manteniendo los eslabones en un mismo
plano, alrededor de una tercera direccion perpendicular a la direccion longitudinal y a la
direccién transversal como se muestra en la Fig. 6 y también en la Fig. 1. Al menos algunos
de los eslabones incluyen una perforacién a su través y una ventosa fijada sobre dicha
perforacion, poniendo en comunicacion el interior de la ventosa con el interior de la camara

de succién a través de la primera banda transportadora.
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La Fig. 4 muestra un segmento de la camara de succion del dispositivo transportador y
orientador de objetos que incluye, cerrando una embocadura superior de dicho segmento de
la cdmara de succion, un primer suplemento y un segundo suplemento en sucesién vy,
cerrando una embocadura inferior de dicho segmento de la camara de succién, un tercer
suplemento, en donde el primer suplemento define una superficie plana y dos guias
equidistantes para el guiado de la primera banda transportadora que definen entre ellas un
plano geométrico plano y que incluyen la primera abertura entre ellas, en donde el segundo
suplemento define una superficie alabeada y dos guias equidistantes para el guiado de la
primera banda transportadora que definen entre ellas un plano geométrico alabeado y que
incluyen la primera abertura entre ellas y en donde el tercer suplemento define una
superficie plana y dos guias equidistantes para el guiado de la primera banda transportadora

que definen entre ellas un plano geométrico plano carente de primera abertura entre ellas.
La Fig. 5 muestra lo mismo que la Fig. 4 pero en una vista explosionada.

La Fig. 6 muestra tres secciones transversales sucesivas del tramo de orientacién de
objetos, mostrando una torsién transversal inicial nula de la seccion transversal de la
primera banda transportadora (seccion de la izquierda), una torsion transversal intermedia
de la seccion transversal de la primera banda transportadora y una torsion transversal final
maxima de la seccion transversal de la primera banda transportadora, siendo la torsién

transversal inicial horizontal y siendo la torsidn transversal final maxima vertical.

La Fig. 7 muestra una vista esquematica en planta de una porcién del dispositivo de
transporte y orientaciéon de objetos, segun una realizacién en la que el dispositivo incluye
una primera banda transportadora y una segunda banda transportadora cuyos tramos de
orientacion de objetos son simétricos y tienen sus ventosas enfrentadas al menos una
porcién de su recorrido coincidente con la estacion de entrega. En esta Fig. se ha incluido
una representacion esquematica de los objetos transportados y orientados, que en este
caso son botellas, mostrando que la primera banda transportadora transporta botellas con
una primera orientacion apaisada y la segunda banda transportadora transporta botellas con
una segunda orientacién apaisada simétrica antes de llegar al tramo de orientacién, dichas
botellas habiendo sido recogidas por las ventosas en estas orientaciones en la estacion de
recogida, estando las botellas de la primera banda transportadora no enfrentadas a botellas

de la segunda banda transportadora.
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Descripcion detallada de la Invencion y de unos ejemplos de realizacién

Las figuras adjuntas muestran ejemplos de realizacién con caracter ilustrativo no limitativo

de la presente invencion.

Segun la realizacidén basica del dispositivo transportador y orientador de objetos propuesto
comprende una primera banda transportadora (10) en forma de bucle cerrado que define un
tramo de transporte (11) de objetos a lo largo de una porcion de la primera banda
transportadora (10), y que define también un tramo de orientacion (12) de objetos, al menos
parcialmente solapado con el tramo de transporte (11), en el que la primera banda
transportadora (10) esta torsionada produciendo una superficie alabeada cuya seccion
transversal tiene una inclinacién creciente y/o decreciente a lo largo del tramo de orientacion
(12) de objetos.

Se entiende que la seccion transversal es una seccion de la primera banda transportadora
transversal a su direccibn de desplazamiento, es decir una seccion ftransversal,
preferiblemente perpendicular, a la direccién de desplazamiento de dicha primera banda
transportadora. Se entiende también que una direccién transversal es una direccidén
contenida en dicha seccion transversal y paralela a la superficie de la primera banda

transportadora en esa seccién transversal.

Por ejemplo, en la Fig. 2 se muestra una seccién de la primera banda transportadora
torsionada entre una posicidon inicial, cuya seccidén transversal es horizontal, hasta una
posicidn final, cuya seccién transversal es vertical, produciendo un cambio de orientacion de
90° en la seccién transversal, y por lo tanto también en los objetos retenidos por succién en

las ventosas de la primera banda transportadora.

Aunque no se ha mostrado, otras variaciones de orientacién menores o mayores a 90° son

posibles, por ejemplo, se podria hacer una torsion de 120° o de 180°.

Tras la torsién de la primera banda transportadora en una direccion, como la mostrada en la
Fig. 2, tipicamente se realizara una torsidn en una direccidn contraria para volver a la
orientacion inicial.

El tramo de orientacion esta al menos parcialmente solapado con el tramo de transporte
(11), por lo que las ventosas ofreceran succién al menos a lo largo de parte del tramo de
orientacion u opcionalmente a lo largo de todo el tramo de orientacién, segun sean los
requisitos de la instalacion. Por ejemplo, el tramo de transporte (11) puede mantenerse
durante la primera torsidén que induce un cambio de orientacidn en los articulos fijados a las
ventosas y terminar antes de realizar la torsién contraria de retorno a la orientacion inicial,

liberando asi los articulos tras la primera torsidén de la primera banda transportadora con su
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orientacion modificada. Alternativamente, la succiéon puede mantenerse a lo largo de todo el
tramo de orientacion, permitiendo mantener asidos los articulos tanto durante la torsién en
una direccion como durante la torsion en la direccion contraria para volver a la orientacion
inicial, permitiendo realizar alguna operacién sobre los articulos durante su cambio de
orientacion, por ejemplo, operaciones de limpieza, desinfeccidén, impresion, etiquetado,

inspeccion, etc.

El dispositivo propuesto incluye también un dispositivo retenedor, asociado al tramo de
transporte (11), configurado para retener objetos a transportar sobre un anverso de la
primera banda transportadora (10) mientras son transportados a lo largo del tramo de

transporte (11).

El dispositivo retenedor propuesto comprende multiples ventosas (30) sobre el anverso de la
primera banda transportadora y al menos una camara de succion (40), conectada a al
menos un dispositivo succionador de aire (43), estando cada ventosa (30) en comunicacion
con dicha al menos una camara de succién (43) a través de la primera banda transportadora
(10), a lo largo del tramo de transporte (11), produciendo succién en cada ventosa (30) a lo

largo del tramo de transporte (11).

Esta construccion permite modificar la orientacién de los objetos transportados de una forma

sencilla, econdmica y fiable.

Preferiblemente, la primera banda transportadora (10) se desliza guiada, a lo largo del tramo
de transporte (11), sobre al menos una primera abertura (41) en comunicacion con la
camara de succion (40), dicha al menos una primera abertura (41) quedando cubierta por un
reverso de la primera banda transportadora (10). Esto permite mantener el vacio parcial
dentro de la camara de succion (40), a la vez que permite comunicar las ventosas (30) con
dicho vacio parcial mediante agujeros de la primera banda transportadora (10) que quedan

enfrentados a dicha al menos una primera abertura (41).

La citada al menos una primera abertura (41) podra ser, por ejemplo, una abertura alargada,
una reja o0 una sucesion de agujeros contiguos que se extienda a lo largo de todo el tramo

de transporte (11).

Dicha al menos una primera abertura (41) podra estar definida, a lo largo del tramo de
orientacion (12), sobre una superficie alabeada y/o entre dos guias equidistantes que
definan entre ellas un plano geométrico alabeado, estando las dos guias equidistantes
configuradas para guiar la primera banda transportadora (10) a lo largo del tramo de

orientacion (12). Dicha superficie alabeada que contiene la citada al menos una primera
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abertura (41), y/o dichas dos guias equidistantes guian la primera banda transportadora
induciendo una torsion en ella, convirtiendo un tramo de la primera banda transportadora

coincidente con el framo de orientacion en una superficie alabeada.

Se propone también que dicha al menos una primera abertura (41) pueda estar definida, a lo
largo del tramo de transporte (11) no solapado con el tramo de orientacion (12), sobre una
superficie no alabeada, o0 una superficie plana, de la camara de succién (40) y/o entre dos

guias equidistantes que definen entre ellas un plano geométrico no alabeado o plano.

La superficie no alabeada, la superficie plana, o las dos guias equidistantes, que definen
entre ellas un plano geométrico no alabeado o plano de la camara de succion (40), podra/n
estar integrada/s en un primer suplemento (45) de la camara de succion (40) fijado a la
camara de succién (40) ocluyendo parcialmente una embocadura (42) de la misma, dicho
primer suplemento (45) integrando la citada al menos una primera abertura (41) en

comunicacion con el interior de la cAmara de succidn a través de dicha embocadura (42).

Es decir, que se propone que la camara de succién (40) disponga de una embocadura (42),
y que una parte de dicha embocadura quede bloqueada por el primer suplemento (45)
insertado en ella. Dicho primer suplemento (45) dispondra de la citada al menos una primera
abertura (41) que atraviesa el primer suplemento (45) poniendo en comunicacion el vacio
parcial del interior de la camara de succidon con el reverso de la primera banda
transportadora (10) guiada sobre la superficie no alabeada o plana o entre las guias
equidistantes, que definen un plano geométrico no alabeado o plano entre ellas, del primer

suplemento (45).

La superficie alabeada y/o las dos guias equidistantes, que definen entre ellas un plano
geométrico alabeado, del tramo de orientacion (12) de objetos, se propone que pueda/n
estar integrada/s en un segundo suplemento (46) de la camara de succion (40) fijado a la
camara de succién (40) ocluyendo una porciéon de una embocadura (42) de la misma, dicho
segundo suplemento (46) integrando la citada al menos una primera abertura (41) en

comunicacion con el interior de la cAmara de succidn a través de dicha embocadura (42).

Es decir, que se propone que una parte de la embocadura (42) de la camara de succién (40)
quede bloqueada por un segundo suplemento (46) insertado en ella. Dicho segundo
suplemento (46) incluira la superficie alabeada y/o las guias equidistantes que definen un
plano geométrico alabeado entre ellas, y dispondra ademas de la citada al menos una
primera abertura (41) atravesando el segundo suplemento (46), poniendo el comunicacion el

vacio parcial del interior de la camara de succion con el reverso de la primera banda

10
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transportadora (10) guiada sobre la superficie alabeada o entre las guias equidistantes que
definen un plano geométrico alabeado en la parte del tramo de orientacién coincidente con

el tramo de transporte (11).

Segun una realizacion, la primera banda transportadora (10) se desliza guiada, a lo largo de
un tramo de retorno que conecta los dos extremos del tramo de transporte (11), sobre una
superficie no alabeada, o0 una superficie plana, de la camara de succién (40) y/o entre dos
guias equidistantes que definen entre ellas un plano geométrico no alabeado o plano,
estando dicho tramo de retorno carente de comunicacién con el interior de la camara de
succion (40), es decir que el reverso de la primera banda transportadora, cuando esta
guiado a lo largo del framo de retorno, no esta en contacto con el vacio parcial del interior de
la camara de succion, por lo que no se aplica succién a las ventosas a lo largo del tramo de

retorno.

A lo largo del tramo de retorno, en el que no se produce succion en las ventosas (30), la
superficie no alabeada, la superficie plana o las dos guias equidistantes, que definen entre
ellas un plano geométrico no alabeado o plano de la camara de succién (40) para el guiado
de la primera banda transportadora (10) a lo largo del tramo de retorno, esta/n integrada/s
en un tercer suplemento (47) de la camara de succion (40). Dicho tercer suplemento (47)
carece de la primera abertura (41) por o que no comunica las ventosas (30) con el interior
de la camara de succion, y esta fijado a la camara de succién (40) ocluyendo una
embocadura (42) de la misma, completando la envolvente de la camara de succion junto con
las paredes (80) laterales, el primer y segundo suplementos y, opcionalmente también los
mamparos (81) transversales dispuestos entre dos paredes (80) enfrentadas que definen el
inicio y el final de la cAmara de succién, y por lo tanto del tramo de transporte (11), en la

direccion de transporte y que se describen en detalle mas adelante.

Es decir, que se propone que, a lo largo del tramo de retorno, la primera banda
transportadora (10) pueda estar guiada por el tercer suplemento (47), fijado también sobre
parte de la embocadura de la camara de succién (40). En este caso el tercer suplemento
(47) carece de aberturas que lo atraviesen, por lo que el reverso de la primera banda
transportadora (10) queda aislado del vacio parcial del interior de la camara de vacio por el

tercer suplemento (47) interpuesto.

La camara de succion (40) podra incluir dos paredes (80) laterales enfrentadas vy
distanciadas definiendo entre ellas el espacio interior y la embocadura al menos a lo largo
del tramo de transporte (11). Dicha embocadura podra estar definida, por ejemplo, entre los

dos bordes paralelos de las dos paredes (80) enfrentadas.
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Los primer y segundo suplementos (45, 46) podran estar dispuestos en sucesién dentro de
la citada embocadura, quedando los primer y segundo suplementos situados entre las dos
paredes (80) enfrentadas, cerrando la embocadura del tramo de transporte (11) canalizando
la succion a través de la primera abertura incluida en los primer y segundo suplementos (45,
46). Las dos paredes (80) estaran conectadas una a la otra a través de dichos primer y

segundo suplementos, por ejemplo, mediante tornillos.

Opcionalmente la embocadura discurrira también al menos a lo largo de parte del tramo de
retorno. En tal caso, los primer, segundo y tercer suplementos (45, 46) estaran dispuestos
dentro de la embocadura, entre las dos paredes (80) enfrentadas conectandolas. Los primer
y segundo suplementos canalizaran la succion a través de la primera abertura incluida en
ellos, en cambio el tercer suplemento simplemente bloqueara la embocadura cerrando

completamente el acceso al interior de la camara de succidn a través del tercer suplemento.

En esta realizacién, la embocadura estara toda ella cubierta por el primer, el segundo y el
tercer suplementos (45, 46, 47), dispuestos sobre sucesivos tramos de dicha embocadura,
obturandola en toda su longitud, el primer y segundo suplementos incluyendo la citada al
menos una primera abertura (41) que los atraviesa conectando el reverso de la primera
banda transportadora con el vacio del interior de la camara de succidén (40) a su través,

produciendo succion a lo largo del tramo de transporte (11).

Entre las dos paredes (80) se pueden incluir también unos mamparos (81) transversales ala
camara de vacio (40), conectando las dos paredes (80) enfrentadas, que delimiten el
espacio interior entre las dos paredes (80), definiendo la camara de succion (40) en una
region definida entre las dos paredes (80) y delimitada entre dos mamparos (81)
transversales. Por lo tanto, se propone que un mamparo (81) cierre internamente el espacio
definido entre las dos paredes (80) en una posicidn coincidente con el inicio del tramo de
transporte (11) y el otro mamparo (81) cierre el espacio definido entre las dos paredes (80)
enfrentadas en una posicion coincidente con el fin del tramo de transporte (11). Modificando
la posicion de dichos mamparos (81) se puede modificar la posicion de inicio y final del

tramo de transporte (11) de un modo rapido y sencillo.

Preferiblemente, dichos mamparos (81) se extenderan desde un tercer suplemento (47)
hasta un primer o un segundo suplemento (45, 46) situado en un lado opuesto de la camara
de succion (40), cerrando completamente un costado de dicha camara de succiéon (40), tal y

como se muestra en la Fig. 5.
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En el ejemplo mostrado en las Figuras, las dos paredes (80) son dos paredes (80)
verticales, definiendo embocaduras entre los bordes superiores e inferiores de las dos
paredes (80), estando los primer y segundo suplementos (45, 46) insertados en la
embocadura superior, de manera que a lo largo del tramo de transporte (11), en la parte no
coincidente con el tramo de orientacién (12), la primera banda transportadora (10) esta en
posicién horizontal, con las ventosas (30) orientadas hacia arriba, y al menos parte del tramo
de retorno esta definido en la embocadura inferior, por donde discurre la primera banda
transportadora (10) con las ventosas (30) bocabajo sin succién, aunque el tramo de retorno

también puede estar definido sobre parte de la embocadura superior.

Segun una realizacién, dicha al menos una primera abertura (41) podra estar definida, a lo
largo del tramo de transporte (11) no solapado con el tramo de orientacién (12) sobre una
superficie no alabeada, o una superficie plana, de la camara de succién (40) y/o entre dos
guias equidistantes que definen entre ellas un plano geométrico no alabeado, o un plano
geométrico plano, estando las dos guias configurado para guiar la primera banda
transportadora (10), a lo largo del tramo de transporte (11) no solapado con el tramo de

orientacion (12), sin producir torsiéon sobre la misma.

Se propone también que la superficie alabeada que contiene dicha al menos una primera
abertura (41) y/o las dos guias que definen entre ellas un plano geométrico alabeado,
coincidentes con el tramo de orientacion (12), estan integradas en un segundo suplemento
(46) de la camara de succion (40). Dicho segundo suplemento estara dispuesto entre el
tramo de orientacion (12) de la primera banda transportadora (10) y una porcidén de la
camara de succion (40), estando el segundo suplemento (46) de la camara de succion (40)
fijado a la camara de succién (40) sobre al menos una embocadura (42) de la misma. Por lo
tanto, el segundo suplemento comunica dicha al menos una embocadura (42) de la camara
de succion (40) con la citada al menos una primera abertura (41) que a su vez comunica con

las ventosas (30).

La geometria de la superficie alabeada y/o de las guias que definen entre ellas un plano
geométrico alabeado es una geometria compleja, y por lo tanto de fabricacion complicada y
cara. Disponer dichos elementos de geometria compleja en un segundo suplemento (46)
permite que la camara de succidon (40) tenga una construccion sencilla, concentrando los
elementos de geometria compleja en el segundo suplemento que puede fabricarse con otras

técnicas mas adecuadas para la obtencion de dichas geometrias complejas.

Por ejemplo, se propone que el segundo suplemento esté fabricado mediante técnicas de

fabricacién aditivas, como la impresion 3D, o sustractivas, como el fresado por control
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numeérico, permitiendo su fabricacion tanto en metal como en plastico. Se contempla

también la fabricacién del segundo suplemento mediante moldeado.

La citada al menos una embocadura (42) de la camara de succion (40), sobre la que se fija
el segundo suplemento (46), puede estar definida sobre una superficie no alabeada o una
superficie plana de la camara de succién (40) y/o entre dos guias equidistantes que definen

entre ellas un plano geométrico no alabeado o un plano geométrico plano.

Por lo tanto, dicha al menos una camara de succiéon (40) puede incluir una superficie no
alabeada, o una superficie plana, y/o dos guias equidistantes que definen entre ellas un
plano geométrico no alabeado o un plano geométrico plano incluyendo a lo largo de su
longitud tanto dicho al menos una primera abertura (41) cubierta por el reverso de la primera
banda transportadora (10) que define la parte del tramo de transporte (11) no coincidente
con el tramo de orientacion (12), como la citada al menos una embocadura (42) sobre la que

se fija el segundo suplemento (46) coincidente con el tramo de orientacion (12).

Se entiende que dicho al menos una primera abertura (41) y dicha al menos una

embocadura (42) cubierta por el segundo suplemento (46) pueden ser idénticas y continuas.

Esto permite una construccién simple de la camara de succion (40), uniforme tanto en la
parte del tramo de transporte (11) no coincidente con el tramo de orientacién (12) como en el
tramo de orientacién (12), quedando el tramo de orientacién definido por la adicion del
segundo suplemento (46) sobre la camara de succién (40), lo que abarata y simplifica su
construccion, dando ademas flexibilidad para modificar el tramo de orientacion de forma

simple y rapida simplemente sustituyendo el segundo suplemento (46).

Se propone también que dicha al menos una camara de succién (40) pueda estar
compuesta de una sucesion de segmentos de camara de succién conectados entre si, en
donde los segmentos pueden estar seleccionados entre: segmentos rectos, que definen
segmentos rectos del tramo de transporte (11), segmentos curvos, que definen segmentos
curvos del tramo de transporte (11) y/o segmentos en pendiente, que definen segmentos en
pendiente del tramo de transporte (11). Esto permite estandarizar la fabricacion de dichos
segmentos, a la vez que permite adaptar el dispositivo transportador y orientador a distintas

aplicaciones y emplazamientos simplemente modificando la combinacidén de segmentos.

La primera banda transportadora (10) puede ser una cinta de material flexible e
impermeable al aire, dotada de agujeros pasantes coincidentes con las ventosas (30), que

estaran fijadas sobre su superficie.
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Alternativamente, la primera banda transportadora (10) podra ser una cadena de eslabones
(50) planos conectados entre si mediante elementos de anclaje dotados de una unién
articulada transversal, alrededor de un eje transversal a la direccién de avance de la primera
banda transportadora (10), lo que permite doblar la primera banda transportadora (10)
alrededor de los multiples ejes transversales, convirtiéndola en una banda flexible al menos

en una direccion.

Los elementos de anclaje estaran también dotados o bien de una unién articulada
longitudinal, articulada alrededor de un eje longitudinal paralelo a la direccién de avance, o
bien, alternativamente, de una holgura en la unién articulada transversal seleccionada para
actuar, dentro de un rango de movimientos, como una unién articulada longitudinal

articulada alrededor de un eje longitudinal paralelo a la direccién de avance.

La holgura en la unién articulada transversal, seleccionada para actuar dentro de un rango
de movimientos como una unidén articulada longitudinal, podra estar configurada para
proporcionar a la primera banda transportadora (10) una libertad de movimiento a torsién de
al menos 5° entre los eslabones (50) sucesivos, permitiendo disponer los dos eslabones (50)

sucesivos con una pendiente transversal distinta en al menos 5°.

La pequefa torsion entre eslabones (50) sucesivos, acumulada a lo largo multiples
eslabones (50), permite lograr cualquier torsidn necesaria. Por ejemplo, si la torsion entre
eslabones sucesivos es de 5°, cada dieciocho eslabones (50) se podra lograr una torsién de

90°, dado que 5° es una dieciochoava parte de 90°.

Se contempla que solo algunos de los eslabones incluyan ventosas (30), intercalando uno o
varios eslabones sin ventosas ni agujeros pasantes entre los eslabones dotados de
ventosas (30) y de los correspondientes agujeros pasantes que comunican dichas ventosas

con la camara de succion (40).

Los citados elementos de anclaje pueden comprender, integrados en los eslabones o
integrados en una cadena tractora sobre la que se fijan los eslabones, pasadores
transversales (51), perpendiculares a la direccion de avance de la primera banda
transportadora (10), insertados en alojamientos (52) de dos eslabones (50) consecutivos de
la primera banda transportadora (10) o de dos eslabones consecutivos de la cadena

tractora, proporcionando una unién articulada transversal.

Dichos pasadores (51) y los correspondientes alojamientos (52) pueden incluir la citada

holgura seleccionada constitutiva de la unién articulada longitudinal antes mencionada.
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Alternativamente, los elementos de anclaje comprenderan pasadores longitudinales,
paralelos a la direccion de transporte de la primera banda transportadora (10), insertados en
alojamientos de dos eslabones (50) consecutivos de la primera banda transportadora (10) o
de dos eslabones consecutivos de la cadena tractora, proporcionando la unién articulada

longitudinal.

Preferiblemente, la cadena de eslabones (50) planos cubre, excluyendo las aberturas en
comunicacion con las ventosas (30), al menos un 95%, o al menos un 98%, de la citada al
menos una primera abertura (41) en comunicacion con la camara de succion (40). Esto
garantiza que se pueda mantener un vacio parcial suficiente dentro de la camara de succidn
(40) sin que se produzca una entrada de aire excesiva entre los eslabones (50) que pudiera

debilitar la succion en las ventosas (30) hasta ser insuficiente para retener los objetos.

De acuerdo con una realizacién, cada ventosa (30) sobresale del anverso de la primera
banda transportadora (10) careciendo de un alojamiento a su alrededor, cada ventosa (30)
definiendo una superficie de contacto, sobre la que depositar los objetos a asir, expuesta y
accesible, permitiendo depositar sobre la superficie de contacto objetos de distintos tamanos

sin necesidad de adaptaciones de las ventosas (30).

Se propone también que el tramo de orientacion (12) de objetos incluya un primer tramo
alabeado en un primer sentido, desde una primera orientacion hasta una segunda
orientacion, un segundo tramo alabeado en un segundo sentido opuesto desde la segunda
orientacion hasta la primera orientaciéon y opcionalmente un tramo intermedio, situando entre
el primer tramo alabeado y el segundo tramo alabeado, que se mantiene en la segunda

orientacion.

En tal caso, el tramo de transporte (11) podra terminar, coincidiendo con una estacion de
entrega (70), en una porcion del tramo de orientacién (12) dispuesta en la segunda

orientacion, produciendo la liberacion y entrega de los objetos en dicha segunda orientacién.

Tanto el inicio como el fin del tamo de transporte esta definido por el inicio y el fin de dicha al
menos una primera abertura (41) o por el fin de la comunicacién de dicha primera abertura

(41) con la cAmara de succidn (40).

Se podra incluir, como parte de la estacion de entrega (70), una cinta transportadora de
entrega (71) adyacente, y a una altura inferior, al anverso de la primera banda

transportadora (10) en la porcidn del tramo de orientacion (12) dispuesta en la segunda
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orientacion, dicha cinta de entrega (71) recibiendo, por gravedad, los objetos entregados al

interrumpirse la succidn de las ventosas.

La primera orientacion es, segun un ejemplo no limitativo, una orientacion apaisada en la
que el anverso de la primera banda transportadora (10) esta dispuesta sustancialmente
horizontal y la segunda orientacién es una orientacion erguida en la que el anverso de la

primera banda transportadora (10) esta dispuesta sustancialmente vertical.

Se propone también que una porcidén del tramo de orientacion (12) dispuesto en la segunda
orientacion pueda estar asociado a al menos una de las siguientes estaciones: estacién de
llenado configurada para el llenado de los objetos, estacidén de etiquetado configurada para
el etiquetado de los objetos, estaciéon de sellado configurada para el sellado de los objetos,
estacidén de impresion configurada para la impresién sobre los objetos, estacion de limpieza
configurada para la limpieza de los objetos, estacién de esterilizacion configurada para la

esterilizacién de los objetos o cualquier combinacién de las anteriores.

Segun una realizacién preferida, una porcién inicial del tramo de transporte (11) esta
asociado a una estacién de recogida (60) de objetos que incluye al menos un alimentador de

objetos (61) que entrega objetos a las ventosas (30) para su asido por succién.

El citado al menos un alimentador podra ser, por ejemplo, al menos un brazo robot asociado
a una camara de vision y a un sistema de reconocimiento visual para detectar la posicion y
orientacién de objetos situados dentro del radio de accion del brazo robot y para controlar el
brazo robot para recoger uno o varios objetos, y entregarlos a una de las ventosas (30) con

una orientacion predefinida.

Los objetos situados dentro del radio de accion del robot seran preferiblemente objetos
situados sobre una cinta de recogida (61), sobre la que los objetos estaran preferiblemente

dispuestos con una disposicién aleatoria.

De acuerdo con otra realizacion, el dispositivo transportador y orientador de objetos puede
incluir una segunda banda transportadora (20) asociada a un correspondiente dispositivo
retenedor, dicha segunda banda transportadora (20) y dispositivo retenedor asociado
teniendo las mismas caracteristicas que la primera banda transportadora (10) y su

correspondiente dispositivo retenedor.

En tal caso, el tramo de orientacion de la segunda banda transportadora (20) sera simétrico
y adyacente al tramo de orientacién (12) de la primera banda transportadora (10), quedando
enfrentadas las porciones de la primera y segunda bandas transportadoras (10, 20)

dispuestas en la segunda orientacién. Por lo tanto, si el tramo de orientacién (12) de la
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primera banda transportadora (10) realiza una torsién hacia la derecha, el tramo de
orientacion de la segunda banda transportadora (20), al ser simétrica, realizara una torsion

hacia la izquierda, quedando el anverso de ambas bandas transportadoras enfrentadas.

En esta realizacion, dicho al menos un alimentador de objetos estara configurado para
disponer, sobre las ventosas (30) de la primera banda transportadora (10), objetos en una
primera orientacion y para disponer, sobre las ventosas de la segunda banda transportadora

(20), objetos en una segunda orientacién opuesta a la primera orientacion.

Esto permite acelerar el proceso de entrega de objetos, depositandolos sobre la primera o
sobre la segunda banda transportadora segun cual sea la orientacion inicial del objeto y por
lo tanto segun cual requiera menor modificacién de orientacién por parte del alimentador de
objetos, quedando todos los objetos en una misma orientacion tras entrar en el

correspondiente tramo de orientacion.
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REIVINDICACIONES
1. Dispositivo transportador y orientador de objetos que comprende:

una primera banda transportadora (10) en forma de bucle cerrado que define un tramo de

transporte (11) de objetos a lo largo de una porcion de la primera banda transportadora (10);

un dispositivo retenedor, asociado al tramo de transporte (11), configurado para retener
objetos a transportar sobre un anverso de la primera banda transportadora (10) mientras son

transportados a lo largo del tramo de transporte (11); en donde

la primera banda transportadora (10) incluye también un tramo de orientacién (12) de
objetos, al menos parcialmente solapado con el tramo de transporte (11), en el que la
primera banda transportadora (10) esta torsionada produciendo una superficie alabeada
cuya seccion transversal tiene una inclinacion creciente y/o decreciente a lo largo del tramo

de orientacion (12) de objetos;
caracterizado porque

el dispositivo retenedor comprende multiples ventosas (30) sobre el anverso de la primera
banda transportadora y al menos una camara de succion (40), conectada a al menos un
dispositivo succionador de aire (43), estando cada ventosa (30) en comunicacién con dicha
al menos una camara de succion (43) a través de la primera banda transportadora (10), a lo
largo del tramo de transporte (11), produciendo succion en cada ventosa (30) a lo largo del

tramo de transporte (11).

2. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun la reivindicacion 1 en donde la
primera banda transportadora (10) se desliza guiada, a lo largo del tramo de transporte (11),
sobre al menos una primera abertura (41) en comunicacion con la camara de succion (40),
dicha al menos una primera abertura (41) quedando cubierta por un reverso de la primera

banda transportadora (10).

3. El dispositivo transportador y orientador segun la reivindicacion 2 en donde dicha al
menos una primera abertura (41) esta definida, a lo largo del tramo de orientacién (12),
sobre una superficie alabeada y/o entre dos guias equidistantes que definen entre ellas un
plano geométrico alabeado, estando la superficie alabeada y/o las dos guias equidistantes
configuradas para guiar la primera banda transportadora (10) a lo largo del tramo de

orientacion (12) torsionandola formando la superficie alabeada.
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4. El dispositivo transportador y orientador segun una cualquiera de las reivindicaciones
anteriores en donde dicha al menos una primera abertura (41) esta definida, a lo largo del
tramo de transporte (11) no solapado con el tramo de orientaciéon (12), sobre una superficie
no alabeada, o una superficie plana, de la camara de succién (40) y/o entre dos guias

equidistantes que definen entre ellas un plano geométrico no alabeado o plano.

5. El dispositivo transportador y orientador segun la reivindicacién 4 en donde la superficie
no alabeada, la superficie plana, o las dos guias equidistantes, que definen entre ellas un
plano geométrico no alabeado o plano de la camara de succién (40), esta/n integrada/s en
un primer suplemento (45) de la cadmara de succion (40) fijado a la cAmara de succion (40)
ocluyendo una porcién de una embocadura (42) de la misma, dicho primer suplemento (45)
integrando la citada al menos una primera abertura (41) en comunicacion con el interior de

la cdmara de succidn a través de dicha embocadura (42).

6. El dispositivo transportador y orientador segun la reivindicacién 3, o segun la
reivindicaciéon 4 o 5 cuando depende de la reivindicacion 3, en donde la superficie alabeada
y/o las dos guias equidistantes, que definen entre ellas un plano geométrico alabeado,
esta/n integrada/s en un segundo suplemento (46) de la camara de succién (40) fijado a la
camara de succién (40) ocluyendo una porciéon de una embocadura (42) de la misma, dicho
segundo suplemento (46) integrando la citada al menos una primera abertura (41) en

comunicacion con el interior de la cAmara de succidn a través de dicha embocadura (42).

7. El dispositivo transportador y orientador segun la reivindicacién 5 o 6 en donde la primera
banda transportadora (10) se desliza guiada, a lo largo de un tramo de retorno que conecta
los dos extremos del tramo de transporte (11), sobre una superficie no alabeada, o una
superficie plana, de la camara de succion (40) y/o entre dos guias equidistantes que definen
entre ellas un plano geométrico no alabeado o plano, estando dicho tramo de retorno

carente de comunicacion con el interior de la camara de succion (40).

8. El dispositivo transportador y orientador segun la reivindicacion 7 en donde a lo largo del
tramo de retorno, la superficie no alabeada, la superficie plana o las dos guias equidistantes,
que definen entre ellas un plano geométrico no alabeado o plano de la camara de succion
(40) para el guiado de la primera banda transportadora, esta/n integrada/s en un tercer
suplemento (47) de la camara de succién (40) carente de la primera abertura (41) que
comuniqguen con el interior de la camara de succion, estando el tercer suplemento (47) fijado

ala camara de succion (40) ocluyendo una porcion de una embocadura (42) de la misma.
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9. El dispositivo transportador y orientador segun la reivindicacion 6 en donde la camara de
succion (40) incluye dos paredes (80) laterales enfrentadas y distanciadas definiendo entre
ellas el espacio interior y la embocadura al menos a lo largo del tramo de transporte (11), en
donde los primer y segundo suplementos (45, 46) estan dispuestos en sucesion dentro de la

embocadura, entre las dos paredes (80) enfrentadas conectandolas.

10. El dispositivo transportador y orientador segun la reivindicacion 8 en donde la camara de
succion (40) incluye dos paredes (80) laterales enfrentadas y distanciadas definiendo entre
ellas el espacio interior y la embocadura a lo largo del tramo de transporte (11) y al menos a
lo largo de parte del tramo de retorno, en donde los primer, segundo y tercer suplementos
(45, 46) estan dispuestos dentro de la embocadura, entre las dos paredes (80) enfrentadas

conectandolas.

11. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores en donde dicha al menos una camara de succidén (40) esta
compuesta de una sucesion de segmentos de camara de succién conectados entre si, en
donde los segmentos estan seleccionados entre: segmentos rectos, que definen segmentos
rectos del tramo de transporte (11), segmentos curvos, que definen segmentos curvos del
tramo de transporte (11) y/o segmentos en pendiente, que definen segmentos en pendiente

del tramo de transporte (11).

12. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores en donde la primera banda transportadora (10) es una cinta de
material flexible e impermeable al aire, dotada de agujeros pasantes coincidentes con las

ventosas (30).

13. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 11 anteriores en donde la primera banda transportadora (10) es una
cadena de eslabones (50) planos conectados entre si mediante elementos de anclaje
dotados de una unién articulada transversal, alrededor de un eje transversal a la direccion
de avance de la primera banda transportadora (10), y dotados de una unidén articulada
longitudinal, articulada alrededor de un eje longitudinal paralelo a la direccién de avance, o
de una holgura en la unién articulada transversal seleccionada para actuar, dentro de un
rango de movimientos, como una unién articulada longitudinal articulada alrededor de un eje

longitudinal paralelo a la direccién de avance.

14. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun la reivindicacién 13 en donde

la holgura en la unién articulada transversal seleccionada para actuar, dentro de un rango de
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movimientos, como una union articulada longitudinal esta configurada para proporcionar a la
primera banda transportadora (10) una libertad de movimiento a torsién de al menos 5°,
entre los eslabones (50) sucesivos, permitiendo disponer los dos eslabones (50) sucesivos

con una pendiente transversal distinta en al menos 5°.

15. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun reivindicacion 13 o 14 en
donde los elementos de anclaje comprenden, integrados en los eslabones o integrados en
una cadena tractora sobre la que se fijan los eslabones, pasadores transversales (51),
perpendiculares a la direccidbn de avance de la primera banda transportadora (10),
insertados en alojamientos (52) de dos eslabones (50) consecutivos de la primera banda
transportadora (10) o de dos eslabones consecutivos de la cadena tractora, proporcionando

la unién articulada transversal, y en donde

dichos pasadores (51) y los correspondientes alojamientos (52) incluyendo la citada holgura

seleccionada constitutiva de la union articulada longitudinal; o

pasadores longitudinales, paralelos a la direccién de transporte de la primera banda
transportadora (10), insertados en alojamientos de dos eslabones (50) consecutivos de la
primera banda transportadora (10) o de dos eslabones consecutivos de la cadena tractora,

proporcionando la unién articulada longitudinal.

16. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun la reivindicacién 13, 14 o 15
en donde la cadena de eslabones (50) planos cubre, excluyendo las aberturas en
comunicacion con las ventosas (30), al menos un 95%, o al menos un 98%, de la citada al

menos una primera abertura (41) en comunicacién con la camara de succién (40).

17. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores en donde cada ventosa (30) sobresale del anverso de la primera
banda transportadora (10) careciendo de un alojamiento a su alrededor, cada ventosa (30)
definiendo una superficie de contacto, sobre la que depositar los objetos a asir, expuesta y
accesible, permitiendo depositar sobre la superficie de contacto objetos de distintos tamanos

sin necesidad de adaptaciones de las ventosas (30).

18. EIl dispositivo transportador y orientador de objetos segun una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores en donde el tramo de orientacion (12) de objetos incluye un
primer tramo alabeado en un primer sentido, desde una primera orientacién hasta una
segunda orientacion, un segundo tramo alabeado en un segundo sentido opuesto desde la

segunda orientacion hasta la primera orientacién y opcionalmente un tramo intermedio,
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situando entre el primer tramo alabeado y el segundo tramo alabeado, que se mantiene en

la segunda orientacién.

19. El dispositivo transportador y orientador segun reivindicacion 18 en donde el tramo de
transporte (11) termina, coincidiendo con una estaciéon de entrega (70), en una porcidon del
tramo de orientacién (12) dispuesta en la segunda orientacion, produciendo la liberacién y

entrega de los objetos en dicha segunda orientacion.

20. El dispositivo transportador y orientador segun reivindicacién 19 en donde una cinta
transportadora de entrega (71) se dispone adyacente, y a una altura inferior, al anverso de la
primera banda transportadora (10) en la porcién del tramo de orientacién (12) dispuesta en
la segunda orientacion, dicha cinta de entrega (71) recibiendo, por gravedad, los objetos

liberados de las ventosas (30).

21. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun reivindicacién 18, 19 o 20 en
donde la primera orientacién es una orientacion apaisada en la que el anverso de la primera
banda transportadora (10) esta dispuesta sustancialmente horizontal y la segunda
orientacion es una orientacién erguida en la que el anverso de la primera banda

transportadora (10) esta dispuesta sustancialmente vertical.

22. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores en donde una porcion del tramo de orientacion (12) dispuesto en
la segunda orientaciéon estd asociado a al menos una de las siguientes estaciones de
tratamiento: estacion de llenado configurada para el llenado de los objetos, estacion de
etiquetado configurada para el etiquetado de los objetos, estacidn de sellado configurada
para el sellado de los objetos, estacién de impresién configurada para la impresién sobre los
objetos, estacién de limpieza configurada para la limpieza de los objetos, estacion de
esterilizacion configurada para la esterilizacidén de los objetos o cualquier combinacion de las

anteriores.

23. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde una porcién inicial del tramo de transporte (11) esta
asociado a una estacion de recogida (60) de objetos que incluye al menos un alimentador
(61) de objetos que entrega objetos a las ventosas (30) de la porciéon inicial del tramo de

transporte (11) para su asido por succién.

24. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun la reivindicacién 23, en donde
el citado al menos un alimentador (61) es al menos un brazo robot asociado a una camara

de visién y a un sistema de reconocimiento visual para detectar la posicion y orientacién de
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objetos situados dentro del radio de accién del brazo robot y para controlar el brazo robot
para recoger uno o varios objetos, y entregarlos a una de las ventosas (30) con una

orientacion predefinida.

25. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun reivindicacion 24 en donde los
objetos situados dentro del radio de accidn del robot son objetos situados sobre una cinta de

recogida (61).

26. El dispositivo transportador y orientador de objetos segun la reivindicacién segun
reivindicaciéon 22, 23 o 24 en donde el dispositivo transportador y orientador de objetos
incluye una segunda banda transportadora asociada a un correspondiente dispositivo
retenedor, dicha segunda banda transportadora y dispositivo retenedor asociado teniendo
las mismas caracteristicas que la primera banda transportadora (10) y su correspondiente
dispositivo retenedor, el tramo de orientacion de la segunda banda transportadora (20)
siendo simétrico y adyacente al tramo de orientacion (12) de la primera banda
transportadora (10), quedando enfrentadas las porciones de la primera y segunda bandas
transportadoras (10, 20) dispuestas en la segunda orientacion, estando dicho al menos un
alimentador de objetos configurado para disponer, sobre las ventosas (30) de la primera
banda transportadora (10), objetos en una primera orientacién y para disponer, sobre las
ventosas de la segunda banda transportadora (20), objetos en una segunda orientacion

opuesta a la primera orientacion.

24



ES 1305652 U

11
e
)

ey 3
Ij"'a‘ .

o3

e T e,
AN R IS F 1oy

ALTRIEL

255

/
S

25



ES 1305652 U

26



ES 1305652 U

27



ES 1305652 U

28



ES 1305652 U

29



ES 1305652 U

Fig.7

— 12

mn._E ._E

JHOH ﬁ.— .n?

@OQ ———

30



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - DESCRIPTION
	Page 17 - DESCRIPTION
	Page 18 - DESCRIPTION
	Page 19 - CLAIMS
	Page 20 - CLAIMS
	Page 21 - CLAIMS
	Page 22 - CLAIMS
	Page 23 - CLAIMS
	Page 24 - CLAIMS
	Page 25 - DRAWINGS
	Page 26 - DRAWINGS
	Page 27 - DRAWINGS
	Page 28 - DRAWINGS
	Page 29 - DRAWINGS
	Page 30 - DRAWINGS

