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Sposob sztucznego postarzania drzewa.

Zgloszono 8 lutego 1935 T. l
Udzielono 29 grudnia 1937 .
Pierwszenstwo: 8 lutego 1934 r. (Belgia).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
sztucznego postarzania drewna i polega na
tym, ze drzewu $wiezo Scietemu nadaje sie
droga obrobki sztucznej wlasciwosci drew-
na gotowego do uzycia; obrébka ta polega
na poddawaniu drewna dzialaniu ciepla
przy zastosowaniu odpowiedniego cis$nie-
nia, dzigki czemu obrabiane drewno otrzy-
muje wicksza wytrzymalosé, przybiera po-
zadane zabarwienie i zostaje pozbawione
szkodliwych drobnoustrojéw.

Wynalazek madaje si¢ zwlaszcza do
sztucznego postarzania drewna kolonial-
nego, ktére zwykle posiada znaczna ilosé
bieli 0 ja$niejszym zabarwieniu i o mniej-

szej odpornosci od srodkowej czesci drze-
wa, z ktérej otrzymuje si¢ drewno gotowe
do uzycia.

Wynalazek niniejszy polega na tym, ze
drewno przy zastosowamniu odpowiednich
warunkéw poddaje si¢ dzialaniu ciepta tak,
aby osiagnaé¢ pozadany rezultat przy réw-
noczesnym uniknieciu zweglania, pekania,
wyginania i wypaczania si¢ tego drewna,
czyli bez niedogodnosci, ktére zwykle wy-
stepuja przy wadliwym suszeniu i nagrze-
waniu drewna.

Podczas obrobki w mys$l wynalazku ni-
niejszego skrobig bieli zamienia si¢ na de-
kstryne, ktéra rozklada si¢ nastepnie w



temperatarre okoto 170°C. Biel doznaje w
Qen spasob szybkiej pwemiany, podobnej
do-tej ¢ ktord W’przyro&zle przetwarza biel
na drewno zwykle powoli i stopniowo.

Jednoczesénie zwigksza si¢ mechaniczna
wytrzymalos§é drewna, zabarwienie za$
staje si¢ tym ciemniejsze, im intensywniej-
sze i dluzsze bylo dzialanie ciepla; drewno
staje si¢ odporne na dziatanie szkodliwych
drobnoustrojéow, ktére zwykle niszcza sub-
stancje zawierajace amil.

Wynalazek opfera si¢ Towniez aa do-
$wiadczeniu, ze opisana obrobke mozna
bez szkody dostosowaé do kawaltkow drew-
ha mieszanego, zawietajacego poza biela
stosunkowo malo drzewnika. W tym przy-
padku zabarwienie staje si¢ zupelnie jed-
nolite, a jezeli nagrzewanie doprowadzi sie
az do wystapienia zabarwienia ciemniejsze-
go od zabarwienia gotowego drewna, wow-
czas drzewnik ciemnieje réwnoczesnie z
bielg tak, iz wyglad ogolny staje sie jedno-
lity. Wtasciwos$é ta posiada wielkie zmacaze-
nie, gdyz pozwala ona na zastosowanie
drewna obrabianego wedlug wynalazku we
wszystkich przypadkach, ‘w ‘ktérych po2a-
dane jest jednolite zabarwienie drewna.
Daje to mozno§é stosowania zamiast drew-
na drogiego, np. orzechowego i t. d., drew-
na stosunkowo taniego.

Jak juz wspomniano wyzej, sposéb ob-
rébki-dtewna wedteg wyhalaska polega na
‘tym, Ze -drewno nagrzewa si¢ stopniowo do
temperatury okoto 170°C w takich warun-
kach, aby obrobka ta nie spowodowata zad-
1) sgkodliwej zmiany struktury drewna.

. Temperatura nagrzewania 'drewsa wedtug
wyhalazku waha sie pomiedzy 160° 1 220°C
4 jest tym wyzsza, im ciemniejsze ma byé
wabarwienie drewna gotowego. Po przekro-
coientu g6rnej granicy drewno traci szybko
na ‘wartoéci, gdyz tkanki-drewna ‘uledaja
zniszczeniu, nastepnie zwegleniu i ‘wresz-

e ‘drewno spila 'sie.

Ponitej potlaje sie spossb wykonywa-

shia wyneluzkea o straech praykiadach.

&

W pierwszym przykladzie wykonania
sposobu drewno przepilowane i nieokoro-
wane laduje si¢ do autoklawu, w ktérym
poddaje si¢ dziataniu pary pod cisnieniem,
powigkszajatym si¢ stopniowo do 20 kg na
1 ecm? W perzypadku obrébki np. limby
przerywa si¢ obrébke przy cisnieniu 16 i 20
kg/cm?, przy czym cisnienie i temperature
obiera si¢ zaleznie od pozadanego zabar-
wienia, ,

Limba nadaje si¢ bardzo dobrze do bar-
wienia aw wzbr starego drewaa limbowego
lub orzechowego albo tez mahoniowego.

Podczas obrébki poczatkowo stosuje sig
pare o niskim ciéniemiu, za pomoca ktérej
uskutecznia si¢ suszenie drewna. Nastgp-
nie ci$nienie podwyzsza si¢ stopniowo tak,
aby wewnatrz (w rdzeniu) drewna pano-
wala temperatura réwnomierna. Odbywa
sie to az do osiagniecia pozadanej tempe-
ratury, w ktérej nastepuje przemiana bie-
li w drzewnik lub zabarwienie si¢ drewna
na ciemnd az do pozadanego stopnia. Czas
trwania obrébki zalezy od rodzaju i grubo-
Sci obrabianego drewna, podczas gdy za-
Warwiemie tub cieniowanie zalezy od tem-
peratury koricowej.

‘W celu unikniecia przerywania si¢ wlé-
kien oraz innych, wyzej wspomnianych
niedogodnosci, a zwlaszcza pekania, wy-
paczania i skrecania si¢ drewna, mnaleiy
baczyé, aby wzrost temperatury odbywat
si¢ .stopniowo. '

Wedtug innej odmiany wykonania prae-
pitowane drewno nieolkarowane umieszcza
si¢ w zamknigtym zbiorniku lub w kadzi,
ogrzewanej np. za [pomecy przegrzanej pa-
ry ‘tak, iz nastepuje powelne podnoszenie
sie tensperatury, kitére ;pozwala na przepro-
‘wadzenie obrobki 'w sposob zalezny od gru-
‘bodei tego drewna. Ogrzewamie moze ‘byé
dokonywane réwniez w :atmesferze .obajet-

nej w celu unikniecia spalenia sie \drewna,

ketére zachedsi w obecntdci powietrza w

empesaturze powyzej 3209C,

Traecia -odmiana wykonenin sposdhbu



wedlug wynalazku polega na tym, ze prze-
pilowane drewno nieokorowane wprowadza
si¢ do pieca, ktéry moze byé ogrzany do
220°C. W celu unikniecia zweglania si¢
drewna podwyzszanie temperatury w piecu
przeprowadza si¢ powoli.

Czas trwania obrobki waha sie zaleznie
od struktury obrabianego drewna oraz od
zawarto$ci w nim wody, ilosci zZywicy i t. d.

Opisany sposéb jest zatem bardzo pro-
sty i nadaje drewnu szereg korzystnych
wlasciwosci, podwyzszajacych jego war-
tosé.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb sztucznego postarzania drewna,

a zwlaszcza bieli drzewnej, znamienny tym,
2e obrébke drewna przeprowadza si¢ pod
ci$nieniem stopniowo wzrastajacym i przy
jednoczesnym doprowadzaniu nasyconej
pary, przy czym temperatura koricowa w
chwili, gdy ciepto rozprzestrzenilo sie juz
na calej grubosci drewna, winna byé zawar-
ta w granicach miedzy 160° i 220°C, ciénie-
nie za§ pary powinno odpowiadaé tempe-
raturze, potrzebnej do osiagnigcia pozada-
nego dzialania, i wynosi¢ najwyzej 20
kg/cm?2.

Jean Grisard.
Felix Baptist.
Zastepca: Dr techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.

" Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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