POLSKA OPIS PATENTOWY | 136 761
RZECZPOSPOLITA

LUDOWA

Patent dodatkowy Coy s i
do patentu 134794

Uroscn, Foovrs e~
Zgloszono: 62 11 11 /P« 239005/ e 1 !

Int. Ci3 C25D 5/34
Pierwszerstwo:

URZAD
PA IE N T Il WY Zgloszenie ogloszono: 83 04 25

P H l' Opis patentowy opublikowano: 1987 09 30
Twércy wynalazkus Aleksandra Parejko, Marek Parafinski,

Zbigniew Stasiak

Uprawniony z patentu: Krakowskie Zaklady Armatur, Krakéw /Polska/

sPOSDB NIKLOWANIA DETALI PRZED NAKEADANIEM POWLOKI CHROMU

Przedmiotem wynalazku jest sposéb niklowenia detali przed naktadaniem powioki chromu,
stoscwany w galwanizerniach recznych i automatycznych.

Znany jest sposéb niklowania detali przed nakladaniem powtoki chromu wedlug polskiego
opisu patentowege nr 134 794, polegajgcy na usunigciu metoda chemiczne lub elektrochemiczna
waretwy chromu, ptukaniu a nastepnie ancdowej aktywacji powierzchni niklowej, ptukaniu, tra-
wieniu w roztwgorze kwasu siarkowego o stezeniu 15-20 g/l w czasie do 30 sekund i pokryciu
cienka powloka btyszczacegos niklu o naprezeniach nieprzekraczajecych 200 MPa oraz powloka
chromu. Proces aktywacji odbywat sie w roztworze kwasu siarkowego o stezeniu 60-150 g/l przy
gestosci predu 1,5-2,5 A/dcm2 w czasie nie dluzszym niz 2 minuty, przy czym ancdq byl detal
pcddawany aktywac]i a katodg tytan.

Niedsgodnoécia tej metody byla koniecznedé utrzymania écistych reziméw technologicznych
dotyczacych czystodci ptuczek migdzy poszczegdédlnymi cperacjami, co szczegélnie trudne byio
w galwanizerniach rgcznych. Proces ten wymagat stoscwania bardzoc drogiego tytanu i by} do$é
diugi, przy czym nie kazda powloke niklowa mozna bytoc ta metoda zaktywowad.

Celem wynalazku jest opracowanie takiegec sposcbu, ktéry wyeliminowalby powyzsze nie-
dogodnodci. N

Stwierdzono, 2e prowadzac sposéb niklowania wedlug opisu patentowego nr 134 794 cel ten
zostal osiagniety przez zmiange w procesie aktywowania kierunku przeptywu predu i zastosowanie
jako anody olowiu, przy czym jake katode stoesuje sig detal z aktywowang powioke niklowa a pro-
ces piukania odbywa sig¢ w biezgcej wodzie.

Sposéb, wediug wynalazku polega na tym, 2e po usunigciu powioki chromowej znanymi me-
tecdami, na przyktad elektrochemiczng w roztworze wodorotlenku eodu, detal ptucze sig w wadzie.
Nastgpnie powioke niklowa tak przygotowanege detalu, ktéry w procesie tym jest katode a ano-
de oléw, poddaje sie aktynac%i katodowe] w roztworze kwesu siarkowege o stezeniu 60-150 g/l przy
gestoéci pradu 1,5-2,5 A/dcm®, w czasie nie dtuzszym niz 2 min. i po wyptukaniu trawi sie w
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roztworze kwasu siarkowego o stezeniu 15-20 g/l w czasie 30 sekund. Tak zaktywowang powierz-
chnie niklowa, pokrywa sie cienkg powloke blyszczecego niklu o naprezeniach nie przekraczaja-
cych 200 MPa a nastepnie naklada si¢ powloke chromu ogélnie znanymi metodami.

Przyk=1%ad.Detal z wadliwe powloke chromowg odtluszcza sig chemicznie w tempera-
turze 60° w roztworze zawierajecym: 15 g/l trdeolifaaforanu sodu, 15 g/1 metakrzemianu sodu,
15 g/1 wodorotlenku sodu, 5 g/l detergentu typu sulfapol E ~ koncentrat. Po odtiuszczeniu de=-
tal plucze sie w wodzie 1 rozpoczyna sig écigganie powloki metode elektrochemiczng w roztworze
wodorotlenku sodu o stezeniu 60 g/l w temparaturze 600, przy czym geeto$é pradu wynosi 4 A/dcnz.
Przy scigganiu chromu anoda jest detal a katoda blacha stalowa.

Po catkowitym usunigciu powloki chromowej detal pilucze si¢ szybko ale dokladnie w wodzie
biezgcej w czasie 3 minut. Po wyplukaniu detal natychmiast przencsi si¢ i zanurza w roztworze
do aktywacji powloki niklowej, skladajacym sig¢ z kwasu siarkowego o stezeniu 100 g/l. Proces
aktywacji, w ktérym detal jeeot katodg & anodae oldw, prowadzi sig¢ w temperaturze 20° przy na-
pieciu 6V w czasie 30 sekund. |

Po procesie aktywacji detal plucze sig i nastepnie trawli w roztworze kwasu siarkowegs o
stezeniu 20 g/l przez 30 sekund. Tak przygotowany detal pokrywa sig cienka warstwgs blyszcza-
cego niklu, stosujac znana kgpiel polsks KG=-71, przy czym stosuje sie gestodé pradu 1,8 A/dc-2
i temperature 40°C. Czas trwania niklewsnis wynesi 15 minut. Po nalozeniu powloki niklowej de-
tal plucze sig w wodzie biezace] 8 nastepnie naklada ei¢ warstwg chromu w klasycznej kgpieli
egélnie znanymi metodami,

Zastrzez2enie patentowe

Sposéb niklowania detali przed nakiadaniem powioki chromu pclegajacy na usunigciu metoda
chemiczng lub elektrochemiczng warstwy chromu, plukaniu, aktywacji powloki niklowej w roztwo-
rze kwasu siarkowego o stezeniu 60~150 g/l, przy gestoséci predu 1,5-2,5 A/dcn2 w czasie nie
diuzszym niz 2 minuty, ponownym plukaniu eraz trawieniu w roztworze kwasu siarkewego o steze-
niu 15-20 g/1 w czaeis do 30 sekund, po czym pokrywa sig cienka powioka blyszczacegc niklu o
naprezeniach nieprzekraczajacych 200 MPa wediug patentu gidéwnege nr 134 794,
znamienny t y m, 26 powloke niklowg poddaje sig katodowej aktywacji przy napieciu'
pradu 6V w czasie nie krétszym niz 40 sekund, przy czym jakso katodé stosuje sig detal z podda=-
wang aktywacji powlokg niklowe a jako ancde oléw.

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 egz.
Cena 130 zt



	PL136761B3
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


