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Zpisob p¥ipravy keramického f£iltru

(57) Postup piipravy keramického filtru,
p¥i kterém se organicky pénovy polymerni
materidl, jako je nap¥iklad polyurethanovy
pénovy materidl, impregnuje vodnou suspen-
zi thixotropni keramické smési na bazi
oxidu hlinitého, kterd obsahuje fosfored-
nanové pojivo v mnoZstvi p¥inejmensim 8 %
hmot., p¥ilemZ potom ndsleduje susSeni a
zah¥ivéni takto impregnovaného polymerni-
ho p¥nového materidlu p#i teplotd v roz-
mezi od 100 do 700 °C k odstransni orga-
nické slo¥ky z tohoto materidlu, a v pé-
leni tohoto materidlu pri teplotd vyssi,
nez 1 660 °C k odstranéni fosforeinanové
sloZky. Tim se ziskd porézni keramicky
filtr s pevnou zesintrovanou keramickou
vazbou vhodny k filtraci tavenin kovi a
pro jiné ulely.
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Vyndlez se tyk4 zplsobu p¥ipravy keramického filtru s otev¥enou porovitou struk-
turou s pevnou zesintrovanou keramickou vazbou, pFidemZ jednotlivé &4stice tohoto
filtru jsou navzdjem pevné spojeny a minimalizuji porozitu. P¥i vyirobd tohoto filtru
se nepouzivéd Zddného pojiva. Keramicky filtr podle uvedeného vyndlezu je zejména
vhodny k filtraci tavenin kovd.

Pokud se tyde dosavadniho stavu techniky jsou zndmy rizné porovité keramické
pénové materidly, kterych se pouzivéd jako £iltrd pro roztavené kovy, zejména pro f£il-
traci tavenin hlinfku. Tato FeSeni jsou popsdna nap¥iklad v ndsledujicich patentech
Spojenych stdtl americkyeh &. 3 893 917, 3 947 363, 3 962 091, 4 024 056, 4 024 212,
4 075 303, 4 265 659, 4 342 644 a 4 343 704. Jako vychozich materifld pro vyrobu
t8chto filtrG se pouZivd zejména Zdruvzdornych materidll pojenych pomoci fosforedna-
novych sloudenin, p¥idemZ p¥i vyrobd téchto £iltrd se poufivd p¥isad i jinfch létek.
Tyto materidly se potom vypaluji pii teplotdeh pFibli¥ng 1 093 °C, ¥im? se dosdhne
pevného spojeni jednotlivych 84stic tohoto materidlu., P¥isludny vyrobni postup je
uveden nap¥iklad v patentu Spojenych stdtd americkych 8. 3 962 081. Takto pFipravené
keramické filtry jsou vhodné pro pouZiti p#i vyrobd hliniku a odolévaji snadno plso-
beni v8t3iny tavenin hlinikovych slitin, které se odlévaji zpravidla p¥i teplotd asi
704 °C, avdak nejsou vhodné pro ¥adu daldich mo¥nych aplikaci, protoZe maji malou
pevnost a malou chemickou odolnost.

Rizné dalsdi filtry z keramickych materidld, kterych se pouZivd pro filtraci
tavenin kovl, jsou popsény v patentech Spojenych stdt& americkych &. 3 962 081,
4 075 303 a 4 024 212, p¥ifemZ z ndkterych poznatkd se vychdzelo i p¥i navrhovini
postupu vyroby keramického filtru podle uvedendho vyndlezu.

Cilem uvedeného vyndlezu je tedy vyvinout takovy materidl, ktery by mél poZado-
vané vlagtnosti dosud zndmych keramickych filtradnich materifld, zejména velkou po-
rovitost, malou tlakovou ztrdtu, velkou geometrickou povrchovou plochu a Slenité
pritokové cesty, ale ktery by nem&l nedostatky dosud zndm§ch poréznich keramickych
£iltri, zejména malou mechanickou a tepelnou odolnost a nedostatednou odolnost proti
chemickym vlivim. Navic je cilem uvedeného vyndlezu vyvinout materidl s porézni ke~
ramickou strukturou, ktery by bylo moZno vyrdbdt pomérnd jednoduchym zpisobem, pii-
demZ by tento keramicky porézni materidl byl vhodny pro rizné druhy pouZiti v pod-
minkdch s vysokymi teplotami, a zejména ktery by byl vhodny pro filtraci tavenin
Zeleznych kovi.

Cilem postupu podle uvedeného vyndlezu je tedy p¥ipravit produkty, kieré by
m8ly pFedevs8im velkou pevnost a u kierych by sou¥asnd byly zlepSeny fyzikdlnd-chemic-
ké vliastnosti, to znamend ve srovndni s dosud zndmymi keramickymi poréznimi filtrad-
nimi materidly lep3i mechanické, tepelné a chemické vlagtnosti.

Podstata zplisobu p¥ipravy keramického £iltru s otev¥enou pérovitou strukiurou,
p¥ifemZ jednotlivé Cdstice tohoto filtru jsou navzdjem pevnd spojeny a minimalizuji
porozitu mezi ddsticemi, pFidemZ tento £ilitr je urden k filtraci roztavenych kovi,
gpo8ivd podle uvedeného vyndlezu v tom, %e se organicky polymerni pSnovy materidl,
jeko je nap¥iklad polyurethanow p&novy materifl, impregnuje vodnou suspenzi thioxo-
tropni keramické sm8si na bdzi oxidu hlinitého, kterd obsahuje fosforednanové pojivo
v mnoZstvi pFinejmenSim 8 % hmot., p¥idemZ potom ndsleduje suSeni a zah¥ivdni takto
impregnovaného polymerniho pdnového materidlu p¥i teplotd v rozmezi od 100 do 700 °C
k odstrandni organické sloZky z tohoto materidlu a vypalovédni tohoto materiglu p¥i
teplotd vy¥3i, neZ 1 660 °C k odstrandni fosforelnanové slo¥ky za vzniku zesintrova-
ného Zdruvzdorného materidlu neobsahujiciho fosforednanovou sloZku.

Uvedenym fosforefnanovym pojivem je ve vyhodném provedeni ortofosforadnan hli-
nity.
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Ve vyhodném provedeni podle uvedeného vyndlezu ge uvedené vypalovéni provddi po
dobu v rozmezi od 15 mimut do 10 hodin, p#ifemZ uvedend teplota vypalovdui je ve vy-
hodném provedeni p¥inejmensim 1 676 °C.

Vyhodou postupu podle uvedeného vyndlezu je to, Ze je pomdrnd velice jednodude
proveditelny, ddle je moZno jej velice dob¥e kontrolovat, &imZ se mini predeviim to,
Ze je moZno kontrolovat a urdovat kone&nou formu keramického filtru s otevienou po-
rovitou strukturou, tzn. mechanickou pevnost a chemickou odolnost, volbou pF¥isludnych
podminek zpracovéni. U konedného produktu se p#i postupu podle vyndlezu dosdhne sgni-
Zeni makroporovitosti, &Im% se zna¥nd zlepdf filtradni vlastnosti tohoto materiilu.
Keramicky filtr p¥ipraveny postupem podle uvedeného vyndlezu v podstatd neobsahuje
Z8dné pojivo, které by sniZovalo pevnost tohoto produktu a které by nep¥iznivym zpi-
sobem mohlo ovlivnovat aplikovatelnost tohoto keramického f£iltru.

Keramicky filtr pFipraveny postupem podle uvedeného vyndlezu je charakterizovin
pPedevdim tim, Ze v podstatd neobsahuje fosforednany, tzn. Ze obsghuje méng ne¥ 2 %
hmot. téchto fosforednanlh, vyjddFfeno jako PZOS’ Jednotlivd keramickd zrna tohoto ke-
ramického filtru jsou vzdjemn¥ t¥sné slinovéna, takZe porovitost mezi jednotlivymi
ddaticemi je co nejvice sniZena a pFevlddd takto mikropordzni struktura. Tato poro-
vitost je men8i, ne¥ asi 5 %.

P¥i pFipravé keramického filtru podle uvedeného vyndlezu se vychdzi z keramické
lici suspenze, kterd obsahuje 8 aZ 30 % hmot. fosfore¥nanového pojiva, zejména je
vyhodny obsah 10 a¥ 25 % hmot. fosforednanového pojiva. Ve vyhodném provedeni podle
uvedeného vyndlezu je uvedenym fosforeénanovym pojivem ortofosforefnan hlinity,
aviak je moZno pouZit 1 jinych podobnych pojiv, nap¥iklad kyseliny fosforedné, fos-
forefnanu hlinitého, fosforednani alkalickych kovd, jako je napfiklad hexametafos-
forefnan sodny, atd. Lici suspenze miZe obsahovat nejménd 8 % hmot. zejména vice ne¥
10 % hmot. tohoto fosforednanového pojiva, vztaZeno na mnoZstvi keramické hmoty v su-
§ind. Gdaje o procentuilnim mnoZstvi fosfore¥nanového pojiva je vztaZeno na ortofos-
forefnan hlinity, piifem? jestliZe se pouZije jinych fosforednanovych pojiv musi byt
Jejich mnoZstvi p¥epodteno z pF¥isludného vztahu k ortofosforeinanu hlinitému.

PFi vyrob& keramického filtru podle vyndlezu se postupuje tak, %e se polymerni
pénové hmota s otevienou bun¥dnou strukturou impregnuje lici vodnou suspenzi s thi-
xotropnimi vlastnostmi, obsahujici keramické sloZky a pojivo, p¥ifemZ potom se pre-
byteéné mnoZstvi llici suspenze odstrani a polymerni materidl opat¥eny vrstvou kera-
mické hmoty se suSi a zah¥ivd, tak¥e organickd hmota polymerniho p&nového charskteru
se rozloZi a vypa¥{ a vyslednd keramickd hmota se pFi zvySené teplotd vypdll, takZe
vznikne keramicky pénovy neboli porézni materidl, jehoZ skeletovd struktura sestivd
z keramické hmoty a £iltr z tohoto materidlu md otev¥enou dutinovou strukturu, tvode-
nou velkym mnoZstvim vzdjemnd propojenych dutin obklopenych sténami keramického ma-
terifdlu.

P¥i provddéni postupu podle vyndlezu se pou¥ije hydrofobni organické polymerni
pénové hmoty s otevienou bunddnou strukturou, zejména polyurethanow pény.

Lici suspenze obsahuje fosforednenové pojivo v mnoZstvi nejménd 8 % hmot., zpra-
vidla 8 aZ 30 % hmot., nejvyhodn&ji nejméng& 10 % hmot., a zejména 10 aZ 25 % hmot.

P¥i provddéni postupu podle vyndlezu se p¥i vyrobd keramického porézniho mate-
ridlu s otev¥enou bund¥nou strukiturou vychdzi z hydrofobniho pru¥ného pénového mate-
ridlu g otevienou bundénou strukturou. Vhodnymi surovinami pro tuto vyrobu jsou poly-
merni p&nové hmoty, napFiklad polyurethanovd péna nebo péna z derivétd celulozy. Obec-
né je k tomuto Ulelu vhodnd kaZdd ho¥lavd a tvarovatelnd organickd p&novd hmota, kte-
rd je pruZnd a kterd po stladeni je schopna zaujmout sviij pivodni tvar. P3novd hmota
by mla obsahovat 2 a%¥ 40 pord na délkovy centimer, a zejména je vyhodné jestliZe
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obsahuje 20 a¥ 30 pdrd na délkovy centimetr. P¥novd hmota musi p¥i dosafeni urdité te-
ploty vyho¥et a vypa¥it se, p¥ifemZ tato teplota musi byt nifl{, neZ je vypalovaci
teplota keramické hmoty.

PouZitd vodnd keramickd lici suspenze je thixotropni, piidem% musi byt schopnd
dob¥e zatéct do port. Ddle musi mit suspenze schopnost suspendovat Sdstice keramické-
ho materidlu ve vods, p¥ifemZ podil t&chto &4stic nemd rozhodujici vyznam, a ve vyhod-
ném provedeni je podil tohoto materidlu ve vod$ v rozmezi od 10 do 50 % hmot. Typicky-
mi keramickymi hmotami, které mohou byt poufity p¥i provddén{ postupu podle vyndlezu,
jsou oxid hlinity, p¥irodnf oxid hlinity, oxid zirkonility, zirkonovy pisek, mulit a
katbid kPemidity nebo smdsi t8chto ldtek. Velikost 8dstic musi byt takovd, aby S4sti-
ce propadly sitem se 30 oky na délkovy centimetr, zejména sitem se 108 aZ 160 oky na
délkovy centimetr a sitem s oky menSimi. P¥irodni oxid hlinity§ je sice ze Zdruvzdor-
nych materidld nejvyfhodn¥js8i, avlak je moZno pouZit i Fady dalSich Zdruvzdornych ma-
teridll, které je moZno kombinovat s fosforednanovymi pojivy, a které maji slinovaci

Ve

teplotu vysSsSi, ne¥ je teplota nezbytnd pro vypuzeni fosforednanovyich sloZek.

Pru¥nd organick4 p¥novd hmota se impregnuje vodnou keramickou lic{ suspenzi tak,
%o ge stdny dutin ve struktu¥e pdnové hmoty povledou keramickou suspenzi a touto sus-
penzi se také vyplni pory. Obvykle se p&novd hmota na krat¥i dobu, kterd je postadu-
jici k dokonalému impregnovéni pdnového materiflu v celém objemu, pono¥i do suspenze
a podle potY¥eby se stladi s nechd op&t rozepnout. Impregnovand p&novd hmota se potom
stladi, aby se odstranilo takové mnoZstvi nasdklé suspenze, Ze zlstane jenom povlele-
na nosnéd skeletovd struktura pdnové hmoty, pFidem¥ $4st rovnom8rng rozmistnych pord
po celém objemu p&nové hmoty zlstane suspenzi uzavieno aniZ by byla koncentrace uzav-
Yenfch pord mistnd zvydena. Tim se vytvoF{ v konedném produktu pritokové kandlky, kte-
ré maji vyrazné klikatou drdhu., P#i plynulém postupu impregnovdni p&nové hmoty je
mo¥no pds pénové hmoty vést mezi jednim nebo ndkolika dvojiceml vdled s mastavenou
vzdjemnou roztedi, aby se z pénové hmoty vytladilo uriité pofadované mnoZstvi suspen-
ze a dosdhlo se tak poZ¥adovamného stupnd impregrace. P¥irozend je moZno vytladovéni
pdnové hmoty provdddt také ru¥nd, p¥idemZ se pSnovd hmota stladi na poZadovanou miru
a vytlali se potiebny objem pPebytedné suspenze. V této fdzi je pEnovd hmota stdle
je8té pru¥nd a ohebnd -a miZe byt podle poiadavkid vyformovdna do uréitého tvaru pro
gpecifické filtradni d8ely, nap¥iklad do tvaru zak¥ivenych desek, dutych vdlcl, atd.
V takovém p¥ipadé je nutné zajistit i po vytvarovdni udrZovdni p&nové hmoty v tomto
tvaru, dokud se organicky substrdt nerozloZi nebo zejména dokud se keramickd hmota
nep¥ivede do glinutého stavu. Impregnovand pénovd hmota se potom zndmymi postupy susi,
nap¥iklad pomoci susiciho vzduchu, rychlosudicim postupem p¥i teplotdch od asi 100 o
do asi 700 °C po dobu asi 15 minut a¥ asi 6 hodin nebo mikrovlimnym sudenim. Pro suSe-
ni sulicim vzduchem je pot¥ebny dasovy interval asi 8 hodin aZ 24 hodin. Po vysuSeni
gse zpracovany dil pdnové hmoty vypaluje a zah¥ivd a¥ do slinuti keramického povlaku.

Vypalovdni se provddi p¥i teplotdch nejménd 1 660 °C, zejména viak nejméng 1 676
°c, p¥ifem¥ tato teplota se udrfuje po dobu nejmén¥ 15 minut a zpravidla ne vice ne?
10 hodin, za U8elem dokonalého rozloZeni a vypa¥eni nosné struktury pruzné organické
pSnové hmoty a také za ddelem vypuzeni poslednich podild fosforeSnanového pojiva.
Soulasnd ge doséhne slinuti keramické hmoty.

V§slednym produktem tohoto postupu je porovitd slinutd keramick4 hmota s pdnovou
gtrukturou, kterd v podstatd neobsahuje fosforeénany, to znamend obsahuje ménd neZ
2 % hmot. fosforelnanl, vyjdd¥enych jako P205. Takto ziskany keramicky filtr je cha-
rekterizovdn lepSimi mechanickymi, tepelnymi a chemickymi vlastnostmi, neZ dosud
zndmé keramické hmoty s porovitou strukturou. Keramick4 hmota s otev¥enmou bundtnou
strukturou je charakteristickd velkym mnoZstvim vzdjemné propojenych dutinek, které
jsou obklopeny sténami struktury keramické hmoty. V nosné struktu¥e keramické hmoty
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joou jednotlivé S4stice keramického materiflu dokonale slinuty, Sim% se porovitost
mezi jednotlivymi Sdsticemi omezi na minimum a je niZSi, nef 5 %. Vyhodné je, je-1i
keramickd hmota & otevienou bund¥nou strukturou opatiena urditym mnoZstvim pravidelnd
rozmisténgch uzav¥enych pord, co¥ zvyduje klikatost, a tim 1 délku dréhy pritoku.

Postup podle vyndlezu vede k tomu, Ze celd struktura se smr3ti aZ o 15 % ve vdech
sm8rech, &imZ% se vytvori keramicky materidl se sniZenou makroporozitou, neboli s vel-
kou porozitou. JestliZe je ve vyfchozi polymerni p¥nové hmotd 2 a¥ 15 pord na délkovy
centimetr, potom ve vysledném produktu je 1,7 aZ 40 pord na délkovy centimetr. U £il-
tru vyrobeného postupem podle vyndlezu &ini makropdrovitost asi 85 %, zatimco u po-
stupl podle dosavadniho stavu techniky by se vyrobil produkt s makroporovitosti nej-
méné 90 %.

Vyslednym produktem postupu podle vyndlezu je porovity, pevnd slinuty materisl,
ktery v podstatd neobsahuje pojivovy materidl a organické sloZky a md podstatnd lepSi
mechanické, tepelné a chemické vlastnosti, ne¥ dosud znémé porovité kersmické materid-
ly podle dosavadniho stavu techniky. Keramicky porézni materidl vytvo¥eny postupem
podle vyndlezu md otevienou bun¥énou strukturu a velky pofet vzdjemnd propojenfch du-
tin, obklopenych nosnou strukturou z keramického materidlu, kterd je pevnd slinutd
a neobsahuje Z4dné potencidlné neZddouci pojivové materidly nebo sklovité nebo fosfo-
rednanové sloZky. Keramickd hmota ve formd porézniho materidlu s otevF¥enou bundcnou
strukturou je pevné slinutym produktem, ktery je vhodny zejména pro pouzZiti p¥i vyso-
kych teplotdch, nap¥iklad p¥i filtraci taveniny Zeleza, oceli nebo slitin Zeleza.

Nosnd struktura keramického filtru pPipraveného postupem podle uvedendho vynéle-
zu vykazuje zlepSené fyzikdlni vlastnosti. Urdity pod{l organickych p¥isad je odstra-
nén z materidlu v priabdhu vypslovaciho procesu. Malé mnoZ%stvi p¥isad, kieré mohou byt
v pPipadd pot¥eby pouZity, nezhorduje vlastnosti konedného produktu, zejména se jednd
o mnoZstvi mendi neZ asi 1 a% 3 % hmot. pomocnych slinovacich prostPedkl, nap¥iklad
oxidu hoFelnatého, pop¥ipadé anorganickych rheologickych pomocnych prostiedkd, nap¥i-
klad jilu, momtmorilonitu, bentonitu, kaolinu nebo dalSich anorganickych rheologic-
kych pomocnych prostiedkh.

V ndsledujicich p¥ikladech praktického provedeni bude v detailech ilustrovidn
postup podle uvedeného vyndlezu a ziskany produkt a také moZnosti jeho aplikace a
vyhody oproti keramickym f£iltram p¥ipravenym postupy podle dosavadniho stavu techniky.

P¥iklad 1

P#i provdd&ni postupu podle tohoto pFikladu byly pFipraveny rizné vzorky impregna-
ci b&%n& dostupného hydrofobniho polyuretanového p&nového materidlu s otevienou bunsé-
nou strukturou keramickou lici suspenzi, kterd obsahovala v suldind 98 % hmot. hliny
a 2 % hmot. montmorilonitu. K t&mto sloZkdm bylo p¥iddno asi 30 % hmot. ortofosfored-
nanu hlinitého v 50% vodnim roztoku, vztaZeno na celkové mnoZstvi. Vzorky byly vysu-
Seny a vypdleny p#i teplotdch 1 093 °c, 1 577 °c, 1 635 °C, 1 660 °C, 1 676 °C a
1 699 °C v pribshu asového intervalu 5 hodin. Tyto vzorky byly potom podrobeny che-
mické analyze a zjiSftovdni hodnot pevnosti v tlaku a chemické odolnosti. Vysledky
budou vysvétleny a uvedeny ddle.,

7 ddle uvedenych vysledkd je patrné, ¥e vzorky, vypalované p#i teplotd 1 093 °C
obsahuji v podstaté 2 % hmot. fosforednanu, vyjdd¥eno jako P205, ale po vypdleni p¥i
teplotd 1 660 °C a vy38{ neobsahuji vzorky v podstatd ¥4dné fosforednany, to znamend
maji niZs{ obsah fosforednanu, vyjdd¥eny jako P205 neZ 2 % hmot. Ddle byly vzorky
vypalované p¥i teplotd 1 660 °C a vy38i ve vSech p¥fpadech charakteristické tim, Ze
Jednotlivd keramickd zrna byla vézdna pevnd k sobd a porovitost mezi zrny byla mini-

v o,

mdln{, p¥idem¥ mikroporovitost byla ni%si, ne¥ 5 %.
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Ndsledujici tabulky é. I a II ukazuji rdzné vlastnosti p¥i riznych vypalovacich
teplotdch, p¥ifemz tloudlka vychoziho materiflu ¥inila vidy 5,10 centimetru.

Tabulka I

Pevnost v tlaku, sypnéd hustota a tlou§¥ka keramickych poréznich materidld vypaslova-
nych p¥i rlznych teplotdch

Teplota vypalovdni
(°c) 1093 1577 1635 1 660 1676 1699

Pevnost v tlaku

{MPa) 1,028 1,101 0,970 1,012 1,43 1,852
Sypné_hustota ‘

(g/cm3) 0,31 0,36 0,33 0,37 0,37 0,39

Tloustka

(em) 5,10 4,87 4,82 4,64 4,41 4,48
Podet zkouSenych

vzorkd 8 10 9 11 10 10

Z vysledkl uvedenych v tabulce I je z¥eJmé, Ze uvedené hodnoty vyraznd vzristaji
p¥i vypalovéni vzorkd p¥i teplotdch vyS3ich ne¥ 1 676 °C, zatimco p¥L 1 660 °C se do-
sahuje p¥ijatelné pevnosti. Tyto tdaje ddle ukazuji, Ze také sypnd hustota se zvyduje,
co% ukazuje na urdité smr8fovéni materidlu, které vede ke ztrdtd porovitosti ve vzor-
cich, zejména k poklesu mikropérovitosti.

Chemickd odolnost vzorkd byla zjisfovdna tak, %e se vyrobené vzorky keramickych
£11tri pono#ily do ddle uvedenych roztokl na dobu 5,5 dne (viz ddle uvedend tabulka).
Vzorky byly potom z uvedenych roztokd vyjmuty, oprény, vysuSeny, a znovu zvédZeny.
Vzorky vypalované p¥i teplotd 1 093 °C se rozpadly nebo zmdkly natolik, Ze nemohly
byt v neporuleném stavu vyjmuty z roztokl, proto nebyly registrovédny Z4dné ddaje
o Ubytku hmotnosti. Pro ostatni vzorky jsou ztrdty hmotnosti uvedeny v ddle uvedené
tabulce &. II. P¥i vypalovdni p¥i teplot¥ 1 660 °C, a jeBt& vice u vzorkd vypalova-
nych p¥i teplotd 1 767 °C, se projevily vyrazné pozitivni zmdny.

% vySe uvedenych vysledkl je patrné, Ze postupem podle vyndlezu je moZno p¥ipra-
vit keramické filtry s lepSimi vlastnostmi pokud se tySe pevnosti a chemické stdlosti.

Tabulka II

Chemickd odolnost keramickych poréznich £filtrd vypalovanych p¥i rlznfch teplotdch

Teplota Ztrdta hmotnosti (%) v

vypalovéni (°C) 10 % NeOH 10 % HNO; 10 % HpS0, 10 % HCl 10 % CH,COOH
1 093 vzorky se v uvedenych roztocich rozpustily
1 577 13,4 12,5 12,6 10,5 1,5
1635 10,4 10,5 10,6 10,6 1,4
1 660 8,8 10,1 8,1 9,2 1,6
1676 3,6 4,9 4,4 5,5 1,1

1 699 2,7 2,0 2,2 1,4 0,9
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PREDMET VYINALEZU

1. 2Zplsob p¥ipravy keramického filtru s otevienou pérovitou gtrukturou, pridemZ
jednotlivé Sdstice tohoto filtru jsou navzdjem pevné spojeny a minimalizuji porozitu
mezil dsticemi, pFidemZ tento filtr je urlen k filtraci roztavenych kovd, vyznadujici
se tim, Ze se organicky polymerni pénovy materidl, jako je nap¥{iklad -polyurethanovy
pénovy materidl, impregnuje vodnou suspenzi thixotropni keramické smési na bdzi oxidu
hlinitého, kterd obsahuje fosforednanové pojivo v mnoZstvi p¥Finejmensim 8 % hmot.,
pPicemZ potom ndsleduje sufien{ a zah¥ivédni takto impregnovaného polymerniho pdnového
materidlu p#i teplotd v rozmezi od 100 do 700 °C k odstransni organické slofky z to-
hoto materidlu a vypdleni tohoto materiflu p#i teplotd vy¥3{, neZ 1 660 °C k odstra-
néni fosforednanové slozky za vzniku zesintrovaného Zdruvzdorného materidlu neobsahu-
jiciho fosforednanovou sloZku.

2. ZpGsob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze vypalovdni se provddi po dobu 15 mi-
nut az 10 hodin.

3. Zplsob podle bodd 1 a 2, vyznadujici se tim, Ze teplota vypalovdni je pPinejmendim
1 676 °c.

4. Zphsob podle bodd 1 aZ 3, vyznalujici se tim, Ze uvedenym fosforednanovym pojivem
je ortofosforednan hlinity.
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