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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 6月 8日 (2007.6.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 基 板 に 対 し て 複 数 の 処 理 を 施 す 基 板 処 理 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 基 板 が 収 納 さ れ た ロ ー ダ /ア ン ロ ー ダ 部 と 、
　 前 記 基 板 に 処 理 を 行 う 複 数 の 処 理 装 置 と 、
　 前 記 基 板 を 移 載 す る 複 数 の 移 載 手 段 と 、
　 前 記 処 理 装 置 内 に 設 け ら れ 前 記 基 板 搬 送 搬 送 手 段
と 、
　 両 側 に 配 置 さ れ た 複 数 の 処 理 装 置 の 一 方 側 と 他 方 側 の 間 に 設 け ら れ 所 定 の 搬 送 路 上 を 移
動 す る 搬 送 装 置 と を 備 え 、
　 前 記 搬 送 装 置 は 、 前 記 特 定 の 処 理 、

処 理 装 置 内 に 設 け ら れ た 搬 送 手 段 を 経 由 る こ と な く 、
前 記 ロ ー ダ /ア ン ロ ー ダ 部 へ 搬 送 す る こ と を 特 徴 と す る 基 板 処 理 装 置 。

【 請 求 項 ２ 】
　

こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 基 板 処 理 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 発 明 の 名 称 】 基 板 処 理 装 置

カ セ ッ ト が 載 置 さ れ る
カ セ ッ ト か ら 搬 出 さ れ た 所 定 の

所 定 の 処 理 装 置 に
、 当 該 処 理 装 置 内 で の の に 用 い ら れ る

複 数 の 処 理 の う ち の が 行 わ れ な い 基 板 を 当 該 特 定 の
処 理 に 用 い ら れ る さ せ 次 の 処 理 装 置
ま た は

前 記 特 定 の 処 理 は 、 現 像 処 理 で あ る と 共 に 、 前 記 特 定 の 処 理 に 用 い ら れ る 処 理 装 置 は 、
現 像 処 理 装 置 で あ る

前 記 搬 送 装 置 は 、 コ ン ベ ア で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の 基 板
処 理 装 置 。



【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 主 と し て 、 半 導 体 や 液 晶 等 の 製 造 に お け る 基 板 を 搬 送 す る 移 載 手 段 や 搬
送 手 段 を 有 す る 基 板 処 理 装 置 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 半 導 体 製 造 装 置 や 液 晶 製 造 装 置 等 の 基 板 処 理 装 置 と し て は 、 種 々 の 処 理 デ バ イ ス 間 で 、
処 理 対 象 で あ る 基 板 を 搬 送 す る 移 載 手 段 や 搬 送 手 段 を 有 す る 基 板 処 理 装 置 が 提 案 さ れ て い
る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 図 １ お よ び 図 ２ は 、 従 来 の 基 板 処 理 装 置 １ ０ を 示 す 概 略 平 面 図 で あ る 。 半 導 体 や 液 晶 等
の 塗 布 ・ 現 像 処 理 で 露 光 工 程 ま で 行 う 生 産 ラ イ ン に お い て 、 現 像 処 理 を し な い （ 露 光 工 程
を 必 要 と し な い ） パ タ ー ン が 発 生 場 合 、

処 理 装 置 の 外 部 に 基 板 を 搬 送 す る 搬 送 装 置 が な い の で 、 基 板 を ロ ー ダ /ア ン ロ ー ダ 部
の カ セ ッ ト ま で 搬 送 す る た め に は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 現 像 処 理 装 置 内 に 設 け た 搬 送 手 段
を 使 用 し て 搬 送 し な け れ ば な ら な か っ た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ま た 、 現 像 処 理 を し な い パ タ ー ン と は 別 の パ タ ー ン が 発 生 し た 場 合 で も 、 基 板 を 搬 送 す
る に は 、 現 像 処 理 装 置 内 に 設 け た 搬 送 手 段 を 使 用 し て 搬 送 し な け れ ば な ら な い た め 、 各 種
の 生 産 レ シ ピ に 対 応 で き な か っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た 、 例 え ば 、 特 開 ２ ０ ０ ３ － ２ ０ ９ １ ５ ４ 号 公 報 に は 、 検 査 ／ 測 定 装 置 に 故 障 が 生 じ
た 場 合 、 基 板 の 処 理 を 続 行 す る こ と が で き る 基 板 処 理 装 置 が 開 示 さ れ て い る が 、 基 板 を カ
セ ッ ト ス テ ー シ ョ ン に 搬 送 す る た め に は 、 ス テ ー シ ョ ン 内 の 搬 送 装 置 を 使 用 し て 搬 送 し な
け れ ば な ら な か っ た 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ３ － ２ ０ ９ １ ５ ４ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 現 像 処 理 を し な い パ タ ー ン

、 基 板 現 像 処 理 装 置 内 に 設 け た 搬 送 手 段 を 使 用 し て ロ ー ダ /ア ン ロ ー ダ 部 ま で
搬 送 さ れ る の で 、 前 工 程 ま で に 処 理 さ れ た 基 板 が 汚 染 さ
れ る 虞 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 例 え ば 、 特 開 ２ ０ ０ ３ － ２ ０ ９ １ ５ ４ 号 公 報 に 記 載 の 基 板 処 理 装 置 、
基 板 を カ セ ッ ト ス テ ー シ ョ ン に 搬 送 す る た め に は 、 ス テ ー シ ョ ン 内 の 搬 送 装 置 を 使 用 し て
搬 送 し な け れ ば な ら な か っ た た め 、 前 工 程 ま で に 処 理 さ れ た 基 板 が

汚 染 さ れ る 虞 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 従 っ て 、 本 発 、 現 像 処 理 を し な い （ 露 光 工 程 を 必 要 と し な い ） パ タ ー ン

基 板 の 汚 染 を 防
止 す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 上 記 の 解 決

基 板 に 対 し て 複 数 の 処 理 を 施 す 基 板 処 理
装 置 で あ っ て 、 前 記 基 板 が 収 納 さ れ た ロ ー ダ /ア ン ロ ー ダ 部 と 、 前
記 基 板 に 処 理 を 行 う 複 数 の 処 理 装 置 と 、 前 記 基 板 を

移 載 す る 複 数 の 移 載 手 段 と 、 前 記 処 理 装 置 内 に 設 け ら れ
前 記 基 板 搬 送 搬 送 手 段 と 、 両 側 に 配 置 さ れ た 複 数 の 処 理 装 置 の 一 方 側 と 他
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願 の

す る こ と が あ る 。 こ の 従 来 の 基 板 処 理 装 置 １ ０ で
は 、

と こ ろ で 、 上 述 し た よ う に 従 来 の 基 板 処 理 装 置 で は 、 で あ っ
て も は ら れ

現 像 処 理 装 置 内 の 雰 囲 気 に よ っ て

に お い て も

ス テ ー シ ョ ン 内 の 雰 囲
気 に よ っ て

願 の 明 は な ど 、
所 定 の 処 理 を し な い パ タ ー ン で 処 理 さ れ る 基 板 に つ い て 、 上 述 し た よ う な

基 板 処 理 装 置 を 提 供 す る こ と を 課 題 と す る

よ う な 課 題 は 、 本 願 の 各 請 求 項 に 記 載 さ れ た 次 の よ う な 発 明 に よ り さ れ る 。
す な わ ち 、 そ の 請 求 項 １ に 記 載 さ れ た 発 明 は 、 　

カ セ ッ ト が 載 置 さ れ る
カ セ ッ ト か ら 搬 出 さ れ た 所 定 の 所 定 の

処 理 装 置 に 、 当 該 処 理 装 置 内 で の
の に 用 い ら れ る



方 側 の 間 に 設 け ら れ 所 定 の 搬 送 路 上 を 移 動 す る 搬 送 装 置 と を 備 え 、 前 記 搬 送 装 置 は 、 前 記
特 定 の 処 理 、 処 理 装

置 内 に 設 け ら れ た 搬 送 手 段 を 経 由 る こ と な く 、 前 記 ロ ー ダ /ア ン
ロ ー ダ 部 へ 搬 送 す る こ と を 特 徴 と す る 基 板 処 理 装 置 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、

。
　

搬 送 装 置 は 、 コ ン ベ ア で あ る こ と を 特 徴 と
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、

現 像 処 理 を し な い （ 露 光 工 程 を 必 要 と し な い ） パ タ ー 場 合
現 像 処 理 装 置 内 に 設 け た 搬 送 手 段 を 使 用 し な い の で 像

装 置 内 の 雰 囲 気 に よ っ て 生 じ る 虞 の あ っ た 基 板 の 汚 染 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 以 下 、 図 面 を 参 照 し て 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 に つ い て 説 明 す る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 図 ３ は 、 本 発 明 に よ る 基 板 処 理 装 置 １ を 示 す 概 略 平 面 図 で あ る 。 基 板 処 理 装 置 １ は
、 ロ ー ダ /ア ン ロ ー ダ 部 Ｌ 、 複 数 の 処 理 装 置 Ｔ １ ～ Ｔ ８ 、 基 板 Ｗ を 移 載 す る 複 数 の 移 載 ロ
ボ ッ ト Ｒ １ ～ Ｒ ４ か ら 成 る 移 載 手 段 と 処 理 装 置 Ｔ １ ～ Ｔ ８ 内 に 設 け ら れ 基 板 Ｗ を 搬 送 す る
複 数 の 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ １ ～ Ｃ ８ か ら 成 る 搬 送 手 段 、 複 数 の 処 理 装 置 Ｔ １ ～ Ｔ ８ 間 に 設 け た
所 定 の 搬 送 路 ２ 上 を 移 動 す る 現 像 パ ス コ ン ベ ア ３ か ら 成 る 搬 送 装 置 、 露 光 装 置 Ｅ と を 概 略
有 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 先 ず 、 半 導 体 や 液 晶 等 の 塗 布 ・ 現 像 処 理 で 露 光 工 程 ま で 行 う 生 産 ラ イ ン に お け る 一 般 的
な 現 像 処 理 を 含 む 基 板 の 搬 送 ・ 処 理 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ロ ー ダ /ア ン ロ ー ダ 部 Ｌ の 移 載 ロ ボ ッ ト Ｒ １ が 、 例 え ば カ セ ッ ト Ｌ Ｃ １ よ り 基 板 Ｗ １ を
取 り 出 し て 、 処 理 装 置 Ｔ １ 内 の 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ １ 上 に 受 け 渡 す 。
　 そ の 後 に 、 基 板 Ｗ １ は 、 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ １ か ら 処 理 装 置 Ｔ ２ 内 の 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ ２ に 受
け 渡 さ れ て 処 理 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 そ の 後 に 、 基 板 Ｗ １ は 、 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ ２ か ら 処 理 装 置 Ｔ ３ 内 の 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ ３

移 載 ロ ボ ッ ト Ｒ ３ 等 を 経 由 し て 、 処 理 装 置 Ｔ ４
に 送 ら れ 、 処 理 装 置 Ｔ ４ に て 処 理 さ れ る 。

【 ０ ０ １ ７ 】
　 基 板 Ｗ １ は 、 同 様 な 手 順 で 複 数 の 処 理 装 置 Ｔ ５ 、 Ｔ ６

移 載 ロ ボ ッ ト Ｒ 経 由 し て 、 露 光 装 置 Ｅ に 送 ら れ る 。
　 露 光 装 置 Ｅ で 処 理 さ れ た 基 板 Ｗ １ は 、 同 様 な 手 順 で 複 数 の 処 理 装 置 Ｔ ７ 、 Ｔ ８ （ 現 像 処
理 装 置 ） 、 複 数 の 移 載 ロ ボ ッ ト Ｒ ４ 、 Ｒ ２ 、 複 数 の 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ ６ 、 ７ 、 Ｃ ８ 等 を 経
由 し て 、 ロ ー ダ /ア ン ロ ー ダ 部 Ｌ の 移 載 ロ ボ ッ ト Ｒ １ に 受 け 渡 さ れ て 、 最 終 的 に 所 定 の カ
セ ッ ト Ｌ Ｃ ２ に 戻 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
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複 数 の 処 理 の う ち の が 行 わ れ な い 基 板 を 当 該 特 定 の 処 理 に 用 い ら れ る
さ せ 次 の 処 理 装 置 ま た は

で あ る

請 求 項 ２ に 記 載 さ れ た 発 明 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 基 板 処 理 装 置 に お い て 、 前 記 特
定 の 処 理 は 、 現 像 処 理 で あ る と 共 に 、 前 記 特 定 の 処 理 に 用 い ら れ る 処 理 装 置 は 、 現 像 処 理
装 置 で あ る こ と を 特 徴 と し て い る も の で あ る

さ ら に 、 請 求 項 ３ に 記 載 さ れ て い る 発 明 は 、 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の 基 板 処 理 装
置 に お い て 、 前 記 し て い る も の で あ る 。

願 の 特 定 の 処 理 を 行 わ な い 処 理 パ タ ー ン の 場 合 、 基 板 を ロ ー ダ /ア ン
ロ ー ダ 部 ま で 搬 送 す る 際 に 上 記 特 定 の 処 理 に 用 い ら れ る 処 理 装 置 内 に 設 け ら れ た 搬 送 手 段
を 使 用 し な い の で 、 特 定 の 処 理 に 用 い ら れ る 処 理 装 置 内 の 雰 囲 気 に よ っ て 生 じ る 虞 の あ っ
た 基 板 の 汚 染 を 防 止 す る こ と が で き る 。
　 ま た 、 ン の 、 基 板 を ロ ー ダ /
ア ン ロ ー ダ 部 ま で 搬 送 す る 際 に 、 現

本 願 の

願 の

に 受
け 渡 さ れ て 処 理 さ れ 、 内 の 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ
４

移 載 ロ ボ ッ ト Ｒ ４ を 経 由 し て に 送
ら れ 、 ま た ４ を

Ｃ



　 次 に 、 現 像 処 理 を し な い （ 露 光 工 程 を 必 要 と し な い ） パ タ ー ン が 発 生 し た 場 合 の 基 板 処
理 に つ い て 、 図 ４ を 参 照 し て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ロ ー ダ /ア ン ロ ー ダ 部 Ｌ の 搬 送 ロ ボ ッ ト Ｒ １ が 、 例 え ば カ セ ッ ト Ｌ Ｃ １ よ り 基 板 Ｗ ２ を
取 り 出 し て 、 処 理 装 置 Ｔ １ 内 の 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ １ 上 に 受 け 渡 す 。
　 そ の 後 に 、 基 板 Ｗ ２ は 、 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ １ か ら 処 理 装 置 Ｔ ２ 内 の 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ ２ に 受
け 渡 さ れ て 処 理 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 そ の 後 に 、 基 板 Ｗ ２ は 、 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ ２ か ら 処 理 装 置 Ｔ ３ 内 の 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ ３

移 載 ロ ボ ッ ト Ｒ ３ 等 を 経 由 し て 、 処 理 装 置 Ｔ ４
に 送 ら れ 、 処 理 装 置 Ｔ ４ に て 処 理 さ れ る 。

【 ０ ０ ２ １ 】
　 そ の 後 に 、 処 理 装 置 Ｔ ４ 内 の 基 板 Ｗ ２ は 、 移 載 ロ ボ ッ ト Ｒ ４ に よ っ て 、 処 理 装 置 Ｔ ５ に
送 ら れ て 処 理 さ れ る 。 次 に 、 処 理 装 置 Ｔ ５ 内 の 基 板 Ｗ ２ は 、 移 載 ロ ボ ッ ト Ｒ ４ に よ っ て 、
処 理 装 置 Ｔ ６ に 送 ら れ て 処 理 さ れ る （ こ こ ま で は 、 通 常 の 基 板 処 理 と 同 じ で あ る ） 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 現 像 処 理 な い 処 理 装 置 Ｔ ６ 内 の 基 板 Ｗ ２ は 、 移 載 ロ ボ ッ ト Ｒ ４ に よ っ て 、 搬 送
コ ン ベ ア Ｃ ４ 上 に 受 け 渡 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 そ の 後 に 、 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ ４ 上 の 基 板 Ｗ ２ は 、

複 数 の 処 理 装 置
間 に 設 け ら れ 所 定 の 搬 送 路 ２ 上 を 移 動 す る 現 像 パ ス コ ン

ベ ア ３ に 受 け 渡 さ れ 複 数 の 処 理 装 置 Ｔ １ ～ Ｔ ８ 間 に 設 け た
所 定 の 搬 送 路 ２ 上 を 移 動 す る 現 像 パ ス コ ン ベ ア ３ に 受 け 渡 さ れ ロ ー
ダ /ア ン ロ ー ダ 部 Ｌ 側 の 移 載 ロ ボ ッ ト Ｒ ２ の 方 へ 搬 送 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 搬 送 さ れ て き た 基 板 Ｗ ２ は 、 移 載 ロ ボ ッ ト Ｒ ２ に よ っ て 、 処 理 装 置 Ｔ １ 内 に 受 け 渡 さ れ
る 。 処 理 装 置 Ｔ １ 内 に 受 け 渡 さ れ た 基 板 Ｗ ２ は 、 ロ ー ダ /ア ン ロ ー ダ 部 Ｌ の 移 載 ロ ボ ッ ト
Ｒ １ に よ っ て 、 最 終 的 に 、 例 え ば カ セ ッ ト Ｌ Ｃ ３ に 戻 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 こ の よ う に 現 像 処 理 を し な い パ タ ー ン の 場 合 、 基 板 Ｗ ２ は 、 現 像 工 程 に 使 用 さ れ る 処 理
装 置 Ｔ ７ 、 Ｔ ８ （ 現 像 処 理 装 置 ） 内 を 搬 送 さ れ ず に 、 現 像 パ ス コ ン ベ ア ３ に よ っ て ロ ー ダ
/ア ン ロ ー ダ 部 Ｌ 側 に 戻 さ れ る 。 従 っ て 、 本 発 明 の 基 板 処 理 装 置 １ は 、 処 理 装 置 Ｔ ７
、 Ｔ ８ （ 現 像 処 理 装 置 ） 内 に 設 け た 搬 送 手 段 を 使 用 し な い の で 、 従 来 の 基 板 処 理 装 置 １ ０
で は 基 板 が ロ ー ダ /ア ン ロ ー ダ 部 ま で 搬 送 さ れ る 際 に 現 像 処 理 装 置 内 の 雰 囲 気 に よ っ て 生
じ る 虞 の あ っ た 基 板 の 汚 染 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
【 図 １ 】 従 来 の 基 板 処 理 装 置 を 示 す 概 略 平 面 図 で あ る （ 現 像 処 理 を す る 場 合 ） 。
【 図 ２ 】 従 来 の 基 板 処 理 装 置 を 示 す 概 略 平 面 図 で あ る （ 現 像 処 理 を し な い 場 合 ） 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 基 板 処 理 装 置 を 示 す 概 略 平 面 図 で あ る （ 現 像 処 理 を す る 場 合 ） 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 基 板 処 理 装 置 を 示 す 概 略 平 面 図 で あ る （ 現 像 処 理 を し な い 場 合 ） 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
１  基 板 処 理 装 置
２  搬 送 路
３  現 像 パ ス コ ン ベ ア
Ｌ  ロ ー ダ /ア ン ロ ー ダ 部
Ｅ  露 光 装 置
Ｗ 、 Ｗ １ 、 Ｗ ２  基 板
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に 受
け 渡 さ れ て 処 理 さ れ 、 内 の 搬 送 コ ン ベ ア Ｃ
４

が 施 さ れ

基 板 処 理 装 置 １ の 基 板 流 れ 方 向 の 両 側 に
配 置 さ れ た Ｔ １ ， Ｔ ２ ， Ｔ ３ ， Ｔ ７ ， Ｔ ８ の 一 方 側 （ Ｔ １ ， Ｔ ２ ， Ｔ ３ 側
） と 他 方 側 （ Ｔ ７ ， Ｔ ８ 側 ） の た

（ 搬 送 装 置 ） る 。 別 言 す れ ば 、
る 。 そ し て 、 そ の 後 、

願 の

願 の
願 の



Ｌ Ｃ １ 、 Ｌ Ｃ ２ 、 Ｌ Ｃ ３ 、 Ｌ Ｃ ４  カ セ ッ ト
Ｔ １ 、 Ｔ ２ 、 Ｔ ３ 、 Ｔ ４ 、 Ｔ ５ 、 Ｔ ６ 、 Ｔ ７ 、 Ｔ ８  処 理 装 置
Ｃ １ 、 Ｃ ２ 、 Ｃ ３ 、 Ｃ ４ 、 Ｃ ６ 、 Ｃ ７ 、 Ｃ ８  搬 送 コ ン ベ ア
Ｒ １ 、 Ｒ ２ 、 Ｒ ３ 、 Ｒ ４  移 載 ロ ボ ッ ト
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 図 １ 】
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