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(54). B‘efestigu‘ng einer Profildichtung an Tiren fur Ké!tegerﬁte

(57)"Die Erfindung betrifft Winkelstreifen zur Befes’tigung]der Profildichtung an Tiren fur Kéltegeréte, insbesondere .

~ fir Haushaltkaltegerite, Die Erfindung bezieht sich auf eine Tir fir Kiihimdbel, die aus einer BlechauBentiir und einer
Innenverkieidung besteht, in deren Zwischenraum eine Isolierung aus Kunststoff-Hartschaum eingebracht wird.

" Zwischen der abgewinkelteh BlechauRentir und der besonders gestalteten Innenverkleidung.wird in-einem
definierten Raum der FuR einer Profildichtung eingeschoben. Die Erfindung hat zum Ziel die lose Steckverbmdung
der Profildichtung an Tlren fir Kithimdbel durch eine einfache, schnelle und 1&sbare Befestigung zu'erganzen, mderh '
- Winkelstreifen unter den FuB der Profildichtung und der lnnenverkleidung eingebracht werden: F|g 1
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o Anwendungsgeblet der. Erfmdung
- Die Erfindung betrifft eine einfache und 8sbare Befestlgungsmoghchkelt von Proﬁldlchtungen an Tdren fir Kaltegerate,

—L— & 1Te I

. ¢
Erfmdungsanspruch

. ‘Befestigurig einer Proflldlchtung an Turen fir Kéltegeréte, msbesondere fur Haushaltkaltegerate, mit einer zwischen einer
BlechauRentiirund einer Innenverkleidung eingebrachten Isolierung aus Kunststoff-Hartschaum, die an ihren Randpartlen

umiaufende Emschuboffnungen aus einer ﬂachen U-férmigen Randzone der innenverkleidung und einen parallel zur

~'‘BlechauBentiirabgewinkelten Rand aufweist, dadurch gekénnzeichnet, daR zwischen dem FuB einer Profildichtung und der U-

férmigen Vertiefung einer Innenverkleidung entsprechend der unterschledhchen Montagetoleranzen speziell geometnsch

.- gestaitete Winkelstreifen aus PVC oder PS emgebracht werden.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen
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insbesondere fiir Haushaltkéltegeréte.

Charakteristik der bekannten technischen Losung ‘ : :
Eine bekannte technische Losung wird im ertschaftspatent Nr. 131289, Kl F25 D23/01, beschneben Sie betrn"ft eine Tir fur

" Kithimébel, die aus einer Blechau\l?)entur und einer Innenverkleidung besteht, in deren Zwischenraum eine Isolierung aus
- Kunststoff-Hartschaum eingebracht wird. Zur schraubeniosen Befestxgung der Profildichtung ist die Randzone der

Innenverkleidung wie ein flaches U ausgebildet. Der so entstandene Raum ZWISChen Innenverkle:dung und abgewmkelter

- AuBentiir dient zur Aufnahme des FuRes einer Profildichtung.

Als haupts&chlicher Nachtell dieser Losung stellt sich die lockere Steclwerblndung des Fuf3es einer Profildichtung an der-oben
beschriebenen Tiir dar. Diese lockere Steckverbindung wird beginstigt durch Toleranzunterschiede an der abgewmkelten

~AuBentlr.
- Weiterhin ist eine besonders schiechte Montlerbarkelt der Proflldnchtung an der TUr gegeben, wenn dle Spaltbrerte und der .

Raum.zwischen der abgewinkelten AuRentir und der Innenverkleidung durch Toleranzabwerchung oder durch andere

- konstruktive MaRnahmen zueng gehaiten werden. . . L

Ziel der Erfmdung .
Das Ziel der Erfmdung besteht in der Schaffung einer sxcheren sinfachen, schnellen und Iosbaren Befestigung des FuBeseiner

. -'-_'Proflldlchtung an Tlren fur Kaltegerate

Darlegung des Wesens der Effmdung

Die techmsche Aufgabe, die durch die Erfmdung geldst wird, besteht darm eine smhere, emfache schnelle und lésbare
Befestlgurgsmoghchkelt ‘des FuBes einer Profildichtung an Turen fur Hausha!tkaltegerate zu entwickéin. Bei der bekannten
Ldsung ist die Befestigung des FuRes einer Profildichtung in den flachen U-férmigen Raum zwischen Innenverkleidung und
BlechauRentlr als normale Steckverbindung ausgebudet Durch Fertigungstoleranzabweichungen an der BlechauBentlr, der
kurzen, parallel zur Vorderfront angeordneten Abwinkiungen und dadurch unterschiedlichen Bersiten dieser parallelen
Abwmklungen ergibt sich em unterschﬂedhches MaB zwischen der Kante dieser Blechabwinklung und der Abstufung der
Innenverkleidung.

Diese Steckverbindung !ost sich dannim Betnebszustand wenn der genannte Spailtum ein bestlmmtes ToleranzmaR abweicht.

* Tritt diese Toleranzabweichung auf, ist eine normate Montierbarkeit der Profildichtung nicht mehr gegeben. Jede konstruktive

MaRnahme, die zu einer Verengung des Spaltes Gnd einer Verkiirzung der U-férmigen Vertiefung von der Innenverkleidung fiir
einen festeren Sitz des FuBBes von der Profildichtung vorgenommen wird, fiihrt 2u einem unvertretbar hohen manuelleri Aufwand' -

-und damit zur Erhohung der Fertigungszeit. - v ) ) ) . o . \
vMerkmale der Erf'ndung S N )

Die technische Aufgabe der Erfindung soll geldst werden, indem zundchst der-grundsétzliche Aufbau einer Tur fur Ka Itegerate
beibehalten wird und der Spait zwischen Innenverkleidung und BlechauRentlr bzw. die U-formige Vertiefung der

lnnenverkletdung so toleriert wird, daf? eine vertretbare manuelle Montierbarkeit fir die Montage der Profildichtung gegeben
ist. Nach durchgefihrter Montage werden spezielle Winkelstreifen unter den FuR der Profiidi¢htung und der Innenverkleidung

geschoben. Die so entstandene Klemmverbindung ist einfach, schnell und lésbar. Die Anzahl! der erforderlichen Winkelstreifen .

zur Befestxgung der Profildichtung richtet sich nach der GroRe der Tir bzw. den Toleranzabweichungen. . o

Ausfuhrungsbelsple! .

im nachstehenden Ausfuhrungsbefsplei wird als Grundlage fiir die erﬂndungsgemaf&e Klemmverbmdung die bekannte
technische Losung als Tiraufbau verwendet. .
Figur 1 zeigt einen waagerechten Schnitt durch die Randpartie einer vollsténdig ausgeschiumten Tir. Zusatzhch werden zu

* dieser bekannten Ldsung entsprechend der TirgréRe und Toleranzabwelchungen fur das MaB kaelstrelfen 4 zwuschen den

Profildichtungsfu® 3 und der Innenverkleidung 2 eingeschoben.

'Die Winkelstreifen 4 aus Plastrnatetial, beispielsweise aus PVC oder PS, sind als Spritzgiefteil, Extrudierteil oder Umformteil
~ aus Plattenmaterial herstellbar

Diese Reihenfolge stellt sine Wertigkeit Uber die Formtethuahtat bzw. Funktlonstuchtlgke|t dar.

Die geometrische Gestaltung des Winkelstreifens nach Fig.2 ist dabei wie folgt: i

Der Winkel zwischen belden Schenkein betragt o '= 70°. Dabei wird die rechte Profildichtungsfulkante gehmdert bE! Turof‘fnung
aus dem Winkelstreifen 4 abzugleiten. Zusétzlich wird der Profildichtungsfu auf die Blechabkantung der BlechauRentir 1
gedriickt. Die Materialstérke s soltum 0,5mm schwicher gegenliber dern Abstand-x, Maf zwischen Innenverkleidung 2 und
Profllfufskantepgehalten werden. Die Breite a des groRBen Schenkels ist vorteilhafterweise um 2mm kirzer gegeniber der”
Breite w der rinnfdrmigen Vertiefung der Innenverkieidung, wihrend die Breite b des klginen Schenkels ca. 0, 2—0 5mm kiirzer
gegeniiber der Tiefe y deg rinnférmigen Vertiefung der Innenverkieidung ist.

Die Lange des\\Nmkeistre:fens 4 soll mindestens 40mm betragen ’ N
Wird der Winkelstreifen 4 als SpritzgieRteil hergestellt, so sind.zur besseren Montlerbarkeﬂ die Ecken der groGen
Schenkellange a mit einem Radius von 3mm zu versehen.
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