
27 kwietnia 1927 r.

JE*r0 nkc*[M

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY

Nr 5551.

„Universelle" Cigarettenmaschinen - Fabrik J. C.
(Drezno, Niemcy).

KI. 79 b i6.
Muller & Co.

Sposób i urządzenie do regulowania miejsc cięcia noży w maszynach papierosowych.
Zgłoszono 20 stycznia 1925 r.
Udzielono 9 sierpnia 1926 r.

Wiadomem jest, że nawet przy najdo-
kładniejsLaeim ustawieniu wszystkich części,
wytwarzających pastno w maszynach do
wyroibu papierosów, nóż, który dzieli pa¬
smo na 0'ddzfelme kawałki o długości pa-
pieroisa, po pewnym czasie przestaje tra¬
fiać na określone miej|sca, co szczególnie
się uwydatnia przy wytwarzaniu papiero¬
sów z naustniikami, ponieważ w tyim wy¬
padku cięcie musi być dokonywaiie stale
przez środek materjału okładzinowego.

Regulowanie noża wykonywano w ten
spoisób, że dostosowywano go do nafcrówno-
mieimości pasma. Proponowano przeto za¬
stosowanie urządzeń, umożliwiających cza¬
sowe opóźnienie alllbo przyśpieszenie cięcia.
Poniimó pomysłowości tych urządzeń nie
nadają się one dio współczesnych nadzjwy-
óżaijnie szybkich maszyn do wytwarzania
p&sima. Wadą pówyżlszego pomysłlu było to,

że wfoudowa urządzenia, regulującego
szyibkość, czułego samego przez się napędiu
noża, prowadziła do przeszkód w rucibu,
a następnie również i strona ekonomiczna
grała tu wybitną rolę, ponieważ urządzenia
te wskutek swego czułego mechanizmu są
zbyt kosztowne.

W przeciwieństwie do powyższego, w
wynalazku mimiejisizym ruch noża oddziela¬
jącego pozostaje całkowicie nienaruszony.
Wynalazek polega na teim, że papier do pa¬
pierosa po zadrukowaniu i zaopatrzeniu w
materjał naustnikowy, przed wytworzeniem
pasma zostaje, przez wy|tworzenie pętlicy
względnie przez powii^ksziemie albo zmniej¬
szenie tej pętlicy, zatrzymany chwilowo al¬
bo również chwilowo wysunięty. Dzięki te¬
mu, że wytworzenie pętlicy może być wy¬
konane zajpomocą bardzo prostych środ¬
ków, np., przez przieprowadlziemie papieru



do papd^rasjów; . wi dnodze zygzakowatej
przez dwa uanocowiane na tarczy obrotowej
krąpki walcowe, zlbęd&emi się stają wsizel-
kią ^amplifcowane Urządzenia^ które mio-
gły)by wywołać jakielkolwiek przeszkody w
napędzie.

Dla bjiiżiszęgo wyjaśnienia wynalazku
służą przedstawione rysunki, na których
fig, 1 jest widokiem przednim, a fig. 2 —
odpowiednim widokiem bocznym nowego
urządzenia*

Należy jeszcze zauważyć, że ananeni
jest przeprowadzenie, (papieru do papiero¬
sów tprzez przyrząd do jbrranizowania względ¬
nie do okładania alboi — przez w teo spp-
sób nastawione krąjżki, po opuszczeniu któ¬
rych pętlica pozostaje bez zmiany.

Pasano a zostaje w maszynie w wiado¬
my sposób zadrukowane i zaopatrzone w
naustndkową oikła|diziin% puczem, przed wjyi-
tworzeniemi jednak odpowiedniego kawał¬
ka, pasmo to zostajie przeprowadzone przez
dwa wajloowie krąjżlki b, c ditagą zygzako¬
watą. Oba krążki 'biegną na czapach d, e,
ustawionych względem siebie równolegle
na tarczy / i pionowo ido płaszczyzmy tar¬
czy. Oś ślimakowego koła obraca się w ło¬
żysku g i jeist umocowana śrubami h przy
ścianie a. Prtzy tern, łożysku są umocowane
u dołu zapomocą śrjujh łożyskowe koziołki
k, podtrzymujące ślimakowy, wiał /, które-
go ślimacznica m znajduje się pomiędzy o-
bu łożyskoweimi koziołkami k i istyka się ze
śilimakawem kołem /. Przy wiokiym końcu
ślimakowego wału / umieszczone jest stoż¬
kowe koło n, zazęfbiają)ce drujgie stożkowe
koło o na wale p, ułożonym w łożysku q.
zgrubienie r stożkowego koła o zostaje
przyciągane .sprężyną s do łożyska q, wsku-
te|k czego stożkowe koło o zostaje w poło-
żeniiu spoczynkowem zatrzymane przez tar¬
cie koła o łożysko, Ustalenie położenia
stożkowego koła o wywołlulje jediiocześnie
ustalenie położenia ślimakowlego mechani¬
zmu. Obracanie wału p odjbywa się zapo^
miocą ręcznego kółka /.

Od walcowych krążków b, c papier a

biegnie dalej do urządzenia kształtującego,
gdzie zostaje nawinięty na paismo tytoniu.

Gdyj podczas bieigu maszyny wskutek
zmian własności papieru nóż nie trafia do¬
kładnie w środek naustmika, wystarcza
p[rzez obrót ręcznego kółka / zmniejszyć
ailibo powiększyć pętlicę w zależności od te¬
go, czy paismo jest wysunięte albo zatrzy¬
mane, wytworzoną przez przeprowadzenie
bibułki pinzez krążki b, c. W razie powięk¬
szenia pętlicy bibułka papierosowa zostaje
zatrzymana w swoim biegli i w: ten sposób
następuje wyrównanie, gdy miejsca okła¬
dzin były wysunięte. Gdy pętlica przeciw¬
nie została przez odpowiedni obrót tarczy
/ izmniejiszona, to wolny koniec biłbułlki zo¬
staje bardzieji zwolniony, Wskutek czego
może łatwiej poddawać się działaniu środ¬
ków transportowych i pozostawanie w tyle
okładzin zostaje usunięte.

Zastrzeżenia patentowe,

1, Sposób regulowania miejsc cięcia
noży w maszynach papierosowych, zna¬
mienny teim, że bibufflca papierosowa, po za¬
drukowaniu i zaopatrzeniu w okładziny na-
ustnika przed wytworzeniem pasma, jest
zatrzymana lub wysunięta przez czasowe
wytworzenie pętlicy, względnie powiększe¬
nie allbo zmniejszenie wytworzonej (pętlicy.

2. Urządzenie do spłosobu weidług
zastrz. 1, zlnamienne tern, że bibułka papie¬
rosowa zostaje kierowana drogą zygzako¬
watą dwoma ułożonemi na wispólnej tarczy
obr,ctowe|j krążkami, przyczelm tarcza ta
zalpomocą ślimaicznicy i koła ślamakowego
jest ustawiana ręcznie, a napęd ślimakowy
— unieruchomiony tarciem, wytWorzonem
przez włączoną do mechanizmu sprężynę.
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