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(54) Potrubni spojka

Potrubn{ spojka je ur&ena pro rychlé

nych svafovanych trubek, vyrobenych v ¥iro-
kém toleran&nim poli. Potrubnf spojka je
tvofena nosnym &lenem, opat¥enym ku¥elovi-
tym otvorem, v n&m¥ je upevné&na vn&ji{
kuZelovd plocha podéln& d&leného pouzdra.
Podéln& délené pouzdro je usazeno na konci
trubky, kterd je pfes té&snénf opfena svym

gelem o vnit¥n{ ndkruZek, upraveny v nosném
&¢lenu.
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Vyndlez se tyk4 potrubnf spojky tvofené nosnym &élenem s kufelovitym otvorem a s vnit¥nim
ndkru¥kem pro pf¥isazeni konce p¥ipojované trubky a opatfené podélnd d&lenym pouzdrem, které
je pomoci vnit¥nfho otvoru nasazeno na ptipojované trubce.

Kromé svidfen{ se pro spojovdn{i potrubf pouZivajf spoje p¥irubové, hrdlové a zdvitové
nebo strojfrenskd Sroubeni.

Viechny tyto spoje majf tu nevyhodu, Ze jsou materidlové, vyrobn& nebo montd¥n& ndro&-
né. 7 montd¥nfho hlediska jsou nejvyhodn&j%f strojirenskd Sroubent, vyznadujici se nizkou
pracnost{ p¥i provddéni vlastnich montd¥nfch praci. Kvalita spoje pomoci strojirenskych 3rou-
benf je z4visld na p¥esnosti spojovanych nebo pfipojovanych trubek, pfiZem# je-li nutno
trubky predem rozmdrové upravovat, zvy¥uji se celkové ndklady na provedenf potrubi. Tyto
ndklady viak té¥ vyraznd rostou u strojflrenskych Sroubenf pro sv&tlosti potrubf v&t3i ne¥
25 mm. )

Pro zkrdcenf montd¥nfch &asd byly vyvinuty potrubni spojky opatfené podéln& dé&lenymi
pouzdry usazenymi u koncl spojovanych trubek a vlo%enymi do nosného té&lesa.

Vyhodou zndmych potrubnich spojek je rychlost montd¥e. Jejich nevyhodou je vEak pracnost
p¥i jejich vyrob&, nebot zejména podélnd délené pouzdro .byvd tvarové slo¥ité. Dal¥f nevyho-
dou je, %e v disledku konstruk&nfho provedeni jsou zndmé potrubni spojky vhodné zejména pro
spojovdni potrubf{ z um&€lych hmot.

Uvedené nevyhody podstatng zmensuje potrubni spojka podle vyndlezu tvo¥end nosnym Ele-
nem s ku¥elovitym otvorem a s vnit¥nim ndkruZkem pro p¥isazeni konce p¥ipojované trubky a
opatfend podéiné d&lenym pouzdrem, které je pomoci vnit¥niho otvoru nasazeno na p¥ipojované
trubce. :

Podstata vyndlezu spoéivé v tom, %e podélnd ddlené pouzdro je opat¥eno smérem k vnit¥-
nimu nékruzku zu¥ujic{ se vn&j¥{ kufelovou plochou, pomoci nf¥ je upevnéno v kufelovitém
otvoru nosného dlenu. Mezi vnit¥nim ndkrukem a Zelem trubky je uloZeno t&snéni. Pro uddel
snadné montd¥e a p¥itom spolehlivého uchyceni trubky do potrubn{ spojky je primér vnit¥nfho
otvoru podélng dé&leného pouzdra shodny nebo vEtEL ne? vn&j¥{ primér trubky na horn{ mezi to-
lerance a velikost podélné spdry, kterou je podéln& d&lené pouzdro opat¥eno, je rovna nebo
je v&t3{ ne# rozdfl délky obvodu vnitinfho otvoru a délky vnéjéiho obvodu trubky na doln{
mezi tolerance.

Potrubn{ spojkou podle vyndlezu lze pfi nizkych vyrobnich a montd%nfch nékladech docflit
vysoké kvality provedeného spoje. PouZitim podéln& déleného pouzdra se eliminuje toleran&ni
pole trubek, z nich¥ zejména svafované trubky jsou pomdrnd nepfesnd vyrobené. Tim, Ze podéln&
délené pouzdro se snadno p¥izplsobi té&mto nepfesnym trubkdm, spotfebuje se na jeho pfetvofeni
ménd sil a jejich pfevdZnd Cdst se vyufije na jeho vtladovdn{ do nosného &lenu. T{m dochdzi
k ndslednému dokonalejsfmu ut&snén{ trubky a ke zvyZeni peynosti spoje.

Ra pfipojeném vykrese je schematicky zndzornén p¥fklad provedeni potrubni spojky podle
vyndlezu.

Potrubni spojka je tvofena nosnym &lenem 1 opatfenym kuZelovitym otvorem a vnit¥fnim né-
kruzkem 4. O vnitini ndkruiek 4 je pfes t&snéni 2 opatfeno z ka¥dé strany zarovnané &elo
trubky 5. Na trubku 5 je pomoci vnit¥nfho otvoru nasunuto podéln& d&lené pouzdro 3 z mate-
ridlu o tvdrnosti aspofi tak veliké, jako je tvdrnost oceli. Primér vnit¥nfho otvoru podélné&
déleného pouzdra 3 je vét¥{ nebo shodny s vn&jsim primrem trubky 5 na horn{ mezi tolerance.
Podéln¥ d¥lené pouzdro 3 je opatfeno podélnou spirou, jejf¥ velikost je v&t¥{ nebo rovna
rozdflu délky obvodu vnit¥nfho otvoru a délky vnéj&tho obvodu trubky 5 na dolnf mezi tole-
rance. Podélné délené pouzdro 3 miZe byt sloZeno ze dvou polovin nebo miZe byt tvo¥eno jed-
nim kusem podéln& roz¥fznutym. Podéln& délené pouzdro 3 je opatfeno smérem k vnit¥nimu nd-
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kruZku 4 se zuZujici vn&j¥{ kuZelovou plochou o vrcholovém dhlu ‘7° a¥ 8°. Pomoct vné&jsL ku~-
Zelové plochy je podélné délené pouzdro 3 upevn¥no v kuZelovitém otvoru nosného &lenu 1. Po-
trubnf{ spojku lze pouZft pro spojeni dvou trubek podle pffkladu znizorn&ného na vykrese.
Vedle toho ji lze pouift i pré spojenf tvarovek a armatur s trubkou 5. V tomto p¥fpadé je
trubka 5 p¥ipojena pomoci stejnych souldstf{ jako v predeslém piffpadé, co% znamend, fe jedna
polovina potrubni spojky m&§ stejn¢ tvar, jaky byl popsdn vy#e. Twar druhé poloviny potrubnf
spojky je ddn tvarem p¥ipojovacich vystupkll tvarovek a armatur.

Spojovdni trubek 5 pomocf potrubnf spojky se provddl tak, Ze se na trubku 5 se zarovna-
nym &elem nasadi podéln& délené pouzdro 3 a tento celek se vsune do nosného &lenu 1, do
ndho¥ se pfedtfm k vnit¥nfmu ndkrufku 4 vlo¥{ t&snéni 2. Potom se trubka 5 doraz{ k vnit¥ni-
mu ndkrufku 4. Pak se podélné dé&lené pouzdro 3 dotladéf do nosného &lemu 1. Dotlafeni je
mo¥no provést nara¥eni{m nebo vhodn&ji pomoci{ hydraulického pffpravku s moZnosti nastaveni
kontroly p¥f{tla¥né sily. v

Potrubni spejka je urfena pro spojovdni a p¥ipojovédn{ trubek hydraulického potrubi niz-
kotlakovych i vysokotlakovych ¥F4dd pfi pou¥it{ méné& p¥esnych a tudii 1evﬁich trubek. Vynédlez
mi¥e byt s vyhodouw vyu%it i v t¥askavém prostfedf, kde napf. pouZiti svd¥ecfho za¥f{zeni by
nebylo mo¥né, zejména pii montdZi v dolech, chemickém primysiu a podobnd.

PREDMET VYNALEGZU

1. Potrubni spojka tvofend nosnym &lenem s kuZelovitym otvorem a s vnit¥nim ndkrulkem
pro p¥isazeni konce p¥ipojované trubky a opat¥end podéln& délenym pouzdrem, které je pomoci
vnit¥nfho otvoru nasazeno na p¥ipojované trubce, vyznadujici se tfm, Ze podéln& d&lené
pouzdro /3/ je opatfeno smérem k vnit¥nimu ndkruZku /4/ zufujfc{ se vn&js{ kuZelovou plochou,
pomoc{ n{¥ je upevndno v kuifelovitém otvoru nosného &lenu /1/, pfidemZ mezi vnit¥nim ndkrui-
kem /4/ a Zelem trubky /5/ je ulo¥eno té&sné&nf /2/.

2. Potrubn{ spojka podle bodu 1 vyznadujfcf se tim, Ze prim&r vnit¥nfho otvoru podélné&
déleného pouzdra /3/ je shodny nebo v&t&{ neZ vn&€j¥{ primér trubky /5/ na horni mezi tole-
rance a velikost podélné spdry, kterou je podéln& d&lené pouzdro /3/ opatfeno, je rovna nebo
v&t¥1 ne? rozdil délky obvodu vnit¥nfho otvoru podéln& d&leného pouzdra /3/ a délky vné&jifho
obvodu trubky /5/ na doln{ mezi tolerance. »

1 vykres
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