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“SUBSTRATO ELASTOMERICO, SUBSTRATO NAO TECIDO E ARTIGO
LAMINADO”

HISTORICO DA INVENCAO

[0001] A presente invencao de refere, de maneira
geral, a substratos nao tecidos e elastoméricos
apresentando formulacdes neles dispostas, sendo que as
formulacdes apresentam compatibilidade aperfeicoada com
os substratos. Mais particularmente, as formulacdes
podem ser aplicadas nos substratos sem comprometerem as
propriedades elastoméricas e a integridade global do
substrato. Em uma modalidade, a formulacao apresenta uma
constante dielétrica global de menor do que 40,0 e o
substrato retém pelo menos cerca de 40% da tensao do
substrato nao tratado em uma elongacao alvo conforme
definida neste relatédrio.

[0002] Os consumidores, convencionalmente, recorriam a
varios tipos de formulacgdes ou composigdes para
beneficios de saude e/ou de higiene. Para entregar esses
beneficios, uma ampla variedade de entes quimicos sao
frequentemente usados dentro de uma unica formulacao.
Uma das formas de entrega mais predominantes, emulsdes,
tais como logdes e cremes, sao particularmente uUteis, ja
que elas combinam elevados niveis tanto de &agua quanto
de substédncias oleosas para se depositarem sobre a pele.
Mais particularmente, logdes incluem componentes de
beneficio da pele, tais como umectante, agentes
oclusivos, emolientes e emulsificantes.

[0003] Umectantes sao agentes higroscépicos, gque sao

tipicamente usados como umidificadores. Ademais, agentes
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oclusivos auxiliam a aperfeicoar o teor em umidade
global da pele, ao retardar a evaporacao de agua a
partir da superficie da pele. Ao blogquear a perda de
agua evaporativa, os agentes oclusivos aumentam o teor
em agua da pele.

[0004] Logdes adicionalmente recorrem a emolientes
para lubrificar, acalmar e amaciar a superficie da pele.
Em geral, emolientes sao ingredientes oleosos ou
cerosos, que apresentam um maior impacto sobre a
estética das formulacgdes acabadas e sobre a separacao da
adgua e 6leo dentro de uma emulsao de locao. Eles também
influenciam de maneira significativa as caracteristicas
de espalhamento e de toque de pelo global da logao.
[0005] Um importante problema com componentes usados
convencionalmente em formulagcdes de logcao € que as
substancias oleosas tipicamente comprometem as
propriedades elastoméricas e a 1integridade global das
tramas nao tecidas usadas para aplicar as logdes. Mais
particularmente, as log¢des podem interferir com as
propriedades mecanicas dos substratos, fazendo com que
os substratos ©percam a necessaria resisténcia para
funcionar de maneira apropriada e mesmo falharem
completamente. Alternativamente, as locdes podem fazer
com que os substratos fiquem rigidos e inflexiveis,
causando uma sensacgcao de aspereza quando usados sobre a
pele do consumidor.

[0006] Além disso, as formulacgdes de locao sao usadas
com substratos nao tecidos e elastoméricos em substratos
laminados, que podem ser vestidos e se tornem

conformados a superficie da pelo do consumidor. Por
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exemplo, muitas dessas logdes podem ser aplicadas as
camadas internas de luvas ou meias a serem vestidas, por
meio disto mantendo a formulacao de logcao em contato com
a superficie da pele. Quando usadas com esses tipos de
substratos, as formulacdes de logdes podem causar a
delaminacdao das camadas ou comprometer a integridade de
trama, uma vez gque as substancias oleosas nas logdes
podem interferir com as propriedades elastoméricas. No
final, essa incompatibilidade conduz a um produto que é
instdavel e que carece de estética global, funcionalidade
e potencial de entregar ingredientes benéficos a pele do
consumidor.

[0007] Como tais, existe uma demanda significativa por
formulacdes incluindo substédncias oleosas, que possam
ser aplicadas a superficie de substratos nao tecidos e
elastoméricos, que fornecerao os beneficios de saude da
pele desejados e que apresentardao boa estdatica para o
usudrio, embora nao interferindo com as propriedades
mecédnicas dos substratos ou com o ajuste final do
produto. Adicionalmente, seria vantajoso se as logdes
pudessem ser aplicadas a artigos laminados, tais como
luvas ou meias, que possam ser vestidos e se tornem
conformados a superficie da pele do usuario, para

fornecerem beneficios de salde e de higiene.

BREVE DESCRICAO DA INVENCAO

[0008] Constatou-se que formulacgdes podem ser
produzidas e aplicadas a substratos e a artigos para o
aperfeicoamento da saude da pele sem comprometerem a
integridade dos substratos. Particularmente, essas

formulagdes incluem componentes que podem aperfeicoar o
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toque da pele e a estética global sem interferirem com
as propriedades elastoméricas do substrato. Substratos
particularmente preferidos, para uso com a formulacao,
incluem substratos nao tecidos e substratos
elastoméricos. Em uma modalidade, a formulacao pode
incluir pelo menos um veiculo cosmético para aperfeicoar
a salde e a higiene da pele quando aplicada a pele.
[0009] Adicionalmente, a formulacao pode ser aplicada
a superficie interna de um artigo laminado capaz de se
conformar a pele do wusuario quando vestido. Em uma
modalidade preferida, o artigo laminado é uma luva.
[0010] Consequentemente, a presente invencgao é
dirigida a um substrato elastomérico compreende uma
formulagcao. A formulacao compreende pelo menos um
veiculo cosmético e apresenta mais do que 5% (em peso de
formulacgao) de agua. A formulacao apresenta
adicionalmente uma constante dielétrica de menos do que
40,0. O substrato elastomérico retém pelo menos cerca de
40% da tensao do substrato nao tratado em elongacao de
30%.

[0011] A presente invencao é adicionalmente dirigida a
um substrato nao tecido compreendendo uma formulagao. A
formulacao compreende pelo menos um veiculo cosmético e
apresenta mais do que 5% (em peso de formulacao) de
agua. A formulacao apresenta adicionalmente uma
constante dielétrica de menos do que 40,0. O substrato
nao tecido retém pelo menos cerca de 40% da tensao do
substrato nao tratado em elongacao de 30%.

[0012] A presente invencao é adicionalmente dirigida a

um artigo laminado compreendendo um primeiro substrato e
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um segundo substrato. Pelo menos do primeiro e do
segundo substratos compreende uma formulacao. A
formulacao compreende pelo menos um veiculo cosmético e
apresenta mais do que 5% (em peso de formulacao) de
agua. A formulacao apresenta adicionalmente uma
constante dielétrica de menos do que 40,0. O artigo
laminado retém pelo menos cerca de 40% da tensao do
substrato nao tratado em elongacao de 30%.

[0013] Outros objetos e caracteristicas serao em parte
evidentes e em partes evidenciados nas partes que se

seguemn.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

[0014] A Figura 1 retrata uma modalidade de um artigo
laminado da presente invencao.

[0015] A Figura 2 retrata uma modalidade de um
substrato para uso em um artigo laminado cortado de modo
que o perimetro do substrato defina o formato de uma mao
do usuario.

[0016] A Figura 2A retrata um artigo laminado usando o
substrato da Figura 2.

[0017] A Figura 3 retrata uma segunda modalidade de um
substrato para uso em um artigo laminado cortado de modo
a formar um artigo laminado configurado na forma de pé
da presente invencao.

[0018] A Figura 3A retrata um artigo laminado usando o

substrato da Figura 3.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

[0019] A presente invencado é dirigida a substratos nao

tecidos e elastoméricos apresentando uma formulacao
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depositada sobre eles, para fornecer beneficios de saude
e/ou de higiene a ©pele. Mais particularmente, a
formulacao inclui mais do que 5% (em peso de formulacao)
de agua, e, de preferéncia, é uma formulacdo de emulséo.
Uma vez que a formulagdo inclui &gua e nao esta
completamente seca por sobre o substrato, o substrato
contendo a formulacgcao pode ser preparado em uma etapa de
processamento facil e simples, quando comparado a
substratos convencionais com formulagdes. Isso propicia

menos energia gasta devido a auséncia de secagem

necessaria. Adicionalmente, constatou-se que, sem a
necessidade de secagem, ha mais opg¢des para 0Ss
substratos que podem ser utilizados, melhor

transferéncia da formulagcao a partir do substrato,
permitindo beneficios a pele aperfeicoados, tais como
umidificagcao para o usuario, e opcgdes aumentadas para o0s
tipos de agentes de beneficio a pele disponiveis para
uso na formulacao.

[0020] A formulacao inclui adicionalmente pelo menos
um veiculo cosmético que pode fornecer um ou mais
beneficios a pele ao usuario sem interferir com as
propriedades mecédnicas do substrato, tais como
propriedades elastoméricas e/ou a integridade global do
substrato.

[0021] Adicionalmente, a presente invencdo é dirigida
a artigos laminados preparados a partir dos substratos
nao tecidos e elastoméricos. Particularmente, os artigos
laminados apresentam pelo menos um primeiro substrato

externo e um segundo substrato interno. Pelo menos um ou
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ambos do primeiro e do segundo substratos pode ser um

substrato ndo tecido e/ou elastomérico.

Substratos Representativos para Uso com as Formulacoes

da Presente Invencao

[0022] Em uma modalidade, o substrato para uso com as
formulacgdes da presente invencgao é um substrato
elastomérico. Substratos elastoméricos sao
particularmente UGteis quando o substrato deve ser usado
em um artigo laminado, tal como uma luva ou meia,
conforme é frequentemente desejavel para a luva ou a
meia ser capaz de se estirar para proporcionar maior
facilidade de vestir luva/meia. O substrato elastomérico
pode ser formado a partir de um latex natural ou
sintético, assim como de uma extrusao de massa em fusao
dissolvida ou quente de um polimero elastomérico, tal
como um polimero de poliolefina elastomérico
termopldastico. Por exemplo, o substrato elastomérico
pode ser formado por uma borracha natural ou sintética,
uma borracha de nitrila, uma borracha de nitrila-
butadieno, um poli-isopreno, um policloropreno, um
poliuretano, um neopreno, um homopolimero de um dieno
conjugado, um copolimero de pelo menos dois dienos
conjugados, um copolimero de pelo menos um dieno
conjugado e pelo menos um mondmero de vinila,
copolimeros em blocos de estireno, ou quaisquer outras
combinacdes adequadas dos mesmos. Exemplos de borrachas
sintéticas adequadas também podem incluir copolimeros em
blocos de dienos acrilicos, borracha acrilica, borracha
butilica, borracha de EPDM, polibutadieno, borracha de

polietileno cloro-sulfonada e borracha de fluor.
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[0023] Os substratos elastoméricos (os quais se refere
aqui como filmes) podem ser formados por mistura dos
componentes em conjunto, aquecimento e, entao, extrusao
dos componentes em um substrato com monocamada ou
multicamadas usando-se qualgquer um de uma variedade de
processos de produgao de filmes elastoméricos conhecidos
pelos técnicos especializados na técnica de
processamento de filmes. Tais processos de preparacao de
filmes incluem, por exemplo, processos de vazamento com
relevo, vazamento refrigerado e plano e de filme por
SOpPro.

[0024] Em uma modalidade particularmente preferida, o
substrato elastomérico €é um substrato nao tecidos.
Quando for usado um substrato nao tecido com a
formulacgao, materiais poliméricos termoplasticos
comercialmente disponiveis podem ser empregados de
maneira vantajosa na preparacao das fibras ou dos
filamentos, a partir dos quais o substrato é formado.
Conforme usado aqui, o termo *“polimero” incluird, mas,
nao estda limitado a, homopolimeros, copolimeros, tais
como, por exemplo, copolimeros em blocos, de enxerto,
aleatdérios e alternantes, terpolimeros, etc., e misturas
e modificacdes dos mesmos. Além disso, a menos se
especificamente limitado, o termo “polimero” incluira
todas as configuracgdes geométricas possiveis do
material, incluindo, sem limitacao, as simetrias
isotdtica, sindiotdtica, aleatdéria e atatica. Conforme
usados aqui, os termos “polimero termoplastico” ou
“material de polimero termoplastico” se refere a um

polimero de cadeia longa, que se amolece quando exposto
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ao calor e retorna ao estado sdélido quando resfriado a
temperatura ambiente. Materiais termopldasticos
exemplificativos incluem, sem limitacao, poli(cloretos
de vinila), poliésteres, poliamidas, polifluorocarbonos,
poliolefinas, poliuretanos, poliestirenos, poli(alcoois
vinilicos), caprolactamas e copolimeros dos mesmos.

[0025] Alternativamente, ou em adicdao aos materiais
poliméricos acima, os substratos nao tecidos podem ser
preparados a partir de fibras celuldsicas. InuUmeras
fibras celuldsicas, tais como, por exemplo, fibras de
polpa de madeira ou fibras descontinuas, podem ser
usadas nos substratos nao tecidos. Fibras celuldsicas
comercialmente disponiveis adequadas, para uso nos
substratos nao tecidos, podem inclui, por exemplo, NF
405, que ¢é uma polpa kraft de madeira macia sulina
alvejada tratada quimicamente, disponivel de
Weyerhaeuser Co., de Federal Way (Washington); NB 416,
que é uma polpa kraft de madeira macia sulina alvejada,
disponivel de Weyerhaeuser Co.; CR-0056, que € uma polpa
de madeira macia completamente desagregada, disponivel
de Bowater, Inc. (Greenville, S.C.); polpa de madeira
macia desagregada Golden Isles 4822, disponivel de Koch

Cellulose (Brunswick, Ga.); e SULPHATATE HJ, gque é uma

polpa de madeira dura modificada guimicamente,
disponivel de Rayonier, Inc. (Jesup, Ga.).
[0026] Substratos nao tecidos podem ser formados por

uma variedade de processos de formacao conhecidos,
incluindo dispersao por ar, meltblown, spunbond ou
processos de formacao de trama ligada-cardada. “Dispersa

n”

por ar se refere a uma trama porosa formada por
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dispersao das fibras em uma corrente de ar em movimento
antes de se coletar as fibras sobre uma superficie de
formacao. As fibras coletadas sao, entao, tipicamente
ligadas umas as outras usando, por exemplo, ar gquente ou
um spray adesivo. Exemplos adequados de tramas dispersas
por ar podem ser encontradas nas Patentes U.S. Nos.
5.486.166 de Bishop, et al., 6.960.349, concedida para
Shantz, et al. (01 de Novembro de 2005), e Publicacao
U.S. No. 2006/0008621 de Gusky, et al., todos
incorporadas por referéncia a extensdao em que eles sejam
consistentes com o presente.

[0027] O material de substrato nao tecido fibroso
também podem compreender materiais meltblown.
“Meltblown” se refere a fibras formadas por extrusao de
um material termoplastico fundido através de uma

pluralidade de capilares de molde, finos, wusualmente

circulares, como fios ou filamentos fundidos para
correntes de gas (por exemplo, ar) de elevada
velocidade, usualmente aquecidas, convergentes, que

atenuam os filamentos de material termopléastico fundido
para reduzir seu diédmetro. Depois disso, as fibras
meltblown sdo carreadas pela corrente de gas de elevada
velocidade e sao depositadas sobre uma superficie
coletora ou suporte para formar uma trama de fibras
meltblown dispostas aleatoriamente. Um tal processo é
descrito, por exemplo, na Patente U.S. No. 3.849.241 de
Butin et al. Processos meltblown podem ser usados para
preparar fibras de varias dimensdes, incluindo
macrofibras (com didmetros médios de cerca de 40 a cerca

de 100 micra), fibras do tipo téxtil (com didmetros
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médios entre cerca de 10 a 40 micra) e microfibras (com
didmetros médios de menos do que cerca de 10 micra).
Processos meltblown sao particularmente adequados para
preparar microfibras, incluindo microfibras ultrafinas
(com um didmetro médio de cerca de 3 micra ou menos).
Uma descricao de um  pProcesso exemplificativo de
preparagao de microfibras ultrafinas pode ser
encontrado, por exemplo, na Patente U.S. No. 5.213.881
de Timmons, et al. Fibras meltblown podem ser continuas
ou descontinuas e, em geral, sao auto-ligantes quando
depositadas por sobre uma superficie coletora.

[0028] “Fibras spunbond” se referem a fibras de
pequenos diadmetros, que sao formadas por extrusao de
material termoplastico fundido, como filamentos, a
partir de uma pluralidade de capilares finos, usualmente
circulares, de uma fiandeira com o didmetro dos
filamentos extrudados, entao, sendo rapidamente reduzido
conforme, por exemplo, nas Patentes U.S. de Nos.
4.340.563 de Appel et al., e 3.692.618 de Dorschner et
al., 3.802.817 de Matsuki et al., 3.338.992 e 3.341.394
de Kinney, 3.502.763 de Hartman, e 3.542.615 de Dobo et
al, os conteudos das quais sao aqui incorporados por
referéncia em sua totalidade. Fibras spunbond sao, em
geral, continuas e apresentam didmetros médios, em
geral, maiores do que cerca de 7 micra, mais
particularmente, entre cerca de 10 e cerca de 20 micra.
[0029] “Trama ligada-cardada” se refere a uma trama
preparada a partir de fibras descontinuas enviadas
através de uma unidade de combinacao ou cardagem, gue

separa ou rompe afastando e alinha as fibras para formar
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uma trama nao tecida. As fibras cardadas sao, entao,
tipicamente 1ligadas umas as outras usando-se, por
exemplo, ar quente ou um spray adesivo. As fibras
cardadas sao, entdo, tipicamente ligadas umas as outras
usando-se, por exemplo, ar gquente ou um spray adesivo.
Por exemplo, a trama pode ser uma trama cardada ligada
por pd, uma trama ligada cardada por infravermelho, ou
uma trama cardada ligada através de ar. Exemplos de tais
materiais podem ser encontrados nas Patentes U.S. Nos.
5.490.846 de Ellis et al.; 5.3064.382 de Latimer; e
6.958.103 de Anderson, et al.

[0030] Conforme observado acima, esses substratos
podem ser usados isoladamente ou podem ser combinados
para formar um artigo laminado apresentando pelo menos
um primeiro substrato e um segundo substrato. Um artigo
laminado particularmente preferido da presente invencao
apresentara, em geral, 3 camadas: um substrato
impermeavel a 4agua, tal como um filme, intercalado entre
dois substratos fibrosos, tais como os substratos nao
tecidos descritos acima. Um exemplo de tal artigo
laminado 10 é retratado na Figura 1, que ilustra de
maneira representativa um substrato impermedavel a 4&gua
14 ligado a um substrato fibroso externo 12 e a um
substrato fibroso interno 16. O material para o
substrato fibroso externo 12 pode ser qualquer material
de substrato nao tecido descrito acima, que forneca uma
aparéncia semelhante a tecido (como oposto a, por
exemplo, uma aparéncia lisa ou emborrachada como em luva
de borracha de neopreno). O material para o substrato

fibroso interno 16 pode ser qualquer material gque seja
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de natureza fibrosa, tal como os substratos nao tecidos
descritos acima. Em modalidades mais preferidas, para se
assegurar propriedades de elongagcao e de retracao
6timas, o filme descrito acima compreende um polimero
elastomérico ou pluralidade de polimeros elastoméricos.
[0031] Em uma modalidade, o substrato fibroso interno
deve possuir uma superficie ondulada, irregular, para
auxiliar a conter a formulacdo aplicada a superficie do
substrato fibroso interno 16. As ondulacgdes (rugosidade)
desse material de substrato interno podem ser
conseguidas ou intensificadas por fixagao do substrato
fibroso interno 16 ao substrato impermedvel a agua 14 em
pontos ou locais discretos (por exemplo, por ligacgao
pontual termicamente dos substratos em conjunto,
conforme é discutido em mais detalhes abaixo), enquanto
o substrato impermedvel a 4dgua 14 estiver em uma
condicdo estirada. Quando o substrato impermedvel a agua
14 (e, portanto, o artigo laminado resultante) for
deixado relaxar, o substrato fibroso interno 16 ¢é
recolhido para produzir ondulag¢des na camada fibrosa
interna. Obviamente, tanto o substrato fibroso interno
16 quanto o substrato fibroso externo 12 sao recolhidos
desta maneira, se eles estiverem ligados ao substrato
impermedvel a &agua 14, em ponto ou locais discreto,
enquanto o substrato impermedvel a agua 14 estiver em
uma condicao estirada (e, entdao, deixado relaxar).

[0032] Os substratos nao tecidos fibrosos interno e
externo podem ser os mesmos ou podem ser diferentes. De
maneira geral, o substrato impermedavel a agua 14 é um

substrato elastomérico, com o artigo laminado 10
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resultante capaz de se estirar e de se conformar a uma
mao, pé, extremidade ou outra regido do corpo, a qual o
artigo seja aplicado.

[0033] Conforme observado acima, o substrato
impermedvel a agua 14 pode ser um substrato elastomérico
conforme descrito acima, ou pode ser formado por
qualgquer outro substrato do tipo filme, que possa ser
adequadamente ligado ou fixado as camadas de substratos
fibrosos externa e interna 12 e 16, respectivamente,
para fornecer um artigo laminado 10 apresentando as
caracteristicas e propriedades de desempenho descritas
acima. Em adigcao ao substrato de tipo filme, o substrato
impermedavel a 4agua 14 também pode incluir uma carga.
Conforme usada aqui, uma “carga” é entendida a incluir
particulados e outras formas de materiais que possam ser
adicionados a mistura de extrusdao de polimero (por
exemplo, elastomérico) de filme e que nao interferirao
guimicamente com o filme extrudado, mas gque sejam
capazes de se dispersar uniformemente ao longo de todo o
filme. De maneira geral, as cargas estarao em forma
particulada e podem apresentar um formato esférico ou
nao esférico, com tamanhos de particula médios na faixa
de cerca de 0,1 a cerca de 7 micra. Cargas tanto
orgénicas quanto inorgénicas sao contempladas a estarem
dentro do escopo da presente invencao, contanto que elas
nao interfiram com o processo de formacao de filme, ou
com a capacidade da camada de filme funcionar de acordo
com 0s ensinamentos da presente invencao. Exemplos de
cargas adequadas incluem carbonato de calcio (CaCOs),

varios tipos de argila, silica (Si02), alumina,
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carbonato de bario, carbonato de sdédio, carbonato de
magnésio, talco, sulfato de bario, sulfato de magnésio,
sulfato de aluminio, didéxido de titénio (T1i02),
zeblitos, pds tipo celulose, caulim, mica, carbono,
6xido de calcio, ¢éxido de magnésio, hidrdéxido de
aluminio, pdé de polpa, pd de madeira, derivados de
celulose, guitina e derivados de quitina. Um
revestimento adequado, tal como, por exemplo, Aacido
estedrico, também pode ser aplicado as particulas de
carga.

[0034] Outros aditivos também podem ser incorporados
ao filme, tais como estabilizadores de massa em fusao,
estabilizadores de processamento, estabilizadores em
face do calor, estabilizadores em face da luz,
antioxidantes, estabilizadores contra o envelhecimento
por calor, agentes de branqueamento, agentes
antibloqueio, agentes de ligacao, adesivos,
modificadores de viscosidade, corantes, etc. Exemplos de
resinas adesivas adequadas podem incluir, por exemplo,
resinas de hidrocarboneto hidrogenadas. Resinas de
hidrocarboneto REGALREZ[] sao exemplos de tais resinas de
hidrocarboneto hidrogenadas, e estdao disponiveis de
Eastman Chemical (Kingsport, Tennessee, EUA). Outros
adesivos estao disponiveis a partir ExxonMobil (Houston,
Texas, EUA) sob a designacao ESCOREZ[!. Modificadores de
viscosidade também podem ser empregados, tais como cera
de polietileno (por exemplo, EPOLENE[] C-10 de Eastman
Chemical). Estabilizadores de fosfito (por exemplo,
TRGAFOS disponivel a partir de Ciba Specialty Chemicals,

de Terrytown, New York e DOVERPHOS disponivel de Dover
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Chemical Corp., de Dover, Ohio, EUA) sao estabilizadores
de massa em fusao exemplificativos. Em adicao,
estabilizadores de amina impedida (por exemplo,
CHIMASSORB disponivel a ©partir de Ciba Specialty
Chemicals) sao estabilizadores em face do calor e da luz
exemplificativos. Além disso, fendis impedidos sao
comumente usados como antioxidantes na producgcao de
filmes. Alguns fendis impedidos adequados incluem
aqueles disponiveis a partir de Ciba Specialty Chemicals
de sob o nome comercial “Irganox[]”, tais como Irganoxl]
1076, 1010 ou E 201. Ademais, agentes de ligacao também
podem ser adicionados ao filme para facilitar a ligacao
a materiais adicionais (por exemplo, trama nao tecida).
Quando empregados, tais aditivos (por exemplo, adesivo,
antioxidante, estabilizador, etc.) podem, cada um, estar
presentes em uma quantidade de cerca de 0,001% em peso a
cerca de 25% em peso, em algumas modalidades, de cerca
de 0,005% em peso a cerca de 20% em peso, e, em algumas
modalidades, de 0,01% em peso a cerca de 15% em peso do
filme.

[0035] Conforme mencionado aqui, o) substrato
impermedavel a agua 14 pode ser formado usando-se
qualguer um dos processos convencionais conhecidos pelos
técnicos especializados em formacdo de filme e/ou
elastébmeros. O polimero de poliolefina e quaisquer
ingredientes opcionais (por exemplo, carga) sao
misturados e, entao, aquecidos e extrudados para formar
um filme.

[0036] O substrato impermeavel a agua da presente

invengao pode ser descrito como um filme com monocamada
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ou, como outros tipos, tais como filmes com
multicamadas, contanto que a técnica de formacdao seja
compativel com os filmes descritos aqui. Filmes com
multicamadas podem ser preparados por coextrusao das
camadas, revestimento por extrusao, ou por dJguailsquer
processos de formacao de camadas convencionais. Tais
filmes com multicamadas normalmente contém pelo menos
uma camada de base e pelo menos uma camada de pele, mas
pode conter qualquer nuUmero de camadas desejado. Por
exemplo, o filme com multicamadas pode ser formado a
partir de uma camada de base e uma ou mails camadas de
pele, sendo que a camada de base ¢é formada a partir de
uma mistura de um elastdmero termoplastico e uma
poliolefina semicristalina. Em tais modalidades, af(s)
camada (s) de pele sao também formadas a partir de
qualquer polimero formador de filme. Se desejado, af(s)
camada (s) de pele pode(m) conter um polimero de baixo
ponto de fusao, mais macio, ou mistura de polimeros que
torne af(s) camada(s) mails adequadas como camadas de
ligacao de selo térmico para termicamente ligar o filme
a uma trama nao tecida. Na maioria das modalidades, a(s)
camada (s) de pele é(sao) formada(s) a partir de um
polimero de olefina, tal como descrito acima. Polimeros
formadores de filmes adicionais, que podem ser adequados
para uso com a presente invencao, 1isoladamente ou em
combinacao com outros polimeros, incluem etileno-acetato
de wvinila, etileno-acrilato de etila, etileno-acido
acrilico, etileno-acrilato de metila, etileno-acrilato
de n-butila, nylon, etileno-alcool vinilico,

poliestireno, poliuretano, e assim por diante.
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[0037] A espessura da(s) camada(s) de pele, em geral,
¢ selecionada de modo a nao prejudicar de maneira
substancial as propriedades elastoméricas do filme. Para
essa finalidade, cada camada de pele pode compreender
separadamente de cerca de 0,5% a <cerca de 15% da
espessura total do filme, e, em algumas modalidades, de
cerca de 1% a cerca de 10% da espessura total do filme.
Por exemplo, cada camada de pele pode apresentar uma
espessura de cerca de 0,1 a cerca de 10 micrdmetros, em
algumas modalidades, de <cerca de 0,5 a cerca de 5
micrdémetros, e, em algumas modalidades, de cerca de 1 a
cerca de 2,5 micrdmetros. Igualmente, a camada de Dbase
pode apresentar uma espessura de cerca de 1 a cerca de
40 micrdbmetros, em algumas modalidades, de cerca de 2 a
cerca de 25 micrbmetros, e, em algumas modalidades, de
cerca de 5 a cerca de 20 micrdmetros.

[0038] Tipicamente, o substrato impermedavel a agua 14
estarda ligado ao substrato fibroso externo 12 e ao
substrato fibroso interno 16 ligando termicamente as
trés camadas em conjunto em pontos discretos (ver, por
exemplo, a discussao no paragrafo precedente assim como
a Patente U.S. No. 6.037.281, intitulada “Cloth-Like,
Liquid-Impervious, Breathable Composite Barrier Fabric”
de Mathis, et al.). Conforme observado acima, os dois
substratos fibrosos podem ser ligados ou fixados ao
substrato impermedvel a dgua em locais discretos
enquanto o substrato impermedvel a &agua estiver em uma
condicao estirada, por meio disto produzindo ondulacgdes
quando o artigo laminado resultante estiver em uma

condigcao relaxada. Outros meios conhecidos para ligacao
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e laminagcdao do substrato impermeavel a d4agua 14 a
substratos fibrosos 12, 16 podem ser usados, contanto
que o artigo laminado 10 resultante apresente as
propriedades necessdrias descritas aqui. Por exemplo, os
trés substratos podem ser adesivamente ligados uns aos
outros.

[0039] Embora descrito aqui como usando um substrato
impermeavel a 4agua, deve ser entendido que, em algumas
modalidades, os substratos e artigos laminados podem ser
preparados a partir de camadas que sejam nao
impermedveis sem se desviar do escopo da presente
invencao.

[0040] Outros aditivos e ingredientes podem ser
adicionados ao substrato impermeavel a agua 14, contanto
que eles nao interfiram de maneira significativa com a
capacidade do substrato funcionar de acordo com OS
ensinamentos da presente invencao. Tais aditivos e
ingredientes podem incluir, por exemplo, antioxidantes,
estabilizadores e pigmentos.

[0041] Embora descrito aqui como tendo trés camadas de
substratos, deve ser reconhecido por um  técnico
especializado no assunto que o artigo laminado pode
apresentar somente dois substratos ligados em conjunto o
pode apresentar mais do que trés camadas de substratos,
tais como quatro substratos, cinco substratos ou mesmo
seis ou mais substratos, sem se desviar da presente

invencao.

Artigos Laminados Representativos

[0042] Um ou mais artigos laminados, tais como aqueles

descritos acima, tém que ser configurados na forma de
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uma luva, mitene, meia, manga, remendo ou outro artigo
projetado para ser ajustado a uma parte do corpo do
usuario. De maneira geral, o artigo serd preparado
cortando-se de pelo menos primeiro e segundo substratos
em pecas apropriadas, tal que as pecas, quando ligadas
uma a outra, formem um artigo apresentando um volume
interior no qual uma porcao do corpo do usuario possa
ser inserida.

[0043] A Figura 2 retrata de maneira representativa um
primeiro substrato 20 cortado de modo que a peca (ou
substrato) defina um perimetro no formato de uma mao
humana. A Figura 2A retrata de maneira representativa um
artigo 30 compreendendo um primeiro substrato 32 ligado
a um segundo substrato 34 em um local prdéximo aos
perimetros destes dois substratos. Nessa ilustracao
representativa, os doils substratos sao ligados um ao
outro mecanicamente costurando-se as pegas em conjunto
em um local prdéximo aos perimetros dos dois substratos.
O artigo resultante foi, entao, invertido de modo que a
costura 36 formada pelo cosimento dos substratos em
conjunto esteja no interior do artigo. Obviamente, o
artigo acabado nao necessita ser invertido; a costura
pode permanecer no exterior do artigo. Observe-se,
também, que os substratos individuais nao necessitam ser
unidos de uma maneira que produza uma costura. As bordas
dos substratos individuails podem ser superpostas em
conjunto e, entdo, por exemplo, unidas e/ou soldadas em
conjunto usando-se um solvente.

[0044] Alternativamente, oS substratos individuais

podem ser superpostos em conjunto e outro material, tal
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como um adesivo ou uma fita adesiva, usado para unir os
substratos em conjunto.

[0045] Substratos individuais podem ser cortados em
uma variedade de formatos e tamanhos. Ao invés da luva
retratada nas Figuras 2 e 2A, o0s substratos podem ser
cortados de modo que o artigo resultante esteja na forma
de um tubo, manga, mitene, meia ou os similares.
Qualquer formato é possivel, tanto quanto o artigo
resultante defina um volume interior no gqual um(a)
usuario(a) possa inserir uma porgcao de seu corpo (por
exemplo, um dedo, dedao do pé, mao, ré, pulso,
antebraco, etc.), tal qgque uma formulacgao, conforme
descrita aqui abaixo, aplicada a superficie interior do
artigo, possa ser transferida a pele ou ao tecido em
contato com a superficie interior do artigo.

[00406] Os substratos individuailis nao necessitam ser
costurados em conjunto. Os substratos individuais também
podem ser unidos ultrassonicamente, termicamente,
adesivamente, coesivamente, usando fita, fundindo-se os
substratos em conjunto (por exemplo, usando—-se  um
solvente apropriado), por soldagem dos substratos em
conjunto, ou por outras abordagens. Tanto quanto os
substratos individuais permanecam ligados ou conectados
durante o uso normal do artigo, e a ligacao ou a conexao
seja tal que a formulacao sobre a superficie interior do
artigo esteja contida dentro do artigo (isto ¢é, haja
minimo ou nenhum vazamento da formulacao), qualquer
conexao ou ligacgao pode ser usada.

[0047] Alternativamente, um substrato poderia ser

preparado na forma de um retadngulo, oval ou outro
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formato. Um adesivo capaz de aderir a pele poderia,
entdo, ser aplicado a todo ou a parte do perimetro do
formato, tal que o artigo pudesse ser aderido de maneira
liberdvel a pele. A formulacédo a ser transferida a pele
poderia, entao, ser revestida ou depositada sobre a
superficie do artigo que entrara em contato com a pele
ou o tecido.

[0048] Observe-se, também, que um artigo pode ser
formado a partir de uma Unica pega de um primeiro
substrato. A Figura 3 ilustra de maneira representativa
um primeiro substrato 40, que fora cortado de uma
maneira que um artigo com formato de pé pudesse ser
formado por dobramento do substrato de volta sobre si
mesmo (conforme mostrado pela seta 42; a metade de fundo
do formato estd dobrada para cima, e no topo da metade
de topo do formato). A Figura 3A ilustra de maneira
representativa tal artigo com formato de pé 50 e as
costuras 52 resultantes, formadas quando o substrato 40
(a partir da Figura 3) sao dobradas de volta, e ligadas
a si proéoprias. Nessa modalidade representativa, o artigo
com formato de pé foi invertido depois que o substrato
foi 1ligado a si préprio, de modo que as costuras
estivessem no lado de dentro do artigo. Como com dois
(ou mais) substratos, que pode ser unidos em conjunto
para formar um artigo da presente invengao, um unico
substrato pode ser unido a si préprio usando qualqgquer

das abordagens discutidas acima.

Formulacoes Representativas para Uso com os Substratos e

Artigos Laminados preparados a partir delas
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[0049] Conforme observado acima, as formulagdes, para
uso com o0s substratos e artigos laminados da presente
invencao, sao capazes de aperfeicoar a saude e a higiene
da pele do usuario sem interferir com as propriedades
mecédnicas, tais como as propriedades elastoméricas e
integridade global do substrato e/ou artigo.

[0050] De maneira geral, as formulagdes da presente
invengao incluem pelo menos um veiculo cosmético.
Conforme wusado aqui, o termo *“veiculo cosmético” se
refere a veiculos tanto hidrofilicos quanto
hidrofdébicos, que nao interfiram com as propriedades
mecéanicas dos substratos e/ou artigos laminados
preparados a partir delas. Veiculos hidrofilicos
adequados incluem, mas nao estao limitados a, propileno
glicol, butileno glicol, dipropileno glicol, glicerina,
etil-hexanoato de gliceret-18, gliceret-18, betaina,
diglicerina, glicol, inositol, Limnanthes-amidopropil-
betaina, alcool etilico, alcool isopropilico,
polietileno glicol com ©pesos moleculares variados,
sorbitol, xilitol, uréia, tripropileno glicol, PCA
sédica, glicolato de gliceret-7, malato de digliceret-7,
2,3-butano-diol, propano-diol, xilose, ésteres de PEG-6
de 6leo de améndoa, ésteres de PEG-6 de 6leo de miolo de
abricé, ésteres de PEG-8 de argania, ésteres de
poligliceril-6 de éleo de argédnia, dimeticona, silicones
com niveis adequados de funcionalidade de polipropileno
glicol, tal como PPG-12 dimeticona, silicones com niveis
adequados de funcionalidade de polietileno glicol, tais
como PEG-12 dimeticona, PEG-10 dimeticona e silicones

que combinem ambas as funcionalidades em razdes
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varidveis, tais como PEG/PPG-5/3 trissiloxano, PEG/PPG-
8/26 dimeticona, PEG/PPG-20/15 dimeticona, bis-PEG-4
dimeticona, bis-PEG-12 dimeticona, bis-PEG/PPG-14/14
dimeticona, bis-PEG/PPG-18/6 dimeticona, bis-PEG/PPG—
20/20. Substancias hidrofdébicas adequadas incluem, mas
nao estao limitadas a, PEG-3 dimeticona, PEG-8
dimeticona, ciclometicona, dimeticona, cetil-dimeticona,
caprilil-meticona, etil-trissiloxano, trimetil-siléxi-
amodimeticona, estearil-dimeticona, berrenato de
butileno glicol, di-isononanoato de Dbutileno glicol,
laurato de Dbutileno glicol, miristato de butileno
glicol, oleato de butileno glicol, palmitato de butileno
glicol, estearato de butileno glicol, isoestearato de
butila, miristato de butila, berrenato de butil-octila,
benzoato de butil-octila, cetearato de butil-octila,
palmitato de butil-octila, oleato de butila, estearato
de butila, &lcoois de Cis15, acetato de Cig2s alquila,
benzoato de Ciz2-15 alquila, benzoato de Cis-17 alquila,
polimero cruzado de Czo-45 alquila e cetearil-dimeticona,
C3z2 alquil-dimeticona, polimero cruzado de C3p-45 alquil-
dimeticona/poli(éxido de ciclo-hexeno), etil-hexanoato
de Ciz2-13 alquila, etil-hexanocato de Ciz-15 alquila, etil-
hexanoato de Cis-1s alquila, lactato de Ci2-13 alquila,
lactato de Ciz-15 alquila, Czo-24 alquil-meticona, Cozs-28
alquil-meticona, &éleo de noz de Calodendrum capense,
6leo de semente de Calophyllum tacamahaca, polimero
cruzado de cetearil-dimeticona/vinil-dimeticona, etil-
hexanoato de cetearila, isononanocato de cetearila,
nonanoato de cetearila, palmitato de cetearila, lauret-

12 succinato de cetrimdnio, acetato de cetila, caprilato
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de cetila, Ciz-15 paret—-8 carboxilato de cetila, cetil-
dimeticona, polimero cruzado de cetil-dimeticona/bis-
vinil-dimeticona, dimetil-octanocato de <cetila, ésteres
de cetila, etil-hexanoato de cetila, <cetil gliceril
éter, cetil glicol, glicol isocestearato de cetila,
isononanocato de cetila, lactato de cetila, laurato de
cetila, oleato de cetila, cetildéxi-dimeticona, benzoato
de Ciz-15 paret-3, sebacato de Ciz-15 paret-9 hidrogenado,
oleato de Ci1-15 paret-3, oleato de Ciz-15 paret-12,
estearato de Cii-15 paret-3, estearato de Cii1-15 paret-12,
adipato de dibutila, dibutil-decil IPDI, dibutil-octil
IPDI, malato de dibutil-octila, sebacato de dibutil-
octila, sebacato de dibutila, adipato de di-Ciz-15
alguila, fumarato de di-Ciz-15 algquila, malato de di-Ciz-13
alguila, maleato de di-Ciz-15 alquila, tartarato de di-Ciz-
13 alquila, tartarato de Cis-15 algquila, carbonato de
dicaprilila, dicaprilil éter, maleato de dicaprilila,
adipato de dicetila, citrato dedicocoil-pentaeritritil-
diestearila, adipato de dietila, miristato de isobutila,
palmitato de isobutila, pelargonato de isobutila,
estearato de isobutila, sebacato de isobutila, &alcool
isocetilico, etil-hexanoato de 1isocetila, i1sodecanoato
de isocetila, 1isoestearato de isocetila, laurato de
isocetila, estearato de isocetil-linoleoila, palmitato
de isocetila, estearato de isocetila, lanolina, o6leo de
lanolina, cera de lanolina, lactato de laurila, di-
heptanoato de neopentil glicol, di-isononanoato de
neopentil glicol, dilaurato de neopentil glicol, etil-
hexanoato de octil-dodecila, lactato de octil-dodecila,

neodecanoato de octil-dodecila, neopentancato de octil-
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dodecila, miristato de PPG-3 benzil éter, PPG-l-cetet-1,
PPG-1l-cetet-5, PPG-1l-cetet-10, PPG-l-cetet-20, &éleo de
girassol, ¢éleo de acafrao, éleo mineral é o6leo de

jojoba, malato de di-isoamila, malato de dietil-hexila,

malato de dibutil-octila, dimetil-capramida, 2,6—
naftalato de dietil-hexila, N, N-dimetil-desamida,
adipato de di-isopropila, benzoato de fenetila,

octocrileno, éster de metila de PEG-7, e combinacdes dos
mesmos. Veiculos cosméticos particularmente preferidos
incluem compostos contendo silicone, ésteres, amidas e
éteres. Outros veiculos cosméticos adequados poderiam
ser utilizados e estao listados no CTFA Ingredient
Dictionary (2007). A selecao de veiculos cosméticos
adequados variara dependendo do substrato que for
escolhido e tem que ser escolhido de modo a assegurar
que as propriedades do substrato sejam mantidas em
relacdo a resisténcia e a integridade. Similarmente,
substratos nao tecidos podem ser selecionados com base
em sua resisténcia inerente a perda de integridade, com

base nos veiculos cosméticos e na formulacao escolhidos.

[0051] Compostos contendo silicone adequados incluem
derivados de silicone, tais como, por exemplo,
ciclometicona; dimeticona; cetil-dimeticona; PEG-3

dimeticona; PEG/PPG-20/23 dimeticona; PEG/PPG-8/26
dimeticona; PEG/PPG-20/15 dimeticona; PEG-8 dimeticona;
PPG-12 dimeticona; PEG-10 dimeticona; caprilil-meticona;
etil-trissiloxano; PEG-8 trissiloxano; PEG/PPG-5/3
trissiloxano; trimetil-sildéxi-amodimeticona; estearil-

dimeticona; e combinacdes dos mesmos.
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[0052] Esteres, amidas e éteres adequados incluem, por
exemplo, 2,6-naftalato de dietil-hexila, miristato de
PPG-3 benzil éter, dimetil-capramida, adipato de
dibutila, adipato de di-isopropila, lactato de laurila,
malato de dietil-hexila, benzoato de fenetila,
octocrileno, éster de metila de PEG-7, e combinacdes dos
mesmos .

[0053] Tipicamente, quando o veiculo cosmético incluir
um derivado de silicone, éster, amida ou éter, o veiculo
cosmético inclui de cerca de 0,1% a cerca de 95% em peso
de derivado de silicone, éster, amida ou éter. Mais
adequadamente, o veiculo cosmético inclui de cerca de 5%
a cerca de 50% em peso de derivado de silicone, éster,
amida ou éter, e, ainda mais adequadamente, de cerca de
15% a cerca de 35% em peso de derivado de silicone,

éster, amida ou éter.

[0054] O restante do veiculo cosmético pode ser
constituido por agua, outros 6leos adequados,
emulsificantes, emolientes, umectantes, agentes

oclusivos, filtros solares, antioxidantes, formadores de
filmes, modificadores de reologia, preservantes,
quelantes, abrasivos e combinacdes dos mesmos.

[0055] A quantidade de veiculo cosmético na formulacao
dependera tipicamente dos outros componentes e das
quantidades de componentes na formulacao. Além disso, o
tipo de propriedades funcionais e mecénicas desejadas da
formulacao, conforme mais completamente descrito abaixo,
também determinard a quantidade de veiculo cosmético

desejado na formulacao.
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[0056] Tipicamente, o) veiculo cosmético estara
presente na formulagao em uma gquantidade de cerca de
0,1% (em peso de formulacao) a cerca de 95% (em peso de
formulacao). Mais adequadamente, o veiculo cosmético
estd presente em uma quantidade de cerca de 5% (em peso
de formulacao) a cerca de 50% (em peso de formulacao),
e, ainda mais adequadamente, de cerca de 15% (em peso de
formulacao) a cerca de 35% (em peso de formulacao).
[0057] A formulacao pode incluir adicionalmente outros
componentes para fornecer um ou mais beneficios
funcionais, estéticos ou mecédnicos a formulacdo, e, em
ultima insténcia, ao usuario da formulacdo e do
substrato apresentando a formulacao sobre ele.
Componentes opcionais exemplificativos podem incluir,
por exemplo: emolientes; intensificadores de barreira da
pele; umectantes; intensificadores de reologia e
combinagdes dos mesmos. Emolientes lubrificam, acalmam e
amaciam a superficie da pele. Emolientes
exemplificativos incluem ingredientes oleosos ou
cerosos, talis como ésteres, éteres, dlcoois graxos,
hidrocarbonetos, silicones, e os similares, e
combinagdes dos mesmos.

[0058] Intensificadores de barreira da pele, aos quais
também se refere como materiais oclusivos, aumentam o
teor em &agua da pele bloqueando a evaporacdao de agua.
Esses materiais, em geral, incluem lipideos que tendem a
permanecer na superficie da pele ou hidrocarbonetos,
tais como petrolato e cera.

[0059] Umectantes sao agentes hidroscépicos gque sao

amplamente usados como umidificadores. Sua funcao é
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evitar a perda de umidade a partir da pele e atrair
umidade a partir do ambiente. Umectantes comuns incluem,
por exemplo, glicerina, butileno glicol, glicerina,
betaina, hialuronato de sédio, e o0s similares, e
combinac¢cdes dos mesmos.

[0060] Intensificadores de reologia podem auxiliar a
aumentar a viscosidade no ponto de fusao da formulacao,
de modo que a formulacao prontamente permaneca sobre a
superficie do substrato e/ou artigo laminado e nao migre
de maneira substancial para o interior do substrato,
enquanto nao afete de maneira substancial a
transferéncia da formulacgao para a pele. Os
intensificadores de reologia auxiliam a formulacgcao a
manter uma elevada viscosidade em elevadas temperaturas,
tais como aquelas encontradas durante o armazenamento e
o transporte. Adicionalmente, os intensificadores de
reologia podem influenciar a consisténcia global e o
toque da pele da formulacao.

[0061] Intensificadores de reologia adequados incluem
combinagbdes de alfa-olefinas e estireno isoladamente ou
em combinacao com 6leo mineral ou petrolato, combinacdes
de alfa-olefinas difuncionais e estireno isoladamente ou
em combinacao com 6leo mineral ou petrolato, combinacgdes
de alfa-olefinas e isobuteno isoladamente ou em
combinacao com éleo mineral ou petrolato, copolimeros de
etileno/propileno/estireno isoladamente ou em combinacao
com 6leo mineral ou petrolato, copolimeros de
butileno/etileno/estireno isoladamente ou em combinacao
com 6leo mineral ou petrolato, copolimeros de

etileno/acetato de vinila, polietileno, poli-

Peticao 870170049864, de 17/07/2017, pag. 38/98



30/85

isobutilenos, poli-isobutenos, poli-isobutileno,
palmitato de dextrina, etil-hexanocato de palmitato de

dextrina, estearoil-inulina, bentonita de estearalcdnio,

hectorita de diestearadiménio e hectorita de
estearalcdnio, copolimeros de
estireno/butadieno/estireno, copolimeros de
estireno/isopreno/estireno, copolimeros de estireno-
etileno/butileno-estireno, copolimeros de estireno-

etileno/propileno-estireno, n polimeros de (estireno-—
butadieno), n polimeros de (estireno-isopreno),
copolimeros de estireno-butadieno e copolimeros de
estireno—-etileno/propileno e combinacdes dos mesmos.
Especificamente, intensificadores de reologia, tais como
6leo mineral e copolimeros de
etileno/propileno/estireno, e éleo mineral e copolimeros
de butileno/etileno/estireno (misturas Versagel a partir
de Penreco) sao particularmente preferidos. Também os
polimeros Vistanex (Exxon) e Presperse (Amoco) sao
intensificadores de reologia particularmente adequados.
Outros exemplos adequados de intensificadores de
reologia soluveis em &6leo incluem, mas nao estao
limitados a, estearato de aluminio, triestearato de
aluminio, &lcool araquidilico, berrenato de araquidila,
dalcool Dberrenilico, copolimero de acrilato de Cg-22
alquila/metacrilato de butil-dimeticona, copolimero de
acrilato de Ciz-22 alquila/acrilato de hidrdéxi-etila, Cis-
38 alquila, éster de &acido C2s-s4, Cz0-24 alquil-dimeticona,
C24-28 alqgquil-dimeticona, C30-60 algquil-dimeticona,
ceresina, acido cerdético, 4&lcool cetearilico, polimero

cruzado de cetearil-dimeticona/vinil-dimeticona, alcool
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cetilico, cetil glicol, fumarato de di-berrenila, poli-
isobuteno hidrogenado, 6leos hidrogenados, alcool
isocetilico, estearato de isocetil-estearoila,
benzoato/isocestearato de polimero cruzado de Aacido
isoftdlico/pentaeritritol, dlcool isoestearilico,
estearato de isoestearil-estearoila, alcool de Jjojoba,
dlcool de 1lanolina, <cera de lanolina, dicaprato de
neopentil glicol, dicaprilato/dicaprato de neopentil
glicol, dicaprilato/dipelargonato/dicaprato de neopentil
glicol, dietil-hexanocato de neopentil glicol, di-
heptanoato de neopentil glicol, di-isostearato de
neopentil glicol, dilaurato de neopentil glicol,
ozoquerita, dlcool de palma, dlcool de palmito,
parafina, tetramiristato de pentaeritritila, tetraoleato
de pentaeritritila, tetrapelargonato de pentaeritritila,
tetraestearato de pentaeritritila, trioleato de
pentaeritritila, silica, cera de abelha sintética, cera
de Candelilla sintética, carnaulba sintética, vinil-
dimetila/trimetil-sildéxi-silicato, polimero cruzado de
estearil-dimeticona VP/copolimero de eicoseno e
VP/copolimero de hexadeceno. Modificadores de reologia
soluveis em &gua ou dispersaveis em 4gua incluem, mas
nao estao limitados a, MEA acetamida, copolimero de

acrilamida/acrilato de cloreto de etalcdnio, copolimero

de acrilamida/acrilato de cloreto de
etiltrimbénio/acrilato de cloreto de etalcdnio,
copolimero de acrilamidas, copolimero de
acrilamida/acrilato de sédio, copolimero de

acrilatos/metacrilato de aceto-acetdéxi-etila, copolimero

de acrilatos/metacrilato de berrenet-25, polimero
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cruzado de acrilatos/acrilato de Cl0-30 alquila,

copolimero de acrilatos/itaconato de cetet-20,
copolimero de acrilatos/metacrilato de cetet-20,
copolimero de acrilatos/metacrilato de lauret-25,
copolimero de acrilatos/acrilato de palmet-25,
copolimero de acrilatos/itaconato de palmet-25,
copolimero de acrilatos/acrilato de estearet-50,

copolimero de acrilatos/itaconato de estearet-20,
copolimero de acrilatos/metacrilato de estearet-20,
copolimero de acrilatos/metacrilato de estearila,
polimero cruzado de acrilatos/isodecanocato de wvinila,
polimero cruzado de acrilatos/neodecancato de wvinila,
copolimero de é&cido acrilico/acrilo-nitrogénios, agar,
agarose, algina, acido alginico, copolimero de acriloil-
dimetil-taurato de aménio/vinil-formamida, copolimero de
acriloil-dimetil-taurato de aménio/VP, alginato de
ambnio, cloreto de ambénio, amilopectina, farinha de

miolo de Avena sativa (aveia), bentonita, alginato de

cdlcio, carragenana de calcio, estearato de C20-40
alquila, carbomer, carbdéxi-butil-quitosana, carboxi-
metil-hidréxi-etil-celulose, carbdéxi—-metil-hidrdxi-

propil—-guar, goma cdssia, goma de celulose, cetil-
hidréxi-etil-celulose, Ciz2-14 hidrdéxi-alquila, hidroéxi-
etil-sarcosina, DEA cocamida, MEA cocamida, polimero
cruzado de decil-HDI/PEG-180, isoestearato de decil-
tetradecet-200, dextrina, polimero cruzado de
dimeticona/PEG-10, polimero cruzado de dimeticona/PEG-
15, copolimero de dimetil-acrilamida/metacrilato de
cloreto de etil-triménio, diestearet-75 IPDI,

diestearet-100 IPDI, gelatina, goma gelana, hectorita,
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silica hidratada, goma de celulose hidrolisada, hidrdéxi-
butil-metil-celulose, hidréxi-etil-celulose, hidréxi-
etil-etil-celulose, hidréxi-propil-quitosana, hidroéoxi-
propil-guar, hidréxi-propil-metil-celulose, éter de
estearéxi de hidréxi-propil-metil-celulose, hidrdéxi-
propil—-amido, fosfato de hidréxi-propil-amido, goma de
hidréxi-propil-xantana, isopoligliceril-3-dimeticona,
isopoligliceril-3-dimeticonol, lauril-hidréxi-sultaina,
lauril/miristil glicol hidréxi-propil éter, lauril-PEG-
9-polidimetil-siléxi-etil-dimeticona, lauril-
poligliceril-3-polidimetil-siléxi-etil-dimeticona,

levana, alginato de magnésio, silicato de aluminio de
magnésio, silicato de magnésio, trissilicato de
magnésio, copolimero de metdéxi-PEG-22/dodecil glicol,
metil-celulose, metil-etil-celulose, metil-hidrdéxi-etil-
celulose, celulose microcristalina, montmorilonita,
miristamido-propil-hidréxi-sultaina, avenamido-propil-
betaina, isoestearato de octacosanil glicol, copolimero
de octadeceno/MA, pectina, copolimero de PEG-150/dlcool
decilico/SMDI, di-isoestearato de PEG-175, diestearato
de PEG-190, triestearato de PEG-15-glicerila,
triestearato de PEG-140-glicerila, copolimero de PEG-
240/HDI, Dbis-decil-tetradecet-20 éter, copolimero PEG-—
100/IPDI, copolimero de PEG-180/lauret-50/TMMG, polimero
cruzado de PEG-10/lauril-dimeticona, polimero cruzado de
PEG-15/lauril-dimeticona, PEG-2M, PEG-5M, PEG-7M, PEG-
9M, PEG-14M, PEG-20M, PEG-23M, PEG-25M, PEG-45M, PEG-
65M, PEG-90M, PEG-115M, PEG-160M, PEG-180M, tri-
isoestearato de PEG-120-metil-glicose, trioleato de PEG-
120-metil-glicose, tetraestearato de PEG-150-

Peticao 870170049864, de 17/07/2017, pag. 42/98



34/85

pentaeritritila, trioleato de PEG/PPG-120/10-trimetilol-
propano, copolimero de trioleato de PEG/PPG-120/10-
trimetil-propano/alcool PEG-150/estearilico/SMDI,
poliacrilato-3, poliacrilato-10, poliacrilato-11,

poli(dcido acrilico), policiclopentadieno, poliéster-5,

poliéter-1, polietileno/maleato de isopropila/MA
copoliol, poliglicerina-20, poliglicerina-40,
poligliceril-3-dissiloxano-dimeticona, poligliceril-3-
polidimetil-siléxi-etil-dimeticona, poliquatérnio-86,

poli(dlcool wvinilico), poliacrilato de potéassio, amido
de batata modificado, PVP montmorilonita, copolimero de
acrilatos de sdédio/acrilo-nitrogénios, copolimero de
acrilatos de sdédio, polimero cruzado de acrilatos de
sédio, copolimero de acrilato de sdédio/acrilamido-metil-
propano-sulfonato de sdédio, copolimero de acrilato de
sbédio/acriloil-dimetil-taurato de sédio/acrilamida,
polimero cruzado de acrilatos de sdédio/isodecancato de

vinila, copolimero de acrilato de sdédio/dlcool vinilico,

copolimero de acriloil-dimetil-taurato de
sédio/acrilamida/VP, carbdéxi-metil-beta-glucana de
sédio, carbéxi—-metil-amido de sédio, carragenana de

sédio, sulfato de celulose de sdédio, cloreto de sdédio,
fosfato de hidréxi-propil-amido de sdédio, copolimero de
iso-octileno de sdédio/MA, poli(acrilato de sdédio),
silico—aluminato de sdédio, amido-octenil-succinato de
sédio, sulfato de sdédio, copolimero de estearet-100/PEG-
136/HDI, amido de tapioca, TEA-alginato, TEA-carbomer,
cloreto de hidréxi-propil-trimbénio de trealose, alcool

tridecilico, alcool undecilico, germamido-propil-betaina
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de trigo, goma xantana, levedura, polissacarideos e
amido de Zea Mais (milho).

[0062] Ainda outros componentes opcionais, que podem
ser desejaveis para uso com a formulacdo da presente
invencao, 1incluem aqueles ingredientes cosméticos e
farmacéuticos comumente usados na indastria de cuidados
da pele. Exemplos incluem abrasivos, absorventes,
componentes estéticos (fragréancias, pigmentos,
colorantes/corantes), bleos essenciais, sensates de
pele, astringentes (por exemplo, &leo de cravo-da-india,
mentol, cénfora, &6leo de eucalipto, eugenol, lactato de
mentila, destilado de hamamélia), agentes antiacne,
agentes anticaking, agentes antiespuma, agentes
antimicrobianos, antioxidantes, aglutinantes, aditivos

bioldgicos, agentes de tamponamento, agentes de volume,

agentes quelante, aditivos qgquimicos, corantes,
astringentes cosméticos, biocidas cosméticos,
desnaturantes, astringentes de droga, analgésicos

externos, formadores de filme, agentes de opacificacao,
ajustadores de pH, propelentes, agentes de redugao,
sequestrantes, agentes de alvejamento e de clareamento
da pele (por exemplo, hidrogquinona, &acido kdéjico, acido
ascérbico, fosfato de magnésio de ascorbila, ascorbil-
glicosamina), agentes de condicionamento da pele,
agentes de alivio e/ou de cicatrizacao da pele (por
exemplo, pantenol e seus derivados), aloe vera, acido
pantoténico e seus derivados, alantoina, bisabolol,
glicirrizinato de dipotdssio, agentes de tratamento da
pele, filtros solares, espessantes e vitaminas, e

combinacgdes dos mesmos. Exemplos desses e de outros
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agentes sao descritos em The CTFA Cosmetic Ingredient
Handbook, 12t Ed. (2007), que ¢é aqui incorporado por
referéncia a extensao quem que ele seja consistente com
isto.

[0063] As quantidades dos componentes opcionais
dependerao dos veiculos cosméticos usados e das
quantidades dos veiculos cosméticos nas formulacgodes,

assim como dos beneficios desejados das formulacgodes.

[0064] Conforme observado acima, as formulacgdes usadas
nos substratos e artigos da presente invencao
tipicamente incluem mais do que 5% (em peso de

formulacao) de agua, e, de preferéncia, sao formulacgdes
de emulsao. Mais adequadamente, as formulacgdes incluem
mais do que cerca de 10% (em peso de formulacao) de
dgua, ainda mais adequadamente, mais do que cerca de 50%
(em peso de formulacao) de agua; e, ainda mais
adequadamente, mais do que cerca de 60% (em peso de
formulacao) de agua.

[0065] Formulacdes de emulsao adequadas incluem, por
exemplo, formulacdes de 4dgua em silicone, emulsdes de
adgua em &éleo e emulsdes de 6leo em 4dgua. Sao também
adequadas emulsdes dentro de emulsodes, tais como
emulsdes de agua em O6leo em agua e as similares. Séao
particularmente preferidas emulsdes de agua em silicone.
[0066] A quantidade de 4dgua nas emulsdes variara
dependendo do tipo de emulsao, especificamente, do tipo
de emulsificantes usado e do tipo de d&éleo escolhido.
Adequadamente, quando a formulacao for uma emulsao, a
emulsdo serd constituida de cerca de 50% a cerca de 85%

peso/peso de agua. Mais adequadamente, a emulsdo sera
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constituida de cerca de 65% a cerca de 75% peso/peso de
agua.

[0067] Tipicamente, a formulacao é aplicada a
superficie do substrato e estard presente em uma
quantidade de pelo menos cerca de 10% peso/peso do
substrato. Mais adequadamente, a formulacao sera
aplicada ao substrato de cerca de 50% peso/peso a cerca
de 300% peso/peso; ainda mais adequadamente, de cerca de
50% peso/peso a cerca de 300% peso/peso; ainda mais
adequadamente, de cerca de 50% peso/peso a cerca de 200%
peso/peso; e, ainda mais adequadamente, de cerca de 50%

peso/peso a cerca de 100% peso/peso.

Propriedades Fisicas, Funcionais e Mecéanicas das

FormulacOes e Substratos apresentando as Formulacodes

Aplicadas sobre eles

[0068] Conforme observado acima, nao importa o veiculo
usado ou os componentes adicionais que possam estar
incluidos na formulacao, a formulacao global para uso
com os substratos e/ou artigos da presente invencéao
devem apresentar uma constante dielétrica de menos do
que 40,0. De maneira geral, sabe-se que elevadas
concentracdes de componentes de &éleo em formulacgdes
apresentando baixa polaridade reduzem a resisténcia e a
integridade global dos substratos ou tramas aos quais as
formulagcdes sao aplicadas. Particularmente, constantes
dielétricas sao um bom indicador de polaridade de uma
composicao, uma vez dque a constante dielétrica é uma
medida de momentos de dipolo tanto 1inerentes quanto
indutiveis. Na medida em que as constantes dielétricas

dos componentes sao aumentadas, contudo, os niveis de
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carga e, portanto, a compatibilidade entre os
componentes na formulacdo e os substratos, sao também
aumentados. Consequentemente, convencionalmente,
acredita—-se que, quando se usa formulacdes de emulsao, e
outras formulacgdes contendo &éleo, os niveis de o&leo
devem ser mantidos baixos, de modo a manter a constante
dielétrica elevada, permitindo que as formulacgdes
permanecam compativeis com os substratos.

[0069] De maneira surpreendente, contudo, foi
constatado que a compatibilidade de formulacdes usando
os veiculos cosméticos discutidos acima se comporta de
maneira independente das constantes dielétricas globais
da formulacao. Portanto, formulacdes apresentando
constantes dielétricas mais baixas apresentam o)
resultado inesperado de ainda serem compativeis com os
substratos e de nao causarem a delaminacao ou a
deterioracao das propriedades do substrato.
Consequentemente, as formulacdes usadas nos substratos e
artigos da presente 1invencao tipicamente apresentam
constantes dielétricas mais baixas. Por exemplo,
conforme observado acima, as formulagdes apresentam uma
constante dielétrica de menos do que cerca de 40,0, e,
mais adequadamente, de cerca de 10,0 a cerca de 35,0.
[0070] A medicao de uma constante dielétrica de um
liquido ou composicao pode ser realizada por varios
sensores, tais como sondas de imersao, sondas de
percolacdo e sondas do tipo copo, ligadas a varios
medidores, tais como aqueles disponiveis a partir de
Brookhaven Instruments Corporation, de Holtsville, N.Y.,

EUA (por exemplo, modelo BI-870) e de Scientifica
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Company, de Princeton, N.J. (por exemplo, modelos 850 e
870). Para consisténcia de comparacao, de preferéncia,
todas as medigcdes para um sistema de filtro em
particular sao realizadas substancialmente na mesma
temperatura, por exemplo, por uso de um banho de agua.
[0071] Por exemplo, em uma modalidade, os valores de
constante dielétrica foram obtidos a 23°C (73,4°F)
usando o medidor Brookhaven BI-870. O medidor BI-870
apresenta duas faixas de sensibilidade seleciondveis: 1-
20 e 1-200, e apresenta uma acuracia absoluta de cerca
de = 2% e linearidade melhor do que 0,2%. O sinal de
medicao aplicado ao cilindro externo da sonda é uma onda
senoidal de baixa distorgcao em uma frequéncia de cerca
de 10 KHz. A amplitude é de aproximadamente 7 Volt rms
na faixa de 1-20 e de 0,7 Volt na faixa de 1-200. A
frequéncia ¢é controlada por «cristal e ¢é, portanto,
estdavel para aproximadamente 1 parte em 105. A constante
dielétrica da amostra de 1liquido ¢é determinada por
medicao da corrente entre os cilindros externo e interno
da sonda. Com uma fonte de voltagem estdvel e parametros
de sonda precisamente conhecidos, ¢é possivel exibir a
constante dielétrica diretamente. A calibracao é simples
usando o ajuste de painel traseiro com um liquido de
constante dielétrica conhecida.

[0072] E importante observar que a obtencao de
medicdes repetitiveis, acuradas, de constante dielétrica
de formulacgdes de emulsdao ¢é dependente tanto da
estabilidade da formulacao de emulsao (Reddy and Dorle,
Cosmetic & Toiletries, Outubro, 1984, wvol. 99 (10),

padgina 67)), assim como da presenca de compostos ou
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impurezas condutores (Patente U.S. No. 3.675.121
concedida para Don Thompson, 04 de Julho de 1972). Tais
compostos, particularmente sais, podem muito bem ser um
componente pretendido da formulagao. A remogao desses
compostos condutores pode, portanto, ser necessaria para
se obter medicdes repetitiveis, acuradas.

[0073] @) uso de formulacgodes, que apresentem
compatibilidade aumentada com oS substratos e/ou
artigos, permite aos substratos apresentarem
propriedades mecénicas aperfeigoadas e integridade
aperfeigcoada global. Particularmente, 0Ss substratos
incorporando as formulagdes aqui descritas, tipicamente
retém pelo menos cerca de 40% da tensao do substrato nao
tratado em uma elongacao alvo tipica de 30% do
comprimento original do substrato. Conforme usado aqui
“da tensao do substrato nao tratado em elongacao alvo de
30%” se refere a carga percentual retida pelo substrato
tratado com a formulacao, quando comparado ao substrato
nao tratado em elongagcao de 30%. Para substratos
elastoméricos em geral, qualquer elongagao dada além de
5%, que seja representativa de uma elongacgao tipica
durante o uso do substrato, pode ser usada para
comparacao de substratos tratados e nao tratados, até o
“estirar para parar” do substrato nao tratado. Conforme
usado aqui, “estirar para parar” se refere ao ponto, no
qual os componentes nao elastoméricos de um substrato
inerentemente impedem estiramento adicional ou excessivo
do substrato elastomérico, conforme descrito mais
completamente na Patente U.S. No. 4.720.415, concedida

para Vander Wielen, et al. (19 de janeiro de 1988), a
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qual é aqui incorporada por referéncia a extensdao que
ela seja consistente com isto. Mais particularmente, os
componentes nao elastoméricos atuam como uma “parada”
para evitar estiramento adicional ou excessivo do
substrato sob o efeito de forcas de estiramento, que sao
menores do gue a resisténcia de ruptura dos componentes
nao elastoméricos.

[0074] Mais adequadamente, os substratos incorporando
as formulagdes descritas aqui tipicamente retém pelo
menos cerca de 75% da tensao do substrato nao tratado em
elongacao de 30%, e, ainda mais adequadamente, os
substratos incorporando as formulagdes aqui descritas
tipicamente retém pelo menos cerca de 90% da tensao do
substrato nao tratado em elongacao de 30%.

[0075] Os seguintes procedimentos de teste podem ser
usados para determinar o efeito das formulacgdes sobre as

propriedades mecénicas dos substratos.

Teste de Tensido/Elongacdo em Multiciclos para Matérias-—

Primas

[0076] O Teste de Tensdo/Elongacao em Multiciclos é um
teste de elongagcao e recuperagao em dois ciclos, usado
para medir as caracteristicas de elongagao e de
recuperacado de matérias-primas eldsticas e de compdsitos
de materiais eldsticos. Em particular, o teste pode ser
usado para determinar quais efeitos, se houver, a
aplicagcao das formulagdes descritas aos substratos
exercem sobre as caracteristicas de elongacao e
recuperacao dos mesmos. A deterioracao de propriedades
de substratos medidas por esse teste sao aquelas que se

manifestam como uma perda de tensdao, ou resisténcia a
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elongacao, que pode resultar em elongacao extrema quando
da aplicacao de uma forga, como com pendurado de forma
solta.

[0077] O teste mede valores de carga de uma amostra de
teste colocada sob uma quantidade particular de tensao
(por exemplo, elongada até uma elongacao particular).
Tais valores de carga sao determinados durante as fases
tanto de elongacao gquanto de recuperacao do teste, e
durante cada um dos dois ciclos. Para essa aplicacao, os
valores de carga em elongacao de 30% no primeiro ciclo
sao de particular interesse. A média dos valores obtidos
para a carga em elongacao de 30% com a formulacao
adicionada ao substrato é comparada a média dos valores
obtidos para a carga em elongacao de 30% com o0s
substratos nao tratados, para determinar a carga retida
em elongagcao de 30%. Em geral, uma diminuig¢ao na
quantidade da carga retida depois do tratamento indica
um impacto negativo sobre as caracteristicas elasticas
do substrato, mesmo na auséncia de deterioracao ou

delaminacao visiveis do substrato.

Preparacao de amostra

[0078] Seis amostras do espécime de teste devem ser
submetidas ao Teste de Tensao/Elongacdo em Multiciclos,
trés amostras do substrato nao tratado e trés amostras
do substrato tratado com a formulacdo, e os resultados
para cada conjunto de trés amostras deve ter sua média
tirada. Deve ser tomado cuidado para evitar o)
estiramento dos substratos durante o ©processo de
preparacao de amostra. Uma formulagcao de amostra ¢é

aplicada a um substrato e/ou um artigo laminado usando-
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se o substrato a ser testado em uma quantidade de cerca

de 100% peso/peso. O substrato e/ou o artigo ¢é
envelhecido a b55°C durante uma semana. Seguindo o
envelhecimento, 0os substratos e/ou artigos sao

equilibrados durante uma noite de acordo com a Technical
Association of the Pulp and Paper Industry a 50% de
umidade relativa e a 73°F (22,8°C) (TAPPI) e cortados em
fitas de uma polegada (25 mm) por cinco polegadas (127
mm) . Quando o espécime é tomado a partir de um artigo
manufaturado apresentando uma largura maior do que 1
polegada (25 mm), as amostras devem ser cortadas a
partir da linha do meio do espécime, por exemplo,
amostras que incluem as bordas na direcao da largura do
artigo devem ser evitadas para reduzir o risco de gque 0S
efeitos de borda possam causar resultados inconsistentes

na testagem.

Aparelho e Materiais de Teste

[0079] Os seguintes aparelho e materiais de teste sao
usados para conduzir o Teste de Tensdao/Elongacao em
Multiciclos.

[0080] 1) Testador de tracao de Taxa de Extensao
Constante (TEC): testador de tracao MTS modelo SYNERGIE
200, disponivel a partir de MTS Systems Corporation,
Eden Prairie, Minnesota, EUA.

[0081] 2) Células de carga: uma célula adequada
selecionada de modo que a maioria dos valores de carga
de pico recaiam entre as faixas recomendadas pelo
fabricante do wvalor de escala completa da célula de
carga. E preferida a célula de carga modelo 100N

disponivel a partir de MTS Systems Corporation.
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[0082] 3) Programa de computador de operacao e sistema
de aquisicao de dados: programa de computador MTS
TESTWORKS for WINDOWS versao 4, disponivel a partir MTS
Systems Corporation.

[0083] 4) Garras: garras de acao pneumatica, topo e
fundo, identificadas como parte numero 2712-003
disponivel a partir de Instron Corporation, Canton,
Massachusetts, EUA.

[0084] 5) Faces de garra: faces de 1 polegada (25,4
mm) por 3 polegadas (76,2 mm) , topo e fundo
emborrachados, Instron parte numero S1-12465, disponivel

a partir de Instron Corporation, ou equivalente.

Condigcoes de Teste

[0085] Os instrumentos usados devem ser calibrados
conforme descrito nas instrucdes do fabricante para cada
instrumento.

[00860] As condigbes do testador de tracao sao conforme
se segue:

[0087] Separacao de medidor: - 4 polegadas (102 mm)
[0088] Velocidade do ressalto do émbolo - 20
polegadas/minuto (508 mm/minutos)

[0089] Elongagao do ciclo: 100%

[0090] Numero de ciclos: 2

Método de Teste

[0091] Usando os controles de grade de tragao para a
posigcao do ressalto do émbolo, mover as garras para
fornecer uma separacdo de medidor (distédncia entre as
garras) de 4 polegadas (102 mm). Ajustar a posicao do

ressalto do émbolo em zero nessa separacao para calculo
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acurado dos pontos de medicao de elongacao. Colocar a
amostra a ser testada longitudinalmente, de modo que ela
esteja centralizada entre as garras, mantida em uma
posicao centralizada dentro de cada garra, e orientada
corretamente (por exemplo, com as bordas 1longas da
amostra perpendiculares as faces da garra). Fechar as
garras na amostra, mantendo a amostra de uma maneira tal
a minimizar o afrouxamento na amostra sem colocar a
amostra sob tensao.

[0092] Assegurar que a carga nesse ponto seja de menos
do que 10 gramas-forca. Se a carga for maior do que 10
gramas—-forcga, liberar a garra inferior e zerar a célula
de carga. Fechar novamente o garra inferior, novamente
assegurando gque a amostra nao esteja sob tensao nem
presa com frouxidao excessiva. Continuar verificando a
carga de partida e seguindo o procedimento acima até que
a carga de partida esteja dentro da faixa desejada.
[0093] Executar o teste em dois ciclos wusando os
pardmetros acima. Quando o teste estiver completo,
salvar os dados em um arquivo de amostra. Remover a
amostra das garras. Executar os procedimentos acima para
as amostras restantes de um dado espécime. Os dados para
todas as amostras devem ser salvos em um uUunico arquivo.
[0094] Relatar os dados para cada amostra como se
segue: valores de carga em gramas—-forca em elongacao de
30% e de 60%, e as médias e desvios-padrao de cada uma.
[0095] Os procedimentos de teste acima sao conduzidos
para todas as amostras do substrato tratado e todas as

amostras do substrato nao tratado. A retencao de carga
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em uma dada elongacdao de X% é calculada pela seguinte
férmula:
[ (média de valores de carga para substrato tratado em
elongacao de X%) x 100]/
[ (média de valores de carga para substrato nao tratado

em elongacao de X%) ]

Teste de Resisténcia ao Descascamento (T-Peel) em 180

Graus para Laminados

[0096] O Teste de Resisténcia ao Descascamento em 180
Graus € usado para medir a resisténcia de ligacao entre
camadas de um substrato laminado quando separadas em um
angulo de 180 graus aproximados. Em particular, o teste
pode ser usado para determinar quais efeitos, se houver,
a aplicagao das formulacdes descritas aos substratos
exercem sobres as resisténcias de laminacao dos mesmos.
O teste mede a forga necessaria para puxar as camadas
separando—-as. Para essa aplicacao, valores de carga de
pico sao de particular 1interesse para comparar OS
efeitos de diferentes formulacdes. A média dos valores
de carga de pico, obtidos com a formulacgao adicionada ao
substrato, é comparada a média dos valores de carga de
pico obtidos com o substrato nao tratado para determinar
a carga de pico retida. Em geral, uma diminuicao na
quantidade da carga de pico retida depois do tratamento
indica um 1impacto negativo sobre a resisténcia de
laminacao do material, mesmo na auséncia de delaminacao

visivel do substrato.

Preparacao da Amostra
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[0097] Seis amostras do espécime de teste devem ser
submetidas ao Teste T-Peel, trés amostras do substrato
nao tratado e trés amostras do substrato tratado com a
formulacao, e os resultados para cada conjunto de trés
amostras devem ter sua média tomada. Deve ser tomado
cuidado para evitar o estiramento dos substratos durante
O processo de preparacao de amostra. Uma formulacao de
amostra é aplicada a um substrato e/ou artigo laminado
usando o substrato a ser testado em uma quantidade de
cerca de 100% peso/peso. O substrato e/ou artigo ¢é
envelhecido a 55°C durante uma semana. Seguindo o
envelhecimento, 0s substratos e/ou artigos sao
equilibrados durante uma noite de acordo com a Technical
Association of the Pulp and Paper Industry a 50% de
umidade relativa e 73°F (22,8°C) (TAPPI) e cortados em
fitas de uma polegada (25 mm) por sete polegadas (178
mm) . Quando o espécime é tomado a partir de um artigo
manufaturado apresentando uma largura maior do que 1
polegada (25 mm), as amostras devem ser cortadas a
partir da linha do meio do espécime, por exemplo,
amostras que incluem as bordas na direcao da largura do
artigo devem ser evitadas para reduzir o risco de gque 0S
efeitos de borda possam causar resultados inconsistentes
na testagem. Cada espécime deve ser cortado

individualmente.

Aparelho e Materiais de Teste

[0098] Os seguintes aparelho e materiais de teste sao
usados para conduzir o Teste T-Pell.

[0099] 1) Testador de tracao de Taxa de Extensao
Constante (TEC): testador de tracdao MTS modelo SYNERGIE
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200, disponivel a partir de MTS Systems Corporation,
Eden Prairie, Minnesota, EUA.

[00100] 2) Células de carga: uma célula adequada
selecionada de modo gque a maioria dos valores de carga
de pico recaiam entre as faixas recomendadas pelo
fabricante do wvalor de escala completa da célula de
carga. E preferida a célula de carga modelo 100N
disponivel de MTS Systems Corporation.

[00101] 3) Programa de computador de operacao e sistema
de aquisicao de dados: programa de computador MTS
TESTWORKS for WINDOWS versao 4, disponivel a partir MTS

Systems Corporation.

[00102] 4) Garras: garras de acao pneumdtica, topo e
fundo, identificadas como parte numero 2712-003
disponivel a partir de Instron Corporation, Canton,

Massachusetts, EUA.

[00103] 5) Faces de garra: faces de 1 polegada (25,4
mm) por 3 polegadas (76,2 mm) , topo e fundo
emborrachados, Instron parte numero S1-12465, disponivel
a partir de Instron Corporation, ou equivalente.

[00104] 6) Faces de garra de contato em linha (2
necessarias): faces de 76,2 mm por 2,3 mm, Kimberly
Clark item nuUmero 1600068, disponivel a partir de
Kimberly-Clark Worldwide, Inc. (Neenah, Wisconsin);

usado para evitar o escorregamento do material.

Condicoes de Teste

[00105] Os 1nstrumentos usados devem ser calibrados
conforme descrito nas instrucdes do fabricante para cada

instrumento.
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[00106] As condicgdes de testador de tracao sao conforme
se segue:

[00107] Separacao de medidor: - 1,5 polegadas (38 mm)
[00108] Velocidade do ressalto do émbolo - 20
polegadas/minuto (508 mm/minuto)

[00109] Ponto Final de Teste - 6,5 polegadas (165 mm)

Método de Teste

[00110] Usando os controles de grade de tracao para a
posigcao do ressalto do émbolo, mover as garras para
fornecer uma separacdo de medidor (distédncia entre as
garras) de 1,5 polegadas (38 mm). Separar manualmente as
camadas do laminado para aproximadamente 25 mm ao longo
do comprimento da amostra a partir de uma extremidade.
Colocar a amostra a ser testada 1longitudinalmente de
modo que uma camada esteja centralizada entre as garras
superiores, e a camada externa esteja centralizada entre
as garras inferiores. Fechar as garras superiores na
amostra, e, entao, fechar as garras inferiores na
amostra. Posicionar a amostra de uma maneira tal a
minimizar o afrouxamento na amostra sem colocar a
amostra sob tensao.

[00111] Assegurar que a carga nesse ponto seja de menos
do que 10 gramas-forca. Se a carga for maior do que 10
gramas—-forga, liberar a garra inferior e zerar a célula
de carga. Fechar novamente o garra inferior, novamente
assegurando gque a amostra nao esteja sob tensao nem
presa com frouxidao excessiva. Continuar verificando a
carga de partida e seguindo o procedimento acima até que

a carga de partida esteja dentro da faixa desejada.
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[00112] Executar o teste de descascamento usando os
pardmetros acima. Quando o teste estiver completo,
salvar os dados em um arquivo de amostra. Remover a
amostra das garras. Executar os procedimentos acima para
as amostras restantes de um dado espécime. Os dados para
todas as amostras devem ser salvos em um unico arquivo.
[00113] Relatar os dados para cada amostra como se
segue: valores de carga de pico em gramas—-forca, e as
médias e desvios—-padrdo de cada uma.
[00114] Os procedimentos de teste acima sao conduzidos
para todas as amostras do substrato tratado e todas as
amostras do substrato nao tratado. A retencao de carga é
calculada pela seguinte férmula:

[ (média de valores de carga para substrato tratado) x

1001/

[ (média de valores de carga para substrato nao tratado)]
[00115] Tendo descrito a invencao em detalhes, sera
evidente que modificacgdes e variagdes sao possiveilis sem
se desviar do escopo da invencao definida nas

reivindicacdes anexas.
Exemplos

[00116] Os seguintes exemplos nao limitantes sao
fornecidos para ilustrar adicionalmente a ©presente

invencao.
Exemplo 1

[00117] Neste exemplo, varias formulacgdes foram
aplicadas a um artigo laminado spunbond-filme-spunbond.
O grau de compatibilidade das formulacdes e artigo foi,

entdao, determinado.
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[00118] A amostra de artigo laminado (140 g/m?) foi
preparada ao intercalar um substrato de filme
elastomérico entre dois substratos nao tecidos spunbond

afilados em 50% de 0,75 osy cada. A camada de filme

elastomérico compreendia 96% em peso de resina
Vistamaxxm™ 1100 (comercialmente disponivel de

ExxonMobil, Houston, Texas, EUA) e 4% em peso de SCC
11692, que ¢é um composto de <carga disponivel de
Standridge Color Corp. (Social Circle, Georgia), dque
contém carbonato de cdlcio misturado com polipropileno e
copolimeros aleatdérios de polipropileno. Os substratos
estavam termicamente ligados por pontos em conjunto com
a camada de filme em um estado estendido, e a amostra de
compdésito resultante foi deixada retrair para fornecer
uma textura 3D.

[00119] As camadas nao tecidas externas foram formadas
a partir de uma composicao termopldstica, gque contém
pelo menos um copolimero de propileno e a-olefina. Tais
copolimeros de propileno sao comercialmente disponiveis
sob as designag¢des VISTAMAXX™ de ExxonMobil Chemical
Company (Houston, Texas, EUA); FINA™ 8573 de Atofina
Chemicals (Feluy, Bélgica); TAFMER™ de Mitsuil
Petrochemical Industries; e VERSIFY™ disponivel de Dow
Chemical Company (Midland, Michigan, EUA).

[00120] Qualguer uma dentre uma variedade de técnicas
conhecidas, em geral, pode ser empregada para formar os
copolimeros de propileno. Por exemplo, o0s copolimeros
foram formados usando um catalisador de coordenacao de
sitio Unico (isto &, catalisador de metaloceno),

conforme descrito nas Patentes U.S. Nos. 7.105.609
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concedida para Datta, et al. (12 de Setembro de 2006);
6.500.563 concedida para Datta, et al. (31 de Dezembro
de 2002); 5.539.056 concedida para Yang, et al. (23 de
Julho de 1996); e 5.596.052 concedida para Resconi, et
al. (21 de Janeiro de 1997).

[00121] Varias formulacdes foram, a seqguir, aplicadas
as amostras de artigo. As formulagdes experimentais para

aplicacao sao mostradas nas Tabelas 1A & 1B.

Tabela 1A
Emulsao de agualsilicone (K158-010)
Fornecedor | Nome comercial | Nome INCI | Peso (%) | Peso (g)
Fase A ,
NA NA Agua 35,1 157,95
o Butileno glicol, glicerina

CO.Gle Co. (Cincinnati Elestab FL-15 | metil-parabeno, cloro- 2,0 9,0
Ohio, EUA) fenesi

enesina
Mallinckrodt (St. Louis, Sulfato de magnésio
Missouri, EUA) NA heptaidratado 08 36
Rita ~ (Washington  DC, [\ Propileno gficol 50 | 225
EUA)
Dow Chemical — (Joliet,|\ocone NA2 | EDTA dissodico 01 | 045
Illinois, EUA)
Fase B
Dow Corning (Midland, N
Michigan, EUA) DC 200 10 cst | Dimeticona 50 225

Ciclopentassiloxano,
Barnet (Herfordshire, UK) |NET-WO PEG-10-dimeticona, 70 | 315

diestearil-diménio

hectorita
Total 100 450
[00122] ©Para preparar a emulsdao de a&agua/silicone, a

adgua foi aquecida a uma temperatura de cerca de 112°F
(50°C). Os ingredientes restantes da Fase A foram, a
seguir, misturados até a uniformidade. A seguir, NET-WO
foi disperso no CD 200 10 cst em uma temperatura de

122°F (50°C), e a Fase A foi adicionada a Fase B sob
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homogeneizacao gradual (aproximadamente 10 a 15 gramas
de cada vez). As fases foram misturadas até que o
liguido 1livre estivesse completamente incorporado na
formulacao. A formulacao foi deixada esfriar a
temperatura ambiente e, entdao, novamente homogeneizada.
Tabela 1B
Formulagao de luva/meia global
Nome Comercial | Nome INCI Peso (%) | Peso (g)
NA Agua 71,9 359,5
Versene NA2 (Dow
Chemical (Joliet, [EDTA Dissédico 0,1 0,5
lllinois, EUA))
Betafin BP-20 Betaina 2,0 10
NA D,L Pantenol 0,5 2,5
NA Glicerina 2,0 10
NA 1,3 Butileno glicol 3,0 15
Cosmedia SP Poli(acrilato de sddio) 0,8 4,0
Isononanoato de cetearila, cetearet-20, alcool
Emulgade CM cetearilico, estearato de glicerila, glicerina, 15 75
cetearet-12, palmitato de cetila, agua
Paragon MEPB Fenoxi-etanol, metil-parabeno, butil-parabeno, 19 6.0
etil-parabeno, propil-parabeno ’ ’
, Palmitato de retinila, triglicerideo
Tinoderm A caprilico/caprico, polissorbato 80, lecitina, agua 05 25
Tinoderm E Acet’alto , .de . tocoferila, _’anhc’erldeo 05 25
caprilico/caprico, polissorbato 80, lecitina, agua
. Butileno glicol, &gua, fendxi-etanol, metil-
Qgtn'lto ileoeextrat(i/;rg parabeno, etil-parabeno, propil-parabeno, butil- 05 25
encerrado em BG50P parabeno, isobutil-parabeno, Aloe Barbadensis, ’ :
extrato de folha
Butileno glicol, &gua, fendxi-etanol, metil-
Actifito de abacate |parabeno, etil-parabeno, propil-parabeno, butil- 0.25 195
encerrado em BG50P |parabeno, isobutil-parabeno, extrato de fruta de ’ ’
Persea Gratissima (abacate)
Actifito de farinha de Butileno glicol, &gua, fendxi-etanol, metil-
. parabeno, etil-parabeno, propil-parabeno, butil-
jojoba encerrado em . : 0,25 1,25
BG50P parabeno, isobutil-parabeno, extrato de semente
de Simmondsia Chinensis (jojoba)
Flor de Madarina & A
Gengibre 1784708 || '29rancia 1,5 7.9
Total 100 500
[00123] Para preparar a formulacdo para luva/meia
Global, agua ¢ adicionada a Betafin BP20 e a Panthenol e
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misturados até a uniformidade. Em um recipiente
separado, glicerina, butileno glicol e Cosmedia SP foram
misturados até a uniformidade e, a seguir, adicionados a
mistura de Betafin BP20/Panthenol/agua. A seguir,
Emulgade CM é adicionado e misturado. Entdao, em ordem,
Paragon MEPB, Tinoderm A, Tinoderm E, Aloe Vera,
abacate, farinha de jojoba, e fragréncia foram
adicionados e misturados até a uniformidade. O pH da
formulacao foi, entao, ajustado para aproximadamente 5,6

a 6,0, se necessario. A formulacadao para luva/meia Global

esta adicionalmente comercialmente disponivel de
Kimberly-Clark Worldwide, Inc. (Neenah, Wisconsin).
[00124] Especificamente, cada substrato nao tecido

spunbond externo foili revestido com uma das formulacgdes
em uma quantidade de 100% peso/peso. Valores de carga
(isto é, medidos como a quantidade de forga necessaria
para estirar o substrato) foram determinados usando STM
5683 em elongacao de 30% para artigos laminados nao
tratados assim como para amostras tratadas seguindo uma
semana de envelhecimento, conforme descrito acima.
Valores de carga adicionails em elongacao de 60% foram
testados. Os wvalores de carga para cada substrato
tratado (média de seis testes por substrato de amostra e
formulacao) foram comparados a substratos nao tratados e
nao envelhecidos, assim como substratos tendo 100%
peso/peso de 4dgua adicionados a camada de filme
elastomérico interna, envelhecida conforme descrito

acima. Os resultados sao mostrados na Tabela 2.
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Tabela 2
Carga Carga
Constante Valor de Carga retha a Cargaem Carga retnj.la a
C o cargaem R P partir de x R partir de
x dielétrica = . |Desvio|original elongacdo |Desvio|original
Formulagéo elongacéo x . |substratos : x . . | substratos
da o |padrao| retida de 60% |padrao| retida
formulagéo de 30% (%) tratados (gfipolegada) (%) tratados
(gf/polegada) com agua com agua
(%) (%)
Substrato  ndo 20044 1330 NA | NA 43172 | 1066 | NA NA
revestido
Substrato tratado 7540 | 4726 (1317|6254 | NA 32354 | 801 | 7494 | NA
com agua
Emulsao del g0 166,14 | 13,51 | 5548 | 88,72 282,64 | 17,19 | 6547 | 87,36
agualsilicone
Formulagéo
luva/meia  Global
(Kimberly-Clark | 4400 | 15005 |1448 | 5041 | 8061 | 25637 |1233|5938 | 79.24
Worldwide, Inc.
(Neenah,
Wisconsin, EUA))
Oleo Mineral 2,10 26,63 2,32 | 8,89 14,22 55,90 3,24 | 12,95 17,28
Neopentanoato de
isodecila e
sebagato de di{ 4,50 48,75 2,52 | 16,28 26,03 90,05 4,53 | 20,86 27,83
isopropila e
lactato de laurila
gtftti'lza'ato de 550 2613 | 222 | 873 | 1395 5517 | 3,71 | 1278 | 17,05
PEG-5 metil éter 13,10 166,87 591 | 55,73 89,11 246,47 6,03 | 57,09 76,18
Propileno glicol 32,00 237,57 NA | 79,34 | 126,87 359,27 NA | 83,22 111,04
PEG-8 dimeticona| 6,70 186,10 9,98 | 62,15 | 99,38 293,00 9,10 | 67,87 90,56
ES'Tet'm“a 100 565 18157 | 24,85 | 6064 | 9696 | 29850 |3177|69.14 | 9226
PPG-3 miistato 5, 13420 | 552 | 4482 | 7167 | 22100 | 599 | 5119 | 6831
de benzil éter
Lactato de laurila 5,51 100,58 412 | 33,59 53,71 159,68 6,91 | 36,99 49,36

[00125] Conforme mostrado na Tabela 2, as amostras
revestidas com a emulsao de agua/silicone e a dimeticona
(100 cst) apresentaram valores de retencao de carga, que
eram maiores do que a formulacdo de meia/luva Global e
consistentemente estavam entre 0s materiais mais

compativeis testados.
Exemplo 2

[00126] Neste exemplo, varias formulacgdes foram

aplicadas a um substrato laminado de filamento vertical.
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O grau de compatibilidade das formulacdes e artigo foi,
entdao, determinado.

[00127] A amostra de artigo laminado (112 g/m?) foi
preparada por laminacao de filamentos elastoméricos
extrudados a partir de pelotas de polimero elastoméricas
fundidas (comercialmente disponiveis como Triblock
(Kraton® MD6688) de Kraton Polymers, LLC (Houston,
Texas, EUA)) entre duas camadas de substrato spunbond de
polipropileno, 14 g/m? cada uma. As camadas foram unidas
adesivamente usando-se 2,5 g/m? de um adesivo de massa
em fusao quente a base de Dborracha (disponivel como
H2808-07 de Bostik Incorporated, Wauwatosa, Wisconsin,
EUA) .

[00128] As varias formulacdes mostradas na Tabela 3
foram aplicadas as amostras de artigo usando o método do

Exemplo 1.

Peticao 870170049864, de 17/07/2017, pag. 65/98



57/85

Tabela 3
Carga Carga
Constante Valor de Carga retnj.laa Cargaem Carga rethaa
i carga em R partir de x N partir de
x dielétrica = |Desvio|original elongacdo (Desvio|original
Formulagéao elongagéo < . . |substratos : x . |substratos
da H padrao| retida de 60% |padrao| retida
formulagdo de 30% (%) tratados (gflpolegada) (%) tratados
(gf/polegada) com agua com agua
(%) (%)
Substratondo |\, 5698 | 338 | NA | NA 8884 | 362 | NA | NA
revestido
Substrato
tratado com 78,40 55,90 3,96 | 98,10 NA 83,54 547 | 94,03 NA
agua
Emulsaode | ¢4, 5076 | 2,61 | 89,08 | 90,81 7826 | 3,75 | 88,09 | 9368
agualsilicone
Formulagéo
luva/meia
Global
(Kimberly-Clark |, 3948 | 219 | 69,28 | 7062 6390 | 250 | 71,93 | 7649
Worldwide, Inc.
(Neenah,
Wisconsin,
EUA))
Oleo mineral 2,10 6,40 0,47 | 11,23 11,45 15,73 1,23 | 17,70 18,82
Neopentanoato
de isodecila e
sebagatode di-| 4 5 433 | 042 | 750 | 774 1060 | 218 | 11,93 | 12,69
isopropila e
lactato de
laurila
OCt'gi't‘i";fde 5,50 4,05 058 | 741 | 725 7,88 115 | 886 | 943
PEGéfe:"et” 13,10 4978 | 288 | 87,36 | 89,04 7468 | 355 | 84,06 | 89,39
Propileno glicol | 32,00 48,30 1,10 | 84,77 86,40 71,33 2,10 | 80,28 85,38
PEG-8
dimeticona 6,70 24,15 4,22 | 42,38 43,20 30,35 7,58 | 34,16 36,33
D'met'g;’{moo 265 56,15 | 3,00 | 9854 | 10045 | 8395 | 418 | 9450 | 100,49
Miristato de
PPG-3 benzil 4,50 3,45 0,70 | 6,05 6,17 6,65 086 | 7,49 7,96
éter
Lal‘;tj:i‘l’ade 5,51 5,25 140 | 921 | 939 1298 | 1,66 | 1460 | 1553
Exemplo 3
[00129] Neste exemplo, varias formulacgdes foram

aplicadas a um material de cdés elastomérico de 155 g/m?.

O grau de compatibilidade das formulacdes e artigo foi

entdao determinado.
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[00130] O material de cdés elastomérico foi preparado
por laminacdao de um compdésito elastomérico entre duas
camadas spunbond de polipropileno de 14 g/m? cada. O
compdsito elastomérico compreendia filamentos
elastoméricos extrudados a partir de pelotas de polimero
elastomérico fundidas (comercialmente disponiveis como
KRATON® MD6673 a partir de Kraton Polymers, LLC de
Houston, Texas, EUA) e uma trama elastomérica de fibras
meltblown extrudadas a partir de pelotas de polimero
elastomérico fundidas (comercialmente disponiveis como
KC8020 de Bayshore Industrial, de La Porte, Texas, EUA),
uma mistura de 80% de AFFINITY EG8185 (Dow Chemical) e
20% de REGALREZ 1126 (Eastman Chemical).

[00131] As varias formulacdes mostradas na Tabela 4
foram aplicadas as amostras de artigo usando o método do

Exemplo 1.
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Tabela 4
Carga Carga
Constante Valor de Carga retnj.laa Cargaem Carga rethaa
i carga em R partir de x N partir de
x dielétrica = |Desvio|original elongacdo (Desvio|original
Formulagéao elongagéo < . . |substratos : x . |substratos
da H padrao| retida de 60% |padrao| retida
formulagdo de 30% (%) tratados (gflpolegada) (%) tratados
(gf/polegada) com agua com agua
(%) (%)
Substrato - ndoj 28720 [3452| NA | NA 45530 [27,75| NA | NA
revestido
Substrato
tratado  com| 78,40 277,08 9,20 | 96,47 NA 424,45 13,41 | 93,22 NA
agua
Emulsao  de| g g 22260 | 973 | 77,51 | 80,34 35288 | 13,33 | 77,50 | 83,14
agualsilicone
Formulagéo
luva/meia
Global
(Kimberly-Clark | 44 00 | 20813 | 812 | 7247 | 7542 | 33555 | 826 | 7370 | 79,06
Worldwide, Inc.
(Neenah,
Wisconsin,
EUA)
Oleo mineral 2,10 71,08 1,72 | 2475 | 25,65 128,85 4,75 | 28,30 | 30,36
Neopentanoato

de isodecila e
sebagato de di-

. . 3,10 4968 | 504 | 1730 | 17,93 10640 | 7,02 | 2337 | 2507

isopropila e

lactato de

laurila

bolftti'lza'at" del 55 5805 | 728 | 2021 | 2095 12508 | 17,25 | 2767 | 29,68

g&?{’ metll 43 19 249063 | 1264 | 8692 | 9009 | 38148 |1934 (8379 | 8988

Propileno glicol | 32,00 25003 | 12,33 | 90,50 | 93,81 302,83 | 12,86 | 86,28 | 92,55

PEG-8

Gimoticona 6,70 23308 | 36,06 | 81,15 | 84,12 35368 | 4832 | 77,68 | 83,33

Es'?‘et'“”a 1001 565 24235 | 1594 | 8438 | 8747 | 36965 |1891| 8119 | 87,09

Miristato de

PPG-3  benzil| 4,50 7333 | 1318 | 2553 | 26,46 150,23 | 23,80 | 32,99 | 35,39

éter

;‘ﬁff de| 55 9290 | 17,97 | 3235 | 3353 14473 | 3578 | 3179 | 34,10
Exemplo 4

[00132] Neste exemplo, varias formulacgdes foram

aplicadas a um substrato laminado de filamento vertical
apresentando revestimentos spunbond preparados a partir
de pelotas de polimero SFT-315 (comercialmente

disponivel a partir de ExxonMobil, Houston, Texas, EUA),
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que contém polipropileno com aditivos proprietarios para
intensificar a maciez. O grau de compatibilidade das
formulacgdes e artigo foi, entao, determinado.

[00133] A amostra de artigo laminado (98 g/m?) foi
preparada por laminacao de filamentos elastoméricos
extrudados a partir de pelotas de polimero elastomérico
fundidas (comercialmente disponiveis como KRATON® MD6688
de Kraton Polymers, LLC, de Houston, Texas, EUA) entre
duas das camadas de revestimento SFT-315 de 17 g/m?
cada. As camadas foram ligadas adesivamente usando-se
2,5 g/m? de um adesivo de massa em fusdo quente a base
de borracha (disponivel como H2808-07 de Bostik
Incorporated, de Wauwatosa, Wisconsin).

[00134] As varias formulacdes mostradas na Tabela 5
foram aplicadas as amostras laminadas usando o método do

Exemplo 1.
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Tabela 5
Carga Carga
Constante Valor de Carga retnj.laa Cargaem Carga rethaa
el cargaem L partir de = L partir de
x dielétrica = |Desvio|original elongacdo (Desvio|original
Formulagéao elongagéo < . . |substratos : x . |substratos
da H padrao| retida de 60% |padrao| retida
formulagdo de 30% (%) tratados (gflpolegada) (%) tratados
(gf/polegada) com agua com agua
(%) (%)
Substrato ndo| \ 6574 | 559 | NA | NA 9586 | 786 | NA | NA
revestido
Substrato
tratado  com| 78,40 71,33 7,98 | 108,50 NA 98,95 8,76 | 103,22 NA
agua
Emulsao  de| ¢4 4865 | 2,26 | 74,00 | 68,21 7403 | 2,08 | 7722 | 7481
agualsilicone
Formulagéo
luva/meia
Global
(Kimberly-Clark | o, 4720 | 287 | 7180 | 66,18 67,38 | 389 | 7028 | 68,00
Worldwide, Inc.
(Neenah,
Wisconsin,
EUA))
Oleo mineral 2,10 11,03 2,02 | 16,77 15,46 18,60 1,40 | 19,40 18,80
Neopentanoato
de isodecila e
sebagato de di-| 5 428 | 043 | 650 | 599 2130 | 1801|2222 | 2153
isopropila e
lactato de
laurila
bolftti'lza'at" %l 550 4,98 088 | 757 | 698 1838 | 854 | 1917 | 18,57
gti?{’ metil 4319 2818 | 319 | 4286 | 39,50 3815 | 182 | 3080 | 3855
Propileno glicol | 32,00 65,83 742 (100,13 | 92,29 89,33 851 | 9318 | 90,27
PEG-8
dimeticona 6,70 23,28 1,38 | 3540 | 32,63 26,08 345 | 2720 | 26,35
Es'?‘et'“”a 100] 565 5880 | 482 | 8944 | 8244 8428 | 710 | 8791 | 8517
Miristato de
PPG-3 benzil| 4,50 4,98 0,39 | 7,57 6,98 10,85 157 | 11,32 | 10,97
éter
;‘ﬁff de| 559 5,53 039 | 840 | 775 1045 | 0,59 | 10,90 | 1056
Exemplo 5
[00135] Neste exemplo, varias formulacgdes foram

aplicadas a um

material de cdés elastomérico de 50 g/m?.

O grau de compatibilidade das formulacdes e artigo foi,

entdao, determinado.
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[00136] O material de cdés elastomérico foil preparado
por laminacdao de um compdésito elastomérico entre duas
camadas spunbond verdes de 14 g/m? cada, preparadas a
partir de pelotas de polipropileno ACHIEVE™ 3155
(disponiveis de ExxonMobil, Houston, Texas, EUA)

misturadas a seco com pelotas de concentrado de pigmento

verde SCC-30104 (disponivel de Standridge Color
Corporation, Social Circle, Georgia) . O compdsito
elastomérico compreendia filamentos elastoméricos

extrudados a partir de pelotas de polimero elastomérico
fundidas (comercialmente disponiveis como KRATON® MD6673
de Kraton Polymers, LLC de Houston, Texas, EUA) e uma
trama elastomérica de fibras meltblown extrudadas a
partir de pelotas de polimero elastomérico fundidas
(comercialmente disponiveis como KRATON® KG2812 de
Kraton Polymers, LLC de Houston, Texas, EUA).

[00137] As varias formulacdes mostradas na Tabela 6
foram aplicadas as amostras laminadas usando o método do

Exemplo 1.
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Tabela 6
Carga Carga
Constante Valor de Carga retnj.laa Cargaem Carga rethaa
i carga em R partir de x N partir de
x dielétrica = |Desvio|original elongacdo (Desvio|original
Formulagéao elongagéo < . . |substratos : x . |substratos
da H padrao| retida de 60% |padrao| retida
formulagdo de 30% (%) tratados (gflpolegada) (%) tratados
(gf/polegada) com agua com agua
(%) (%)
Substrato ndo| \ 10748 | 927 | NA | NA 17084 | 1453 | NA | NA
revestido
Substrato
tratado com| 78,40 86,88 6,25 | 80,83 NA 125,00 6,03 | 73,17 NA
agua
Emulsao  de| ¢4 61,77 | 1550 | 5747 | 71,10 8580 | 1344 | 5022 | 68,64
agualsilicone
Formulagéo
luva/meia
Global
(Kimberly-Clark | o, 5502 | 1395 | 5119 | 6333 7738 | 16,90 | 4530 | 6191
Worldwide, Inc.
(Neenah,
Wisconsin,
EUA))
Oleo mineral 210 Delaminado
Neopentanoato
de isodecila e
sebagato de di- 3,10 Delaminado
isopropila e
Lactato de
laurila
Octisalato  de| g 5 Delaminado
butila
gti?{’ metil 4319 058 | 014 | 054 | 067 470 | 107 | 275 | 376
Propileno glicol 32,00 78,68 2,40 | 73,21 90,57 109,23 3,77 | 63,94 87,39
PEG-8
dimeticona 6,70 16,87 3,22 | 15,69 19,41 42,30 27,20 | 24,76 33,84
Es'?‘et'“”a 100] 565 3557 | 398 | 3300 | 4094 4407 | 1145|2579 | 3525
Miristato de
PPG-3 benzil| 4,50 Delaminado
éter
;‘ﬁff de| 561 NA NA | NA | NA NA NA | NA | NA

[00138] Conforme mostrado na Tabela 6, a 1inspecao
visual dos substratos da amostra revestidos com &6leo
mineral, palmitato de isopropila, octisalato de butila,
e miristato de PPG-3 benzil éter mostrou que a estrutura
do substrato foi completamente perdida, uma vez dque as

camadas laminadas se tornaram arruinadas. O cbés era 2 a
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3 vezes de seu comprimento original e nao tinha

extensibilidade.
Exemplo 6

[00139] Neste exemplo, varias formulacgdes foram
aplicadas a um material de cés elastomérico de 90 g/m?.
O grau de compatibilidade das formulacdes e artigo foi,
a seguir, determinado.

[00140] O material de cdés elastomérico foi preparado
por laminacdao de um compdésito elastomérico entre duas
camadas spunbond azuis de 14 g/m? cada, preparadas a
partir de pelotas de polipropileno ACHIEVE™ 3155
(disponiveis de ExxonMobil, Houston, Texas, EUA)

misturadas a seco com pelotas de concentrado de pigmento

azul SCC-11111 (disponivel de Standridge Color
Corporation, Social Circle, Georgia) . O compdsito
elastomérico compreendia filamentos elastoméricos

extrudados a partir de pelotas de polimero elastomérico
fundidas (comercialmente disponiveis como KRATON® MD6673
de Kraton Polymers, LLC de Houston, Texas, EUA) e uma
trama elastomérica de fibras meltblown extrudadas a
partir de pelotas de polimero elastomérico fundidas
(comercialmente disponiveis como KRATON® KG2812 de
Kraton Polymers, LLC de Houston, Texas, EUA).

[00141] As wvarias formulacgdes mostradas na Tabela 7
foram aplicadas as amostras laminadas usando o método do

Exemplo 1.
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Tabela 7
Carga Carga
Constante ;arlo; ::1 Carga r::;?ra dae Cargaem Carga r::'t?: dae
x dielétrica 9aeM | pesvio original P elongagdo [Desvio|original P
Formulagéo elongagéo < . . |substratos : x . |substratos
da o |padrédo| retida de 60% |padréo| retida
formulagdo de 30% (%) tratados (gflpolegada) (%) tratados
(gf/polegada) com agua com agua
(%) (%)
Substrato - ndo| \ 15456 | 2286 | NA | NA 23886 |2140| NA | NA
revestido
Substrato
tratado com| 78,40 176,80 513 | 114,39 NA 251,40 4,41 |105,25 NA
agua
Emulsao  de| ¢4 14850 | 442 | 96,08 | 83,99 21555 | 7,72 | 90,24 | 8574
agualsilicone
Exemplo 7
[00142] Neste exemplo, varias formulacgdes foram

aplicadas a superficie de um substrato laminado de
filamento vertical preparado com revestimentos spunbond
apresentando fibras de envoltdério/nucleo contendo 50%
cada (em volume) de polipropileno 3155 (ExxonMobil,
Houston, Texas, EUA) e resina de polietileno XUS-
61800.41 (Dow Chemical Company, Midland, Michigan, EUA).
O grau de compatibilidade das formulacdes e artigo foi,
entdao, determinado.

[00143] O substrato laminado foi preparado por
laminacao de filamentos extrudados a partir de pelotas
de polimero elastomérico fundidas (comercialmente
disponiveis como KRATON® MD6688 a partir de Kraton
Polymers, LLC de Houston, Texas, EUA) entre duas camadas
de revestimento spunbond de 14 g/m? cada. As camadas
foram ligadas adesivamente usando 2,5 g/m? de um adesivo
de massa de fusao quente a base de borracha (disponivel
como H2808-07 de Bostik, Incorporated de Wauwatosa,

Wisconsin, EUA).
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[00144] As varias formulacgdes mostradas na Tabela 8

foram aplicadas as amostras laminadas usando o método do

Exemplo 1.
Tabela 8
Carga Carga
Constante Valor de Carga rethaa Cargaem Carga retlf.laa
C o cargaem L partir de = L partir de
. | dielétrica = . |Desvio|original elongacao |Desvio|original
Formulagéao elongacéo x . |substratos . x . . |substratos
da : padrao| retida de 60% |padrédo| retida
formulagéio de 30% (%) tratados (gflpolegada) (%) tratados
(gf/polegada) com agua com agua
(%) (%)
Substrato ndoj  \ 103,02 | 9,09 | NA NA 150,34 | 11,65 | NA NA
revestido
Substrato
tratado  com| 78,40 108,70 6,09 | 105,51 NA 149,75 7,85 | 99,61 NA
agua
Emulsao de) ¢ g 9372 | 899 | 9097 | 86,22 132,30 | 11,46 | 88,00 | 88,35
agualsilicone
Formulagéo
luva/meia
Global
(Kimberly-
Clark 44,00 72,98 473 | 70,84 67,13 105,90 532 | 70,44 70,72
Worldwide, Inc.
(Neenah,
Wisconsin,
EUA)
Oleo mineral 2,10 Delaminado
Neopentanoato
de isodecila e
sebagato de di- 4,50 Delaminado
isopropila e
lactato de
laurila
Octisalato  de| 5 5 Delaminado
butila
Ztif"r’ metil 434 6403 | 226 | 6215 | 5890 | 9385 | 959 | 6243 | 6267
Propileno glicol| 32,00 81,68 437 | 79,28 75,14 120,50 479 | 80,15 80,47
PEG-8 6,70 3010 | 423 | 3795 | 3597 | 4840 | 443 3219 | 3232
dimeticona
?6”8‘1‘;0“3 2,65 9585 | 1,22 | 9304 | 88,18 137,48 | 358 | 9144 | 91,80
Miristato  de
PPG-3 benzil] 4,50 5,93 1,58 | 5,75 545 16,45 517 | 10,94 10,98
éter
:ﬁfl"’:‘) de 554 5,05 135 | 490 | 465 16,85 | 3,82 | 1121 | 11,25

[00145] Conforme mostrado na Tabela 8, a 1inspecao
visual dos substratos de amostra revestidos com &leo

mineral, palmitato de isopropila, octisalato de butila e
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miristato de PPG benzil éter mostrou que a estrutura do
substrato foi completamente perdida Jja que as camadas

laminadas se tornaram arruinadas. O substrato era de 2 a

3 vezes seu comprimento original e nao tinha
extensibilidade.

Exemplo 8
[00146] Neste exemplo, varias formulacgdes foram

aplicadas a superficie de um substrato laminado de
filamento vertical preparado com revestimento spunbond
de polietileno de 17 g/m? a partir de BBA Fiberweb
(Londres, Reino Unido). O grau de compatibilidade das
formulagdes e artigo foi, entao, determinado.

[00147] O substrato laminado foi preparado por
laminacao de filamentos extrudados a partir de pelotas
de polimero elastomérico fundidas (comercialmente
disponiveis como KRATON® MD6688 de Kraton Polymers, LLC
de Houston, Texas, EUA) entre duas das camadas de
revestimento spunbond. As camadas estavam ligadas
adesivamente usando 2,5 g/m? de um adesivo de massa em

fusdao quente a base de borracha (disponivel como H2808-

07 de Bostik, Incorporated de Wauwatosa, Wisconsin,
EUA) .
[00148] As wvarias formulacgdes mostradas na Tabela 9

foram aplicadas as amostras laminadas usando o método do

Exemplo 1.
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Tabela 9
Carga Carga
Constante ;arlo;:; Carga r::;(iira dae Cargaem Carga r::;?ra da
F x dielétrica 9aem | nesvio original P elongacéo |Desvio|original P ©
ormulagédo d elongagéo ~ . . |substratos . ~ . . |substratos
a K padrao| retida de 60% |padrédo| retida
formulagdo de 30% (%) tratados (gfipolegada) (%) tratados
(gf/polegada) com agua com agua
(%) (%)
Substrato  ndo| 9718 | 530 | NA | NA 14784 | 755 | NA | NA
revestido
Substrato
tratado com| 78,40 96,62 10,86 | 99,42 NA 136,56 12,65 | 92,37 NA
agua
Emulsao  de| g g4 88,30 | 8,06 | 90,86 | 91,39 126,26 | 11,90 | 8540 | 92,46
agualsilicone
Formulagéo
luva/meia Global
S&'mber.'y'c'ark 44,00 6190 | 483 | 63,70 | 64,07 96,60 | 537 | 6534 | 70,74
orldwide, Inc.,
Neenah,
Wisconsin, EUA)
Oleo mineral 2,10 16,10 1,29 | 16,57 16,66 22,63 0,78 | 15,30 16,57
Neopentanoato
de isodecila e
sebagato de di- Delaminagéo
isopropila e
lactato de laurila
Octisalato  de Delaminagao
butila
PEG-5 metil éter | 13,10 86,28 5,72 | 88,78 89,29 127,00 9,11 | 85,90 93,00
Propileno glicol 32,00 94,65 7,64 | 97,40 97,96 135,58 7,62 | 91,70 99,28
(F;.EG'§ 6,70 8765 | 797 | 9019 | 9072 | 12040 |1042|8753 | 9476
imeticona
Es”t“et'“”a 1001 565 10435 | 914 [107,38| 10800 | 14453 | 891 | 97.76 | 10583
Miristato de
PPG-3  benzil Delaminagéo
éter
Lactato de N
laurila Delaminagéo

[00149] Conforme mostrado na Tabela 9, a 1inspecao
visual dos substratos de amostra revestidos com &6leo
mineral, palmitato de isopropila, octisalato de butila,
miristato de PPG benzil éter e lactato de laurila
mostrou que a estrutura do substrato foli completamente
perdida ja& que as camadas laminadas se tornaram
arruinadas. A amostra de substrato era 2 a 3 vezes de

seu comprimento original e nao tinha extensibilidade.
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Exemplo 9

[00150] Neste exemplo, varias formulacgdes foram
aplicadas a superficie de um laminado de filme
elastomérico com aberturas. O grau de compatibilidade
das formulacgdes e filme foi, entdao, determinado.

[00151] As camadas de filme do laminado foram
preparadas usando 35 g/m? de VISTAMAXX™ 1100
(ExxonMobil, Houston, Texas, EUA) misturada com 2% (em
peso) de concentrado de pigmento de didéxido de titénio
SCC-4837, disponivel de Standridge Color Corporation
(Social Circle, Georgia). A seguir as camadas de filme
foram estiradas em uma razao de tiragem de 3,5
(elongacao de 350%) e laminadas entre dois revestimentos

ligados por estiramento de 18 g/m? preparados a partir

de pelotas de polimero SFT-315 (comercialmente
disponiveis a partir de ExxonMobil, Houston, Texas,
EUA), que contém polipropileno com aditivos

proprietdrios para intensificar a maciez. Laminacdo e
formacao de aberturas foram realizadas simultaneamente
usando um processo de ligagcao de ponto térmico usando um
ligador rotativo com um cilindro de ligacao padronizado.
O laminado de filme produzido era de aproximadamente 130
a 140 g/m2.

[00152] As varias formulacdes mostradas na Tabela 10
foram aplicadas as amostras laminadas usando o método do

Exemplo 1.
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Tabela 10
Carga Carga
Constante Valor de Carga rethaa Cargaem Carga retlf.laa
e cargaem L partir de x . partir de
x dielétrica =~ |Desvio|original elongagdo [Desvio|original
Formulagéo elongagéo x . . |substratos : < . |substratos
da . padrédo| retida de 60% |padréo| retida
formulagdo de 30% (%) tratados (gflpolegada) (%) tratados
(gf/polegada) com agua com agua
(%) (%)
Substrato  ndo| 17020 | 973 | NA | NA 27398 | 1688| NA | NA
revestido
Substrato tratado| 75 45 | 92998 | 7389 [13101| NA 30792 | 8598 [11969| NA
com agua
Emuisao  —de g g 142,72 | 1919 | 83,85 | 64,01 22562 | 2646 | 82,35 | 68,80
agualsilicone
Formulagéo
luva/meia Global
(Kimberly-Clark |~ 4400 | 11493 | 653 | 6752 | 5154 | 19778 | 1033 | 7219 | 6031
Worldwide, Inc.,
Neenah,
Wisconsin, EUA)
Oleo mineral 2,10 19,83 463 | 11,65 8,89 49,55 6,91 | 18,09 15,11
Neopentanoato
de isodecila e
sebagato de di-| 4,50 33,80 6,14 | 19,86 15,16 70,08 10,22 | 25,58 21,37
isopropila e
lactato de laurila
g&tillzalato del 550 2680 | 734 [ 1575 | 12,02 5065 | 1096 | 21,77 | 18,19
PEG-5 metil éter 13,10 142,83 25,25 | 83,92 64,05 229,93 33,03 | 83,92 70,12
Propileno glicol 32,00 140,33 9,11 | 82,45 62,93 229,95 9,52 | 83,93 70,12
PEG-8
dimeticona 6,70 127,13 8,08 | 74,69 57,01 211,93 794 | 77,35 64,63
ES'Tet'm“a 100 565 14410 | 802 | 8467 | 6462 | 22413 | 1135|8180 | 6835
Miristato de
PPG-3 benzil| 4,50 99,65 317 | 58,55 | 44,69 168,73 488 | 61,58 51,45
éter
Lactato de laurila 5,51 79,55 23,23 | 46,74 35,68 134,45 36,61 | 49,07 41,00

[00153] De modo geral, muitos substratos revestidos com
as varias formulacdes da presente invencao retiveram 40%
ou mais do substrato nao tratado em elongacgcao de 30%,
com uma maioria destes substratos retendo pelo menos 70-

80% ou mais do substrato nao tratado em elongagao de

30%.
Exemplo 10
[00154] Neste exemplo, varias formulacgdes foram

aplicadas aos revestimentos de um laminado experimental.
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O grau de compatibilidade das formulagdes e laminado
foi, entdao, determinado.

[00155] O 1laminado experimental deste exemplo foi
preparado usando um filme com multicamadas apresentando
uma estrutura de “pele-nucleo”, laminado entre camadas
de revestimento spunbond de polipropileno. O ntcleo do
componente de filme com multicamadas compreendia 94% em
peso do filme e as camadas de pele em cada lado do
nicleo compreendiam 6% em peso do filme. O nlUcleo foi
formado a partir de 75% de KRATON® MD6673 (Kraton
Polymers, LLC de Houston, Texas, EUA) e de 25% de EXACT™
5361 (ExxonMobil Chemical Co.) em peso. A composicao de
pele compreendia uma mistura de 50% de CATALLOY™ KS527
(LyondellBassell, Bruxelas, Bélgica) e de 50% VISTAMAXX™
1100 (ExxonMobil, Houston, Texas, EUA).

[00156] Os componentes de filme com multicamadas foram
reunidos em compdsito por pesagem de porgdes apropriadas
de pelotas de cada polimero, combinando—-as em um
recipiente e misturando-as em conjunto por agitacao.
Depois de formacao de compdsito, os componentes de filme
foram extrudados usando uma linha de filme de sopro de
parafuso triplo de pequena escala com uma extrusora de
1,75 polegadas (Killion) e duas extrusoras de 16
milimetros (Collin GmbH). A 1linha de filme de sopro
também empregou um anel de ar (Collin GmbH), fieira de 3
polegadas (Collin GmbH), e torre de colapso (Killion).
Cada extrusora tinha trés =zonas de temperatura e uma
fieira com uma temperatura controlada. A camada de
nicleo foi extrudada a partir da extrusora de 1,75

polegadas e uma das extrusoras de 16 mm, e a camada de
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pele foi extrudada a partir da segunda extrusora de 16
mm. O perfil de temperatura para as extrusoras de nucleo
foi arranjado de modo que uma temperatura de massa em
fusao de cerca de 190°C fosse alcancada. O perfil de
temperatura para a extrusora de pele foi arranjado de
modo que uma temperatura de massa em fusao de cerca de
190°C fosse alcancada.

[00157] Depois de resfriamento (quenching) a partir do
anel de ar e do colapso da Dbolha (o <cilindro de
laminacao de colapso foi movimentado a 6 m por minuto),
o filme foi estirado na direcdo da maquina em uma razao
de estiramento de 3 (isto ¢é, 3 vezes seu comprimento
original). O filme foli estirado entre dois conjuntos de
cilindros de laminacao impelidos. O primeiro cilindro de
laminacao corria a 6 m por minuto, e o segundo cilindro
de laminagao corria a 18 m por minuto para fornecer a
razao de estiramento de 3. O filme foi, entao, laminado
no estado estirado entre duas camadas de revestimento
spunbond de polipropileno, cada uma apresentando uma
gramatura de aproximadamente 13,6 gramas por metro
quadrado. A laminag¢ao foi realizada por um processo de
ligacao de ponto térmico usando um ligador rotativo com
um padrao de ligacao de diamante quadrado apresentando
uma Adarea de ligacdo de 8%-14% e uma densidade de
alfinete de 52 alfinetes por polegada quadrada.
Cilindros de bigorna e com relevos foram empregados a
110°C e em uma pressao de 40 libras por polegada
quadrada em ambos os lados do ligador rotativo. As

varias formulacdes mostradas na Tabela 11 foram

Peticao 870170049864, de 17/07/2017, pag. 81/98



73/85

aplicadas as amostras laminadas wusando o método do

Exemplo 1.
Tabela 11
Carga Carga
Constante (:;arlo;:;l Carga r:ﬂ?ra dae Cargaem Carga r::'t?: dae
~ dielétrica 9aeM | pesvio original P elongagdo [Desvio|original P
Formulagéo d elongagéo < . . |substratos : x . |substratos
a de 30% padrao re'glda tratados de 60% |padrdo re‘tllda tratados
formuIagao(gflpolegada) (4) con1égua(gﬁp°mgada) (%) com agua
(%) (%)
Substrato  ndo| s 28236 | 2822 | NA NA 47756 |3332| NA NA
revestido
Substrato
tratado  com| 78,40 307,24 | 312210881 NA 496,72 | 44,67 | 104,01 NA
agua
Emulsdo de| g4, 288,80 |29,72 (102,28 94,00 47064 | 39,60 | 9855 | 94,75
agualsilicone
Formulagéo
luva/meia
Global
(Kimberly-Clark | 44 00 | 23000 | 1036 | 8224 | 7558 | 40885 | 412 | 8561 | 8231
Worldwide, Inc.,
Neenah,
Wisconsin,
EUA)
Oleo mineral 2.10 56,08 | 13,59 | 19,86 | 18,25 12485 | 2139 | 26,14 | 2513
Neopentanoato
de isodecila e
sebagato de di-| 5 5125 | 975 | 18,15 | 16,68 99,60 | 16,28 | 20,86 | 20,05
isopropila e
lactato de
laurila
bolftti'lza'at" del 55 3705 | 287 | 1312 | 12,06 7523 | 265 | 1575 | 1514
2’2?6 metll 4310 | 25803 |2413| 9138 | 8398 | 41938 | 2068|8782 | 8443
Propileno glicol | 32,00 26068 | 7,97 | 9551 | 87,77 44500 | 12,53 | 9318 | 89,59
PEG-8 6.70 21570 | 4566 | 7639 | 7021 | 41263 | 2409 | 8640 | 83,07
dimeticona
Es'?‘et'“”a 1001 565 20743 | 2041 |10534| 9681 | 49163 |27.81|10295| 9897
Miristato de
PPG-3 benzi| 4,50 109,38 | 1221 | 38,74 | 3560 19395 | 13,64 | 4061 | 39,05
éter
;";ff de| 55 134,08 | 23,06 | 47.48 | 43,64 266,05 | 17,07 | 5571 | 53,56
Exemplo 11
[00158] Neste exemplo, varias formulacgdes foram

aplicadas aos revestimentos de um laminado experimental.
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O grau de compatibilidade das formulagdes e laminados
foi, entdao, determinado.

[00159] Como no Exemplo 10 anterior, o) laminado
experimental deste exemplo foi preparado usando um filme
com multicamadas apresentando uma estrutura de “pele-
nicleo”, laminado entre camadas de revestimento spunbond
de polipropileno. O nucleo do componente de filme com
multicamadas compreendia 94% em peso do filme e as
camadas de pele em cada lado do nucleo compreendiam 6%
em peso do filme. O nucleo foi formado a partir de 75%
de KRATON® MD6673 (Kraton Polymers, LLC, Houston, Texas,
EUA) e de 25% de EXACT™ 5361 (ExxonMobil, Houston,
Texas, EUA) em peso. A composicao de pele compreendia
uma mistura de 40% de SCC 22181, um composto de carga,
que continha carbonato de cadlcio misturado com
polipropileno e copolimeros aleatdrios de polipropileno
(Standridge Color Corporation, Social Circle, Georgia) e
de 60% VISTAMAXX™ 1100 (ExxonMobil, Houston, Texas,
EUA). Os filmes com multicamadas foram preparados por
coextrusao das diferentes camadas através de uma fieira
consistindo em anéis concéntricos, conforme descrito no
Exemplo 10. Os filmes com multicamadas foram, entao,
laminados para formar camadas spunbond externas por
ligagcao de padrao térmico em uma temperatura de 230°F
(110°C) e em uma pressao de aproximadamente 40 psi.
[00160] As varias formulacbes mostradas na Tabela 12
foram aplicadas as amostras laminadas usando o método do

Exemplo 1.
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Tabela 12
Carga Carga
Constante (:;arlo; :r(:n Carga r:ﬂ?ra dae Cargaem Carga r::'t?: dae
x dielétrica 9aem | nesvio original P elongacdo (Desvio|original P
Formulagéo elongagéo < . . |substratos : x . |substratos
da H padrao| retida de 60% |padrao| retida
formulagdo de 30% (%) tratados (gflpolegada) (%) tratados
(gf/polegada) com agua com agua
(%) (%)
Substrato - ndoj 19154 [5567 | NA | NA 40334 [4962| NA | NA
revestido
Substrato
tratado  com NA 270,68 31,18 | 141,32 NA 443,33 28,92 | 109,91 NA
agua

Emulséo de
agualsilicone
Formulagéo
luva/meia
Global
(Kimberly-Clark
Worldwide, Inc.,
Neenah,
Wisconsin,
EUA)

Oleo mineral 2,10 80,90 2148 | 4224 | 29,89 182,88 2835|4534 | 41,25
Neopentanoato
de isodecila e
sebagato de di-

78,40 239,25 19,72 112491 | 88,39 400,10 22,29 | 99,20 | 90,25

44,00 243,95 22,63 | 127,36 | 90,13 395,90 41,25| 98,16 | 89,30

. . 4,50 5243 | 1012 | 27,37 | 19,37 90,03 | 1670 | 2232 | 20,31

isopropila e

lactato de

laurila

bolftti'lza'at" del 55 4038 | 356 | 21,08 | 14,92 7733 | 719 | 1917 | 1744

g&?{’ metll 43 19 24178 | 2862 |12623| 8932 | 42675 |27.07 [10580| 9626

Propileno glicol | 32,00 28853 | 3429 | 15064 | 10660 | 44900 | 36,38 |111,32] 10128

PEG-8

i 6,70 28048 | 14,00 | 14643 | 10362 | 43730 | 2559 [10842| 9864

Es'?‘et'“”a 1001 565 28625 | 2952 |14945| 10575 | 45743 | 3997 | 11341| 10318

Miristato de

PPG-3  benzil| 4,50 9798 | 18,04 | 5115 | 36,20 17753 | 19,71 | 4401 | 40,04

éter

;‘ﬁff de| 55 163,83 | 919 | 8553 | 60,52 24868 | 1741|6165 | 56,09
Exemplo 12

[00161] Neste exemplo, varias formulacgdes foram

aplicadas aos revestimentos de um laminado experimental.
O grau de compatibilidade das formulacdes e laminado

foi, entdao, determinado.
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[00162] Como no Exemplo 10, o laminado experimental
deste exemplo foi preparado usando um filme com
multicamadas apresentando uma estrutura de “vele-
nicleo”, laminado entre camadas de revestimento spunbond
de polipropileno. O nucleo do componente de filme com
multicamadas compreendia 94% em peso do filme e as
camadas de pele em cada lado do nucleo compreendiam 6%
em peso do filme. O nucleo foi formado de 75% de KRATON®
MD6673 (Kraton Polymers, LLC, Houston, Texas, EUA) e de
25% de EXACT™ 5361 (ExxonMobil, Houston, Texas, EUA) em
peso. A composicao de pele compreendia uma mistura de
45% de SCC 22181, um composto de carga, gque continha

carbonato de cadlcio misturado com polipropileno e

copolimeros aleatdérios de polipropileno (Standridge
Color Corporation, Social Circle, Georgia), 45% de

VISTAMAXX™ 1100 (ExxonMobil, Houston, Texas, EUA) e 10%
de 04SAMO0749, que continha resina de adesivo de
hidrocarboneto de REGALREZ™ (Eastman Chemical,
Kingsport, Tennessee, EUA) misturada com polipropileno
(Standridge Color Corporation). Os filmes com
multicamadas foram preparados por coextrusao das
diferentes camadas através de uma fieira consistindo em
anéis concéntricos, conforme descrito no Exemplo 10. Os
filmes com multicamadas foram, entao, laminados para
formar camadas spunbond externas por ligacao de padrao
térmico em uma temperatura de 230°F (110°C) e em uma
pressao de aproximadamente 40 psi.

[00163] As varias formulacbes mostradas na Tabela 13
foram aplicadas as amostras laminadas usando o método do

Exemplo 1.
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Tabela 13
Carga Carga
Constante Valor de Carga retnj.laa Cargaem Carga rethaa
el cargaem L partir de = L partir de
x dielétrica = |Desvio|original elongacdo (Desvio|original
Formulagéao elongagéo < . . |substratos : x . |substratos
da H padrao| retida de 60% |padrao| retida
formulagdo de 30% (%) tratados (gflpolegada) (%) tratados
(gf/polegada) com agua com agua
(%) (%)
Substrato ndo| \ 22730 |2483| NA | NA 39034 | 2440 | NA | NA
revestido
Substrato
tratado com| 78,40 NA NA 0,00 NA NA NA NA NA
agua
Emulsao  de| ¢4 NA NA | 0,00 NA NA NA | NA NA
agualsilicone
Formulagéo
luva/meia
Global
(Kimberly-Clark | 44 00 | 23078 | 10.11 [10153| NA 35803 | 1816 | 91,72 | NA
Worldwide, Inc.,
Neenah,
Wisconsin,
EUA)
Oleo mineral 2,10 45,58 8,76 | 20,05 NA 102,13 8,73 | 26,16 NA
Neopentanoato
de isodecila e
sebagato de di-| 5 4970 | 648 | 2187 | NA 8518 | 752 | 2182 | NA
isopropila e
lactato de
laurila
bolftti'lza'at" %l 550 3660 | 7,00 | 16,10 | NA 6950 | 942 | 1780 | NA
gti?{’ metl 1310 | 25043 | 2354 |11017| NA 38393 | 2796 | 9836 | NA
Propileno glicol 32,00 271,68 25,03 | 119,52 NA 406,40 35,54 | 104,11 NA
PEG-8
dimeticona 6,70 271,50 28,79 | 119,45 NA 413,08 39,53 | 105,82 NA
Es'?‘et'“”a 100] 565 20415 | 884 | 8982 | NA 33573 | 1411|8601 | NA
Miristato de
PPG-3  benzil 4,50 76,80 10,45 | 33,79 NA 132,95 8,09 | 34,06 NA
éter
;‘ﬁff de| 559 162,05 | 53,08 | 7129 | NA 260,65 | 4829|6908 | NA
Exemplo 13
[00164] Neste exemplo, varias formulacgdes foram
aplicadas aos revestimentos de um artigo laminado. O

grau de compatibilidade das

entdao, determinado.
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[00165] As amostras laminadas foram preparadas usando
27 filamentos de LYCRA® spandex de 800 dtex, disponivel
de Invista (Wichita, Kansas), estendidas a elongacao de
250% e espacadas em aproximadamente 3 mm umas das
outras. As amostras foram laminadas adesivamente entre
duas camadas de revestimento macias. As camadas de
revestimento spunbond de 20 g/m? foram preparadas a
partir de pelotas de polimero SFT-315 (comercialmente
disponiveis de ExxonMobil, Houston, Texas, EUA), que
contém polipropileno com aditivos proprietdrios para
intensificar a maciez. ©Especificamente, 5 g/m? de
adesivo de massa em fusao quente H20030, disponivel de
Bostik Incorporated, de Wauwatosa, Wisconsin, foi usado
para laminar os filamentos spandex para formar os
revestimentos.

[00166] As varias formulagdes mostradas na Tabela 14
foram aplicadas as amostras laminadas usando o método do

Exemplo 1.
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Tabela 14
Carga retida Carga
Cargaem Carga | apartirde | Cargaem Carga | retidaa
Solucio € elongacdo |Desvio| original | amostras | elongacdo |Desvio|original| partir de
¢ ' de 30% |padrao| retida | tratadas de 60% |padrao| retida | amostra
(gf/polegada) (%) com agua |(gf/polegada) (%) | deagua
(%) (%)
Folna de base ndo| wa | 13154 | 537 | NA NA 21632 | 740 | NA | NA
revestida
g;’Lhaa de base comizq 401 42955 | 366 | 9849 |  NA 2018 | 591 | 9716 | NA
Emulséo de
agua/silicone 6,80 126,80 6,46 | 96,40 97,88 205,53 9,89 | 9501 | 97,79
(K158-010)
Formulagéo
luva/meia  Global
(Kimberly-Clark 144 00| 12143 | 6:89 | 9231 | 9373 19810 | 8,80 | 9158 | 94,25

Worldwide, Inc.,
Neenah, Wisconsin,

EUA)

Oleo mineral 2,10 Filamentos de lycra delaminados a partir da folha de base

Dub synersol 4,50 Filamentos de lycra delaminados a partir da folha de base

Qctisalato de butila | 5,50 Filamentos de lycra delaminados a partir da folha de base

PEG-5 metil éter 13,10 Filamentos de lycra delaminados a partir da folha de base
Propilenoglicol  [32,00] 10758 [471] 8178 [ 8304 | 18130 [ 223 [ 8381 ] 8626
PEG-8 dimeticona | 6,70 Filamentos de Lycra Delaminados a partir da Folha de Base

Dimeticona 100 cst [ 265| 13253  [4,25] 100,75 ] 10230 | 21368 | 659 [ 98,78 | 101,67
gﬂégﬁ?ge?e PPG-3 4,50 Filamentos de lycra delaminados a partir da folha de base

Lactato de laurila | 5,51 Filamentos de lycra delaminados a partir da folha de base

Exemplo 14

[00167] Neste exemplo, uma emulsdo de agua em silicone
foi aplicada a um filme de poliéster. O grau de
compatibilidade da formulacao e filme foi, entao,
determinado e comparado a um filme nao revestido.

[00168] O filme de poliéster usado foi Polyester TPU 85
shore A, comercialmente disponivel como Irogran PS79-200
de Huntsman Film Products Corporation (Salt Lake City,
Utah, EUA).

[00169] As varias formulacgdes mostradas na Tabela 15
foram aplicadas as amostras de filme usando o método do

Exemplo 1.
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Tabela 15
Constante Valor de Cargaem
C carga em . Carga = . Carga
x dielétrica = | Desvio L elongacédo | Desvio L
Formulagéao da elongacéo adrio original de 60% adrio original
cormulacao | d€ 30% P retida (%) | (ool . 42 P retida (%)
¢ (gflpolegada) glipoleg
Filme n&o revestido NA 668,90 30,70 NA 854,60 47,10 NA
Emulszo de 6,80 536,60 | 2620 | 80,22 72670 | 3780 | 8503
agualsilicone
Exemplo 15

[00170] Neste exemplo, uma emulsdo de agua em silicone
foi aplicada a um filme de poliéster. O grau de
compatibilidade da formulacao e filme foi, entao,
determinado e comparado a um filme nao revestido.

[00171] O filme de poliéster usado foi Polyether TPU 85
shore A, comercialmente disponivel como Irogran A85P4394
de Huntsman Film Products Corporation (Salt Lake City,
Utah, EUA).

[00172] As varias formulacdes mostradas na Tabela 16

foram aplicadas as amostras de filme usando o método do

Exemplo 1.
Tabela 16
Constante !;Ioarg; Caraa Cargaem Caraa
N dielétrica gaem | nesvio arg elongagdo | Desvio arg
Formulagéo da elongagéo adriio original de 60% adriio original
formulacao | .de 30% P retida (%) (gfipole ; da) P retida (%)
¢ (gf/polegada) glipoleg
Filme ndo revestido NA 624,60 12,70 NA 766,60 14,00 NA
Emulséo de
squalsiicone 6,80 44420 24,90 66,41 619,00 21,50 80,75
Exemplo 16
[00173] Neste exemplo, emulsdes de agua/silicone

apresentando niveis variados de ¢éleo mineral foram
aplicados a um substrato de Lycra usando os métodos de
aplicacao conforme descritos no Exemplo 1. As emulsdes

sao mostradas na Tabela 17.
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Tabela 17
Emulséo agualsilicone
Nome Emulséo Emulséo Emulséo | Emulsao
Fornecedor Comercial Nome INCI K158-042 | K158-043 | K158-044 | K158-045
(%) Peso | (%) Peso | (%) Peso | (%) Peso
Fase A
NA Agua Agua 35,1 35,1 35,1 35,1
COGNIS Co. Elestab FL- Butileno  Glicol,  Glicerina,
(Cincinnati, Ohio, 15 Metil-Parabeno, Cloro- 2,0 2,0 2,0 2,0
EUA) fenesina
Mallinckrodt (St. -
Louis, Missouri, | NA S MO0 g 08 08 08
EUA) P
S'(tf é‘ﬁ?h'“gt"” NA Propileno Glicol 50 50 50 50
Dow - Chemical |\ <one NA2 | EDTA Dissédico 0.1 0,1 0,1 0,1
(Joliet, llincis)
Fase B
Dow Corning
(Midland, Esct 200 10/ pireticona 25 15 35 0
Michigan, EUA)
Penreco
(Dickinson, Drakeol 7 Oleo mineral 25 35 15 50
Texas, EUA)
Barnet Ciclopentassiloxano, PEG-10
(Herfordshire, NET-WO dimeticona, diestearil-dimdnio 7 7 0 0
UK) hectorita
Barnet Polirricinoleato de poligliceril-
(Herfordshire, NET-WO NS |6, isoestearato de poligliceril- 0 0 7 7
UK) 2, diestearil-dimbnio hectorita
Total 100 100 100 100
[00174] As emulsbes foram preparadas primeiramente

aquecendo-se a agua a uma temperatura de cerca de 50°C.

Os

adicionados a agua e misturados até a uniformidade.

WO ou

ingredientes

NET-WO NS

restantes

a partir

da

da

Fase

Fase

A

foram, entao,
NET-
B foram, entao,

dispersos no DC 200 e/ou éleo mineral a 50°C. A Fase A e

a Fase

B

foram

(aproximadamente 10-15 gramas

gradualmente

de cada vez)

homogeneizadas

ligquido livre fosse incorporado a emulséo.

deixada

esfriar

para

homogeneizada novamente.

[00175]

A

seguir,

O grau

temperatura

de

ambiente

compatibilidade

até que o

A emulsao foi

e, entao,

das

formulacdes e artigo foi determinado e comparado a um
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substrato nao revestido. Os resultados sao mostrados na
Tabela 18.
Tabela 18

Lycra/Spandex

Veiculos Cargaem Carga | Cargaem
cosméticos | elongagdo |Desvio |original| elongagdo |Desvio
em fase de de 30% [padréo| retida de 60% |padrdo

6leo (gf/polegada) (%) |(gflpolegada)

Carga
original
retida (%)

Solugéo &

Folha de base nao

; NA NA 131,54 13,30 NA 216,32 7,40 NA
revestida

50% de
dimeticona;
0% de oleo

mineral

K158-010 6,80 129,55 3,86 | 98,49 210,18 5,91 97,16

25% de
dimeticona;
25% de
6leo mineral

K158-042 4,62 111,68 3,35 | 84,90 176,03 7,76 81,37

35% de
dimeticona;
15% de
6leo mineral

K158-043 4,27 115,38 590 | 87,71 185,73 13,33 | 85,86

15% de
dimeticona;
35% de
6leo mineral

K158-044 7,30 104,78 3,13 | 79,65 170,50 8,70 78,82

0% de
dimeticona;
50% de
6leo mineral

K158-045 8,15 27,80 9,70 | 21,13 64,90 19,90 | 30,00

Exemplo 17

[00176] Neste exemplo, foi determinado o efeito de
revestimento de varias quantidades de &éleo mineral por
sobre os artigos laminados descritos no Exemplo 1.

[00177] Especificamente, o revestimento dos artigos
laminados com &éleo mineral foi conduzido wusando um
frasco de spray de Boston Round de 2 oncas (disponivel
de Silgan Plastics, LLC, Stamford, Connecticut, EUA) e a
bomba de distribuicao apropriada (disponivel como
Seaquist Perfect Dispensing Pump, Aptar Group, Co.,
Crystal Lake, 1Illinois, EUA). A seguir, as amostras

foram envelhecidas durante wuma semana a 131°F (55°C)
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antes da testagem. Os resultados sao mostrados na Tabela

19.
Tabela 19
Cargaem Desvio Carga Cargaem Desvio Carga
Solugéo elongacgéo de 30% adriio original retida| elongagéo de 60% adriio original
(gflpolegada) |P (%) (gflpolegada) [P retida (%)
Folha de base nao 299,44 1330 | 100,00 431,72 10,66 | 100,00
revestida
100% de 6leo mineral 26,63 2,32 8,89 55,90 3,24 12,95
25% de dleo mineral 29,70 6,90 9,92 62,30 14,00 14,43
10% de 6leoc mineral 42,90 16,20 14,33 77,20 25,50 17,88
[00178] Conforme essas constatacgdes indicam,

formulacdes contendo 10% ou mais de &éleo mineral sao
mais provaveis de resultarem em perda significativa de
carga durante a elongagao. As formulagdes, nas quais a
fase de o6leo compreende mais do que 70% em peso de um
veiculo cosmético ou combinacdao de veiculos cosméticos,
que eles mesmos retém os valores de carga do substrato
nao tratado, tal como dimeticona, sao necessdrias para a
presente invencao. Os veiculos cosméticos soluveis em
dgua descritos no relatdério descritivo deste pedido,
tais como propileno glicol e PEG-8 dimeticona, podem ser

usados sem limitacao.

Exemplo 18

[00179] Neste exemplo, varias formulagdes contendo dleo
foram usadas sobre o artigo laminado do Exemplo 1. O
grau de compatibilidade das formulacdes contendo &éleo no
substrato foi determinado.

[00180] Especificamente, conforme indicado acima,
dentro dos artigos laminados, a integridade da ligacao,
que existe entre duas ou mais camadas, pode @ser

comprometida pela ©presenca de &dleo, resultando na
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delaminagao do artigo inteiro. O artigo do Exemplo 1 foi
revestido com 100% peso/peso das formulagdes contendo
6leo mostradas na Tabela 20. Foi testada a retencado de
carga global (por exemplo, compatibilidade) da

formulagcao com o artigo.

Tabela 20
x o . Desvio Carga original

Formulagao Constante dielétrica (¢r) | Carga de pico padrio retida (%)
Substrato ndo tratado NA 195,33 23,35 100,00
Formulag&o luva/meio Global 44,00 241,50 73,74 123,63
Fonnmagaoa%;%fmcone(K158- 6.80 115,60 1187 59.40
Oleo mineral 2,13 31,00 3,58 15,87
Palmitato de isopropila 3,2 32,00 3,10 16,38
Octisalato 6,2 44,33 6,89 22,70
Ciclometicona 2,5 61,50 11,64 31,48
PEG-5 metil éter 13,1 250,83 29,88 128,41
2,6 naftalato de dietil-hexila 4,34 211,17 77,80 108,11
PEG-3 dimeticona 4,38 168,67 53,84 86,35
PEG-8 dimeticona 6,7 177,50 51,34 90,87

[00181] Conforme mostrado na Tabela 20, formulacdes
contendo 6leo, apresentando polaridades similares,
resultaram em retencao global de carga de pico
significativamente diferente.

[00182] Quando se introduz elementos da presente
invencao ou da(s) modalidade(s) preferida(s) da mesma,

”

0os artigos “um (a) “uns (umas) ”, o(a)”, “os (as)”
pretendem significar que hd um ou mais dos elementos. Os
termos “compreendendo”, “incluindo” e “tendo” pretendem
ser inclusivos e significam que pode haver elementos
adicionais diferentes dos elementos listados.

[00183] Em vista do exposto, serda visto que os varios
objetos da invencao sao alcancados e outros resultados
vantajosos atingidos.

[00184] Uma vez que varias mudancgas poderiam ser

realizadas nas formulacgdes e substratos/artigos acima,
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sem se desviar do escopo da invencao, pretende-se que
toda a matéria contida na descricao acima seja

interpretada como ilustrativa e nao em um sentido

limitante.
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REIVINDICACOES

1. Substrato elastomérico, caracterizado

por compreender uma formulacao compreendendo de 25% a
57% em peso da formulacao de pelo menos um veiculo
cosmético e mais do que 5% em peso da formulacao de
agua, em que o veiculo cosmético € um &éleo de silicone
de dimeticona e a formulacdo é uma emulsdao de 4agua em
silicone, em que a formulacao apresenta uma constante
dielétrica de menos do que 40,0, e em gue o substrato
elastomérico retém pelo menos 40% da tensao do substrato
nao tratado em elongacao de 30%.

2. Substrato elastomérico, de acordo com

a reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de que a

formulacdao apresenta uma constante dielétrica de 10,0 a
35,0.
3. Substrato elastomérico, de acordo com

a reivindicagao 1, caracterizado pelo fato de que o

substrato elastomérico retém pelo menos 75% da tensao do
substrato nao tratado em elongacao de 30%.
4. Substrato elastomérico, de acordo com

a reivindicagcao 1, caracterizado pelo fato de que o

substrato inclui formulacao a pelo menos 10% peso/peso.
5. Substrato elastomérico, de acordo com

a reivindicacao 1, caracterizado pelo fato de que a

)

formulacao compreende mais do que 10% em peso da
formulacdo de agua.

6. Substrato nao tecido, caracterizado

pelo fato de que compreende uma formulacao compreendendo
de 25% a 57% em peso da formulagao de pelo menos um

veiculo cosmético e mais do que 5% em peso da formulacéao
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de 4agua, em que o veiculo cosmético é um O&leo de
silicone de dimeticona e a formulacao €& uma emulsao de
dgua em silicone, em que a formulacdo apresenta uma
constante dielétrica de menos do que 40,0, e em que O
substrato nao tratado retém pelo menos 40% da tensdo do
substrato nao tratado em elongacao de 30%.

7. Substrato nao tecido, de acordo com a

reivindicacao 6, caracterizado pelo fato de que a

formulacao apresenta uma constante dielétrica de 10,0 a
35,0.
8. Substrato nao tecido, de acordo com a

reivindicagcao 6, caracterizado pelo fato de que o

substrato inclui formulacao a pelo menos 10% peso/peso.
9. Substrato nao tecido, de acordo com a

reivindicagcao 6, caracterizado pelo fato de que a

formulagcao compreende mais do que 10% em peso da
formulacao de agua.

10. Artigo laminado, caracterizado por

compreender:

um primeiro substrato; e

um segundo substrato, sendo que pelo
menos um dentre o primeiro e o segundo substratos
compreende uma formulacao, a formulacao compreendendo de
25% a 57% em peso da formulacao de pelo menos um veiculo
cosmético e mais do que 5% em peso da formulacao de
agua, em que o veiculo cosmético € um &éleo de silicone
de dimeticona e a formulacdo é uma emulsdao de 4agua em
silicone, em que a formulacao apresenta uma constante

dielétrica de menos do que 40,0, e em que o artigo
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laminado retém pelo menos 40% da tensao do artigo nao
tratado em elongacao de 30%.
11. Artigo laminado, de acordo com a

reivindicacao 10, caracterizado pelo fato de que a

formulacao apresenta uma constante dielétrica de 10,0 a
35,0.
12. Artigo laminado, de acordo com a

reivindicacao 10, caracterizado pelo fato de que o

artigo inclui formulacao a pelo menos 10% peso/peso.
13. Artigo laminado, de acordo com a

reivindicagcao 10, caracterizado pelo fato de que o

primeiro substrato é um substrato nao tecido e o segundo

substrato é uma camada impermeavel a agua.
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