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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 1月 29日 (2007.1.29)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】 基 板 上 に 隔 壁 を 有 す る デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 で あ っ て 、 隔 壁 が 低 融 点 ガ ラ ス ７
０ ～ ９ ５ 重 量 ％ と フ ィ ラ ー Ａ ５ ～ ３ ０ 重 量 ％ か ら な り 、 フ ィ ラ ー Ａ の 平 均 粒 子 径 が ０ ． ０
０ ５ ～ ０ ． ０ ８ μ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 。
【 請 求 項 ２ 】 フ ィ ラ ー Ａ の 粒 度 分 布 の ピ ー ク が ０ ． ０ ０ ５ ～ ０ ． ０ ８ μ ｍ の 範 囲 内 に あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 。
【 請 求 項 ３ 】 基 板 上 に 隔 壁 を 有 す る デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 で あ っ て 、 隔 壁 を 構 成 す る 無 機 成
分 と し て 低 融 点 ガ ラ ス ５ ０ ～ ９ ０ 重 量 ％ と フ ィ ラ ー １ ０ ～ ５ ０ 重 量 ％ か ら な り 、 フ ィ ラ ー
の 粒 度 分 布 が 少 な く と も ２ つ 以 上 の ピ ー ク を 有 し 、 か つ 、 少 な く と も １ 種 の フ ィ ラ ー Ｂ の
ピ ー ク が ０ ． ０ ０ ５ ～ ０ ． ０ ８ μ ｍ の 範 囲 内 に あ る こ と を 特 徴 と す る デ ィ ス プ レ イ 用 部 材
。
【 請 求 項 ４ 】 フ ィ ラ ー が 、 １ ． ５ ～ ５ μ ｍ の 範 囲 内 に 粒 度 分 布 の ピ ー ク を 有 す る フ ィ ラ ー
Ｃ を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の デ ィ ス プ レ イ 用 部 材

請 求 項 】 フ ィ ラ ー Ａ が 、 シ リ カ 、 ア ル ミ ナ 、 ジ ル コ ニ ア 、 チ タ ニ ア 、 イ ッ ト リ ア お よ
び セ リ ア の 群 か ら 選 ば れ た 少 な く と も １ 種 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記
載 の デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 。
【 請 求 項 】 隔 壁 を 構 成 す る 無 機 成 分 に 対 し て 、 フ ィ ラ ー Ｃ が ５ ～ ３ ０ 重 量 ％ で あ り 、 フ
ィ ラ ー Ｂ が ５ ～ ２ ０ 重 量 ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の デ ィ ス プ レ イ 用 部 材

請 求 項 】 フ ィ ラ ー Ｃ が 、 コ ー デ ィ エ ラ イ ト お よ び 高 融 点 ガ ラ ス か ら 選 ば れ た 少 な く と
も 一 種 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 。
【 請 求 項 】 高 融 点 ガ ラ ス が 、 ガ ラ ス 転 移 点 ５ ０ ０ ～ １ ２ ０ ０ ℃ 、 軟 化 点 ５ ５ ０ ～ １ ２ ０

。
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ま た は ２ に
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４
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４ ま た は ６
８



０ ℃ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 。
【 請 求 項 】 フ ィ ラ ー Ｂ が 、 ア ル ミ ナ 、 ジ ル コ ニ ア 、 チ タ ニ ア 、 イ ッ ト リ ア 、 セ リ ア お よ
び シ リ カ の 群 か ら 選 ば れ た 少 な く と も 一 種 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項

に 記 載 の デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 。
【 請 求 項 】 低 融 点 ガ ラ ス が 、 ガ ラ ス 転 移 点 ４ ０ ０ ～ ５ ５ ０ ℃ 、 軟 化 点 ４ ５ ０ ～ ６ ０ ０
℃ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か に 記 載 の デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 。
【 請 求 項 】 デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 が 、 プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ 、 プ ラ ズ マ ア ド レ ス 液 晶 デ
ィ ス プ レ イ 、 電 子 放 出 素 子 ま た は 蛍 光 表 示 管 を 用 い た 画 像 表 示 装 用 い ら れ る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ ～ の い ず れ か に 記 載 の デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 。
【 請 求 項 】 低 融 点 ガ ラ ス ７ ０ ～ ９ ５ 重 量 ％ お よ び 平 均 粒 子 径 が ０ ． ０ ０ ５ ～ ０ ． ０ ８
μ ｍ の フ ィ ラ ー Ａ ５ ～ ３ ０ 重 量 ％ か ら な る 無 機 微 粒 子 と 感 光 性 有 機 成 分 を 含 有 す る 感 光 性
ペ ー ス ト を 基 板 上 に 塗 布 ・ 乾 燥 し た 後 、 フ ォ ト リ ソ グ ラ フ ィ 法 で パ タ ー ニ ン グ し 、 パ タ ー
ン を 焼 成 し て 隔 壁 を 形 成 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 】 低 融 点 ガ ラ ス ５ ０ ～ ９ ０ 重 量 ％ と フ ィ ラ ー １ ０ ～ ５ ０ 重 量 ％ か ら な る 無 機
微 粒 子 と 感 光 性 有 機 成 分 を 含 有 す る 感 光 性 ペ ー ス ト を 基 板 上 に 塗 布 ・ 乾 燥 し 、 フ ォ ト リ ソ
グ ラ フ ィ 法 で パ タ ー ニ ン グ し 、 パ タ ー ン を 焼 成 し て 隔 壁 を 形 成 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴
と す る デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 フ ィ ラ ー の 粒 度 分 布 が 少 な く と も ２ つ 以
上 の ピ ー ク を 有 し 、 か つ 、 少 な く と も １ 種 の フ ィ ラ ー Ｂ の ピ ー ク が ０ ． ０ ０ ５ ～ ０ ． ０ ８
μ ｍ の 範 囲 内 に あ る こ と を 特 徴 と す る デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ ９ 】
低 融 点 ガ ラ ス 、 高 融 点 ガ ラ ス (フ ィ ラ ー Ｃ ） よ び フ ィ ラ ー Ｂ と 有 機 ビ ヒ ク ル を ３ 本 ロ ー ラ
で 混 合 ・ 分 散 し て 感 光 性 ペ ー ス ト を 得 た 。 感 光 性 ペ ー ス ト に 含 ま れ る 各 成 分 （ 重 量 部 ） は
、 低 融 点 ガ ラ ス ５ ０ 、 高 融 点 ガ ラ ス (フ ィ ラ ー Ｃ ） １ ２ 、 フ ィ ラ ー Ｂ ３ ． ３ 、 感 光 性 有 機
成 分 ３ ５ と し た 。 無 機 成 分 中 の 低 融 点 ガ ラ ス 、 フ ィ ラ ー お よ び フ ィ ラ ー Ｂ の 混 合 比 率 は
７ ６ ． ６ ： １ ８ ． ４ ： ５ と な る 。

(2) JP 2000-290040 A5 2007.3.15

７
９

３ 、 ４ 、 ６ 、 ７
ま た は ８

１ ０

１ １
置 に

１ ０
１ ２

１ ３

Ｃ


	header
	written-amendment

