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Spos6b pokrywania watkéw rozciagowych
maszyn wibéklenniczych oraz cholew

Patent trwa od dnia 16 wrze$nia 1954 r.

W przemys$le wildkienniczym  powszechnie
stosowane sg watki i cholewy w aparatach roz-
ciggajacych przedze. Od gtadkos$ci ich powierzch-
ni i elastycznoSci w duzej mierze zalezy jako$¢
drzedzy. Dotychczas stosowano rézne pokrycie
waltkéw metalowych jak filce i skdre, pergamin
roSlinny, niektéore masy syntetyczne i korek.
Wadami tych pokryé byly: szybkie zuzycie, nie-
mozno$é regeneracji, duze postoje punktéw w
czasie wymiany watkéw, straty widkna wynika-
jace z czestych =zrywdéw, obnizenie jakosci
widékna. '

Wynalazek niniejszy podaje sposéb powlekania
cholew i watkéw rozciggowych roztworem syn-
tetycznej zywicy, przy czym otrzymana powlo-
ka jest znacznie wytrzymalsza od dotychczas
stosowanych, a otrzymana przedza posiada
wyzszg roéwnomierno$¢ przy jednoczesnym
zmniejszeniu zerwanych nitek, pozwala on na

regeneracje zuzytych watkéw, oraz podaje spo- .

s6b powlekania i sklejania cholew stosowanych

w przemySsle widkienniczym (welnianym).
Istota wynalazku jest utworzenie na po-

wierzchni watkéw i cholew powloki z wysoko-

*) WilaSciciel patentu o$wiadczyl, ze twoércami
wynalazku sg Otton Elsner i Wactaw Golgbek,

odpornej zywicy poliamidowej i stosowanie
obrébki mechanicznej’ do wyréwnania jej po-
wierzchni. :

Sposéb  stosowania wysoko odpornej zywicy
poliamidowej do pokrywania powierzhhi -wat-
kéw i cholew wyciaggowych opisany jest poni-
zej. -

Walki maszyny rozciggowej pokrywa sie war-
stwg filcu. Filc. przymocowuje sie do watka kle-
jem lub w przypadku watkéw drewnianych
klejem i gwozdziami. Tak przygotowany watek
lakieruje sie kilkakrotnie roztworem zywicy po-
liamidowej na przyklad alkoholowym roztwo-
rem kopolimeru otrzymanego wedlug patentu
nr 36905. Po dokladnym wysuszeniu watek
umieszcza sie miedzy ruchomymi plytami ze-
laznymi o gtadkiej powierzchni, przy czym jed-
na z plyt jest ruchoma i przygniata watek. Dru-
ga plyta jest ogrzewana do temperatury 60—
150°C a najlepiej okolo 100°C. Wskutek ruchu
plyty naniesiona powloka poliamidowa zostaje
rozwalcowana. W wyniku tej operacji otrzymu-
je sie gladka powierzchnie oraz orientacje cza-
stek poliamidu przez co zwigksza sie ich ela-
styczno§é i wytrzymatosé .

Watki przygotowane jak podano wyzej po
ich zuzyciu myje sie ciepta woda z mydlem
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i suszy i pohownie 2—3 razy lakieruje lakierem
poliamidowym, a nastepnie przeprowadza si¢
walcowanie ptytami. W ten sposéb daje sie' re-
generowaé wszystkie zyzyte walki. )
Stosowane cholewy na maszynach rozciggo-
wych skleja sie roztworem kopohmeru poliami-
dowego w ten sposéb, ze najpierw nasyca sie
skoére rozcienczonym 2 do 5% roztworem zywi-
¢y, a nastepnie skleja roztworem 30 do 40%-wym.

Tak spreparowane cholewy pracujg dluzej i nie-

zuzywajq sie.

Walki maszyn rozciagowych mogg byé pokry- .

te warstwa tkaniny zamiast filcu i w tym przy-
padku postepuje sie jak to podano na poczatku
opisu stosujagc jako zywice poliamidowe kopoli-
mery kaprolaktamu z adypinianem sze$ciome-
tylenodwuaminy, kaprolaktamu z metylokapro-
laktamem, oraz modyfikowane poliamidy w ro-
dzaju metylopochodnych, hydroksy pochodnyck.
Jako rozpuszczalnik stosuje sie lotne substan-
cje organiczne a nachesmeJ alkohol metylowy
lub etylowy.

Metalowe walki urzadzen rozciggajacych po-
siadajgce zlobkowang powierzchnie dokladnie
odluszcza sie i suszy.

Do form metalowych o odpowiedniej $§redni-
cy wlewa sie stopiona mase, a nastepnie zanu-
rza w niej ogrzany do temperatury 150—300°C.
(a najlepiej 220°C.) watek metalowy. Jako for-
my uzywa sie cylindryczne naczynie o Srednicy
odpowiedniej do zadanej Srednicy watka. We-
wnetrzne Sciany maszyny sa polerowane. Wew-

_natrz cylindra osadzona jest o§ na ktéra nasa-
dza si¢ walek. Formg przed wlaniem masy
ogrzewa sie w piecu do temp. okolo 250°C. Jako
mase stosowaé mozna poliamidy wymienione
w poprzednim przykladzie.
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Zastrzezenia patentowe.

. Spos6b pokrywania waltkéw rozciggowych

maszyn widkienniczych znamienny tym, ze
na watki nanosi sie¢ warstwe syntetycznej
zywicy poliamidowej. :
Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
jako zywice poliamidowe stosuje sie kopoli-
mer kaprolaktamu z adypiniamem szeScio-
metylenodwuandiny, kaprolaktam z metylo-
kaprolaktamem 1lub pochodre poliamidéw
takie jak metylo-pochodne i hydroksy po-

chodne.

Sposéb wedtug zastrz. 1, 2 znamienny tym,
ze zywice nanosi si¢ w postaci roztworu na
walek pokryty pitétnem lub filcem.

Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, 3 znamienny tym,
ze walki»po wysuszeniu walcuje si¢ przy po-
mocy ptyt metalowych: ogrzanych do temp.
60—150°C.,

Sposéb wedtug zastrz. 1, 2, 3 znamienny tym,
ze zuzyte walki myje sie, lakieruje i ponow-

“nie walcuje.

Sposéb wedlug zastrz. 1, 2 znamienny tym,
ze zywice w stanie stopionym nanosi sie na
walki o nier6wnej powierzchni.
Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, 6 znamienny tym,
ze do nanoszenia stopionej zywicy stuzy for-
ma metalowa o ksztaicie cylindra.
Sposéb powlekania cholew znamienny tym,
ze cholewy nasycone sg alkocholowym roz-
tworem zywic poliamidowych wedlug zastrz.
2 przy jednoczesnym sklejeniu 1ch tymze roz-
tworem.
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