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(67) Resumo: DISPOSITIVO DISTRIBUIDOR DE FLUIDO E UM
METODO DE FABRICAGAO DE UM MEMBRO DE VALVULA. Um
dispositivo distribuidor de fluido (1) para associagdo com um
reservatério de fluido (3) , o dispositivo incluindo pelo menos uma
valvula de retengé@o (12, 2) que é adequada para controle do fluxo de
fluido através do dispositivo, a valvula de reteng¢do compreendendo
uma sede (12) e um membro de valvula moével (2) que define uma
zona de contato (221) que é adequada para se apoiar contra a sede
(12) de uma maneira estanque a vazamento, o dispositivo incluindo
meios de pré-tenséo resilientes (23) que forcam o membro de valvula
em um contato estanque a vazamento contra sua sede (12) em
repouso, o dispositivo sendo caracterizado pelo fato de os meios de
pré-tensdo (23) serem formados integralmente com o membro de
valvula.
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DISPOSITIVO DISTRIBUIDOR DE FLUIDO E UM METODO DE
FABRICAGAO DE UM MEMBRO DE VALVULA

A presente invengdo se refere a um dispositivo
distribuidor de fluido para associagdo a um reserxvatdrio de
fluido, o dispositivo incluindo pelo menos uma valvula de
retencdo que é adequada para controle do fluxo de fluido
através do dispositivo. A presente invengdo também se
refere a um método de fabricagdo de um membro de valvula
gque € inserivel em um dispositivo distribuidor de fluido.
Um dispositivo como esse e um método como esse podem ser
usados em numerosos campos, tais como os campos de
perfumaria, cosmética, ou mesmo farmacia, por exemplo.

Varios dispositivos distribuidores de fluido usando
uma ou mais valvulas de retengdo tém sido conhecidos por
algum tempo considerdvel. Em particular, uma mengdo pode
ser feita a bombas e valvulas. Geralmente, esse tipo "de
dispositivo distribuidor ‘inclui uma ou duas valvulas de
retengdo que sdo proVidas respectivamente na entrada e/ou
na saida de uma cldmara interna de distribuidor. Cada
valvula de reten¢do geralmente compreende uma sede, € um
membro de valvula mdével que define uma zona de contato que

é adequada para se apoiar seletivamente contra a sede de

uma maneira estanque a vazamento, desse modo se controlando

o fluxo de fluido na entrada e/ou na saida da camara de
distribuidor. Isto é valido para bombas e valvulas, e
também se aplica a outros dispositivos distribuidores que
usam uma ou mais valvulas de retengdo para controle do
fluxo de fluido. '

Na técnica anterior, também & conhecido forgar o

membro de valvula contra sua sede por um meio de pré-tensdo
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resiliente que pode ser implementado em uma ampla variedade
de formas. A titulo de exemplo, o meio de pré-tensdao pode
ser uma mola de metal que pressione o meio de pré-tensao
contra sua sede. O meio de pré-tensdo resiliente também
pode ser feito de um material plastico e pode ser adaptado
sobre o membro de valvula, de modo a forgad-lo em diregdao a
sua sede. A vantagem do meio de pré-tensdo resiliente & que
a valvula de retencd3o fecha mais rapidamente, isto &, o
membro de valvula retorna mais rapidamente contra sua sede.
Isto & particularmente vantajoso gquando o fluido é de alta
viscosidade e tende a suportar o membro de valvula. Além
disso, o meio de pré-tensdo resiliente pode ser usado para
se forcar o membro de valvula contra sua sede, mesmo
enquanto a valvula de retengdo estiver em repouso.

Um objetivo da presente invengdo € melhorar as
valvulas de retencdo pré-tensionadas da técnica anterior
pela definicdo de uma valvula de retengdo que seja mais
facil de fazer e que seja mais facil de montar, enquanto se
garante que a valvula de retengdo opere bem e seja estanque
a vazamento.

Para se fazer isto, a presente invengdo propde um
dispositivo distribuidor de fluido para associagdo com um
reservatdrio de fluido, o dispositivo incluindo pelo menos
uma valvula de retencdo que é adequada para controle do
fluxo de fluido através do dispositivo, a valvula de
retencdo compreendendo uma sede, e um membro de valvula
mével que define uma zona de contato que &€ adequada para se
apoiar contra ela a sede de uma maneira estanque a
vazamento, o dispositivo incluindo um meio de pré-tensdo

resiliente que forga o membro de valvula em um contato
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estanque a vazamento contra sua sede em Trepouso, o]
dispositivo senso caracterizado pelo fato de os meios de
pré-tensdo serem formados integralmente com o membro de
valvula. O membro de valvula assim & automaticamente pré-
tensionado, t3o logo seja colocado no lugar sobre sua sede.
N3o ha necessidade de uma parte ou de um elemento adicional
ser adaptado sobre o membro de valvula ou sobre a sede, de
modo a se prover a fungdo de pré-tensdo resiliente.

Os meios de pré-tensdo vantajosamente se apdiam contra
uma superficie de confinamento que & presa a sede. A sede
vantajosamente estd& situada entre a zona de contato e a
superficie de confinamento. A sede e a superficie de
confinamento preferencialmente estdo situadas entre a zona
de contato e o meio de pré-tensdo. O membro de valvula
assim é mantido cativo pela sede e pela superficie de
confinamento que limita seu deslocamento em ambas as
direc¢des. Enquanto o membro de valvula estd se movendo para
longe de sua sede, os meios de pré-tensdo fazem ainda mais
pressdo contra a superficie de confinamento, desse modo
tendendo a retornar o membro de valvula contra sua sede.

Em uma modalidade pratica, os meios de pré-tensdo
compreendem linglietas resilientes que tém extremidades
livres que sdo encaixadas com a superficie de confinamento.
As linglUetas vantajosamente s&do separadas por fendas gue
definem passagens de fluxo para o fluido. A fung¢do de pré-
tensao resiliente assim é provida pela deformagao
resiliente das linglUetas tendo extremidades livres que se
apdiam sob a sede contra a superficie de confinamento.

De acordo com uma outra caracteristica vantajosa, oOs

meios de pré-tensdo sdo pré-tensionados contra a superficie
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de confinamento, enquanto o membro de valvula estiver se
apoiando contra sua sede. A referida pré-tensdo assegura
gue a valvula de retengdo esteja perfeitamente estanque a
vazamento mesmo enquanto estiver em repouso. Isto pode ser
obtido com lingletas resilientes tendo extremidades livres
gque fazem um pouco de pressdo contra a superficie de
confinamento, mesmo enquanto a valvula de retengdo estiver
fechada.

Em um outro aspecto da invengao, o dispositivo
distribuidor inclui um corpo que forma um duto de entrada
para comunicagdo com o reservatdrio, o duto tendo uma
entrada de fluido e uma saida de fluido, a sede sendo
formada na saida a partir do duto de entrada, o duto também
formando um rebordo interno que se volta para a entrada do
duto, o rebordo formando a referida superficie de
confinamento, a sede e o rebordo voltando-se em diregdes
divergentes. Nesta modalidade, o membro de valvula &
mantido cativo no duto de entrada, e pode ser deslocado
apenas de uma maneira muito limitada contra os meios de
pré-tensdo resilientes gque sempre o retornam para um
contato estanque a vazamento contra sua sede.

Em uma modalidade pratica, o membro de valvula inclui
uma haste de valvula a partir da qual uma aba troncdnica se
estende para fora, a aba formando uma zona de contato, os
meios de pré-tensdo também se estendendo para fora a partir
da haste de valvula. Os meios de pré-tensdo vantajosamente
sio dobrados em diregdo a haste ao fazer pressdo contra a
sede, enquanto o membro de valvula estiver sendo colocado
no lugar sobre sua sede. Quando os meios de pré-tensdo sdo

na forma de linguetas resilientes, as referidas lingletas
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resilientes se estendem de forma completamente radial para
fora ao serem desmoldadas, e podem ser dobradas em diregdo
a haste enquanto o membro de valvula estiver sendo colocado
no lugar sobre sua sede. Ao se empurrar o membro de valvula
de volta contra sua sede, as extremidades 1livres das
linglletas resilientes sdo recebidas sob o rebordo do duto
de entrada que forma a superficie de confinamento. Daquele
momento em diante, o membro de valvula é mantido cativo por
sua sede.

A presente invengdo também define um método de
fabricacdo de um membro de valvula, que inclui: uma zona de
contato para se entrar em contato estanque a vazamento com
uma sede de valvula; e meios de pré-tensdo resilientes para
se forcar a zona de contato em diregdo a sua sede, © método
compreendendo a moldagem do membro de valvula integralmente
com os meios de pré-tensdo resilientes que s8o estendidos
em uma configuracd3o desmoldada e, entdo, a deformagdo dos
meios de ©pré-tensdo resilientes para uma configuragao
montada. Os meios de ©pré-tensdo vantajosamente sdo
deformados contra a sede, de modo a atingirem sua
configuracdo montada. A configuragdo desmoldada pode ser
substancial ou completamente radial, e a configuragdo
montada define uma componente axial gque é maior do que a
componente axial da configuragdo desmoldada.

O membro de valvula da presente invengdo assim integra
meios de pré-tensdo resilientes gue ndo requerem gualquer
outro elemento adicional além da sede de valvula, de modo a
se tornar operacional.

A 1invengdo é descrita mais plenamente abaixo com

referéncia aos desenhos associados, o0s gualis mostram uma
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modalidade da invencdo a titulo de exemplo ndo limitativo.

Nas figuras:

a Figura 1 & uma vista em corte vertical fragmentada
através de um dispositivo distribuidor da invengdo montado
em um distribuidor de fluido;

as Figuras 2 e 3 sdo vistas em perspectiva em escala
muito maior do membro de valvula da Figura 1;

as Figuras 4a, 4b e 4c sdo vistas em corte vertical
que mostram um membro de valvula da invengao sendo montado
em uma sede de valvula;

a Figura 5 & uma vista similar a Figura 4b, que mostra
uma modalidade variante; e

a Figura 6 é uma vista similar a Figura 4a, que mostra
uma outra modalidade variante da invengao.

A Figura 1 é uma vista da porgdo de topo de um
distribuidor de fluido que inclui um dispositivo
distribuidor 1 montado em um gargalo 31 de um reservatdrio
3 por meio de um anel prendedor 4. Mais precisamente, O
dispositivo distribuidor 1 inclui um corpo 10 que define um
duto de entrada 11 ao gqual um tubo de imersdo 14 pode ser
conectado. O corpo 10 também define um colar de projegado 15
que é encaixado em um alojamento de recepgdo 41 formado
pelo anel prendedor 4. Além disso, © anel inclui uma camisa
42 que & internamente roscada e que € encaixada por
engranzamento com uma rosca externa no gargalo 31. O
dispositivo distribuidor 1 também inclui uma haste de
atuador 16 que é axialmente deslocdvel para baixo e para
cima na extremidade de topo do corpo 10. A haste de atuador
16 esta associada a um pistdo (nd3o mostrado) que desliza

dentro do corpo 10. A haste de atuador 16 & provida com um
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empurrador 17 gque vantajosamente define um orificio de
distribuidor 18. Ao fazer pressdo sobre o empurrador 17, o
usudrio desloca a haste de atuador 16, desse modo fazendo
com que um fluido seja distribuido através do orificio de
distribuidor 18. Isto é um projeto razoavelmente
convencional para um distribuidor de fluido no campo de
cosmética para distribuigdo de fluidos de viscosidade alta.
O dispositivo distribuidor 1 pode ser uma bomba ou uma
valvula. Na Figura 1, é uma bomba de cosmética.

Ainda com referéncia & Figura 1, pode ser visto que o
corpo 10 define uma sede de valvula de entrada 12 que é
definida na saida 112 do duto de entrada 11. A entrada 111
do duto de entrada 11 é conectada ao tubo de imersdo 14.
Nesta modalidade, a sede 12 é de formato troncdnico, se
afunilando para fora a partir do duto 11, isto €&, em
direcdo ao interior do corpo 10. Sob a sede 12, uma
projecdo interna se projeta para o duto de entrada 11
formando um rebordo interno 13 que se volta para a entrada
111 do duto 11. Com referéncia & Figura 1, também &
possivel dizer que a sede troncdnica 12 se volta geralmente
para cima, ao passo que o rebordo 13 se volta para baixo.
Em outras palavras, a sede 12 e o rebordo 13 se voltam para
direcdes divergentes ou opostas. Também deve ser observado
que o rebordo 13 é muito simples de se formar por moldagem
a partir da entrada 111 do duto. A sede troncdnica 12
também é simples de formar. A sede 12 também pode ser
formada com um outro formato além de troncdnico, por
exemplo, completamente plana.

O dispositivo distribuidor também inclui um membro de

valvula de entrada 2 para cooperagao com a sede 12 para
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controle seletivo do fluxo de fluido a partir do duto de
entrada 11 para o interior do corpo 10. O membro de valvula
2 inclui uma haste axial central 21 que se estende ao longo
do mesmo eixo geométrico que o duto 11 e o corpo 10. Uma
aba 22 se estende para fora de uma maneira troncdnica a
partir da haste central 21. Pode ser dito que a aba 22 se
estende para fora e para cima a partir da haste 21 em uma
direcgado é com uma inclina¢do que corresponde a diregdo e a
inclinacdo da sede troncdnica 12. A aba 22 define uma zona
de contato externa troncdnica 221 para entrar em contato
estanque a vazamento contra a sede 12, conforme mostrado
nas Figuras 1 e 4b. A aba 22 & espagada da haste 21 por um
espaco anular intermedidrio 24 que assim permite que a aba
22 seja deformada radialmente para dentro, conforme
descrito abaixo. O membro de valvula também define meios de
pré-tensdo resilientes, os quais, nesta modalidade, sao na
forma de abas ou laminas flexiveis ou resilientes 23 que se
estendem para fora a partir da haste central 21. As abas
resilientes 23 definem extremidades livres 231 que sdo
encaixadas sob o rebordo 13 que assim forma uma superficie
de confinamento anular.

A posicdo mostrada nas Figuras 1 e 4b €& a posigédo
montada do membro de valvula em repouso, isto &, quando o
distribuidor nd3o é atuado. Pode ser visto que a aba 22 esta
em contato estanque a vazamento contra a sede 12 e que as
extremidades livres 231 das lingletas 23 se apdiam contra o
rebordo 13. Como resultado, a aba 22 é pressionada contra
sua sede 12, como resultado da caracteristica resiliente
das lingletas 23 que sdo pré-tensionadas um pouco enguanto

na posicdo de repouso. Assim, ndo & apenas a gravidade que
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faz com que o membro de valvula se apdie contra sua sede.

Ainda com referéncia as Figuras 1 e 4b, deve ser
observado que a porgdo de fundo do membro de valvula 2 esta
encaixada dentro do duto de entrada 11, com sua porgao de
topo se projetando dentro do corpo 10, isto &, além da sede
12. O membro de valvula assim reduz a segdo de fluxo Gtil
do duto de entrada 11, cuja secgdo de fluxo Gtil assim é
meramente definida pelas fendas 232 definidas entre cada
lingUeta 231.

Uma referéncia é feita abaixo as Figuras 2 e 3 as
quais mostram de uma maneira em escala maior o membro de
valvula 2 da Figura 1 ao ser desmoldado. Isto significa que
o membro de valvula ainda ndo estd submetido a qualquer
pré-tensdo: as lingletas 23 se estendem radialmente a
partir da haste central 21 em uma configuragao
substancialmente plana. Isto pode ser visto mais claramente
na Figura 4a. As linglUetas 23 podem ser feitas se curvarem
para baixo um pouco em suas extremidades livres 231,
conforme pode ser visto nas figuras. A curva permite que as
extremidades livres 231 se mantenham melhor sob o rebordo
13. Também deve ser observado nas Figuras 2 e 3 due as
linglietas 23 sdo separadas por fendas 232 que definem a
secdo de fluxo util do duto de entrada 11, uma vez Jque O
membro de valvula esteja no lugar em sua sede, conforme
mostrado nas Figuras 1, 4 e 4c. 0O espag¢o anular
intermedidrio 24 que espaga a aba 22 da haste central 21
pode ser visto claramente na Figura 2.

Uma referéncia é feita abaixo as Figuras 4a, 4b e 4c
de modo a se explicar como o membro de valvula das Figuras

2 e 3 é colocado no lugar em um corpo de bomba ou de
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valvula que forma uma sede 12. Em sua configuragdo
desmoldada nas Figuras 2 e 3, o membro de valvula 2 &
inserido no corpo 10 através de sua extremidade de topo
remota do duto de entrada 11. O membro de valvula 2 assim
vem a ficar com suas lingletas 23 contra a borda de topo da
sede troncdnica 12. A partir desta posigdo, mostrada na
Figura 4a, uma pressao axial comega a ser exercida sobre o
membro de valvula 2 na dire¢do da seta F mostrada na Figura
4b. Como resultado de sua espessura de parede fina, as
linglietas 23 apresentam boa flexibilidade, desse modo se
permitindo que elas se deformem elasticamente pela
prensagem contra a sede 12. As lingletas 23 assim se sobram
para cima em direg3o a haste central 21, enguanto o membro
de valvula 2 estiver sendo empurrado para a sede 12 e ©
duto 11. As lingletas 23 assim continuam a ser dobradas
dentro do duto 11, até suas extremidades livres 231 serem
recebidas sob o rebordo 13. Para a obtengdo da posigdo
mostrada na Figura 4b, €& necessario exercer uma pressao
relativamente forte sobre o membro de valvula 2, uma vez
que é desejavel que as lingletas 23 sejam pré-tensionadas
um pouco engquanto a aba 22 se apoiar contra a sede 12 de
uma maneira estanque a vazamento. Assim, & necessario fazer
com que o membro de valvula 2 penetre no duto 11 pela
deformacdo da aba 22 um pouco contra a sede 12. Isto &
possivel como resultado da espessura de parede da aba 22
ser fina, e como resultado da aba ser espagada da haste
central 21 pelo espago anular intermedidrio 24. Devido a
sua configurag¢do troncdnica, a deformagdo da aba 22 torna
possivel deslocar a haste 21 dentro do duto 11 por uma

distdncia que é curta, mas, ndo obstante, longa o bastante
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para permitir que as extremidades livres 231 das linguetas
23 se tornem presas com encaixe com pressao sob o rebordo
13. As extremidades de 1lingleta 231 se prendem COm um
encaixe com pressdo automaticamente, como resultado de as
lingluetas tenderem a se mover para longe da haste 21 por
causa de sua configuragdo radial original. Entdo, &
suficiente liberar a forte pressdo exercida sobre o membro
de valvula, de modo a permitir que a aba 22 relaxe. Isto
resulta em as linglietas 23 serem deformadas um pouco, de
modo que elas permanegam pré-tensionadas. A aba 22 assim é
pressionada um pouco contra sua sede, mesmo na posigao em
repouso. Isto & possivel como resultado de a aba 22 ser
mais rigida do que as linguetas 23.

Em operacdo, conforme mostrado na Figura 4c, a aba 22
pode ser elevada para fora de sua sede 12, desse modo se
causando uma deformacido adicional das linglUetas flexiveis
23 que vém a se apoiar mais fortemente contra o rebordo 13.
A passagem de fluxo assim é aberta entre a entrada do duto
11 e o interior do corpo 10. O fluido flui através das
fendas 232 definidas entre as lingletas 23, e em torno da
aba 22. Uma configuracdo aberta de valvula de retengdo como
essa ocorre quando o diferencial de pressdo através da
valvula de retencdo é suficiente para se deformarem as abas
flexiveis 23. Tdo logo o diferencial de pressdo ndo seja
mais suficiente, as lingletas 23 retornam para sua condigdo
inativa montada mostrada na Figura 4b, retornando a aba 22
para um contato estanque a vazamento contra sua sede 12.

Uma caracteristica da valvula de retengdo da invengao
é gque ela ndo requer qualquer parte adicional para prover a

funcdo de membro de valvula sendo pré-tensionado de forma
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resiliente contra sua sede. O membro de valvula coopera
apenas com a sede e o duto de entrada 11. Deve ser
observado que a sede 12 e o rebordo 13 estdo situados
axialmente entre a aba 22 e as linguUetas 23.

O membro de valvula 2 pode ser feito como uma parte
tnica por moldagem por injegdo de um material plastico: a
flexibilidade das 1linguetas e da aba vindo de suas
espessuras finas de parede.

Uma valvula de retengdo como essa pode ser usada como
uma valvula de entrada ou como uma valvula de saida de
qualquer dispositivo distribuidor, tal como uma bomba ou
uma valvula, por exemplo. Nas Figuras 4b e 4c, deve ser
observado que as linguetas 23 sdo deformadas ou se deformam
para fora ao se torna-las mais convexas. Como com
referéncia & Figura 5, também & possivel divisar que as
linglietas 23 sejam deformadas para dentro para se tornarem
mais cbéncavas. Ambas as configuragdes s&do completamente
equivalentes.

A Figura 6 mostra uma modalidade variante para O
membro de valvula 2. Nesta modalidade, a aba 22’ define uma
zona de contato redonda 221, de modo gque o contato com a
sede troncdnica 12 seja feito em uma linha anular, e ndo
mais contra uma superficie troncdnica. Além disso, a aba
22’ ndo se estende a partir da haste central 21, definindo
um espag¢o anular intermedidario 24. Em contraste, €& a haste
central 21 que forma um espago central 24’ em torno do gqual
a aba 22’ é& formada. A aba também pode se deformar, assim,
radialmente para dentro, quando for pressionada firme
contra sua sede 12, de modo a se permitir que as

extremidades 231 das linguetas flexiveis sejam presas com
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encaixe com pressdo sob o rebordo 13.

Assim, o espag¢o anular intermedidrio 24 e O espago:
central 24’ tém uma funcdo idéntica de permitir que a aba
se deforme radialmente para dentro para um espago interno,
guando a referida aba forma rotativa pressionada contra sua
sede.

Nas figuras, a sede e a zona de contato sdo de formato
troncdnico. Contudo, é possivel divisar outros formatos,
por exemplo, plano. Também & possivel prover uma sede de um
formato que seja diferente do formato da zona de contato.

Os meios de pré-tensdo resilientes sdo descritos como
sendo feitos na forma de 1linglietas ou laminas. Em uma
variante, os meios resilientes podem ser na forma de uma
aba deformavel. Além disso, os meios resilientes descritos
estdo situados axialmente sobre a sede, dentro do duto de
entrada. Contudo, é possivel prover meios resilientes que
estejam situados axialmente acima da sede, por exempio,
dentro do corpo de bomba.

A valvula de retencdo é particularmente bem adequada
para a distribuigdo de fluidos de viscosidade alta, com os
guais o membro de valvula frequentemente encontra
dificuldades no retorno para se apoiar contra sua sede de
valvula de uma maneira estanque a vazamento. Isto tudo &
mais notavel dado que o membro de valvula & feito de um
material leve, tal como um material de plastico, por
exemplo. Através dos meios de pré-tensdo resilientes da
invencdo, o membro de valvula retorna imediatamente contra

sua sede.
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REIVINDICAGOES
1. Dispositivo distribuidor de fluido (1) para
associacdo com um reservatdério de fluido (3), o dispositivo

incluindo pelo menos uma valvula de retengdo (12, 2) que é
adequada para controle do fluxo de fluido através do
dispositivo, a valvula de retengdo compreendendo uma sede
(12) e um membro de valvula mbével (2) que define uma zona
de contato (221) que é adequada para se apoiar contra a
sede (12) de uma maneira estanque a vazamento, o
dispositivo incluindo meios de pré-tensdo resilientes (23)
que forgcam o membro de valvula em um contato estanque a
vazamento contra sua sede (12) em repouso, o dispositivo

sendo caracterizado pelo fato de os meios de pré-tensao

(23) serem formados integralmente com o membro de valvula.
2. Dispositivo distribuidor de fluido, de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de os meios de

pré-tensdo (23) se apoiarem contra uma superficie de
confinamento (13) que é presa a sede (12).
3. Dispositivo distribuidor de fluido, de acordo com a

reivindicacdo 2, caracterizado pelo fato de a sede (12)

estar situada entre a zona de contato (221) e a superficie
de confinamento (13).
4. Dispositivo distribuidor de fluido, de acordo com a

reivindicacdo 3, caracterizado pelo fato de a sede (12) e a

superficie de confinamento (13) estarem situadas entre a
zona de contato (221) e os meios de pré-tensdo (23).
5. Dispositivo distribuidor de fluido, de acordo com

qualguer uma das reivindicag¢des 2, 3 ou 4, caracterizado

pelo fato de os meios de pré-tensdo compreenderem linguletas

resilientes (23) tendo extremidades livres (231) que sao



10

15

20

25

30

2/3

encaixadas com a superficie de confinamento (13).
6. Dispositivo distribuidor de fluido, de acordo com a

reivindicacdo 5, caracterizado pelo fato de as 1linguetas

(23) serem separadas por fendas (232) que definem passagens
de fluxo para o fluido.

7. Dispositivo distribuidor de fluido, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes 2, 3, 4, 5 ou 6,

caracterizado pelo fato de os meios de pré-tensdao (23)

serem pré-tensionados contra a superficie de confinamento
(13), enquanto o membro de valvula (2) estiver se apoiando
contra sua sede (12).

8. Dispositivo distribuidor de fluido, de acordo com
qualquer uma das reivindicag¢des 2, 3, 4, 5, 6 ou 7,

caracterizado pelo fato de incluir um corpo (10) que forma

um duto de entrada (11) para comunicagdo com o reservatdrio
(3), o duto tendo uma entrada (111) e uma saida (112), a
sede (12) sendo formada na saida (112) do duto de entrada
(11), o duto também formando um rebordo interno que se
volta para a entrada (111) do duto, o rebordo formando a
referida superficie de confinamento (13), a sede (12) e o
rebordo voltados em diregdes divergentes.

9. Dispositivo distribuidor de fluido, de acordo com
qualquer uma das reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 ou 8,

caracterizado pelo fato de o membro de véalvula (2) incluir

uma haste de valvula (21) a partir da qual uma aba (22;
22’) se estende para fora, a aba formando a zona de contato
(221), os meios de pré-tensdo (23) também se estendendo
para fora a partir da haste de valvula (21).

10. Dispositivo distribuidor de fluido, de acordo com

a reivindicacdo 9, caracterizado pelo fato de a aba (22;
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22') ser deformavel radialmente para dentro em um espago
interno (24; 24’) ao ser pressionada contra sua sede.
11. Dispositivo distribuidor de fluido, de acordo com

a reivindicacdo 9 ou com a reivindicagdo 10, caracterizado

pelo fato de os meios de pré-tensdo (23) serem dobrados em
direg¢do a haste (21) ao fézerem pressdo contra a sede (12)
enquanto o membro de valvula (2) estiver sendo colocado no
lugar sobre sua sede (12).

12. Método de fabricacdo de um membro mdvel de valvula

de retencdo (2), caracterizado pelo fato de incluir: uma

zona de contato (221) para se entrar em contato selado com
uma sede de valvula (12); e meios de pré-tensdo resilientes
(23) para se forgar a zona de contato (221) em diregao a
sua sede (12), o método compreendendo a moldagem do membro
de valvula (2) integralmente com os meios de pré-tensao
resilientes (23) que s3o estendidos em uma configuragdo nao
moldada e, entdo, a deformacdo dos meios de pré-tensdo
resilientes (23) para uma configurag¢do montada.

13. Método de fabricacao, de acordo com a

reivindicacdo 12, caracterizado pelo fato de os meios de

pré-tensido (23) serem deformados contra a sede (12) de modo
a atingirem sua configurag¢do montada.

14. Método de fabricacao, de acordo com a
reivindicagdo 12 ou com a reivindicagdo 13, caracterizado
pelo fato de a zona de contato (221) ser deformada
radialmente para dentro contra sua sede, de modo a se
permitir que os meios de pré-tensdo atinjam sua posigdo

montada final.
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DfSPOSITIVO»PISTRIBUIDOR DE FLUIbO E UM METODO DE
FABRICAGAO DE UM MEMBRO DE VALVULA
Um dispositivo distribuidor de fluido (1) para’
associacdo com um reservatdrio de fluido (3), o dispositivo
incluindo pelo menos uma valvula de“_retencéo_ (12, 2) . gue é
adequada para controle do fluxo de - fl‘uido- atra\(és‘ do
dispositivo! "a valvula de fetencéo .compreendendo uma sede

(12) e um membro. de valvula mével (2) que define uma zona

‘de’ contato ‘(221) que & adeguada .para se apoiar contra a

sede (12) de uma maneira ;estanqﬁe a '+ vazamento, o -
dispositivo incluindo meios de pré—ténséo resilientes (23)

que~ forgam o membro de valvula em um contato estanque a

-

vazamento contra $ua sede (12) em repouso, o dispositivo

‘

sendo. caracterizado pelo fato de os meios de pré-tensdo

(23) serem formac_ioé integralmente com o mém_bro de valvula.
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