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Ukiad zdalnego uruchamiania maszyny wyciggowej

Przedmiotem wynalazku jest uktad zdalnego uruchamiania maszyny wyciagowej o réznych predkos-
ciach jazdy, stanowiacy c2¢$¢ urzadzenia sterowniczo-sygnalowego maszyny wyciaggowe;j.

Dotychczas maszyny wyciggowe sterowane byly recznie lub czgéciowo automatycznie. Takie sterowanie
maszyn3g moze doprowadzi¢ do pomylek i zniszczenia kosztownych urzadzen. ’

Uktad uruchamiania maszyny wediug wynalazku pozwala na petng automatyzacj¢ ruchu maszyny
wyciagowe;j i jej zabezpieczenie przed zniszczeniem w przypadku niezadziatania (uszkodzenia) poszczeg6l-
nych elementéw ukfadu. Ukiad zdalnego uruchamiania maszyny wyciagowej bedacy czgécia urzadzenia
sterowniczo-sygnatowego maszyny wyciaggowej ma rownolegle potaczone zespoly: sterowania uprawnieniem
do zatadowania skipu, sterowania wykonaniem zatadowania, sterowania ruchem powolnym maszyny i
zespot sygnalizacyjny.

Zesp6t sterowania uprawnieniem do zatadowania stanowig dwa obwody przekaznik 6w uprawnienia do
zatadowania naczynia pierwszego i naczynia drugiego. ktérych cewki jednym wyprowadzeniem potaczone sa
z ujemnym biegunem Zréd{a pradu statego, a drugim wyprowadzeniem zalaczajacym potaczone s3 z biegu-
nem dodatnim przez szereg stykdw przekaznik6w: stanu ciggloéci obwodu bezpieczefistwa, uprawnienia
stanowiska do prowadzenia wydobycia, stanu zahamowania maszyny, wykonania zatadunku naczynia
pierwszego i naczynia drugiego, kontroli {3cznikéw ustawienia naczyn szybowych, kontroli oprénienia
naczynia ustawienia naczynia do zatadowania i uprawnienia do zatadunku naczynia sasiedniego przedziahu.
Trzecimi wyprowadzeniami wytaczajgcymi, rownolegle potgczonymi cewki przekaZnikow t3czg sig z biegu-
nem dodatnim przez rownolegle potaczone styki przekaznik 6w: stanu odhamowania maszyny, wykonania
zaladunku naczynia pierwszego i drugiego i uprawnienia stanowiska do prowadzenia wydobycia. Zesp6t
sterowania wykonaniem zatadowania stanowig: obwod przekaZnika wykonania zatadunku naczynia pier-
wszego, ktory jednym wyprowadzeniem faczy si¢ z biegunem ujemnym, a drugim wyprowadzeniem z
biegunem dodatnim przez szereg stykéw przekaZznik 6w: wykonania zatadunku-naczynia drugiego, ustawie-
nia naczynia drugiego do fadowania, wykonania zatadunku naczynia pierwszego, zatagczenia wydobycia przy
zdalnym uruchamianiu i stanu ciagloéci obwodu bezpieczefistwa przy czym styk przekaZnika wykonania
zatadunku zbocznikowany jest szeregiem stykdw przekaznikéw: obecnosci naczynia pierwszego w rejonie
zatadunku, zamknigcia klapy zbiornika odmiarowego naczynia pierwszego przekaZnika pomocniczego
zatadunku, facznika automatycznego nadania sygnalu jazdy i stanu zahamowania maszyny a styki przeka-
znika pomocniczego zatadunku i facznika automatyczmego zbocznikowane s3 szeregiem styku tacznika
recego nadania sygnatu jazdy i przycisku nadania sygnatu jazdy w czasie wyvdobycia.
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Obwdéd przekaZnika wykonania fadunku naczynia-drugiego, ktorego cewka jednym wyprowadzeniem
taczy si¢ z biegunem ujemnym a drugim wyprowadzeniem z biegunem dodatnim przez szereg stykow
przekaZnik6w: wykonanie zatadunku naczynia pierwszego, ustawienia naczynia pierwszego do fadowania,
wykonania zatadunku naczynia drugiego, zalaczenia wydobycia przy zdalnym sterowaniu i stanu ciaglosci
obwodu bezpieczefistwa przy czym styk przekaZnika wykonania zaladunku naczynia drugiego zboczmiko-
wany jest szeregiem stykéw przekazmkow obecnosci naczynia drugnego w rejonie zatadunku, zamkniecia
klapy zbiornika odmiarowego naczynia drugiego, przycisku nadania sygnatu jazdy w czasie wydobycia i

. facznika recznego nadania sygnatu jazdy a styki przycisku i facznika zbocznikowane sg szeregowo polaczo-

nymi stykami {3cznika automatycznego nadania sygnatu jazdy i przekaznika pomocniczego wykonania
‘z3fadunku.

Obwéd przekaznika pomocmcn:go wykonania zatadunku, ktérego cewka jednym wyprowadzeniem
laczy si¢ z biegunem ujemnym, a drugim wyprowadzeniem z biegunem dodatnim przez szereg stykow
przekaimkow zamknigcia klapy zbiornika odmiarowego naczynia pierwszego otwarcia klapy zbiornika
odmiarowego, obecnosci naczynia pierwszego w rejonie zatadunku i stanu ciaglosci obwodu bezpieczefistwa
przy czym styki przekaZnik 6w otwarcia i zamknigcia klapy zbocznikowane sg stykiem przekaznika pomocni-
czego wykonania zatadunku. Zespét sterowania ruchem powolnym maszyny stanowia obwody: — przeka-
inika jazdy powolnej w kierunku ,.x“, ktdry jednym wyprowadzeniem t3czy si¢ z biegunem ujemnym, a
drugim z biegunem dodatnim przezszereg stykéw przekaZnik 6w: jazdy powolnej w kierunku ,.y“ wykonywa-
nia rewizji lin, wykonywania blokad, stanu cigglo$ci obwodu bezpieczenfistwa, przycisk6w wylgczania jazdy

" powolnej i zalgczania jazdy powolnej w kierunku x“, ktory jest zbocznikowany stykiem przekaznika

kierunkowego jazdy powolnej w kierunku ,x“ a szereg stykOw przycisk6w zataczania i wylaczania jazdy
powolnej oraz przekaZznika wykonywania rewizi lin zbocznikowany jest szeregiem stykéw przekaznika
rewizji naczyf, przycisku jazdy ,do gory., i przekaZnika kontroli obecnosci naczynia pierwszego na stanowi-
sku rewizji naczyn, przy czym styki przycisku jazdy .do géry“ i kontroli obecnosci naczynia zbocznikowane
s stykami przycisku jazdy ,w d6f“ i przekaZznika kontroli obecno$ci naczynia drugiego na stanowisku
kontroli.

Obwdd przekaZnika jazdy powolnej w kierunku ,.y“, ktérego cewka jednym wyprowadzeniem taczy si¢ z
biegunem ujemnym, a drugim wyprowadzeniem z biegunem dodatnim przez szereg stykéw przekaznikéw:
jazdy powolnej w kierunku x“, wykonywania rewizi lin, wykonywanie blokad stanu ciagto$ci obwodu
bezpieczenistwa i przycisk6w wylgczania jazdy powolnej oraz zataczanie i wylaczanie w kierunku ,y*
zbocmikowanego stykiem przekaZnika kierunkowego jazdy powolnej w kierunku ,y“, przy czym szereg

- stykow przekaZnika rewizji lin, przyciskow wylgczania jazdy powolnej i zataczania jazdy powolnej w

kierunku ,.y“ zbocznikowany jest szeregiem stykdw przekaznika rewizji naczyn, przycisku jazdy ,do gory“i
przekaznika kontroli obecnosci naczynia drugiego na stanowisku rewizji naczyfi przy czym styki przycisku
jazdy .do gory* i pmkainika kontroli zbocznikowane sa stykami przycisku jazdy ,.w dét* i przekaZnika
kontroli obecnosci. naczyma pncrwszego na stanomsku rewizi,
powolncj w kierunku ..x‘ lku:mnkowego Janiy'powolnej W kncrunku ..y ktérych cewki jednym wyprowa-
dzeniem l3c23 si¢ z biegunem ujemnym, a drugim z biegunem dodatnim, przy czym przekazmk czasowy Iaczy
si¢ przez réwnolegle polgczone styki przekaZznikéw jazdy powolnej w kierunku x“ i w kierunku ,y*,
przekaZnik kierunkowy jazdy w kierunku ,x“ taczy si¢ przez szeregowo potaczone styki przekaznikow jazdy
powolnej w kierunku x“ i czasowego opdZniajacego, a przekaznik kierunkowy jazdy powolnej w kierunku
~y* taczy si¢ przez szereg stykéw przekaZnik 6w jazdy powolnej w kierunku ,,y“ i czasowego op6Zniajacego.
Zespbt sygnalizacyjny stanowig obwody lampek sygnalizacyjnych, dzwonk 6w ostrzegawczych i obwé6d
przekaZnika kasujacego sygnat startu, ktérego cewka jednym wyprowadzeniem faczy si¢ z biegunem uje-
mnym, a drugim z biegunem dodatnim poprzezszeregowo potaczone styki przekaznik 6w: stanu odhamowa-
nia maszyny zbocmikowanego stykiem przekaZnika kasujgcego sygnal, wykonania zatadunku naczynia
pierwszego i naczynia drugicgo, r¢cznego sterowania maszyny i wykonania blokad, a lampki sygnalizacyjne
jednym koficem tacza si¢ z biegunem ujemnym Zrédia pradu stalego a z biegunem dodatnim lampka
wykonania zaiadunku taczy si¢ przez réwnolegle potaczone styki przekaznikéw wykonania zatadunku
naczynia pierwszego i drugiego, lampka sygnalizujaca gotowos¢ do jazd powolnych faczy sig przez szereg
styk6éw przekaZnik dw: rewizji lin, kontroli zahamowania maszyny i wykonania blokad, lampki z odpowied-
nich stanowisk przez styki przekaZnikéw tych stanowisk i przekaZnika kierunkowego jazdy odpowiedniego
kierunku, a dzwonek nakazujacy start taczy si¢ z biegunem dodatnim przez szereg stykOw przekaznikow;
kasujacego sygnat startu, zbocznikowanego stykiem przekaZnika wykonania zatadunku naczynia drugiego,
styk przekaZnika zatadunku naczynia pierwszego, rgcaego sterowania i wykonania blokad. Dzwonki na
odpowiednich stanowiskach lacz si¢ z biegunem dodatpim przez szeregi stykdw przekaZnik6w: wykonania
odpowiednich zadan, kierunkowe jazdy v odpowiednim kierunku i czasowy op6Zniajacy zataczanic jazdy

‘powolne;j.
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Dzigki zastosowaniu pofaczen przckaznikéw ukiad umozliwia uprawnienia punktu zatadowczego do
wykonania zatadowania, wytworzenia sygnatu do zainicjowania bcyklu jazdy maszyny wyciggowej przy
wydobyciu, wytworzenie bsygnatu do zdalnego sterowania maszyny wyciggowej przy pracach rewizyjnych.
Uktad przedstawiony jest w przykiadzie wykonania dla urzadzenia wyciagowego dwuskipowego i punktu
zatadowczego wyposazonego w dwa zbiorniki odmiarowe.

Rysunek schematyczny fig. 1 przedstawia czgs¢ ukiadu — zespoly: sterowania uprawnieniem do
zatadunku skipu, sterowania wykonaniem zatadowania i sterowanie ruchem powolnym maszyny, a rysunek
fig. 2 — cz¢s¢ druga uktadu — zespot sygnalizacyjny. . :

Zesp6t przekazniké6w dwustanowych P1 i P2 zezwala na rozpoczgcie tadowania jezeli sa spetnione
nast¢pujace zaleznosci: zataczony obwdd bezpieczeristwa P14, uprawnione stanowisko do prowadzenia
wydobycia P13, zahamowana maszyna wyciggowa P15, skasowany sygnal wykonania zatadowania poprzed-
niego cyklu jazdy P3i P4, prawidlowa praca facznik 6w kontroli ustawienia skipéw P16, pusty skip P17 lub
P18, prawidiowo ustawiony skip do zatadowania P19 lub P20, skasowane uprawnienie sasiedniego skipu —
P2 lub P1. Po zatadowaniu skipu nast¢puje samoczynne skasowanie uprawnienia (podanie napigcia na cewkeg
domagnesujaca) jezeli:

— zostat podany sygnat o wykonaniu zatadowania — P3 lub P4,

— zrezygnowano z uprawnienia stanowiska do prowadzenia wydobycia P13,

— maszyna zostata odhamowana — P12. _

Zadanie zespotu wykonania zatadowania polega na wytworzeniu kierunkowego sygnatu do jazdy po
zakonczonym procesie tadowania i podaniu go do uktadu napedowego maszyny wyciagowe;j. Sygnat do jazdy
moze zosta¢ podany automatycznie — od urzadzen zaladowczych, lub recznie — przez obstuge¢ punktu
zatadowczego.

Kierunkowy sygnat do jazdy dziata w przypadku automatycznej pracy maszyny wyciggowej — na uktad
regulacyjny maszyny wyciagowej, powodujac jej samoczynny rozruch i zatrzymanie oraz na uktad sygnaliza-
cji optycmej, w przypadku r¢cznej pracy maszyny wyciggowej — na uklad sygnalizacji optycznej i
akustyczne;. -

Powyzsze funkcje realizowane s3 za pomocg zespolu stykowo-przekaZnikowego z przekaZznikami wyjs-
ciowymi P3, P4i P& Samoczynne nadanie kierunkowego sygnalu o wykonaniu zatadowania, np. w kierunku
~X“ nastapi (poprzez styk A) jezeli bedg spetnione nast¢pujace zaleznosci:

— obwéd bezpieczefistwa zalgczony — P14,

- — maszyna zalgczona do pracy w ukfadze sygnalizacji startowej — P21,

— maszyna zahamowana — P15,

— wykonano cykl tadowania — P8,

— zamknigta klapa zbiornika odmiarowego — P22,

— skip obecny w punkcie zaladowczym — P24,

— dzata blokada przeciwnego kierunku — P4,

Zalaczenie przekaZnika P4spowoduje zbocznikowanie stykow P15, A, PS, P22 i P stykiem P4do czasu
ukoniczenia cyklu jazdy. PrzekazZnik P3 zostanie wyigczony stykiem przekaZnika ustawienia skipu drugiego w
punkcie zatadowczym P20. R6wniez przerwanie obwodu bezpieczeristwa P14 spowoduje skasowanie dzata-
nia przekaznika P3. Spos6b pracy przekaZznika P4 (dla kierunku ,y“) jest identyczny jak dla przekaznika P3.

PrzekaZnik PS kontroluje czy nastapil proces fadowania do skipu. Dla kierunku ,x* przekaZnik PS
zostanie zalaczony jezeli zostanie stwierdzona obecno$¢ skipu pierwszego w punkcie zaladowczym P24,
nastapi peine otwarcie klapy zbiornika odmiarowego P26 i nastapi wylgczenie przekaznika kontroli zam-
knigcia klapy zbiornika odmiarowego P22. Styk ten ma nie zezwoli¢ na wcze$niejsze podanie sygnahl do
jazdy, co mogloby nastapi¢ np. w przypadku uszkodzenia facznik6w kontroli zamknigcia klapy skipu. Dla
kierunku ,y* nalezy doprojektowaé identyczng gataZ jak dla kierunku ,x“ dzialajaca rowniez na przekaZnik
PS. Re¢czne nadanie kierunkowego sygnatu jazdy z podszybia realizuje si¢ za pomoca przycisku G1, poprzez
styk R i przy wylaczonym styku A. Przycisk G1spetnia identyczna funkcjg jak styk przekaZnika PS, przy nie
zmienionych pozostatych funkcjach opisanych przy samoczynnym nadaniu sygnatu do jazdy.

Przekazniki wykonawcze P3 i P4 speiniaja rol¢ przekaznikéw programowych z uktadu nap¢dowego
maszyny wyciaggowej. Sygnatl startowy zostanie przyjety przez uklad tylko w tym przypadku kiedy bgda
spefnione warunki blokad P27.

Uklad sygnalizacji optyczno-akustycznej przynalezny do tego zespolu skiada si¢ z lampki nadania
sygnatu do jazdy L1 (na stanowisku zatadowczym) oraz z lampek startowych L7, oddzielnych dla kazdego
kierunku (w maszynowni), przekaZnika kasujacego sygnat startowy P11 i dzwonka startowego D1 (w
maszynowni). Lampka startowa L7 zaswieci si¢ tak przy recznym jak i automatycznym sterowaniu maszyny
Jezeli beda spetnione warunki blokad P27 i nadany sygnatdo jazdy z podszybia P3lub P4. Dzwonek startowy
D1 dzafa tylko przy r¢cznym sterowaniu maszyny P30 i jego zadzalanie uzaleZznione jest od speinienia
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warunk 6w blokad P27 i nadaniu sygnalu do jazdy P3 lub P4. Z chwilag odhamowania maszyny wyciggowe;j
zostanie zamknigty obwéd przekaznika P11 poprzez styki P27, P30, P3 lub P4 i P12, co spowoduje
zbocmikowanie styku P12 stykiem P11 i otwarcie obwodu dzwonka startowego D1 (stykiem P11). Przeka-
znik P11 zostanie trwale wylaczony po zakonczeniu cyklu jazdy — stykiem P3 lub P4

Zespét jazd powolnych stuzy do zdalnego uruchomienia i zatrzymania maszyny wyciagowej ze stano-
wisk sterowniczo-sygnalizacyjnych w przypadku rewizji lin no$nych, lin wyréwnawczych lub rewizji naczyn.
Zesp6t ten zapewnia zdalne nadanie kierunkowego sygnatu do jazdy powolne;j, przy spenionych warunkach
blokad, zdalne zatrzymanie maszyny, samoczynne nadanie wyprzedzajgcego ostrzegawczego sygnatu aku-
stycmego o majagcvm nastapi¢ ruchu maszyny, na uprawnionym stanowisku rewizyjnym, nadanie sygnatu
optycznego o uprawnieniu stanowisk do zdalnego sterowania maszyny wyciagowej (na uprawnionym,
stanowisku sterowniczo-sygnalizacyjnym), nadanie sygnalu optycznego o zalaczonym kierunku jazdy
powolnej (w maszynowni i na uprawnionym stanowisku sterowniczo-sygnalizacyjnym). Powyisze funkcje
realizowane s3 za pomocg przekaznik 6w wyjsciowych P6, P7, P8, P9i P10, lampek L2, L3, L4, LSi L6oraz
dzwonkéw D2i D3.

Przekaznik czasowy P8 swoim bezzwlocznym stvkiem P8zamknie obw6d dzwonka ostrzegawczego D2,
ktoérego dzalanie ostrzega pozostale osoby obstugi stanowiska rewizyjnego o majgcym nastgpi¢ ruchu
maszyny wyciggowej. Po nastawionym czasie (np. 6 sek.) styk zwloczny przekaznika P8 zamyka obwé6d
przekaznika P9, pprzez styki P8i P6, powodujac jego zalaczenie.

Zadzalanie przekaZznika P9spowodu je zaswiecenie si¢ lampki LS (dla kierunku .x*)w maszynowru ina
uprawnionym stanowisku rewizji lin, wylaczenie dzwonka ostrzegawczego D2, podanie sygnatu do jazdy do
uktadu napgdowego maszyny wyciapwej, podtrzymanie dzatania przekaZnika P§, co zezwoli na zwolnienie
przycisku G3 przez operatora. Do momentu zadzalania przekaZznika P9 operator stanowiska rewizji lin
moze w kazdej chwili cofnaé¢ zalaczenie maszyny do ruchu. Po odhamowaniu maszyny wyciggowej gasna
lampki gotowosci stanowiska do prowadzenia jazd powolnych L2

Zatrzymanie maszyny nastapi po nacisni¢ciu przycisku wyiaczajacego G2 na stanowisku rewizji lin, albo
awaryjnie w przypadku przerwania obwodu bezpieczenistwa lub uszkodzeniu przekaZnika P27 lub P28.
Zalaczenie jazdy w kierunku ,y“ odbywa si¢ w identyczny sposéb jak dla kierunku ,x*.

Zastrzezenie patentowe

Uklad zdalnego uruchamiania maszyny wyciagowej bedacy czeéciag urzadzenia sterowniczo sygnalo-
wego maszyny wyciggowej, znamienny tym, ze ma réwnolegle potaczone zespoty: sterowania uprawnieniem
do zatadowania skipu, sterowania wykonaniem zaladowania, sterowania ruchem powolnym maszyny i
zespot sygnalizacyjny, przy czym zespét sterowania uprawnieniem do zatadowania stanowia dwa obwody
przekaZznikéw uprawnienia do zatadowania naczynia pierwszego (P1) i naczynia drugiego (P2), ktérych
cewki jednym wyprowadzeniem polaczone s3 zujemnym biegunem Zrédta pradu stalego, a drugim wyprowa-
dzeniem zalgczajacym potaczone s3 z biegunem dodatnim przez szereg stykow przekaznik éw: stanu ciagglosci
obwodu bezpieczefistwa (P14) uprawnienia stanowiska do prowadzenia wydobycia (P13), stanu zahamowa-
nia maszyny (P15), wykonania zaladunku naczynia pierwszego (P3) i naczynia drugiego (P4), kontroli
tacznik6w ustawienia naczyn szybowych (P16), kontroli opr6znienia naczynia (P17) lub (P18) ustawienia
naczynia do zatadowania (P19) lub (P20) i uprawnienia do zatadunku naczynia sasiedniego przedzah (P2)
lub (P1) za$ trzecimi wyprowadzeniami wylaczajacymi rownolegle potaczonymi cewki przekaznik6w (P1),
(P2) iacr si¢ z biegunem dodatnim przez réwnolegle potgczone styki przekaZznik6w: stanu odhamowania
maszyny (P12), wykonania zatadunku naczynia pierwszego (P3) i drugiego (P4)i uprawnienia stanowiska do
prowadzenia wydobycia (P13), natomiast zesp6t sterowania wykonaniem zatadowania stanowig: obwéod
przekaZnika wykonania zaladunku naczynia pierwszego (P3), kt6ry jednym wyprowadzeniem laczy si¢ z
biegunem ujemnym, a drugim wyprowadzeniem z bicgunem dodatnim przez szereg stykéw przekaznik6w:
wykonania zatadunku naczynia drugiego (P4), ustawienia naczynia drugiego do tadowania (P28), wykonania
zatadunku naczynia pierwszego (P3) zalaczenia wydobycia przy zdalnym uruchamianiu (P21) i stanu
ciggloéci obwodu bezpieczefistwa (P14) przy czym styk przekaznika wykonania zatadunku (P3), zboczniko-
wany jest szeregiem stykéw przekaZnik6w: obecnosci naczynia pierwszego w rejonie zatadunku (P24).
zamknigcia klapy zbiornika odmiarowego naczynia pierwszego (P22), przekaZnika pomocniczego zatadunku
(P9), lacznika automatycznego nadania sygnahlu jazdy (A) i stanu zahamowania maszyny (P18), a styki
przekaznika pomocniczego zatadunku i lacmika automatycznego zbocznikowane sa szeregiem stykéw
tacmika r¢cznego nadania sygnalu jazdy (R) i przycisku nadania sygnatu jazdy w czasie wydobycia (G1),
obwdd przekaZnika wykonania ladunku naczynia drugiego (P4), ktérego cewka jednym wyprowadzeniem
aczy si¢ z biegunem ujemnym a drugim wyprowadzeniem z bicgunem dodatnim przez szereg styk6w
przekaznik6w: wykonania zatadunku naczynia pierwszego (P3), ustawienia naczynia pierwszego do fadowa-
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nia (P19), wykonania zatadunku naczynia drugiego (P4), zalaczenia wydobycia przy zdalnym sterowaniu
(P21) i stanu cigglosci obwodu bezpieczeristwa (P14) przy czym styk przekaznika wykonania zatadunku
naczynia drugiego zbocznikowany jest szeregiem stykéw przekaznik6w: obecnosci naczynia drugiego w
rejonie zaladunku (P2S), zamknigcia klapy zbiornika odmiarowego naczynia drugiego (P23), przyvcisku
nadania sygnalu jazdy w czasie wydobycia (G1) i facznika r¢cznego nadania sygnalu jazdy (R) a styki
przycisku i tacznika (R, G1) zbocznikowane s3 szeregowo potaczonymi stykami fagcznika automatycznego
nadania sygnalu jazdy (A) i przekaZznika pomocniczego wykonania zatadunku (P5); obwdd przekaznika
pomocniczego wykonania zatadunku (P$), kt6érego cewka jednym wyprowadzeniem laczy si¢ z biegunem
ujemnym, a drugim wyprowadzeniem z biegunem dodatnim przez szereg stykdw przekaznik 6w: zamknigcia
klapy zbiornika odmiarowego naczynia pierwszego (P22), otwarcia kiapy zbiornika odmiarowego (P26),
obecnosci naczynia pierwszego w rejonie zatadunku (P24), i stanu ciaglosci obwodu bezpieczefistwa (P14)
przy czym styki przekaZnikéw otwarcia klapy (P26) i zamknig¢cia klapy (P22) zbocznikowane s3 stykiem
przekaznika pomocniczego wykonania zatadunku (PS$), natomiast zespdt sterowania ruchem powolnym
maszyny stanowia obwody: przekaZnika jazdy powolnej w kierunku ,x“ (P6), kt6ry jednym wyprowadze-
niem t3czy si¢ zbiegunem ujemnym, a drugim z biegunem dodatnim przezszereg stykOw przekaZznikéw: jazdy
powolnej w kierunku ,y“ (P7) wykonywania rewizji lin (P28), wykonania blokad (P27) stanu ciaglosci
obwodu bezpieczenistwa (P14) przyciskéw wylaczania jazdy powolnej (G2) i zalaczania jazdy powolnej w
kierunku ,x“ (G3), ktdry jest zbocznikowany stykiem przekaZnika kierunkowego jazdy powolnej w kierunku
X (P9), a szereg stykOw przyciskOw zataczania (G3) i wylaczania (G2) jazdy powolnej oraz przekaZnika
wykonywania rewizji lin (P28) zbocznikowany jest szeregiem stykow: przekaZnika rewizji naczyn (P29),
przycisku jazdy ,.do gory“ (GS)i przekaZznika kontroli obecnosci naczynia pierwszego na stanowisku rewizji
naczyn (P31), przy czym styki przycisku jazdy-,do gory“ (GS)i przekaznika kontroli (P31) zbocznikowane s3
szeregiem stykow przycisku jazdy ,.w dét“ (G6) i przekaznika kontroli obecno$ci naczynia drugiego na
stanowisku rewizji (P32); obw6d przekaZnika jazdy powolnej w kierunku ,y* (P7) ktérego cewka jednym
wyprowadzeniem laczy si¢ z biegunem ujemnym, a drugim wyprowadzeniem z biegunem dodatnim przez
szereg stykOw przekaznikéw: jazdy powolnej w kierunku ,x“ (P6), wykonywania rewizji lin (P28), wykony-
wanie blokad (P27) stanu cigglosci obwodu bezpieczenistwa (P14) i przyciskéw wylaczania jazdy powolne;j
(G2) oraz zalaczania i wylgczania w kierunku ,.y* (G4) zbocznikowanego stykiem przekaZnika kierunkowego
jazdy powolnej w kierunku ,y“ (P10), przy czym szereg stykow przekaZnika rewizji lin (P28) i przyciskow
wylaczania jazdy powolnej (G2) i zafaczania jazdy powolnej w kierunku ,y“ (G4) zbocznikowany jest
szeregiem stykow: przekaZznika rewizji naczyth (P29) przycisku jazdy .do goéry“ (GS) i przekaZnika kontroli
obecnosci naczynia drugiego na stanowisku rewizji naczyn (P32), przy czym styki przycisku jazdy .do gory“
(GS) i przekainika kontroli (P32) zbocznikowane sa szeregiem stykoéw przycisku jazdy .w dét* (G6) i
przekaznika kontroli obecnosci naczynia pierwszego na stanowisku rewizji (P31); obwody przekaznikow:
czasowego opOzniajacego zataczanie jazdy powolnej (P8), kierunkowego jazdy powolnej w kierunku .x“ (P9)
i kierunkowego jazdy powolnej w kierunku ,y“ (P10), ktérych cewki jednym wyprowadzeniem lacza si¢ z
biegunem ujemnym, a drugim z biegunem dodatnim, przy czym przekaznik czasowy (P8) laczy si¢ przez
réwnolegle potaczone styki przekaznikéw jazdy powolnej w kierunku ,x“ (P6) i w kierunku ,y“ (P7),
przekaznik kierunkowy jazdy w kierunku ,x“ (P9) taczy si¢ przez szeregowo potaczone styki przekaznik 6w
jazdy powolnej w kierunku x“ (P6) i czasowego opdZniajacego (P8), a przekaZnik kierunkowy jazdy
powolnej w kierunku ,y“ (P10) taczy si¢ przez szereg stykow przekaznik éw jazdy powolnej w kierunku ,.y“
(P7) i czasowego opdizniajacego (P8), natomiast zesp6t sygnalizacyjny stanowia obwody lampek sygnaliza-
cyjnych, dzwonk6w ostrzegawczych i obwdd przekaZnika kasujacego sygnat startu (P11), ktérego cewka
jednym wyprowadzeniem 3czy si¢ z biegunem ujemnym, a drugim z biegunem dodatnim poprzezszeregowo
polaczone styki przekaZnik6w: stanu odhamowania maszyny (P12) zbocznikowanego stykiem przekaznika
kasujacego sygnat (P11), wykonania zaladunku naczynia pierwszego (P3) i naczynia drugiego (P4), r¢cznego
sterowania maszyny (P30) i wykonania blokad (P27), a lampki sygnalizacyjne jednym koficem tacza si¢ z
biegunem ujemnym Zrédta pradu stalego a z biegunem dodatnim lampka wykonania zatadunku (L1) #aczy si¢
przez rbwnolegle potaczone styki przekaZnik 6w wykonania zaladunku naczynia pierwszego (P3)i drugiego
(P4), lampka sygnalizujgca gotowos¢ do jazd powolnych (L2) faczy si¢ przez szereg stykéw przekaznik6w:
rewizji lin (P28), kontroli zahamowania maszyny (P15) i wykonania blokad (P27), lampki z odpowiednich
stanowisk przez styki przekaZnikdw tych stanowisk i przekaZnika kierunkowego jazdy odpowiedniego
kierunku, a dzwonek nakazujacy start (D1) laczy si¢ z biegunem dodatnim przez szereg stykOw przekazni-
koéw; kasujacego sygnat startu (P11), wykonania zatadunku (P3)i (P4), recznego sterowania (P30)i wvkona-
nia blokad (P27) a dzwonki na odpowiednich stanowiskach (D2), (D3) przez szeregi stykow przekaZnikow:
wykonania odpowiednich zadah (P28, P29), kicrunkowe Jazdyw odpowiednim kierunku (P9, P10)i czasowy
opOzniajacy zalaczanie jazdy powolnej (P8).
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