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(54) ’ : Vpichovani textilie pro filtraci vzdulin

teplych aZ 230 °C

Vpichovand textilig pro filtraci
vzdudin teplych a% 230 °C, zejména 200 aZ
230 °C¢, sestivd ze sklendné tkaniny, na
JejiZ alegpon jedné strand je vpichovdnim
p¥ipevnéné rouno ze sti¥iZovych aramido-
vfch vldken, p¥ifem¥ alespon jeden povrch
textilie je nataveny. Navic muZe byt tex-
tilie tepeln& zafixovand a/nebo impregnovand
vhodnym pojivem, Tato vpichovand textilie
je zejména urdend k pouziti v kapsovych a
hadicovych filtrech pro filtraci vadudin
v riznfch primyslovych provozech, nap¥ik-
lad v barevné metalurgii, 2 pro odludovi-
ni zplodin z kotelnfch jednotek,
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Vyndlez se tykd vpichované textilie pro filtraci vzdu$in
teplych aZ 230 °C, zejména 200 a% 230 OC, natavené alespon na
jednom svém povrchu a sestévajici ze zpevnovaci tkaniny, na
jeji% alespon jedné strand je vpichovdnim p¥ipevnéné vldkenné
rouno a p¥ipadn& je vpichovand textilie jeSté& tepelnd fixova-
néd a/nebo impregnovéné vhodnym pojivem. Vpichovand textilie
je zejména urdend k pouZiti v kapsovych a hadicovych filtrech
pro filtraci horkych vzduSin v rdznych primyslovych odv&tvich,
zejména v barevné metalurgii, a pro odludovdni zplodin z kotel-
nich jednotek.

Znémé vysokotepeln& odolné filtralni textilie pro hadico-
vé filtry Jjsou sklen&né tkaniny, které p¥i teploté 200 a¥ 230 oc’
jsou rozmérové stdlé, ale z hlediska filtradniho nejsou dosta~-
tednd udinné. Proniky u sklendnych tkanin se pohyougﬁ ‘nad 50
mg/m> a Sasto dosahuji a% 80 mg/m3. Neobjemnd, hutnd struktura
sklen&né tkaniny zvySuje tlakovou ztridtu a neumoznuje hloubko-
vou filtraci, obti%Zn¥ se zpracovdvd do hadicového tvaru a je mé-
lo odolnd vidi mechanické ndmaze p¥i regeneraci filtru, prové-
déné tak zvanym oklepem filtradni hadice, kdy se nep¥{znivé pro-
jevuje k¥ehkost sklenénych vldken. Z tohoto ddvodu neni také
vhodnd na kapsové filtry, kde vykazuje krdtkou Zivotnost, pro-
to%e se sklendnd tkanine prod¥e o rozpdrné a opdrné kostry ji%
po 500 a% 1000 provoznich hodinéch.,

Pro vysokotepeln& odolné kapsové filtry je zndmé pouZiti
vpichovanjch‘textilii sestdvajicich z nosné tkaniny a vldkenné-
ho rouna, p¥idem? tkanina i rouno jsou vytvorené z téhoZ mate-
ridlu, kterym je polytetrafluoretylen nebo aramid. Polytetra-
fluoretylen zajisfuje rozm&rovou stdlost i filtral&ni udinek,
ale jeho pom¥rn& vysokd cena, kterd &ini p¥ibliZn& desetindso-
bek ceny polyesteru, je urditou nevyhodou, kterd je pridinou
omezeného pouZiti textilii z t&chto vldken na vyrobu primyslo-
vfch filtrd. Filtradni textilie vyrobené pouze z aramidovych
vldken zajidtuji rozm&rovou stdlost do provozni teploty nejvy-
Se jen 180 °C.

Uvedené nevyhody odstranuje p¥i nejmendim p¥evdinou mnirou
vpichovand textilie pro filtraei vzdu$in teplych aZ 230 ©C, zej-
ména 200 a¥ 230 °C, nataveni alespon na jednom svém povrchu a
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e sestdvajici ze zpeviovaci tkaniny, na jeji% alespon jednd
strané je vpichovédnim pFipevn&né vldkenné rouno a p¥ipadnd je
vpichovand textilie je8t& tepelné fixovand a/nebo impregnova-
ng vhodnym pojivem a podstata vpichované textilie spodivd po-
dle vyndlezu v tom, Ze zpevnovaci tkanina je sklendnd o vlg-
kenné rouno sestdvd ze st¥iZovych aramidovych vldken. Vhodnd
hmotnost sklendné tkaniny je 150 a% 240 g/m2. Rouno je vytvo-
Yené ze st¥{%ovych vldken, kterd jsou bud stejné jemnosti, ne-
bo jsou ze smési nejmén& dvou jemnosti. Vhodnym pojivem, kte-
ré je odolné vidi hydrolyze, kyselindm a teploté& nejmén& 230 oC,
je nap¥fklad vodnd emulze polyhydrogenmetylsiloxanu a p¥islus-
ného katalyzdtoru, nebo epoxidovd prysky¥ice se sifujici kompo-
nentou umo¥nujici tvorbu vodné disperze, nebo fluororganicky
prepardt. U prvnl varianty vpichované textilie je aramidové vld-
kenné rouno pripevndné na jedné strand sklen&né tkaniny pomoci
vaznych mist, vytvoFenych z nékterych vldken rouna, z n&hoz
jsou tato nékterd vldkna Gdstednd vytaZend a &dstl své délky
jsou protafend sklen&nou tkaninou na jeji opa¥nou stranmu, p¥i-
dem? vaznd mista jsou rozmisténd po celé plode vpichované tex-
tilie, napi?fklad v podtu 150 vpichii/cm2. U druhé varianty vpi-
chované textilie je sklen&nd tkanina umisténd mezi dvéma are-
midovymi vldkennymi rouny a tento t¥ivrstvy utvar je proviézany
vaznymi misty rozmisténymi po celé plo3e textilie, nap¥iklad
v po&tu 300 na 1 cm?, = vytvoFfenymi z nékterych vldken obou ‘
roun a protaZenych Zdsti své délky na povrch textilie, p¥ilem2
polovina mnoZstvi wvaznjch mist je vylvo¥end n&kterymi vldkny
rouna a protaZenymi z jedné strany textilie a druhd polovina je
vytvo¥end z vldken protaZenych z opadné strany textilie. Vpi-
chovand textilie podle obou variant se miZe tepeln& zafixovat
a potom se mtfe impregnovat vySe zmin¥nym vhodnym pojivem, Bk
~ P¥i spojovdni aremidového vldkenného rouna se sklen&nou tkani-
nou je vyhodné pou¥it specidlni, tak zvané 3etrné plstici jeh-
kly, u nichZ ostny jen nepatrn& pfevySuji hranu pracovni &dsti
jehel a funk®ni &dst ostnu je mend3{ neZ u b&Znych plsticich je-
hel, ¥im% se zabrdni vd’in&j8fmu poSkozeni sklen&né tkaniny p¥i
vpichovéni,

Vpichovand textilie podle vyndlezu p¥inds{ zlepéeni vzhle-
dem ke zndmému stavu. Zatimco vpichovand textilie zhotovend jen
z aramidovych vldken vykazuje rozmérovou stdlost p¥i provoznim
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tepelném zati%eni jen do 180 °C, tak v kombinaci aramidového
rouna se sklen&nou tkaninou zachovdvd vpichovand textilie roz-
mgrovou stdlost aZ do 230 °C, Tim je moZné upustit od pouZitf
drahjch polytetrafluoretylenovych filtra¥nich textilif pro fil-
traci vzdusin teplych do 230 OC. NavrZend vpichovand textilie
vykazuje v hadicovych filtrech proniky pod 10 mg/m3, co¥ je pé&-
tina aZ% osmina proti sklenénym tkanindm, p¥idem? jejich pro-
vozni Zivotnost se prodluZuje na Ety¥ndsobek.

Vyhody vpichované textilie podle vyndlezu lépe vyniknou
z popisu prikladd jejiho provedeni.

Prikled 1

Vpichovand textilie, urdend pro hadicové filtry v barevné
metalurgii, se vyrobi tak, %e z aramidovich vldken jemnosti 2,2
dtex a délky 50mm se zhotovi vldkenné rouno o hmotnosti 220 g/m2.

Potom se takto pFipravené rouno klade na sklendnou tkaninu
o hmotnosti 150 g/m? a navrstveny utvar se spojuje vpichovénim
ze strany rouna intenzitou 150 vpicnld/cm? za pouZit{ zmindngch
Setrnych plsticich jehel o jemnosti pracovni &dsti 36 gauge.

Pak se vpichovand textilie natavi na obou strandch sdlavym
teplem, &im¥ se Zlepéi nejen soudrzZnost textilie, ale i jejd{
filtradni vliastnosti, to je vy38{ filtra¥n{ udinek a snadné od-
gtranovdni nedistot na vstupni stran® textilie, kterd natavenim
se stane hladkou. Natavovdni se provddi postupem zndmym z popi-
su vyndlezu k A0 &, 149 546.

Takto vyrobens vpichovand textilie o hmotnosti 370 g/m2
vykazuje proniky pod 10 mg/m3 a p¥i termodynamické zkou3ce, prow
‘'vé4d&né p¥i teplot& 230 °C po dobu 2 hodin, vykazuje rozmérovou
stdlost +14 v podélném sméru a -1,5% v pFidném sméru.,

P¥{klad 2

Vpichovand textilie, vhodnd pro kapsové f£iltry pouZivané
za kotelnimi jednotkemi, se vyrob{ tak, %e z aramidovfch vld-
ken jemnosti 2,2 dtex a délky 50mm se pFipravi vldkenné rouno
o hmotnosti 180 g/m2.
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Mezi dvé tekto zhotovend rouna se vklddd sklenénd tke-
nina o hmotnosti 240 g/m2 a vznikly trojvrstvy utvar se spo=-
juje vpichovdnim intenzitou 150 vpiché/cm2 nejprve z jedné
strany a pak z druhé strany tymZ poltem vpichd. P¥i vpicho-
véni se pouZiji tak zvané Setrné plstici jehly o jemnosti
pracovnil &4sti 36 gauge, které tém&Y¥ nenarusSi sklen&nou tka-
ninu,

Potom se vpichovand textilie tepelné& fixuje v napjatém
stavu p¥i teplot& 250 a% 270 ©°C po dobu 1 a%Z 2 minut. Fixg-
ce se provddl zndmym postupem, uvedenym v popisu vyndlezu
k A0 8., 193 320, Fixaci se zlepS{ rozm&rovd stdlost textilie
a deformuj{ se okem tém&¥ nepozorovatelné kandlky, které zfi-
stanou v rouma po prichodu plstic{ch jehel, V deformovanych
kandlcich se lépe zachycuji &dstedky nelistot undSenych vzdu-
chem; vpichovand textilie vykazuje proto vyddi filtradnf ddi-
nek., ‘

Ndsleduje nataveni pouze jedné strany textilie sdlavym
teplem, Natavend strana slou?{ ve filtru jako vstupni strana
pro vzdulinu,. .

Nakonec se vpichovand textilie impregnuje pojivem odol-
nym viéi vysoké teplotd a vidi chemikdliim tak,aby v hotovém
vyrobku bylo obsaZeno kolem 40g/m2 su8iny pojiva, Zde se po-
u#ilo vodné emulze polyhydrogenmetylsiloxanu a p¥isludného
katalyzdtoru.

Vyrobend vpichovand textilie je hmotnosti 640 g/m2 a
p¥i pouritf v kapsovych filtrech vykazuje proniky pod 5mg/m3.
P¥i termodynamické zkoudice, provdd&né p¥i:teplot& 230 9C po
dobu 2 hodin, Vykazuje'tato vpichovand textilie rozm&rovou
stdlost + 1,54 v podélném smdru a -24 v p¥{¥ném smdru.

P¥{ikled 3 ' R
Vpichovand textilie se zhotovi podle p¥ikladu 2 Jen

8 tim rozdflem, %e se neprovede operace impregnovén{ pojivem,

P¥{klad 4 |
Vpichovand textilie se'zhotovi podle p¥{ikladu 2'jen

8 tim rozdilem, ¥e se neprovede operace fixace.
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Vpichovandg textilie pro filtraci vzduSin teplych aZ 230 ©G,
zejména 200 a¥ 230 ©C, natavend alespon na jednom svém povrchu a
sestdvajici ze zpevnovaci tkaniny, na jeji% alespon jedné strand
je vpichovdnim p¥ipevn&né vldkenné rouno a p¥ipadné je vpichova-
nd textilie jestd tepeln& fixovand a/nebo je impregnovand vhod-
nym pojivem, vyznaSeni tim, %e zpeviovaci tkanina je sklendnd a
vldkenné rouno sestdvd ze st¥iZovych aramidovych vldken,
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