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(54) ‘ Zatizeni pro rozvrstvovdni drobnych predmdti

ReBeni spolivd v tom, Ze nad pracovni
rovinnou podloZkou Je ulozena pohyblivé
vysypka opatiena v dolni &dsti vyotupni
8térbinou a nad vysypkou je uloZen ddvko-
vaé, Ddvka drobnych pledmétd vyndSend z
ddvkovale v podob& elementdrni vrsivy padd
do pohyblivé vysypky, kterd ji poucel vy~
stupni 8té&rbiny usmérnuje ne prasovni pod-
loZku v celé jeji délce i 8ifce.

—




-1- 263 514

Vyndlez se tykd zarizeni pro rozvrstvovdni drobnych stejno-
rodych pfedmétd do rovmnom&rné vrstvy z dédvky, na pracovni rovinné
podloZce, zejména napf. sklenénych perliek v biZuterni vyrobé,

Vytvoreni rovnom&rné vrstvy z ddvky drobnych piedm&td na pra-
covni, zpravidla rovinné, podloZce je potiebné u mnoha vyrobnich
operaci, nap®. pri t¥idéni, kontrole, oh¥evu apod. Dosud se ve vy-
rob& rozvrstvovdni drobnych predmé&td z ddvky do rovnomé&rnych vrstev
provéadi ponejvice ruén¥d pomoci jednoduchych pomicek, nap¥. lopatek
nebo stdrek., V§{jimednd se stidrky pouZivéd také ve funkci vy3kové
stavitelného hraditka. To v3ak vyZaduje pracovni podloZku bez zvy-
Senych okrajl a pPi rdznych objemech ddvek prestavovéni vysky. Ne-
vyhodou ruéniho rozvrstvovdni je znalnéd pracnost, nepfesnost dosa-
Zeni rovnom&rnosti vrstvy a v disledku malé reprodukovatelnosti ve-
likosti ddvky i mald reprodukovatelnost tloudtky vrstvy. P¥esto i
v Yadé€ mechanizovanych nebo automatizovanych vyrobnich procesi se
operace vytvél¥eni vrstvy z ddvky drobnych predm&tl provddi i naddle
ruéné,

Je zndma Yada za¥izeni pro rozvrstvovdni riznych materidld, po-
psanych mimojiné i v patentové literatufe ve t¥iddch B 65 G 47/19,
47/20 a B 65 D 47/14. V prevédiné v&t3ind jde o rozvrstvovéni ze-
jména textilnich materidlll, stavebnich materidld, zemdd&lskych pro-
duktd apod. Z4dné ze zarizeni se v8ak nehodi pro rozvrstvovani do
rovnomérné davky drobnych stejnorodych predmé&tld, nap¥. sklenénych
perlidek.

Je zndmo i zarizeni podle &s.«.AO 108 808 urlené zejména pro
biZuterni vyrobu. Nevyhodou tohoto zaPfizeni je maléd rovnomdrnost
tloudtky jim vytvd¥enéd vrstvy drobnych predmdtd, projevujici se
vznikem pri¥nych pruhd rdzné tloudtky. To pFi ndkterych operacich,
nap¥. ohfevu pfedmdtd, miZe vést k potiZim ve vyrobnim procesu,po-
pripad& i k nejakostnim vysledkim.

Tyto nevyhody odstranuje zabizeni pro rozvrstvovéni drobnych
stejnorodych predmé&td do rovnomérné vrstvy z dévky na rovinné pra-
covni podloZce podle vyndlezu, které sestdvd z pracovni podloZky a
nad ni umist&ného déavkovale a pohyblivé vysypky, tim, Ze ddvka drob-
nych predm&td je z ddvkovale vynéSena v podob& elementdrni vrstvy
o 8irce rovné Sifce vysypky a pracovni podloZky, padd do pohyblivé
vysypky, kterd tuto elementdrni vrstvu pomoci vystupni Zt&rbiny
usmérnuje a uklddd na pracovni podlo¥ku v celé jeji Adélce. Vhodnovu
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volbou rychlosti vynd3eni ddévky 2z ddvkovade a relativni rychlosti
pohybu vystupni 3t¥rbiny vysypky vi&i pracovni podloZce se dosdhne
velké rovnomdrnosti tloultky vrstvy drobnych predm&td na pracovni
podloZfce. Vyslednd vrstva miZ¥e byt tvoFena jednou nebo vice ele-
mentdrnimi vrstvami v zdvislosti na velikosti ddvky a rychlosti
rozvrstvovéni,

Vyhodou zaPizeni podle vyndlezu Je, Ze zaruluje dosaZeni rov-
nom&rnosti vrstvy, zejména tim, Ze umoZnuje vytvédet ji z vice e-

lementdrnich vrstev.

Vyndlez je 1lépe patrny z nésledujiciho popisu a p¥iloZeného
vykresu, na ndm¥% je schematicky znézorn&no zarizeni v prikladném
provedeni s vykywnou vysypkou.

Nad pracovni rovinnou podloZkou 1 je v roving jeji soum&rno-
sti vykyvn& uloZena vysypka 2 opatfend v dolni &dsti vystupni 3tér-
binou 5. Nad vysypkou 2 je umfstén ddvkoval 3 tak, aby ddvka drob-
nych predm¥&tl, vyndSend z ddvkovale 3} v podob& elementdrni vrstvy,
byla smdrovéna do vysypky 2. Vysypka 2 Je spojena s pohonnym istro-
jim 4, nap¥fklad klikovym mechanismem, s vyhodou opatfenym regula-
ci G&immého poloméru kliky. Amplituda vykyvd vysypky 2 je nastave-
na tak, aby elementdrni vrstva drobnych predmé&td, vychdzejici z vy-
stupni 3t&rbiny 3, se uklddala na pracovni podloZce 1 v celé Jejd
délce.

V jiném p¥ikladném provedeni, které neni na obr. zndzornéno,
je vysypka 2 nad pracovni rovinnou podloZkou 1 uloZena spolu s po-
davalem 3 posuvn®, pii&emZ pohonné udstroji 4 miZe byt tvoreno hy-
draulickym nebo pneumatickym vdlcem nebo linedrnim elektromotorem
apod.

Zatizeni pro rozvrstvovéni drobnych stejnorodych predm&tl do
rovnom&rné vrstvy z ddvky na pracovni rovinné podloZce podle vynd-
lezu lze vyuZit nejen w biZuterni vyrbbé, pro kterou je urden, ale
v3ude tam, kde je treba rozvrstvovat ddvky drobnych stejnorodych
| predméth na urlité ohranidené rovinné plode.
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PREDMET VINLLEZU

Za¥izeni pro rozvrstvovéni drobnyeh stejnorodych predm&ti

z dédvky na rovinné pracovni podloicelsestévajici z rovinné

podloZky, pohyblivé vysypky a dévkovale vyznalujici se tim,
Ze nad rovinnou pracovni podloZkou (1) je uloZena pohyblivé
vysypka (2), opatiend v dolni 24sti vystupni ¥térbinou (5), a
nad vysypkou (2) je umist®n ddvkovad (3).

Zatizeni podle bodu J, vyznaéujici se tim, Ze vysypka (2) je =
spojena s pohonnym ustrojim (4).

1 vykres
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