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Vnitfni dverni prvek

Oblast techniky

Vyndlez se tykd vnit¥niho dvefniho prvku pro dverte
motorového vozidla pro usporadani mezi vnéjdi stranou dveri a

vnit¥ni vyplni téchto dveri.

Dosavadni stav techniky

Takovy vnit¥ni dve¥ni prvek , ktery je uspofradadn ve dvef¥ich
motorového vozidla, tvori zadkladnu pro radu funkénich soudéasti
a Jjejich pripeviiovaci prvky. Tento vnitfni dvefni prvek je
zpravidla vyroben z ocelového plechu. V zdvislosti na z&kladni
koncepci dveri pak takové vnit¥ni dverni prvky vychazeji pomérné
téZké. Kromé& toho vznikaji ndklady s utéstiovanim prtchodd v ta-
kovych vnitfnich dvefnich prvcich. Kromé toho jsou jako drZak pro
souCédsti dveri motorového vozidla znamy vnit¥ni dvefni prvky
z plastu. Takto se dosdhne sniZeni hmotnosti, wvznikaji v3ak
problémy s akustickou funkci téchto vnit¥nich dve¥nich prvka,
protoZe se nedosédhne ani vyraznéjSiho tlumeni, ani izolace. Znamé
fe3eni nevyhovuiji ani jako bariéra proti pronikdni vlhkosti. Ke
kompenzaci téchto nedostatkld se musi pouzit pridavné prvky, jako

jsou folie, tlumici folie a podobné.

Ukolem vynadlezu je nalezeni konstrukce vnit¥niho dve#niho
prvku, kterd bude vyrobné jednoduchd a bude spliiovat ostatni

poZadavky, kladené na takovy vnit¥ni dvefni prvek.




Podstata vynalezu

Uvedeny ukol fe$i a nedostatky znamych fe3eni tohoto druhu
do znaCné miry odstrafiuje vnitfni dvefni prvek pro dvefe
motorového vozidla pro uspofaddani mezi vnéj3i stranou dvefri a
vnit¥ni vyplni, podle vynédlezu, jehoZ podstata spoCiva v tom, Ze
pfi vyrobé& metodou vstfikovaciho 1liti pény je na jeho okraji

usporadano tésnici téleso.

Kromé& toho jsou na tomto vnit¥nim dvefnim prvku vytvarovany

Uchyty pro kabely.

Na vnit¥nim dve¥nim prvku miZe byt dale vytvarovan nosny

vénec pro uchyceni reproduktoru.

Navic, na vnitfnim dvefnim prvku miZe byt vytvarovéna

kabelova pruchodka.

Tato kabelovd prlichodka je s vyhodou opatfena obvodovym

obloZenim z mékkého plastu.

Vnit¥ni dve¥ni prvek Jje s vyhodou opatfen natvarovanym

pouzdrem.

Jiné vyhodné provedeni vnit¥niho dve¥niho prvku spocdiva
v tom, Ze tento vnit¥ni dve¥ni prvek je opatfen vloZenou nosnou
deskou pro uchyceni motoru.

Zminénd nosné deska je s vyhodou tvofena kovovou deskou.

Dale je vyhodné, jestliZe vnit¥ni dve¥ni prvek je opatfen

vstfikovacim litim vytvarovanymi mistky s volné pFistupnymi




sana

spodnimi stranami.

Dal3i vyhodné provedeni vnit¥niho dve¥niho prvku spo&iva
v tom, Ze tento vnit¥fni dve¥ni prvek je ve své sténé& opatfen

vyklenkem pro uloZeni liStové vloZky.

Zminé&né tésnici téleso je s vyhodou tvofeno housenkou

usporéddanou na ploSe vnit¥niho dve¥niho prvku.

Vyhodné provedeni v tomto sméru spociva v tom, Ze tésnici
téleso je uloZeno v integrédlné vytvarované drédZce wvnit¥niho

dvefniho prvku.

Zminénad dréaZka je s vyhodou tvofena vyklenutim wvnit¥niho
dverniho prvku a odst¥iknutym zesilenim na zadni strané tohoto

vnit¥niho dvefniho prvku.

Vnitfni dverni prvek m4d ve svém prifezu rozdilné mé&rné
hmotnosti, to jest v neexpandované vrchni vrstvé@ mé& mnérnou
hmotnost mezi 0,7 a 1,4 g/cm® a v expandovaném jadru mérnou

hmotnost 0,1 aZ 0,6 g/cm’.

Vstfikovaci pénovy materidl vnit¥niho dve¥niho prvku s
vyhodou obsahuje sloZku HMS (High Melt Strentgh)-polymeru a

plniva nebo vyztuZné materialy.

Vnit¥ni dve¥ni prvek je na Celni strané svého obvodu s vy-
hodou opatfen kotvicimi prichody, které jsou opat¥feny integralnim

tvarovanim vytvorenymi masivnimi vyloZenimi.

Dale je vyhodné, jestliZe kotvici prichod je obepnut z &elni

strany obvodu vystupujicim integrdlné vytvofenym lalokem.
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Ve vnitfnim dvefnim prvku jsou s vyhodou zast¥iknuta

pouzdra, zavitova pouzdra a podobné.

Dale, v ploSe vnit¥fniho dve¥fniho prvku je s vyhodou &astedénéd
odebran jeho material nebo proveden nepriuchozi fez pro vytvoFeni

pfistupu k jeho jadru s niZ3i mérnou hmotnosti.

ObnaZené oblasti jadra pak slouZi jako p¥istup pro kotvici

prostfedky.

Konecné je také vyhodné, jestliZe ve vnit¥nim dve¥nim prvku

jsou p¥i zachovani integralni vrchni vrstvy pfipevnény spony.

Ukol vynédlezu je tedy vyfeSen vnit¥nim dvefnim prvkem, pti
jehoZ vyrobé metodou vstfikovaciho 1liti pé&ny je na jeho okraji
uspofrddano tésnici téleso. Zasluhou toho se ziskad vnit¥ni dve¥ni
prvek, ktery lze snadno vyrobit a ktery ma vysoké uZitné
vlastnosti, protoZe v télese s vyrazné sniZenou hmotnosti
sdruZuje funkci nosného a tésniciho télesa. Dosdhne se také
moZnosti lep8iho tvarovani. Vnit#ni dvefni prvek, ktery ma
v podstaté tvar desky, obsahuje vyztuhy ve vice smérech, coZ
pfispiva k Jjeho vyztuZeni. Dal3im <¢initelem, ktery zvyduije
mechanickou stabilitu vnit¥niho dvefniho prvku, je wvytvareni
zeskelnaténé povrchové vrstvy, ke kterému samovolné& dochazi p¥i
procesu vstfikovaciho odlévani pény. K tomu jed3t& p¥istupuji
dobré tlumici a izolacdni vlastnosti takového vnit¥niho dve¥niho
prvku. Kromé& toho se pfi této konstrukci vnit¥niho dve¥niho prvku
dosahne optimalniho zvladnuti p¥echodu v nosnou konstrukci dveri,
napfiklad vnit¥ni dve¥ni plech ve tvaru, kterd tento vnit¥ni
dverni prvek nese, a to zasluhou na jeho obvodu usporadaného
tésniciho télesa. Zasluhou provedeni vnit#niho dvefniho prvku

z odstfiknuté p&ny jsou také vytvofeny optimadlni podminky pro




uchyceni tésniciho télesa, které je ukotveno v povrchové vrstvé
tohoto vnitfniho dvefniho prvku. Jednd se o té&snici téleso

z elastomeru, které je nastfiknuto pfimo na vnit#ni dve¥ni prvek
a tak pevné uchyceno v pomérné fenké povfchové vrstvé tohoto
vnit¥niho dve¥niho prvku. Teplota pfi nastfikovani elastomerniho
materidlu tésniciho télesa postacuje k tomu, aby povrchova vrstva
vnit¥niho dvefniho prvku zmékla a aby se elastomerni materiél
tésniciho télesa plo3né beze spar spojil s vnitfnim dvefnim
prvkem. Na druhé strané pritom nedojde k Zadnému podkozeni
vnitfniho dvefniho prvku. Tésnici téleso mlZe za U&elem zlepSeni
jeho pfilnuti obsahovat prichozi dutinu. Takto se nejen sniZi
hmotnost, ale uSetfi se také materidl. Dal$i detaily jsou patrné
z dosud nezverejnéného dokumentu DE 295 11 492 U a z p¥ihl&sky
evropského patentu &. 97 115 150.1. Tyto dokumenty jsou v celém
rozsahu soucasti této prihlé&sSky, a to i za Ulelem pFevzeti znaka
téchto dokumentd do né&rokll této prihlasky. Dale se ukédzalo byt
vyhodnym, jestliZe na vnit¥nim dvefnim prvku jsou vytvarovany
uchyty pro kabely. Timto zplsobem se nahradi aZ dosud bé&Zné
Gchytné prvky. Da&le je navrieno, aby na vnit#nim dve¥nim prvku
byl vytvarovan nosny vénec pro uchyceni reproduktoru. Tento nosny
vénec predstavuje vyztuZeni pfislui3ného otvoru pro reproduktor
ve vnitfnim dvefnim prvku a dostateéné tuhou =zakladnu pro
pfipeviovaci prvky, napfiklad Srouby, p¥icemZ je zde dosaZeno i
utésnéni prechodu mezi vnit¥fnim dve¥nim prvkem a reproduktorem.
Ukédzalo se také byt vyhodnym, jestliZe na vnit¥nim dvefnim prvku
je vytvarovéna kabelovd prtchodka. Aby byla pfitom zajidté&na
tésnost mezi télesem kabelu a kabelovou pruchodkou, je kabelova
prichodka opatfena obvodovym obloZenim 2z m&kkého plastu,
napriklad TPE. Také zde lze stejnym zplsobem pouZit t&snéni

z elastomeru s dutinou, takZe vznikne mimofaddné& elasticka
prstencova membrana. Aby se ve vnit¥nim dvefnim prvku mohly

uchytit pfipeviiovaci prvky, napfiklad 3rouby a podobné&, je tento




vnit¥ni dve¥ni prvek opatfen natvarovanym pouzdrem. Jednid se
zpravidla o pouzdro opatfené vnitfnim zavitem, které maZe byt
podobné jako vySe zminény nosny vénec vytvofeno 2z tvrdiiho
masivniho plastu. Je samozfeijmé, Zé pocet a fozmisténi kabelovych
uchytek a pouzder jsou prizplsobeny dané konkrétni konstrukci.
Dale je navrZeno, aby vnitfni dve¥ni prvek byl opatfen vloZenou
nosnou deskou pro uchyceni motoru. Je pfritom vyhodné, JjestliZe
nosna deska je tvorena kovovou deskou. Tato nosnd deska jiZ miZe
byt upravena pro uchyceni konkrétnich prvkli, to jest byt opatfena
vhodnymi pfipeviovacimi otvory nebo zaskakovacimi vystupky a
podobné pro uchyceni priruby motoru a podobné& na této nosné
desce. Dale je také navrZeno, aby vnit¥ni dve¥ni prvek byl
opat¥fen vstfikovacim 1litim vytvarovanymi mistky s volné
pfistupnymi spodnimi stranami. Skrze takto vzniklé smycky lze
provléknout napfiklad kabely nebo svazky kabeldl, popFipadé
bowdenové tahy a podobné. Z hlediska zvySeni mechanické stability
vnit¥niho dvefniho prvku je dadle vyhodné, jestliZe tento vnit¥ni
dverni prvek je ve sténé opatfen vyklenkem pro uloZeni liZtové

vloZky. MlZe se jednat o listovou vloZku z oceli.

VySe zminéné tésnici téleso je s vyhodou tvofeno housenkou
uspofradanou na ploSe vnit¥niho dve¥niho prvku, kterou lze presné
poloZit robotem. P¥i tomto pokladdani samodinn& dojde k pfilnuti
materialll navzajem, k CemuZ se pripadné vyuZije i dosud zvy$ené
teplota vnitfniho dve¥niho prvku. Tésnici té&leso je s vyhodou
uloZeno v integralné vytvarované dréazZce vnit¥niho dve¥niho prvku.
Aby se touto dréZkou nezeslabila sténa vnit¥niho dve¥niho prvku,
je tato dréZka tvofena vyklenutim stény vnit#niho dve¥niho prvku
a odstriknutym zesilenim na zadni strand tohoto wvnit#¥niho
dvefniho prvku. Vnit¥ni dvefni prvek miZe takto mit celkovou
tloustku napfiklad jen 5 mm. Vyklenuti vnit#niho dvefniho prvku

v misté& draZky navic p¥ind3i zvySeni mechanické stability tohoto




vnit¥niho dvefniho prvku, takZe zminénad dréaZka s vyklenutim na
protilehlé strané zaroven predstavuje vyztuZné Zebro. Ke zvySeni
mechanické stability wvnit¥niho dvefniho prvku p#ispiva také
opatfeni spocivajici v tom, Ze tento vnit¥ni dvefni prvek ma ve
svém prifezu rozdilné mérné hmotnosti, to jest v neexpandované
vrchni vrstvé md mérnou hmotnost mezi 0,7 a 1,4 g/cm® a v expan-
dovaném jadru mérnou hmotnost 0,1 aZ 0,6 g/cm®. M&rnad hmotnost
kompaktnich polymernich materidld <&ini p¥ibliZn& 1 g/cm’.
Zasluhou této vrstvené struktury lze vytvaftet vnit¥ni dve¥ni
prvky s vysokou tuhosti, nizkou hmotnosti a velkym integra&nim
potencialem, to Jjest s moZnosti wuchyceni mnoha dalsich
riznorodych konstrukénich prvkdl. Za timto ulele je také pouZito
opatfeni spoc¢ivajici v tom, Ze vst¥ikovaci pénovy materidl
vnit¥niho dve¥niho prvku obsahuje sloZku HMS (High Melt
Strentgh)-polymeru na bazi polypropylenu, kterd zvy3uje stabilitu
taveniny kopolymeru. Podil zdkladni sloZky p¥itom &ini p¥ibliZné
90 % hmotn. Zasluhou pouZiti takto strukturné izomerniho
propylenového polymeru se roz$5i¥i rozmezi podminek jeho
zpracovanl a dosdhne se definovaného vytvareni komlrek a
rovnomérné velikosti téchto komlrek. Dosdhne se tak do znacné
miry homogenni struktury vnit¥niho dvefniho prvku. Dale je v tom-
to sméru navrZeno, aby vstfikovaci pé&novy materidl vnit¥niho
dve¥fniho prvku obsahoval plniva nebo vyztuZné materialy. Takto
se dosédhne dalSiho zvySeni tuhosti wvnit¥niho dve#niho prvku,
ktery mad pfitom nizkou hmotnost. MiZe se jednat o pribliZné& 20
% hmotn. sklen&nych vléaken, popfipadé mastku. Dale dje také
navrZeno, aby vnit¥ni dve¥ni prvek byl na &elni strané svého
obvodu opatfen kotvicimi prachody, které Jjsou opatfeny
integrélnim tvarovanim vytvofenymi masivnimi vyloZenimi. Tato
vyloZeni ve tvaru pouzder Jjsou na obou stranadch wvnit¥niho
dvefniho prvku spojena s nap¥i¢ k nim probihajicimi masivnimi

vrchnimi vrstvami tohoto vnit#niho dve¥niho prvku. Zminé&né




vyloZeni také vyztuZuji pfisludnou oblast, takZe do nich vloZené
pfipeviiovaci prvky, napfiklad samofezné Srouby a podobné&, jsou
pevné uchyceny pfesto, Ze okolni materidl mad malou hustotu. V té-
to souvislosti se dale ukdzalo byt vyhodnym, jestliZe kotvici
prichod je obepnut z Celni strany obvodu vystupujicim integralné
vytvofrenym lalokem. Takovym lalokem se zvét3i plocha obklopujici
kotvici prlGchod, kolem kterého se pak nachédzi vice materiédlu
vnit¥niho dvef¥niho prvku. Dale Jje také wvyhodné, JjestliZe ve
vnit¥nim dvefnim prvku jsou zastfiknuta pouzdra, zavitova pouzdra
a podobné. MiZe se pritom jednat o kovové vloZky. Dal3i vyhodné
provedeni vnitfniho dvefniho prvku, dokonce se samostatnym
vyznamem, spoCivad v tom, Ze v ploSe tohoto vnit¥niho dve¥niho
prvku je Castelné odebran jeho material nebo proveden neprlichozi
Yez pro vytvofeni pristupu k jeho jadru s niZ3$i mérnou hmotnosti.
Zachovd se pritom neprichodnost wvnitfniho dve¥niho prvku.
Pro¥izne se pouze jedna z masivnich vrchnich vrstev vnit#niho
dvefniho prvku, ¢imZ pro kotvici prvek vznikne poZadovany ptistup
k jadru vnit¥niho dverniho prvku. Konkrétné je toto provedeno
tak, Ze obnaZené oblasti jadra slouZi jako p¥istup pro kotvici
prostfedky. Dal3i fe3eni vnit¥niho dve¥niho prvku, se samostatnym
vyznamem samo O sobé, pak spoCiva v tom, Ze ve vnit¥nim dvefnim
prvku Jjsou pfi zachovdni integrdlni vrchni vrstvy p¥ipevnény
spony. MiZe se jednat o otolnou kotvu, JjejiZ ramena ve tvaru
hvézdice ¢i kf¥iZe se zafiznou do bokl dréZek, pficemZ tyto draZky

jsou usporadany jako stfedici hvézdice nebo kfiZ.

P¥ehled obrazkll na vvkresech

Podstata vynédlezu je dale objasnéna na pfikladech jeho
provedeni, které jsou popsany na zékladé ptripojenych vykresu,

které znézornuji
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vnit¥ni dveini prvek v bo¢nim pohledu,

fez dvefmi motorového vozidla obsahujicimi
vnit¥ni dve¥ni prvek,
detail TII-III z obr. 2, je zde patrné okrajové
tésnici téleso mezi vnit¥nim dvefnim prvkem a

vnit¥nim plechem dvefi,

fez v roviné& IV-IV z obr. 1, Jje zde patrny tuchyt
kabelu,

Yez v roviné V-V z obr. 1, je zde patrnéd kabelova

prichodka s vodicim limcem,

obr. 1,

kabelova pruchodka s okrajovym lemem,

Yez v roviné VI-VI 2z je zde patrné

fez v roviné VII-VII z obr. 1, je zde patrné

zastfiknuté pouzdro,
fez v roviné VIII-VIII z obr. 1, je zde patrny
vytvarovany nosny vénec s reproduktorem, ktery je

naznacen Cerchovanymi Carami,

Yez v roviné IX-IX z obr. 1, je zde patrnd nosna
deska pro uchyceni motoru,

X-X z obr. 1,

naptiklad

fez v roviné je zde patrna

premostovaci zbéna, pro uchyceni

bowdenu,
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variantu vnit¥niho dvef¥niho prvku v bo&nim

pohledu,
Celni pohled na vnit#ni bo&ni prvek z obr. 11,

zvétSeny fez v roviné XIII-XIII z obr. 11, je zde

patrné usporadani tésniciho té&lesa a provedeni

- kotviciho otvoru,

rovnéZ zvétSeny frez v rovind XIV-XIV z obr. 11,
je zde patrnd obvodovd <&elni plocha tvofena
pokracovanim masivni okrajové vrstvy,

ve srovnani s plochou vrstvy zesilenou oblast
vnit¥niho dvefniho prvku, napfiklad zesileni pro
seSroubovani,

Yez kotvici zénou vnit¥niho dvefniho prvku,

pfisludny kotvici prvek,

pidorysny pohled na kotvici zénu z obr. 16 p¥i

provozné spravném uspofddani kotviciho prvku,

fez odpovidajici Ffezu =z obr. 16 pri provozné

spravném uspofadani kotviciho prvku,

dale zvétSeny fez vnit¥nim dvefnim prvkem,

vyobrazeni odpovidajici obr. 16 s odebranim

materialu pro pripevnéni kotviciho prvku,




- na obr. 22 totéZ pfi provozné spravném uspoiradani kotviciho

prvku, a

- na obr. 23 plidorysny pohled na uspofadani z obr. 22 s &er-

chované naznaCenym ukotvenim.

Priklady provedeni vynédlezu

Ve dverich 1 motorového vozidla, které jsou ve svislém fezu
znazornény na obr. 2, je v jejich vnit¥nim prostoru 2 uloZen
vnit¥fni dverni prvek 3, ktery ve smontovanych dvefich 1 probihé&

v podstaté svisle.

Vnitfni dve¥ni prvek 3 uUplné pF¥ekryvad a zaroven utésiiuje

otvor 4 ve vnit¥nim dvefnim plechu 5, ktery je proveden jako réam.

Na vnéjsi strané je vnit¥ni prostor 2 dveri 1 vymezen

vnéjdim dve¥nim plechem 6.

Na strané vnitfniho prostoru motorcvého vozidla je vnit¥ni
prostor 2 dvefri 1 uzavfen vyplni 7. Pod touto vyplni 7 miZe na

této strané jedté vystupovat vloZka 8, tak zvany padding.

Na okraiji otvoru 4 ve vnitfnim dvefnim plechu 5 je vytvofen
stupenl 9, ktery tvori po obvodu probihajici nosny lem 10. Obvod
11 vnit¥fniho dve¥niho prvku 3 mlZe takto na okraji otvoru 4

dosednout plosné.

Zminény obvod 11 dosedd na nosny lem 10 pfes t&snici té&leso
12, které je na obvodu 11 vnit¥niho dvefniho prvku 3 vytvarovéano
nastfiknutim pény jiZ pfi vyrobé tohoto vnit¥niho dvefniho prvku

3. Tésnici U&inek vu&i nosnému lemu 10 s odpovidajicim obvodem
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je déle zvySen dutinou 13 v aktivni &Aasti tésnicicho t&lesa 12.
V ptipadé té&sniciho télesa 12 se tedy jedna o elastomerni t&snéni
s pruchozi dutinou 13. Dutina 13 se vytva¥i soudasné& s vyrobou
tésniciho télesa 12 vyfouknutim pbmoci plyﬁu. Pf¥isludny plyn se
miZe zavést jednou nebo vice kanylami. Propichnuté otvory po

téchto kanylach se mohou uzaviit samy.

K obvodu 11 wvnitfniho dve¥niho prvku 3 privracena
pfipeviiovaci patka 14 tésniciho télesa 12 presahuje pfes roh
obvodu 11 vnit¥niho dvefniho prvku 3 smdrem k vn&j3i strand dvefi
1. Je samozfejmé& moZné, aby Cast pfipeviiovaci patky 14 t&sniciho
télesa 12, kterd zde jako uhelnik pFesahuje &elni stranu 15
obvodu 11 vnit¥niho dve¥niho prvku 3, presahovala celou tuto
¢elni stranu 15 nebo byla na této &elni stran& 15 ukotvena. Jak
je patrné ze zvétSeného Ffezu na obr. 3, probihad po celé sty&né
ploSe mezi tésnicim télesem 12 a vnit¥nim dvefnim prvkem 3 tenka
vrstva 16, skrze kterou nepronikne elastomerni materiél t&sniciho

télesa 12 a kterd soulasné tvori vazebni vrstwvu.

Pro dvefni modul, to jest vnit¥ni dve#ni prvek 3, se jako
material mtZe pouZit polypropylen, polyamid, skrylonitryl/
butadien/styrén nebo PET s nadouvacim prostfedkem pro napé&néni,
ktery miZe byt endotermni nebo exotermni. Nap&néni &i expanze se
provadi na pfibliZné& 50 % vychozi mé&rné hmotnosti. V prabé&hu
tohoto procesu napéfiovani zisk& vnit¥ni dve¥ni prvek 3 svoji
konecnou podobu a vybaveni, jak bude je&dté& popsano niZe. Vhodnym
materidlem pro tésnici téleso 12 je TPE, napriklad TPE-V nebo
SEBS. Tento material se pouZije také pro dédle niZe popsané otvory

apod.

Vyhody procesu formovéani miiZe nejlépe vyuZit vnit¥ni dve¥ni

prvek 3 vyrobeny napfiklad procesem dvoubarevného vst¥ikovaciho
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liti. Lze takto realizovat komplikované geometrické tvary a rtizn&
silné stény a soucasné p¥ripojit i daldi prvky. Vnit¥ni dve#ni
prvek 3 je 1lehky, stabilni a pﬁsobi jakp tlumici, popfipadé

izoladni téleso.

Na vnit¥nim dvefnim prvku 3 jsou podle obr. 4 vytvarovany
uchyty 17 pro kabely 18. Tento uchyt 17 sestava ze dvou volné
vystupujicich pruZnych ramen 19, kterd jsou orientovana kolmo
k hlavni roviné vnitfniho dvefniho prvku 3. PruZni ramena 19 se
smérem k vnit¥fnimu dvefnimu prvku 3 rozZifuji a mezi nimi je
vytvofen v pfi¢ném sméru probihajici zastrény otvor 20 pro kabel
18. Zminény =zastrény otvor 20 je mirné podfiznuty, takZe se

dosdhne zaskoCeni kabelu 18 mezi pruZnymi rameny 19.

Na obr. 5 je misto poloZeni kabelu 18 na wvnit¥ni dve#ni
prvek 3 znazornén prlchod kabelu 18 skrze tento vnit¥ni dve¥ni
prvek 3. Za tim UCelem je ve vnit¥nim dvefnim prvku 3 vytvorena
kabelova prlchodka 21, kterd je tvofena otvorem 22 ve vnit¥nim
dvefnim prvku 3 a obloukové probihajicim té&snicim natrubkem 23,
ktery se smérem ke svému volnému konci zuZuje aiAna prifez kabelu
18 nebo jesté vice, ¢imZ se dosdhne utésnéni tohoto kabelu 18.
Zminény tésnici natrubek 23 miZe byt ze stejného materidlu jako
tésnici téleso 12. Natvarovadni na zeskeln&nou vn&jsi stranu
vnit¥niho dvefniho prvku 3, pop¥ipad& na tvrdou vrstvu na této
strané, mbZe byt také zde optimalizovadno tenkou vrstvou 16.
Té&snici natrubek 23 miZe mit misto zndzorné&ného obloukového tvaru
také pfimy tvar a byt uspofadan kolmo k hlavni roviné& vnit#niho
dvefniho prvku 3. Je také moZné, Ze tento té&snici natrubek 23 se

dodatecné ohne podle poZadovaného prtb&hu kabelu 18.

U kabelové pruchodky 21, kterd je zndzornéna na obr. 6, je

misto vystupujiciho tésniciho natrubku 23 pouZito obloZeni otvoru




_14_

22 v podstaté v tlousStce vnitfniho dvefniho prvku 3. Kabelova
prichodka 21 je zde tvofena obvodovym obloZenim 24 otvoru 22,
které je s vyhodou ze stejného materialu jako tésnici téleso 12,
pricemZ i uchyceni tohoto obvodového obloZeni 24 miiZe byt podobné
jako u tésniciho télesa 12. Také v tomto pfipadé se mliZe pouZit
obvodova dutina 25. Vznikne tak membrana vypliiujici prakticky
otvor 22, prfiCemZ po zavedeni kabelu 18 do centrdlniho otvoru
v této kabelové prlchodce 21 tato kabelova pruachodka 21 ke kabelu

18 tésné pfilehne.

Z obr. 7 je patrné nastf¥iknuté pouzdro 26 s vnit¥nim zavitem
27 pro pripeviiovaci prvek 28, ktery je proveden jako droub s od-
povidajicim vnéjSim za&vitem. Zminé&né pouzdro 26 probiha kolmo
k hlavni roviné vnitfniho dve¥niho prvku 3 a je uspofadano ve
vyklenuti 29 s prifrezem ve tvaru lichobé&Zniku ve vnit¥nim dve¥nim
prvku 3. Pouzdro 26 je ukotveno ve dnu vyklenuti 29 a vystupuje
do vnit¥niho prostoru 30 tohoto wvyklenuti 29. Délka pouzdra 26
pritom nepresahuje délku pripeviiovaciho prvku 28. Volny &elni
okraj pouzdra 26 v podstaté licuje s levou vnéjsi stranou

vnit¥niho dvefniho prvku 3.

Na obr. 8 je zndzornén nosny vénec 31 pro uchyceni
reproduktoru 32, ktery Jje naznaCen cCerchovanymi ¢&arami a Jje
opatfen nosnou obrubou 33. Tento reproduktor 32 je svymi rozméry
upraven pro uchyceni na svém obvodu k nosnému vénci 31. Zminény

nosny vénec 31 miZe byt napfriklad z tvrdého polyvinylchloridu.

Nosny vénec 31 prstencového tvaru je exponovand usporadéan
na profilovém okraji 34 odpovidajiciho otvoru 35 ve wvnitfnim
dve¥nim prvku 3. Pruf¥ez tohoto profilového okraje 34 ma& tvar
komolého kuZele. Nosny vénec 31 mé& obdélnikovy, popfipadé

Ctvercovy prifez. Vnéjsi, k vnit¥nimu dvefnimu prvku 3 pfivracena
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strana nosného vénce 31 je celou svou plochou uloZena na
profilovém okraji 34, coZ plati i o poloviné vy3ky vnéjsi
obvodové strany nosného vénce 31. Uchyceni je provedeno podobné
jako u tésniciho télesa 12. Vnit¥ni obvod takto zpevnéného otvoru

35 licuje s vnitfnim obvodem nosného vénce 31.

Rotacdné symetricky profilovy okraj 34 ve tvaru komolého

kuZele mechanicky stabilizuje oblast nosného vénce 31.

Dalsi Gprava vni¥niho dve¥niho prvku 3, kterd slouZi k uchy-
ceni dalSiho prvku ve smérem doprava vyklenuté oblasti 38
vnit¥fniho dvefniho prvku 3, je patrnd z obr. 9. V tomto pFripadé&
se jednd o vloZenou nosnou desku 36, kterd tvo¥i nosnou zdkladnu
pro motor 37, ktery je naznaclen Cerchovanymi Carami. Ve vyklenuté
oblasti 38 je vytvoreno osazeni 39, které odpovidd obrysu nosné
desky 36, jejiZ vnéjS5i okraj Jje prekryt okrajovou obrubou 40
vnit¥niho dve¥niho prvku 3, kterd vymezuje okénko 41, ve kterém
miZe byt mechanicky stabilné uloZen motor 37, ktery svym obvodem

pfiléhd k vnit¥nimu obvodu 42 tohoto okénka 41.

Zndzornéna nosna deska 36 je opatfena patricovymi vystupky
43, které zaskakuji do matricového otvoru 44. MiZe se jednat o
ireverisibilni zaskakovaci spoj. Patricové vystupky 43 jsou
provedeny jako h¥ibovité zaskakovaci prvky, které svymi zadnimi

okraji zasko¢i za okraj matricového otvoru 44.

Nosna deska 36 mlZe byt z kovu.

Na obr. 10 je znazornén mistek 45, ktery je na vnit¥nim
dvefnim prvku 3 vytvarovan vst¥ikovacim litim. Spodni strana 46
mistku 45 je volné p¥istupnd. Jednd se o Fezy oddé&lenou oblast

plochy vnitfniho dvefniho prvku 3, kterd je vytladena z hlavni




_16_

roviny tdhoto vnitfniho dvefniho prvku 3. Vznikne tak prtichod 47,
napriklad pro provleleni kabelu 18, nebo jak je znazorné&no na
obr. 10, bowdenového tahu 48. Struktura fezl je patrnad z obr. 1

v oblasti oznacené X-X.

Sikmé plochy spodni strany 46 mistku 45 mohou byt opat¥eny
neznazornénymi vystupky pro uchyceni bovdenového tahu 48 na jeho

plasti.

Klinové &&sti prifezu prlchodu 47 v mistku 45, které nejsou
vyplnény bowdenovym tahem 48, mohou byt v pfipadé potfeby

vyplnény tésnici hmotou.

Jak je konecné patrné z obr. 2, je ve stfedni C&sti plochy
vnit¥niho dvefniho prvku 3 vytvofen v jeho sté&nd vyklenek 49,
ktery sméfuje k vnit¥nimu prostoru motorového vozidla. Takto
vznikne ve vnitfnim dvefnim prvku 3 UloZny Zlabek 50, nap¥iklad
pro uloZeni vyztuZného prvku, provedeného jako 1idtova vloZka 51

z oceli. UloZny Zlabek 50 ma prufez ve tvaru lichobé&Zniku.

Tato a ostatni vyrazné vyztuZené oblasti vnit¥niho dvefniho
prvku 3 a také nosnéd deska 36 pfedstavuji dobrou zakladnu pro
instalaci klikového mechanismu pro vysouvéni skla a jeho v¥eten,

pék a podobné.

Vnit¥ni dve¥ni prvek 3 mlZe byt pfidroubovan na nosném lemu

10. Lze pouzZit také pfilepeni.

Varianta vnit¥niho dvefniho prvku 3, kterd je znédzornéna na
obr. 11, sestava rovnéZ z odstfiknutého pénového materidlu. Lze
pouZzit materidl z velké skupiny termoplastl, do které patri

napfiklad polypropylen, polyamid, akrylonitryl/butadien/styrén,
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PET, polykarbondt, PBT a dal3i. Aby se dosdhlo specidlnich
vlastnosti materidlu, spojuji se navzdjem dva typy polypropylenu.
Zédkladni sloZka, ktera pfedstavuje az 90 % hmotn., je pfitom
tvo¥ena kopolymerem. Blokové kopolymery 5 nizsimi a-olefiny,
zejména ethylenem, vykazuji obecné vy53i odolnost proti narazu.
Aby se zvyS3ila stabilita taveniny kopolymert, pfidava se k zak-
ladni sloZce HMS (high melt strenght)-polymer na bézi poly-
propylenu. Zasluhou tohoto strukturné izomerniho propylenového

polymeru se roz$itfi rozmezi podminek zpracovédni a docili se

stabilniho rtistu komlirek a stejnomérné velikosti téchto komlirek.

K pénovému vstfikovacimu materidlu, to jest k polymernim
latkém, se ptidéavaji plniva a vyztuZné materidly. Jednd se o az
20 % hmotn. sklenénych vlaken, pop¥ipadé o mastek. Témito

vyztuZnymi materidly se zvy3i tuhost vnit¥niho dvefniho prvku 3.

Také v tomto p¥ipadé je konstrukce vnit¥niho dve¥niho prvku
3 zaloZena na vrstvené struktu¥e sloZené z vrstev o raznych
hustotdch. Prakticky je toto provedeno tak, Ze m&rnd hmotnost
vnit¥niho dve¥niho prvku 3 v jeho prlifezu ¢ini nejd¥ive v ne-
expandované vrchni vrstvé 52 pfibliZné 0,7 aZ 1,4 g/cm®. Vrchni
vrstvou 52 se rozumé&€ji hlavni plochy vnit¥niho dvefniho prvku 3,
nikoliv cCelni strany 15 obvodu 11 wvnit¥niho dve¥niho prvku 3,
zminéné v pfedchozim popisu, i kdyZ vrchni vrstva 52 pokraduje
i na obvod 11, kde prechdzi v obvodovou vrstvu 53, ktera
pfedstavuje podklad ¢elni strany 15. Mérnd hmotnost jadra 54
vnit¥niho dve¥niho prvku 3, které je uzavfeno masivnimi vrchnimi
vrstvami 52 a obvodovymi vrstvami 53 a tvofeno expandovanou

porézni vrstvou, &ini naproti tomu 0,1 aZ 0,6 g/cm’.

Pénovad struktura termoplastového pénového odlitku mé

prekvapivé vysokou homogenitu, kterd do masivni vrchni vrstvy 52
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pfechazi témé&f skokem, takie poZadovany tvrdy vrchni plast je na

vSech stranach uzavFen.

Zatimco masivni vrchni vrstvu 52 vCetné obvodové vrstvy 53
pfirozené nelze bez dalSich opat¥eni propichnout, lze v té&chto
vrstvach 52, 53 uzav¥ené jadro 54 propichnout &i pro¥iznout s vy-
naloZenim jen malé sily. UZitelnost této skutednosti bude jedtéd

bliZe popséna.

PoZadovany vysoky E-modul vrchnich vrstev 52 a obvodovych
vrstev 53 se dosahne jiZ pfi pomérné malém podilu tloustky té&chto
vrstev 52, 53 na celkové tlouStce vnit¥niho dve¥niho prvku 3. PFi
celkové tlousStce vnitiniho dvefniho prvku 3 kolem 5 mm postacdi
jiZ tlouStka vrchni vrstvy 52 kolem 0,4 mm a tloud3tka obvodové
vrstvy 53 kolem 0,7 mm. Tuhost takovych vrchnich vrstev 52 &ini
pfibliZné& 2500 N/mm*. Tuhost jadra 54 &ini naproti tomu pouze
kolem 600 N/mm?.

Ve vySe uvedené vytvari predpoklady pro to, aby se na
vnitfnim dve¥nim prvku 3 mohly dobfe uchytit souldsti, které jsou
obvykle uloZeny ve dverich 1 motorového vozidla, jako Jjsou
reproduktory, reproduktorové soustavy, uchyty 17 pro kabely 18

a tyto kabely 18 samotné, aby se jmenovaly alespofl nékteré.

Tésnici téleso 12 je v tomto pfipadé tvofeno pouze housenkou
uloZenou automatem na vnitfni dvefni prvek 3. Tato housenka je
souvisle poloZena na plochu 55 vnit#niho dve¥niho prvku 3. Jedna
se o pénové téleso s integrdlné vytvofenou vysoce elastickou
kryci vrstvou 56, jak je toto zndzornéno na obr. 13, kde je kryci
vrstva 56 naznacCena Jjednoduchou d&arou. K dobrému ukotveni
tésniciho télesa 12 zde postali jeho h¥ibovy prt¥ez, jehoZ pata

je uloZena v dréZice 57, kterd byla jiZ v pribéhu vst¥ikovaciho
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liti pény vytvofena v ploZe 55 vnit#niho dve¥niho prvku 3. Stény
této draZzky 57 jsou tedy tvofeny vrchni vrstvou 52, ktera se na
této strané nachadzi na ploSe 55 vnit¥niho dvefniho prvku 3. Boky
a dno drazky 57 jsou zasluhou toho dostateén& mechanicky tuhé,
protoZe Jjsou také navic podloZeny pomérnd odolnym jadrem 54

vnitfniho dvefniho prvku 3.

V oblasti uloZeni tésniciho télesa 12 jsou optimdlni a
stabilni mechanické pom&ry, protoZe drazka 57 je vytvofena v pro-
lisu sté&ny vnit¥niho dve#niho prvku 3. Nedochézi zde k ZAadnému
zmenSeni tlouStky tohoto vnit¥niho dve¥niho prvku 3, protoZe na
zadni strané 59 vnit¥niho dve¥niho prvku 3 je v této oblasti

vytvofeno zesileni 58.

Je patrneé, Ze 5ifka zesileni 58 vyrazné& pfesahuje svétlou

8ifku dréaZky 57. Pomér té&chto Sifek je pribliZné& 2:1.

Zesileni 58 mé& na svém pribé&hu konstantni vysku a opoudti
tuto rovinu jen tehdy, jestliZe se mé&ni pribé&h nosného lemu 10
na stupni 9 vnitfniho dvefniho plechu 5 dve¥i 1 motorového
vozidla. DraZka 57 m& takovou hloubku, Ze jeji dno, které je
tvofeno masivni vrchni vrstvou 52, se nachézi v podstaté v roviné

vrchni vrstvy 52 na zadni strané 59 vnit¥niho dve¥niho prvku 3.

Ukotveni patky té&€sniciho té&lesa 12 v draZce 57 je podpofeno
vzajemnou p¥ilnavosti styénych ploch. Dojde k termoplastickému

pfilnuti tésniciho télesa 12 z mé&kké pény.

Obr. 13, kde je zndzornéno uspofadani té&sniciho té&lesa 12,
znazoriiuje také ve spojeni s obr. 11 specidlni d&rovani pro
pruchod p¥ipeviiovacich prvkii. Na obr. 11 je v oblasti nazna&eného

Yezu XIII-XIII zndzorndno, Ze na Gelni stran& 15 obvodu 11
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vnit¥niho dvef¥niho prvku 3 jsou nerovnom&rné& rozloZeny kotvici
pruchody 60. ACkoliv by se zde mohlo jednat o dodatedné& proraZené
¢i laserem profiznuté otvory, je vyhodné, jestliZe znadzornéné
kotvici prlichody 60 jsou vytvofeny jiZ v prib&hu vstfikovaciho
1liti pény. Vnit¥ni prostor kotvicich priichodd 60 m& pak podle
obr. 13 stejnou strukturu, jakad jiZ byla popséna v souvislosti
s vrchni vrstvou 52 a obvodovou vrstvou 53, to jest i na vnit#nim
obvodu kotviciho prichodu 60 se nachazi vrchni vrstva 52. Jinymi
slovy FeCeno, integralnim vytvorenim kotvicich prichodd 60 se
dosdhne jejich masivniho stabilizadniho vyloZeni 61. Toto
vyloZeni 61 ma tvar pouzdra, které na zplsob dutého nytu
predstavuje pevny materidlovy mistek mezi ob&ma vrchnimi vrstvami
52, mezi kterymi se nachdzi jadro 54 vnit#niho dve¥niho prvku 3.
Pfechodové hrany jsou zaobleny. Zasluhou toho nedojde po vloZeni
a pfitaZeni pfipeviiovaciho prvku, nap¥iklad Sroubu, popripadé p¥i
nadmérné sile, tak snadno ke stla&eni vnit¥niho dve¥niho prvku
3. Naopak, z&sluhou vratnych sil se docili pruZiciho uc¢inku, coZ
pEispiva ke spolehlivosti uchyceni vnit¥niho dvefniho prvku 3.
Popsané kotvici prichody 60 souCasn& predstavuji kotvy, které
navzajem spojuji vrchni vrstvy 52, &imZ se vyrazné zvysuje
mechanickd stabilita vnitfniho dve¥niho prvku 3. Zminény
stabiliza¢ni WU&inek se z&sluhou t&sné blizkosti drazky 57
roz§ifuje i na oblast uloZeni té&sniciho té&lesa 12. Zaroveid se
takto dosdhne mechanické stabilizace celého obvodu 11 vnit¥niho

dvefniho prvku 3, tvoreného télesem odstfiknutym z pénové hmoty.

Jak je dale patrné z obr. 11, je kotvici prichod 60 na &elni
strané 15 obvodu 11 obepnut z této &elni strany 15 vystupujicim,
rovnéZ integralné vytvofenym lalokem 62. Tyto laloky 62 jsou
orientovany smé&rem ven z vnit¥niho dve¥niho prvku 3. MaZe se
jednat o laloky 62 ve tvaru ptilkruhu nebo lichob&Zniku. Vnéjsi

obvod vnit¥niho dve¥niho prvku 3 se takto zvétdi natolik, Ze osy
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zpravidla kruhovych kotvicich prichodld 60 se pak nachizeji na
linii Celni strany 15 obvodu 11 tohoto vnit¥niho dve¥niho prvku
3. Do téchto kotvicich prichodl 60 nebo do jinych prichodl v plo-
Se vnitfniho dve¥niho prvku 3 jsou také v tomto pripadé& vloZena
obvykla pouzdra, zavitové vloZky a podobné, coZ se s vyhodou
provede zastfiknutim téchto prvkd. Dostatecné podrobnosti v tomto
sméru byly jiZ uvedeny v souvislosti se zdkladni verzi vnit¥niho

dve¥niho prvku 3.

Na obr. 15 je je3té zndzornéna urcitéd zvlasdtnost vnit¥niho
dverniho prvku 3 v tom sméru, Ze na jeho zadni strané& 59 je tam
za UCelem dosaZeni dostatecné hloubky zaSroubovani p¥ipeviiovaciho
prvku, ktery nema =z vnitfniho dve¥niho prvku 3 vystupovat,
vytvofen vyrazny vystupek 63, ktery mad tvar dému a je rovné
pokryt vrchni vrstvou 52. Vrchni vrstva 52 na protilehlé stranég,
to jest na plode 55 vnit¥niho dve¥niho dve¥niho prvku 3, probiha
naproti tomu rovnobéZné s hlavni rovinou tohoto wvnit¥niho
dverniho prvku 3. Takovd mistni zesileni nebo vystupky jsou
pouZity také u zdkladni verze vnit¥niho dve¥niho prvku 3 a tam
popsany Vv souvislosti s obr. 4 a 9, tam Vv souvislosti se
zajisténim dobrého ukotveni nosné desky 36 na okrajové obrub& 40,
kde je u osazeni 39 vytvofeno v prufezu zesileni pfesahujici
tloustku wvnit¥niho dve¥niho prvku 3, ktery mad v zasad& tvar

desky.

Zatimco prichozi kotvici prichody 60 jsou v zdsad& provedeny
pouze vné plochy tésniciho télesa 12, jsou neprlichozi kotvici
prichody vytvofeny ve vnit¥ni oblasti vnit¥niho dve¥niho prvku
3, to jest v oblasti nachézejici se uvnit?¥ obvodu té&sniciho
télesa 12. Takto =zUstane =zachovdn tésnici udinek wvnit¥niho
dvefniho prvku 3, ktery m& plusobit také jako dé&lici sténa.
Predejde se tak pruchodu vlhkosti.
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Uchyceni p¥isluSnych kotvicich prostfedkli 64, v jejichZ
pfipadé se miZe jednat o Uchyty pro kabely ¢i bowdenové tahy a
podobn&, se dosahuje dvéma navzajem rozdilnymi zpisoby. Prvni
z téchto zpusobl spociva v tom, Ze v plode 55 vnif¥niho dve¥niho
prvku 3 se podle obr. 21 aZ 23 frézovani zCasti odebere material.
Jsou pouZity vztahové znalky z pfedchozich provedeni, aniZ by
vSechny byly zde opakované vysvétlovany. P¥i  procesu
vst¥ikovaciho liti pény se za tim ulelem na pfislud3né strané
vnitfniho dvefniho prvku 3 vytvo¥i prohlubeii, kterd zasahuje do
jéddra 54. Podle obr. 22 a 23 se jednd o vanic¢ku 65 ve tvaru
podlouhlého otvoru. Tato vanicka 65 podle obr. 22 zasahuje aZ do
blizkosti spodni masivni vrchni vrstvy 52, takZe pfesto zustane
zachovana urc¢itd tlouStka pénového materidlu jadra 54. Zavedenim
neznazornéné frézy se napfi¢ k hlavni roviné vnit¥niho dve¥niho
prvku 3 vyfrézuje ovadlna sténa 66 vanicky 65. Zavede se p¥isludny
kotvici prostfedek 64 a po jeho =zasunuti vznikne poZadované
ukotveni. K zaSroubovani postaci skutec¢né minimdlni sila, protozZe
frézou byl vytvo¥en p¥fistup k Jj&dru 54 s niZ3i hustotou

materidlu.

Kotva 67, ktera se do vanic¢ky 65 vloZi, Jje opatfena
rovnobéZné s hlavni rovinou vnit#niho dve¥niho prvku 3
probihajicim bfitem 67'. Na ve sméru otaleni kotvy 67 =zadni
strané této kotvy 67 miZe byt vytvofen vystupujici protihak 68,

ktery plsobi proti samovolnému zpétnému otoleni kotvy 67.

M&-1i se dosdhnout vétsi hloubky proniknuti kotvy 67, mlZe
se podle obr. 21 mistné& zvét3it tloudtka pé&nové hmoty jadra 54
tak, Ze se v tomto misté vytvo¥i vystupek 63 a vanidka 65 se

vytvori ve vrchni vrstvé 52.

Podle obr. 21 aZ 23 se v p¥ipad& kotviciho prost¥edku 64
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jednad o pfedmét, ktery je opatfen pouze jednou kotvou 67.

Jind situace je v pripadé obr. 17 aZ 20, které zndzorhuji
jiny zpusob ukotveni kotviciho prostfedku 64. Vanicka 65 zde méa
tvar tlapového kriZe, takZe se jednd o k¥iZovou wvani&ku 65.
NepouZije se zde v3ak triskové obrabé&ni. Misto toho se zde
postupuje tak, Ze ve vnit¥nim dvefnim prvku 3 se zde uchyti
kotvici prostfedek provedeny nap¥iklad jako spona, p¥idemZ se
zachova integrélni vrchni vrstva 52. Uvedené znamena, Ze se
neodstrani ani vrchni vrstva 52 v oblasti vanicky 65, ani na
ovalné sténé 66 této vanicky 65. P¥islud3né tvarovand kotva 67 ma
rovné€Z tvar kfiZe. Jeji &ty¥i se shodnymi vzdjemnymi whlovymi
odstupy uspofddand ramena, pop¥ipadé b¥ity 67' na téchto
ramenech, zasahuji pod zbylé oblasti 69 vnit¥niho dvefniho prvku
3, pfiCemZ si sama profiznou cestu skrze ovalnou sté&nu 66 vanicky
65. Zéasluhou vratné sily ovalné stény 66 se dokonce nejménd
zCasti dosdhne opé&tného uzavfeni profiznuté cesty. Také v tomto
pfipadé jsou pouZity protihdky 68, které vy&nivaji z ramen kotvy
67. Jako celek je takto vytvofen stfedici systém prohlubni pro

samofezné ukotveni ramen otodné kotvy 67 kotviciho prost¥edku 64.

Z roviny kotvy 67 vystupuje nad okraj vani&ky 65 volné&
vystupujici podstavec 70 s nekruhovym plastém, &imZ se p¥Fi
nasazeni pomocného ot&ceciho néstroje d&le usnadni fixovani
kotviciho prostfedku 64. Zminény nekruhovy pru¥ez podstavce 70
miZe byt proveden jako Sestihran, takZe se pak miiZe pouZit bé&Zny

stranovy klic.

Neni nutné, aby podstavec byl vcelku s koaxidlnd& na né&j
navazujici sponou 71. Zplo3té&ld spona 71 se pak také nepouiZije
jako manipulac¢ni rukojet a je s podstavcem 70 spojena Sroubovym

spojem. Toto provedeni mé& také vyhodu spolivajici v tom, Ze spona




- 24 -

71 se miZfe pohodlné nastavit vG&i pfipevilovanému predmétu,
napfiklad bowdenovému tahu. Je tudiZ bezvyznamnd thlova poloha,

popfipadé konecné natoCeni podstavce 70.

VSechny popsané znaky jsou z hlediska vynalezu vyznamné. Do
obsahu p¥ihla&ky v tomto smyslu ndleZi v plném rozsahu také obsah
pfisludnych prioritnich dokladli, a to i za ucelem pfevzeti znakl

z t&chto podkladl do naroku této prihlasky.

Zastupuje:

Rt

”Ehé.J.Chlustina

21.07.2000




Z 03892/00-CZ

platné naroky pro dal8i ¥izeni v CZ

PATENTOVE NAROKY

(3) (1)

pro uspofddani mezi vnéjdi stranou dveri

Vnitfni dve¥ni prvek pro dverte
vyplni
(12),

Ze tento vnit¥ni dvefni prvek

je usporadéno tésnici téleso
s e tim,

metodou vstf¥ikovaciho 1liti pény.
la. (3) (1)

pro uspotadani mezi vnéjs$i stranou dverfi

Vnit¥ni dve¥ni prvek pro dvere

vyplni

(1)

(3)

(1)

motorového vozidla

a vnit¥ni

(7), pticemZ na okraji vnit¥niho dvefniho prvku (3)

vyznacuijici

je vyroben

motorového vozidla

a vnitrni

(7), ptiCemZ na okraji vnit¥niho dvefniho prvku (3)

je uspofradano tésnici téleso

(12),

vyznacuijici

s e t im, Ze tento vnit¥ni dvef¥ni prvek (3)

metodou vst¥ikovaciho 1liti pény a ve svém prifezu sestéava
(52)

je vyroben

ze dvou masivnich wvrchnich vrstev
(54) .

a expandovaného

porézniho jadra

Vnit¥ni dve¥ni prvek podle nadroku 1 nebo zejména podle

tohoto nadroku, vy znadcuijicli Ze na

(3)

s e t im,
tomto vnitfnim dve¥nim prvku

(17) (18) .

jsou vytvarovéany uchyty

pro kabely

Vnit¥ni dve¥ni prvek podle nékterého nebo vice z ptfed-
chozich néarok nebo zejména podle téchto naroki,

Ze na tomto vnit¥nim
(31)

vyznacuijici
(3)

uchyceni reproduktoru

s e tim,

dvefnim prvku je vytvarovan nosny vénec

(32).

pro
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Vnit¥ni dvefni prvek podle nékterého nebo vice =z pfed-
chozich narokli nebo zejména podle téchto naroki,
vyznadcujici se tim Ze na tomto vnit¥nim

dve¥nim prvku (3) je vytvarovéna kabelova prichodka (21).

Vnit¥ni dve¥ni prvek podle nékterého nebo vice 2z pred-
chozich naroki nebo zejména podle téchto néaroki,
vyznadcujici se t im Ze kabelovad prltchodka

(21) je opatfena obvodovym obloZenim (24) z mékkého plastu.

Vnit¥ni dve¥ni prvek podle né&kterého nebo vice 2z pred-
chozich néarokli nebo zejména podle téchto naroki,
vvyznacujilcil se tim, Ze tento vnitfni dverni

prvek (3) je opatfen natvarovanym pouzdrem (26).

Vnit¥ni dvefni prvek podle nékterého nebo vice z pred-
chozich narokt nebo zejména podle téchto naroki,

vyznacujici se tim Ze tento vnit¥ni dvefni
prvek (3) Jje opatfen vloZenou nosnou deskou (36) pro

uchyceni motoru (37).

Vnit¥ni dve¥ni prvek podle nékterého nebo vice z pfed-~-
chozich narokll nebo zejména podle téchto néarokil,
vyznadcuijici se tim Ze nosni deska (36) je

tvo¥ena kovovou deskou.

Vnitfni dverni prvek podle nékterého nebo vice 2z pred-
chozich nédroki nebo zejména podle téchto néarokiy,

vyznacujici se tim Ze tento vnit#ni dve¥ni
prvek (3) Je opatfen vstfikovacim 1litim vytvarovanymi

mastky (45) s volné p¥istupnymi spodnimi stranami (46).
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Vnit¥ni dverni prvek podle nékterého nebo vice z pfed-
chozich narokl nebo zejména podle téchto naroka,

vyznacujici se tim, Ze tento vnit¥ni dve¥ni
prvek (3) je ve sténé opatfen vyklenkem (49) pro uloZeni

listové vloZky (51).

Vnit¥ni dverni prvek podle nékterého nebo vice 2z pfed-
chozich ndrokl nebo zejména podle téchto néaroki,

vyznacujici se tim Ze tésnici téleso (21)
je tvofeno housenkou uspofddanou na plo3e (55) vnit¥niho

dve¥niho prvku (3).

Vnit¥ni dverni prvek podle nékterého nebo vice 2z pred-
chozich ndrokll nebo zejména podle téchto narokt,

vyznacuijici se tim, Ze tésnici téleso (21)
je uloZeno v integralné vytvarované draZce (57) vnit¥niho

dve¥niho prvku (3).

Vnit¥ni dvefni prvek podle nékterého nebo vice z pfed-
chozich narok nebo zejména podle téchto naroki,

vyznadc¢uijici se t im Ze dridZka (57) je
tvofena vyklenutim vnit¥niho dvefniho prvku (3) a
odst¥iknutym zesilenim (58) na zadni strané (59) tohoto

vnit¥niho dvefniho prvku (3).

Vnit¥ni dvefni prvek podle nékterého nebo vice =z pted-
chozich narokll nebo zejména podle téchto néarokti,

vyznadcdujici se tim Ze tento vnit¥ni dve¥ni
prvek (3) mad ve svém prufezu rozdilné mérné hmotnosti, to
jest v neexpandované vrchni vrstvé (52) mérnou hmotnost
mezi 0,7 a 1,4 g/cm® a v expandovaném jadru (54) m&rnou

hmotnost 0,1 aZ 0,6 g/cm’.
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Vnit¥ni dve¥ni prvek podle nékterého nebo vice z p¥ed-
chozich narokl nebo zejména podle téchto néaroki,
vyznac¢uijici se tim Ze jeho vstfikovaci
pénovy material obsahuje sloZku HMS (High Melt Strentgh)-
polymeru.

Vnit¥ni dve¥ni prvek podle nékterého nebo vice 2z pfed-
chozich nédrokl nebo zejména podle téchto néarokt,
vyznadcdujici se tim Ze jeho vstfikovaci

pénovy materidl obsahuje plniva nebo vyztuZné materialy.

Vnit¥ni dve¥ni prvek podle nékterého nebo vice 2z pfed-
chozich néroktl nebo zejména podle téchto néaroky,

vvyznac¢ujici se tim Ze tento vnit¥ni dvefni
prvek (3) je na Celni strané (15) svého obvodu (11) opatfen
kotvicimi prlichody (60), které jsou opatfeny integralnim

tvarovanim vytvo¥enymi masivnimi vyloZenimi (61).

Vnit¥ni dve¥ni prvek podle nékterého nebo vice =z pfed-
chozich nédrok nebo zejména podle téchto néaroki,

vyznacujici se tim Ze kotvici pruchod (60)
je obepnut z ¢&elni strany (15) obvodu (11) vystupujicim

integrdlné vytvorenym lalokem (62).

Vnit¥ni dvetfni prvek podle nékterého nebo vice =z pred-
chozich ndrokll nebo zejména podle téchto néaroki,

vyznadcujici se tim Ze v tomto vnit¥nim
dvefnim prvku (3) Jjsou =zast¥iknuta pouzdra, =zavitova

pouzdra a podobné.

Vnit¥ni dvefni prvek podle nékterého nebo vice z pfed-

chozich naroku nebo zejména podle téchto néroki,
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vyznadcujici se tim Ze v ploSe (55) tohoto
vnitfniho dvefniho prvku (3) je <casteCné odebran jeho
materidl nebo proveden neprlchozi fez pro vytvofeni

pfistupu k jeho jadru (54) s niZ3i mérnou hmotnosti.

21. Vnit¥ni dvefni prvek podle nékterého nebo vice 2z pFfed-
chozich narok®t nebo zejména podle téchto naroki,
vyznadcujici se t inm <Ze obnaZené oblasti

jédra (54) slouZi jako pfistup pro kotvici prostfedky (64).

22. Vnit¥ni dvefni prvek podle nékterého nebo vice 2z pred-
chozich ndrokd nebo zejména podle téchto naroki,
vyznadcujici se tim Ze ve vhit¥nim dve¥nim
prvku (3) Jjsou pfi zachovini integrédlni vrchni vrstvy (52)

pripevnény spony (71).

=
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=5

Ing.J.Chlustina

21.07.2000
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