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Sposéb wytwarzania elektrod do elektrozuzlowego przetapiania stali

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania elektrod do elektrozuzlowego przetapiania stali.

Obecnie coraz szerzej rozwija sie technologia elektrozuzlowego przetapiania stali. Stosuje sie w tym celu
elektrody topliwe z wymaganego gatunku stali. Otrzymywanie tych elektrod odbywa sie tradycyjnym sposobem
w procesie przerdbki plastycznej. Stal przeznaczona do elektrozuzlowego przetapiania odlewa sie do wlewnic.
Nastepnie po wybiciu wlewka poddaje sie go nagrzewaniu i przerébce plastycznej walcowania majacej na celu
nadanie wlewkom ksztattu wymaganej elektrody. Dla otrzymania elektrod w tradycyjnym sposobie koniecznymi
sg dodatkowo nastepujgce procesy: odlewanie wlewkéw, nagrzewanie wlewkéw, walcowanie elektrod, obcinanie
elektrod. Réwnoczesnie we wszystkich tych procesach zachodzi ciggte utlenianie stali co stanowi bezzwrotne
straty, rownoczesnie procesy te sg energochfonne i posiadajq zto2one cykle technologiczne.

Sposéb wedtug wynalazku polega na odlewaniu gotowych elektrod.

Elektrody wedtug wynalazku odlewa sie w poziomej formie. W procesie krzepnigcia odlewu jame
skurczowg rozcigga sie na caty dtugosé elektrody przez stosowanie wktadek egzotermicznych, lub
uksztattowanie wgtebienia wgérnej czesci wneki formy, lub przez zastosowanie w gérnej czeéci formy
materiatéw termmzolacyjnych o0 mniejszym przewodnictwie cieplnym niZ dolna czgs¢ formy.

Sposéb wytwarzania elektrod wedtug wynalazku eliminuje kosztowne dotychczas stosowane procesy oraz
znaczne straty metalu.

Spos6b wytwarzania elektrod objasniono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia sposéb odlewania
elektrod, fig. 2 — odlewanie elektrod z wktadkq egrotermiczng, fig. 3 — odlewanie przez uksztattowanie gérnej

czesci odlewu, a fig. 4 — odlewanie przez zastosowanie materiatu termoizolacyjnego.
) Elektrode 1 formuje sig w dolne] skrzynce formierskiej 6. Od strony wlewu doprowadzajgcego 4 w formie
zamontowuje sie@ wktadki ogniotrwate 7 ochraniajace forme przed wymyciem przez struge wptywajacego
metalu. W gérnej czeéci 5 formy odlewniczej 8 umieszczono przelew 3 oraz wktadke egzomtermlczna 2, ktéra
wptywa na rozciagniecie jamy skurczowej wzdtuz catej dtugosci elektrody.

Podobny efekt rozciggnigcia jamy skurczowsj mozna uzyska¢ gdy w gérnej b czqki formy 6 uksztattuje
si¢ wystep 8, ktéry ogranicza przeptyw ciepta w kierunku gérnej formy. W ten spaséb jama skurczowa skupia sig
wzdiuZ tego wystepu 8. Jama skurczowa podobnie jak w przypadku przedstawionym na fig. 2 jest rozciggnigta
wzdtui catei dtugosci elektordy 1 nie stanowi przeszkody dla przeptywajqcego pradu elektryunego
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Moina réwnie2z wykorzystaé do tego celu r6zne materiaty o réznym przewodnictwie cieplnym. Wowczas
dolna czeé¢ formy odlewniczej 6 wykonana jest z metalu, Natomiast gérna czeé¢ formy odlewniczej wykonana
jest z materiatéw ceramicznych o znacznie mniejszym przewodnictwie cieplnym ni2 metal. Dzigki réznicom
w przewodnictwie cieplnym materiatéw uzyskuje sie szybkie krzepnigcie stali od dotu. Jama skurczowa
umieszcza. sie w gornej czesci wzdtuz catego odlewu, Gorna czgéé formy jest wtym przypadku materiatem
termoizolacyjnym, ograniczajgcym szybko$¢ krzepnigcia odlewu elektrody.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania elektrod do elektrozuzlowego przetwarzania stali, znamienny tym, 2e
elektrody odlewa sie w poziomej formie, przy czym w procesie krzepniecia odlewu jame skurczowa rozcigga sig
na catg dtugos$é elektrody przez stosowanie wktadek egzotermicznych, lub uksztattowanie wgtebienia w gérnej
czeéci wneki formy, lub przez zastosowanie w gornej czesci formy materiatéw termoizolacyjnych o mniejszym

przewodnictwie cieplnym niz dolna czgéd formy,
/

é A
';\\\\\\\\\i\\\\\\\\\

va. 1

\

A

;\’/\K ”///
N\ \

N \\ N

N
NN

NN &\\\\\\

fig. 4

Prac. Poligraf. UP PRL naktad 120+18
Cena 10 z¢



	PL89960B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


