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DESCRIPCION

Tapoén para recipientes y procedimiento de cierre.
Objeto de la invencion

La presente invencién consiste en un tapén para recipientes especialmente concebido para su uso en botellas de
vino y que puede hacer uso de una cédpsula de aluminio.

El tapén de la invencién comprende dos piezas plasticas con desplazamiento axial relativo entre ambas. Dichas
piezas son vinculables entre si en el momento del cierre de tal modo que tras el cierre por descenso axial se consigue
asegurar la presion sobre un disco compresible que es el que asegura la estanqueidad.

La presencia de una cdpsula externa tiene un acabado liso propio de este tipo de aplicaciones donde se busca la
limpieza de las formas gracias a que los medios que operan consiguiendo el cierre son todos internos.

La invencién comprende igualmente el procedimiento de cierre aplicable al tapon.
Antecedentes de la invencién

El cierre de botellas de vino se ha llevado a cabo tradicionalmente mediante tapones de corcho. Estos tapones de
corcho son introducidos a través de la boca de la botella quedando esencialmente enrasados para conseguir el cierre
estanco.

Una vez establecido el cierre estanco, el cuello de botella queda cubierto por una capsula por ejemplo de aluminio.

Esta configuracién ofrece una estanqueidad que depende de la calidad del sellado que ofrece el corcho y, como el
corcho es un material natural, no es posible tener un elevado control sobre su calidad.

Este motivo propicia que muchas botellas de vino incluso de elevado precio se malogre por un mal sellado del
corcho.

Igualmente, el vino puede estropearse porque el corcho puede llevar hongos que afectan al sabor del vino siendo
que los fabricantes de tapones de corcho no pueden eliminar dicho hongo en su totalidad.

La alternativa consiste en llevar a cabo un cierre mediante un material compresible que establezca la estanqueidad
y sobre el que se pueda establecer un control en su fabricacion que ofrezca los niveles de confianza preestablecidos y
que siempre serdn superiores a los obtenidos con un tap6n de corcho.

Se conoce la patente con nimero de publicacién WO2006011002 en la que se describe un cierre para botellas
constituido por un cuerpo de pldstico a modo de tapdn recubierto por una capsula metdlica.

En el interior del tapén hay un disco compresible responsable del cierre estanco.

La rosca que tiene el tapon y la botella es tal que hay una holgura que permite un desplazamiento axial.

Tras un primer roscado hasta que el cuerpo compresible hace contacto con la superficie libre superior de la boca de
la botella se lleva a cabo un desplazamiento axial que permite la compresion del disco. El descenso es posible gracias

a la holgura de la rosca.

Esta posicién de compresion, mediante un rulinado o entallado de la cdpsula metélica, se mantiene de forma
definitiva hasta su apertura.

El desplazamiento axial gracias a la presencia de un huelgo en la rosca se produce en todos los componentes del
cierre descrito ya que no existe movimiento relativo entre sus componentes; esto es, forman un tnico cuerpo.

La presente invencién establece un cierre estanco por presién de un disco compresible haciendo uso de piezas
vinculables y con capacidad de movimiento relativo entre si de tal modo que el cierre se obtiene por el simple desla-
zamiento axial por presion.

Descripcion de la invencion

La invencién consiste en un tapén para recipientes, preferentemente botellas, que admite un cierre con estanqueidad
rdpido y que se produce por ejercer una fuerza axial.

El objetivo es el de conseguir un cierre con buena apariencia al permitir incorporar una capsula lisa en su exterior
y a la vez asegurar internamente un cierre estanco de alta fiabilidad. Este cierre estanco ademads es aplicable en una
operacion rapida.
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El tapdn consta principalmente de dos piezas vinculadas entre si de tal modo que admiten un desplazamiento axial
entre ambas. Una de las piezas presenta una rosca interna coincidente con la del cuello del recipiente, por ejemplo
una botella. A partir de ahora, sin perder generalidad por claridad en la descripcién haremos uso de la palabra botella
entendiendo que la invencién no tiene porqué circunscribirse a dicho recipiente.

La segunda pieza estd vinculada con la primera de tal modo que entre ambas es posible al menos un desplazamiento
axial y existe una ligadura mecénica frente a la torsién. El caso mds habitual y de mayor interés es el de tener un
movimiento estrictamente axial entre ambas.

La segunda pieza es la que alberga un disco compresible que sera el responsable de conseguir el cierre estanco con
el borde de la boca de la botella.

Una y otra pieza operan conjuntamente a través de su vinculacién mecdnica de tal modo que en una primera
operacion de cierre se lleva a cabo un roscado hasta que ambas piezas descienden.

Tras esta operacion, el disco compresible queda en contacto con la boca de la botella sin llegar a producirse el
cierre.

El cierre con estanqueidad se produce aplicando una fuerza axial en la parte superior del conjunto que hace des-
cender la segunda pieza respecto de la primera.

Este descenso se lleva a cabo comprimiendo el disco compresible de tal modo que se sella la boca de la botella. Al
mismo tiempo, el descenso produce una segunda vinculacién entre la primera y la segunda pieza de tal modo que se
evita la recuperacidn eldstica del disco compresible.

En el ejemplo de realizacién de la invencidén se comprobara que la segunda vinculacién es un clipado que ademas
mejora la compresion del disco compresible.

Externamente a una y otra pieza, existe una capsula que los cubre. Si bien es cierto que la capsula puede ayudar a
la vinculacién entre ambas piezas en su fase inicial y en la final, la invencién puede operar independientemente de la
influencia que tenga dicha cépsula.

En el ejemplo detallado de la invencidn se describird cémo la cdpsula dispone de un escalén que asegura mantener
el conjunto de piezas unido hasta el cierre; y, tras el cierre, un entallado exterior asegura todavia mds la posicién de
dicho cierre.

La posibilidad de que esta capsula sea lisa en la superficie superior y en la superficie lateral permite la inclusion de
impresiones de un modo mas sencillo.

Se puede considerar que los elementos esenciales de este tapdn para recipientes son el hecho de que comprende
un disco compresible para asegurar la estanqueidad tras el cierre mediante aplicacion de fuerza axial donde dispone
de una primera pieza y una segunda pieza vinculadas mecdnicamente entre si mediante unos primeros medios de
vinculacién de tal modo que al menos admiten un desplazamiento relativo axial; de tal modo que, la primera pieza
queda vinculada al recipiente y la segunda pieza es la que admite el descenso con la consiguiente compresion del disco
compresible.

Descripcion de los dibujos

Se complementa la presente memoria descriptiva, con un juego de planos, ilustrativos del ejemplo preferente y
nunca limitativos de la invencion.

La figura 1 muestra el cuello de una botella con un ejemplo de realizacién de la invencién completo y cubierto por
una cdpsula antes del cierre y después del cierre.

La figura 2 es un detalle ampliado del cierre tomado sobre la figura anterior.

La figura 3 es un despiece de los componentes internos del tapén: la primera y segunda pieza en alzado y planta
tanto superior como inferior; y el disco compresible.

La figura 4 es un detalle ampliado de los medios segundos de vinculacién por clipado. Tanto en la figura 3 como
en la 4 se considera incluida una opcién de tope que no es utilizada en las figuras 1y 2.

La figura 5 representa la cdpsula utilizada para cubrir el tapon.
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Explicacion detallada de la invenciéon

La figura 1 muestra el conjunto que configura el tap6n de la invencién sobre una botella (1). A la izquierda se
observa el tapon antes de proceder a ejercer una fuerza axial que asegure la estanqueidad; y, a la derecha el tapon tras
haber aplicado esta etapa de cierre por descenso axial, vertical segtin muestran las figuras.

En el ejemplo de la izquierda se representa el tapén tras haber llevado a cabo un roscado previo que inicamente
aproxima un disco (2) compresible a la boca (1.3) de la botella (1) hasta que hacen contacto aunque no llegue a
producirse el cierre.

La botella (1) del ejemplo elegido dispone de una rosca (1.2) que es la que va a operar junto con la rosca (4.1)
interna de una primera (4) pieza del conjunto tapdn.

Esta primera (4) pieza es la que se encuentra directamente vinculada, al menos al principio, con la botella (1).

Esta primera pieza (4), segin el ejemplo, es esencialmente cilindrica de tal forma que interiormente queda dispuesta
la rosca (4.1) interna que coopera con la rosca (1.2) de la botella (1) y exteriormente, se encuentran unos medios de
vinculacién con una segunda (3) pieza.

En este ejemplo de realizacion de la invencion los medios mecénicos de vinculacion entre una (4) y otra (3) pieza
estdn materializados a través de estriados (4.3, 3.1.1) axiales. Un estriado (4.3) axial exterior en la primera (4) pieza y
un estriado (3.1.1) axial interior en un faldén (3.1) de la segunda (3) pieza.

De este modo, la primera (4) pieza y la segunda (3) pieza pueden deslizar entre si segiin un movimiento relativo
axial. Se entiende que el término vertical o axial estd utilizado como sinénimo de longitudinal segtin el eje de la botella
(1) dado que ésta es la posicion representada y habitual de utilizacion.

Estos estriados (4.3, 3.1.1) impiden no obstante el giro relativo entre ambos de tal modo que un par de giro sobre
el segundo (3) cuerpo se transmite al primer (4) cuerpo facilitando por ejemplo el roscado y desenroscado del tapén.

Los estriados (4.3, 3.1.1) de la primera (4) y segunda (3) pieza vinculan ambos cuerpos pero no tiene que ser de
forma tnica tal y como sucede en este ejemplo. Adicionalmente, la cdpsula (5) utilizada, tal y como muestra la figura
4, dispone de un escalén (5.2) que da lugar a una cavidad interna en la que se aloja al menos el conjunto formado por
la primera (4) y segunda (3) pieza.

De este modo, capsula (5), primera (4) pieza, segunda (3) pieza; y también el disco (2) compresible forman un
conjunto que es el que en una etapa inicial puede ser roscado en el cuello de la botella (1).

En este ejemplo de realizacion, el mostrado en las figuras 3 y 4, la entrada de la primera (4) pieza en la segunda
(3) pieza esta limitado por la presencia de un tope (3.3) interno dispuesto en el interior del faldén (3.1) de la segunda
(3) pieza. Este tope (3.3) interno produce una interferencia mecénica en el borde superior de la primera (4) pieza que
veremos que es superable. No obstante, para la realizacién de la invencién no es imprescindible la presencia de este
tope (3.3).

Una vez que el conjunto descrito es roscado inicialmente hasta contactar el disco (2) compresible con el borde de
la boca (1.3) de la botella (1) se aplica una fuerza axial sobre el conjunto que produce el cierre estanco.

Este cierre estanco se produce tal y como se describe con apoyo de las mismas figuras.

La primera pieza (4) se mantiene en la posicién obtenida tras el roscado.

Caso de que el tope (3.3) exista, la segunda (3) pieza supera la retencién que ofrece el tope (3.3) interno de esta
misma (3) pieza siguiendo la direccién que imponen los estriados (4.3, 3.1.1) de ambas (3, 4) piezas, la direccién
axial. El descenso hace que el tope (3.3) interno de la segunda (3) pieza se sitiie en un alojamiento (4.2) externo de la

primera (4) pieza destinado a albergar dicho tope (3.3) interno.

Si el tope (3.3) no existe entonces la segunda pieza simplemente lleva a cabo el descenso siguiendo la direccion
que imponen los estriados (4.3, 3.1.1) de ambas (3, 4) piezas, la direccién axial.

Por otra parte, hay unos segundos medios de vinculacién entre las dos (3, 4) piezas. Estos medios consisten en
unos elementos (3.2) de clipado dispuestos en la segunda (3) pieza y una cornisa (4.4) interna en la primera (4) pieza.

Al descender la segunda (3) pieza respecto de la primera (4) pieza, los elementos (3.2) de clipado engarzan gracias
a sus terminaciones en arp6on (3.2.1) en la cara interna de la cornisa (4.4) de la pieza (4) primera.

Este descenso hace que el disco (2) compresible se adapte en su perimetro a la cavidad céncava que lo aloja
resultando su borde ligeramente curvado hacia abajo.
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Este borde se proyecta hacia el punto de clipado por lo que en este ejemplo de realizacién de la invencién se ha
incorporado un resalte (3.2.2) interno en los elementos (3.2) de clipado para que se produzca un apoyo del disco (2)
compresible.

El efecto de este apoyo es doble: la fuerza que ejerce el resalte (3.2.2) sobre el disco (2) compresible mejora el
cierre incrementando la fuerza de compresion, y la fuerza que ejerce el disco (2) sobre el resalte (3.2.2) asegura que el
clipado de la zona externa en arpén (3.2.1) no sea reversible y quede asegurado definitivamente.

Por su parte, el disco (2) compresible establece un cierre en los laterales de la boca (1.3) de 1a botella (1) que mejora
la estanqueidad. Este cierre adicional se produce porque el disco (2) compresible sufre también una compresion lateral
que ejerce el cierre estanco lateral adicional al cierre estanco por compresion axial.

El clipado puede llevarse a cabo mediante un tnico elemento (3.2) de clipado, no obstante, incrementar el niimero
de elementos (3.2) de clipado distribuidos circunferencialmente mejora el cierre y los apoyos descritos.

Este modo de establecer el cierre es autosuficiente para asegurar la estanqueidad, no obstante, en este ejemplo se
ha mejorado el cierre llevando a cabo un entallado (5.1) posterior de la cdpsula (5) en un escalén (1.1) que ofrece el
cuello de la botella (1) cerca de su boca (1.3).

Este entallado (5.1) impide el ascenso de la capsula (5) y posibles holguras también.

Adicionalmente, la cdpsula (5) incorpora una linea (5.3) de debilitamiento que facilita su rotura para la elimina-
cién en el momento de apertura para el consumo del contenido de la botella (1). La linea (5.3) de debilitamiento
puede estar constituida por ejemplo mediante un corte interrumpido que deja unos puentes rompibles distribuidos
circunferencialmente.

Igualmente, se establece una mejora cuando se hace uso de una segunda (3) pieza con la superficie superior lisa.
En el momento de ejercer la fuerza axial en el drea superior apoyando en la cdpsula (5), la presencia de irregularidades
en la superficie superior externa de la segunda (3) pieza da lugar a que dichas irregularidades se revelen en la capsula
(5). Si esta pieza (3) es lisa en este drea, tras el cierre se sigue manteniendo lisa no deteriorando la imagen del tapén.

Otra mejora alternativa a la anterior consiste en hacer uso de una segunda (3) pieza que presenta en su superficie
superior un bajo relieve destinado a alojar la cola adhesiva que sirve de unién con la cédpsula (5) evitando el giro
relativo. Si este bajo relieve incorpora radios se establece una base de anclaje que evita el giro relativo entre ambas
piezas: la segunda (3) pieza y la cdpsula (5). En las pruebas realizadas para la fabricacién de un tapén segin la
invencién se ha comprobado que los radios mejoran también la distribucién de la cola aplicada.

En este caso, la presion que favorece el descenso es posible ejercerla inicamente en el drea que no corresponde al
bajo relieve para evitar el marcado de la configuracién de dicho bajorrelieve.

Respecto del procedimiento de cierre, aunque se ha ido indicando en cada componente del tapon, éste puede ser
establecido mediante las siguientes etapas:

e Una primera etapa de roscado hasta que el disco (2) compresible hace tope en la boca (1.3) de la botella

(.

e Una segunda etapa de aplicacién de una fuerza axial sobre el tapén que se ejerce comprimiendo el disco
(2) compresible hasta que los elementos (3.2) de clipado anclan en la cornisa (4.4) interna del primer (4)
elemento.

Opcionalmente, tras la aplicaciéon de una fuera axial se considera una etapa adicional de entallado (5.1) de la
céapsula (5) a lo largo de una circunferencia situada bajo un escalén (1.1) del cuello de la botella (1).
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REIVINDICACIONES

1. Tapén para recipientes que comprende un disco (2) compresible para asegurar la estanqueidad tras el cierre
mediante aplicacién de fuerza axial caracterizado por disponer de una primera (4) pieza y una segunda (3) pieza
vinculadas mecdnicamente entre si mediante unos primeros medios de vinculacién de tal modo que al menos admiten
un desplazamiento relativo axial de tal modo que la primera (4) pieza queda vinculada al recipiente y la segunda (3)
pieza es la que admite el descenso con la consiguiente compresion del disco (2) compresible.

2. Tapon para recipientes segtin la reivindicacion 1 caracterizado porque la primera (4) pieza esta vinculada a la
botella (1) mediante una rosca (4.1) interna que coopera con la rosca (1.2) del recipiente.

3. Tapdn para recipientes segtin la reivindicacién 1 caracterizado porque los primeros medios de vinculacion entre
la pieza (4) primera y la segunda (3) pieza admiten Unicamente un desplazamiento axial.

4. Tapdn para recipientes segun la reivindicacion 3 caracterizado porque los primeros medios de vinculacién entre
la pieza (4) primera y la segunda (3) pieza son un estriado (4.3) externo de la primera (4) pieza y un estriado (3.1.1)
interno en el faldén (3.1) de la segunda (3) pieza.

5. Tapén para recipientes segtn la reivindicacion 1 caracterizado porque en la segunda (3) pieza hay un tope (3.3)
interno que limita su descenso respecto de la primera (3) pieza.

6. Tapdn para recipientes segun la reivindicacion 1 caracterizado porque entre la primera (4) pieza y la segunda
(3) pieza existen unos segundos medios de vinculaciéon mecdnica para la retencién de la posicién descendida de la
segunda (3) pieza respecto de la primera (3) pieza.

7. Tap6n para recipientes segtin la reivindicacién 6 caracterizado porque los segundos medios de vinculacién
mecdnica entre la pieza (4) primera y la pieza (3) segunda consisten en un clipado.

8. Tapon para recipientes segun la reivindicacién 7 caracterizado porque el clipado se obtiene mediante unos
elementos (3.2) de clipado dispuestos en la segunda (3) pieza destinados a quedar fijados en una cornisa (4.4) interna
de la primera (4) pieza.

9. Tapon para recipientes segun la reivindicacion 8 caracterizado porque los elementos (3.2) de clipado tienen
una terminacién externa en arpén (3.2.1) para enclavarse en la cornisa (4.4).

10. Tapdn para recipientes segtin la reivindicacion 8 caracterizado porque en los elementos (3.2) de clipado tienen
un resalte (3.2.2) interno.

11. Tapén para recipientes segtin la reivindicacion 10 caracterizado porque el resalte (3.2.2) interno apoya en el
disco (2) compresible cuando éste (2) estd comprimido para asegurar el clipado y mejorar el cierre estanco.

12. Tapén para recipientes segtin la reivindicacion 11 caracterizado porque el disco (2) compresible sufre también
una compresion lateral que ejerce un cierre estanco lateral adicional al cierre estanco por compresion axial.

13. Tap6n para recipientes segun la reivindicacion 8 caracterizado porque los elementos (3.2) de clipado se en-
cuentran distribuidos circunferencialmente.

14. Tapén para recipientes segtin la reivindicacion 1 caracterizado porque la primera (4) pieza dispone de un
alojamiento (4.2) destinado a albergar el tope (3.3) interno tras el descenso de cierre.

15. Tapén para recipientes segtn la reivindicacion 1 caracterizado porque la segunda (3) pieza dispone de su
superficie superior lisa.

16. Tapén para recipientes segun la reivindicacion 1 caracterizado porque la segunda (3) pieza dispone de su
superficie superior en bajorrelieve.

17. Tap6n para recipientes segin la reivindicacidon 16 caracterizado porque la segunda (3) pieza con bajorrelieve
presenta un conjunto de radios.

18. Tapdn para recipientes segun la reivindicacion 1, 16 o 17 caracterizado porque la unién entre la cdpsula (5) y
la segunda (3) pieza es mediante cola.

19. Tapdn para recipientes segun la reivindicacion 1 caracterizado porque dispone de cépsula (5).

20. Tapon para recipientes segtn la reivindicacion 1 caracterizado porque la cdpsula (5) presenta un escalén (5.2)
que define una cavidad interna.
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21. Tapén para recipientes segun la reivindicacién 1 caracterizado porque inicialmente las piezas primera (4) y
segunda (3) se encuentran alojadas en la cavidad de la cépsula (5).

22. Tapén para recipientes segtn la reivindicacion 1 caracterizado porque tras el cierre la capsula (5) presenta un
entallado (5.1) que apoya en un escalén (1.1) del recipiente.

23. Tapén para recipientes segin la reivindicacion 8 caracterizado porque la cdpsula (5) dispone de una linea (5.3)
de debilitamiento para su facil retirada.

24. Tapdn para recipientes segun la reivindicacién 23 caracterizado porque la linea (5.3) de debilitamiento es un
corte discontinuo que da lugar a una distribucién circunferencial de puentes rompibles.

25. Tapdn para recipientes segun la reivindicacion 1 caracterizado porque el recipiente es una botella (1).
26. Botella que comprende un tapén de cierre segiin cualquiera de las reivindicaciones anteriores.

27. Procedimiento de cierre de una botella con un tapén segtin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 25 caracteri-
zado porque comprende al menos las siguientes etapas:

e una primera etapa de roscado hasta que el disco (2) compresible hace tope en la boca (1.3) de la botella (1).

e una segunda etapa de aplicacion de una fuerza axial sobre el tapén que se ejerce comprimiendo el disco
(2) compresible hasta que los elementos (3.2) de clipado anclan en la cornisa (4.4) interna del primer (4)
elemento.

28. Procedimiento de cierre segin la reivindicacion 27 caracterizado porque tras la aplicacion de una fuera axial
se lleva a cabo un entallado (5.1) de la cdpsula (5) a lo largo de una circunferencia situada bajo un escalén (1.1) del
cuello de la botella (1).
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